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Au siége de notre entreprise a Wasbek, vous trouverez des
machines de tous les secteurs de la métallurgie. Notre stock
comprend plus de 900 machines, dont plusieurs sont prétes
pour une démonstration.

Demandez une consultation avec nos experts ! Nos conseil-
lers commerciaux expérimentés combinent des connaissances
techniquesetsectoriellespourvousaideratrouverlesmachineset

les options definancementles mieux adaptées avotre entreprise.
Chaque année, plus de 1 400 machines quittent notre siége
a Wasbek. Avant d’étre livrée au client, une machine subit
d’abord des tests techniques complets.

Notre systéme de gestion de la qualité est certifié 1ISO 9001 et
il fait en permanence I'objet de contrbles et d’améliorations.

Service sans compromis

Nous assurons un déroulement en douceur de votre production

Nos services d’expert vous garantissent que vous pouvez utili-
ser tout le potentiel de vos machines. Laissez notre personnel
qualifié s’occuper de tout, de l'installation et de la maintenance
aux réparations et aux mises a niveau, rapidement et de ma-

B Installation - Mise en service - Formation
B Inspection et maintenance

niére professionnelle. Un réseau de fournisseurs de piéces de
rechange et de consommables et notre entrepot principal au
siege de Wasbek garantissent également une grande dispo-
nibilité.

B Formation de des opérateurs et formation a la maintenance
B Réparation et pieces de rechange
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Chers Clients,

Nous sommes impatients de démarrer la nouvelle année et de vous
présenter notre nouvelle gamme de produits.

Technologie CNC : Nous avons équipé les tours Numturn et les presses
plieuses CNC de commandes encore plus performantes. Notre FlexLoa-
der convient parfaitement pour faire ses premiers pas dans I'automati-
sation, de maniére pratique et rentable. Il est équipé d’'un systeme de
chargement simple congu pour les tours ou les fraiseuses avec robots
UR et est fabriqué en Allemagne. Pour compléter judicieusement chaque
machine CNC, nous vous proposons un module de télémaintenance
électronique compact, appelé « E.T. Box ». De maniére sécurisée et
simple, le module établit une connexion VPN entre votre machine et nos
techniciens, qui vous aident a résoudre les questions techniques ou les
défaillances le plus rapidement possible.

Service : Nous développons en permanence notre gamme de services
pour vous. Grace a nos Packs Service transparents et rentables, vous
protégez votre investissement a long terme et vous réalisez des éco-
nomies sur les colts d’exploitation. De plus, nous investissons a la fois
dans une augmentation de notre équipe de service et dans des solutions
logicielles plus efficaces pour assurer la meilleure satisfaction possible
des clients.

Technologie de découpe : Notre installation de découpe a laser a fibre,
ACE Laser, constitue une véritable réussite de KNUTH. Avec une puis-
sance allant jusqu’a 6 kW, une table interchangeable et un dispositif de
coupe de tubes, elle a déja convaincu un grand nombre de nos clients au
cours des derniéres années. Le nouveau modéle, ACE Laser Compact R,
compléete désormais la gamme et offre tous les avantages de la technolo-
gie de laser a fibre ultra-moderne dans un espace ultra-réduit.

Machines conventionnelles : Certaines de nos machines sont deve-
nues de véritables classiques de KNUTH au fil des ans, grace notam-
ment a des innovations permanentes. Les servomoteurs utilisés dans les
avances des scies a ruban et des perceuses garantissent ainsi un niveau
supérieur de précision. Des écrans tactiles vous permettent d'utiliser les
perceuses de notre gamme VT de maniére intuitive et de choisir entre dif-
férentes fonctions intelligentes. Le tour mécanique Basic 170 Super PRO
est une autre version de notre gamme Pro, qui dispose désormais d’une
ergonomie améliorée et d’un dispositif de refroidissement standard.

Démarrez avec nous I'année 2022 sous le signe de la productivite,

Karsten Knuth
Philip Knuth
Kristian Knuth

www.knuth.com

PRENEZ LES MEILLEURES

DECISIONS

Source d’information fiable

Nos produits deviennent de plus en plus perfor-
mants et complexes et les décideurs ont besoin
de sécurité et de clarté. Notre nouveau site Web
apporte les réponses au besoin croissant
d’informations.

O Vue d’ensemble de la
gamme de machines-outils KNUTH

Toutes les informations d’'un seul coup
d’ceil
Des nouveautés en permanence

(Téléchargements, vidéos)

Structure claire de la navigation

V/
&
0 Aides a la décision supplémentaires
&

www.knuth.com




Sommaire

MACHINE TOOLS

EROSION
[ |
|
USINAGE CNC
|
[ |
[ |
[ |
|
|
TOURNAGE
|
|
|
|
FRAISAGE
[ |
[ |
|
|
|
PERCAGE
|
|
[ |
[ |
[ |
SCIAGE

Machine d’électro-érosion a fil 6-7
Machine a usiner par électro-érosion 8-9
Tour CNC 12-35
Stahlwerk Premium 24 - 29, 56 - 61
Outil de pergage et de fraisage CNC 38-45
Machine de fraisage CNC 48 - 67
Centre de formation 68 - 71
Automatisation / Numérisation 74 -77
Tour vertical et a banc plat 80-83
Tour grande capacité 84 - 87
Servo-conventionnel 88 - 89
Tour universel / tour de mécanicien 90 - 105
Servo-conventionnel 108 - 113
Machine de fraisage d’outils 114 - 115
Machine de fraisage a banc fixe 116 - 119
Fraiseuse universelle / fraiseuse multifonctions 120 - 131
Fraiseuse-perceuse 132-133
Outil de percage et de fraisage 136 - 137
Perceuse radiale 138 - 146
Perceuse radiale rapide 147 - 149
Perceuse a bati 150

Perceuse a colonne / perceuse d’établi 151 - 157

Scie a ruban automatique 160 - 177
Scie a ruban semi-automatique 180 - 181
Scie aruban horizontale 178-179,184-185
Scie a ruban a onglet 186
Convoyeur a rouleaux 187

Scie circulaire en métal / Scie a ruban verticale 188 / 189



RECTIFICATION

INSTALLATIONS DE DECOUPE

CISAILLAGE

PLIAGE ET FORMAGE

EMBOUTISSAGE

EQUIPEMENT D’ATELIER

Machine de rectification cylindrique 192 - 195
Machine de rectification plane 196 - 203
Machine de rectification universelle 204 - 205
Ponceuses 206 - 211
Laser 214 - 221
Plasma 222 - 231
Eau 232 - 235
Cisailles guillotines 240 - 247, 251
Cisailles de profilés en acier 248 - 249
Machines a encocher 250
Presses plieuses 256 - 259
Machines a cintrer orientables 260 - 262, 251
Machines a cintrer 263 - 267
Cintreuse de profilés et d’'anneaux 268 - 269
Presses hydrauliques 272 - 273
Presses a chassis C 274 - 275
Presses d’atelier 276 - 279
Presses a former et a redresser 280 - 281
Equipement d’atelier et accessoires 284 - 290,
machine 301
Systémes de serrage et accessoires 291 - 298
Outils de mesure 299



4

De tres bons résultats de découpe

Pour la fabrication avec impression-3D, Continental
Engineering Services mise sur le modele High Speed
Wire EDM de KNUTH.

Des découpes exactes méme sur un matériau dur

« Dans notre parc technologique, nous avons acces aux procédés de fabri-
cation les plus modernes ; nous pouvons effectuer une grande variété d’opé-
rations dans un espace relativement restreint. Le client en tire bénéfice en
termes de qualité, de flexibilité et de rapidité », explique Markus Schnell, Dé-
partement Product Solutions chez CES. Son cceur de métier : Additive Design
and Manufacturing (ADaM). Dans la fabrication additive, mieux connue sous
le nom d’impression 3D, des tuyaux, des étriers de frein, des supports ou des
cadres sont obtenus sur une plaque métallique qui doit ensuite étre séparée
du composant. Les spécialistes de la production recherchaient une alternative
a la scie utilisée jusqu’a présent, et se sont donc tournés vers une machine
d’électroérosion a fil, capable a la fois de produire des surfaces de coupe lisses
et de couper rapidement des matériaux tres résistants comme I'aluminium et
I'acier inoxydable. Toutefois, une premiére analyse du marché a révélé que
CES devrait investir énormément pour trouver une solution a cette tache rela-
tivement mineure.

Continental Engineering Services
n’a rien a voir avec les pneus de voi-
ture. La filiale appartenant a 100 %
a Continental génére la majorité
de son chiffre d’affaires avec des
services de développement pour
les applications automobiles et in-
dustrielles. CES opére dans les do-
maines de compétence Habitacle
intérieur, Transmission et Chassis
et développe de nouvelles solutions
pour des problématiques techno-
logiques complexes ou bien les
adapte aux exigences particuliéres
de ses clients, y compris la techno-
logie de production de masse. Le
point fort comprend les domaines
des systémes d’aide a la conduite,
I’électronique automobile, les sys-
témes d’entrainement électrique et
les systémes de commande pour les
entrainements conventionnels. 1 500
employés (pour la plupart des ingé-
nieurs et des techniciens) travaillent
au siege allemand de Francfort-sur-
le-Main et sur d’autres sites en Eu-
rope, en Asie et en Amérique. La clé
du succés réside dans le transfert
du savoir-faire automobile a un large
éventail d’applications et d’indus-
tries, allant du conseil et du dévelop-
pement aux options de production
internes, la fabrication de prototypes
et de petites séries sur le site de pro-
duction voisin de Continental situé a
Karben.

NeoSpark découpe un matériau massif
de 1200 x 700 mm

« Puis, nous avons rencontré le modéle NeoS-
park 500 de KNUTH, qui, contrairement a des
produits comparables, découpe également de
nombreux matériaux différents et posséde un
ratio prix-performance imbattable », se souvient
M. Schnell. En impression 3D, il est souvent né-
cessaire de découper des plaques métalliques
en matériau massif d’'un diametre allant jusqu'a

Plus d’informations sur www.knuth.com



High Speed Wire EDM
NeoSpark 500

= Précision et qualité au rapport qualité-prix optimal
= Piece, longueur x largeur x épaisseur (max.)
1300 x 800 x 500 mm

Technologie de découpe pour impression
métallique 3D

High Speed Wire EDM

= quasiment aucune force exercée sur la piece

m |es structures sensibles peuvent étre usinées sans
déformations ou microfissures dans la surface de
séparation

= compromis optimal entre la précision de découpe et
une fréquence de découpe élevée

= compromis optimal entre la précision de découpe et
une fréquence de découpe élevée

= |ongue durée de vie des fils = productivité élevée avec
des temps d‘arrét de faible durée

300 millimetres. Le NeoSpark 500 traite des
piéces jusqu’'a 1 200 millimetres de longueur et
700 millimétres de largeur, et grace a son fil en
molybdéne, assure une découpe sans probleme
en particulier sur les matériaux durs. Cet excellent
résultat de découpe est obtenu entre autres par
I'utilisation d’un électrolyte spécial qui augmente
la performance de coupe et assure une élimina-
tion rapide du matériau érodé. Avec une découpe
échantillon, KNUTH a réussi a convaincre les in-
génieurs CES sceptiques au premier abord et ces
derniers ont passé commande.

Une rectification inutile

« La formation au NeoSpark a également été
formidable », se réjouit M. Schnell. « Dans I'en-
semble, il est globalement facile a utiliser. Nos
ingénieurs mais aussi nos étudiants peuvent
bien travailler avec cette machine ». Les déve-
loppeurs utilisent le High Speed Wire EDM (EDM
a fil a grande vitesse) environ quatre heures par
jour, méme au-dela du champ d’application ini-
tialement envisagé. « Les résultats de découpe
sont trés bons et rendent la rectification inutile »,
souligne M. Schnell. « Désormais, nous décou-
pons également des piéces fonctionnelles finies
en petites séries avec le NeoSpark. » Chez CES,
la réussite du NeoSpark 500 s’est largement ré-
pandue. « Une machine suffit pour notre domaine
d’'activité, mais d’autres services de production
commencent a s’y intéresser de prés », révéle M.
Schnell.

Continental Engineering Services GmbH
Additive Design and Manufacturing (ADaM)

e o |

) A Dieselstralle 6-20, 61184 Karben
La géométrie de la piéce est programmée pour une séparation parfaite. Ici une plaque Téléphone +_49 6939 9.81 541
de base avec des composants en acier inoxydable a été usinée. adam@conti-engineering.com

Plus d’informations sur www.knuth.com 5



Erosion par fil CNC

NeoSpark B 300 « 500

Précision et qualité pour le meilleur rapport qualité-prix

uT

MACHINE TOOLS

-

19,] Neaspark B 50°

At ToELE

machine fonctionner

sur YouTube u

Fig. NeoSpark B 500

+ les machines d’érosion CNC NeoSpark séduisent par leurs performances de
coupe exceptionnelles, leur rentabilité élevée et les colts de fonctionnement les
plus faibles

*+ Le bati de la machine en fonte est une construction moderne a ossature en C avec
base en T et une structure de renfort a plusieurs nervures, soigneusement usinée
et recuite sans contrainte

» des guidages linéaires stables et des vis a billes de précision dans tous les axes
garantissent une précision mécanique a long terme

* le systtme de commande basé sur IPC avec servo-entrainements est adapté avec
précision aux exigences du process de production - orienté utilisateur et fiable

+ systéme de filtration a 2 niveaux dans le réservoir de diélectrique garantissant un
fonctionnement sans probléme et une haute qualité de traitement

La NeoSpark permet des contours filigranes avec
des surfaces d’excellente qualité

6 Plus d’informations sur www.knuth.com



High Speed Wire EDM (EDM a fil a grande
vitesse) — Technologie de découpe pour I'impres-
sion sur métal en 3D

+ Contrairement a la séparation mécanique, il 'y a
quasiment pas de force exercée sur le composant

* les structures sensibles peuvent étre usinées sans
déformations ou microfissures dans la surface de

La production additive générent des composants complexes sur une plaque de
métal qui doit ensuite étre séparée des composants (Neospark 500 B Continental
Engineering Services).

Caractéristiques techniques

séparation

durée

+ compromis optimal entre la précision de découpe et une
fréquence de découpe élevé

» nettement plus économique que I'électroérosion a fil
conventionnelle

+ lalongue durée de vie des fils permet également une
productivité élevée avec des temps accessoires de faible

Accessoires standard:

fil 0,18 mm, Diélectrique 10 kg, boitier de commande manu-

elle électronique, dispositif pour tension de fil constante, aide
enfilage de fil, générateur, interface USB, ethernet, guidages
de fil standards, réservoir diélectrique avec pompe, lampe de

travail, signalétique, stabilisateur de puissance CA, matériel

d’installation et d’alignement, graissage centralisé, outillage

de service, manuel d'utilisation

NeoSpark B 300

NeoSpark B 500

Zone de travail

Dimensions table mm 620x440 820x535
Piéce, longueur x largeur x épaisseur (max.) mm 960x550x300 1.190x650x400
Poids max. de piéce kg 500 800
Course d’'usinage axe des X mm 400 600
Course d’usinage axe des Y mm 300 400
Course axe U/ V mm 70/70 70/70
Course d’'usinage axe Z mm 250 350
Angle de coupe +10°/80 mm +10°/80 mm
Capacité de coupe (max.) mm?/min 200 200
Générateur A 10 10
Commande CNC

Taille /type d’écran 15"/ LED 15"/ LED
Axes commandés 4 4
Incrément de lecture (min.) mm 0,001 0,001
Systéme diéléctrique

Diéléctrique, volume réservoir | 180 180
Avance

Avance rapide axe X /Y mm/min 1.000 1.000
Précisions

Précison de placement axe X/Y mm 0,01 0,01
Précison de placement axe U/V mm 0,02 0,02
Répétabilité axe X/Y mm 0,005 0,005
Répétabilité axe U/V mm 0,01 0,01
Rugosité surface (optimum) um Ra 0,8 0,8
Puissance d'entrainement

Puissance moteur X /Y kW 0,15 0,2
Puissance moteur d'axe U/V kW 0,02 0,02
Puissance moteur Z kW 0,02 0,02
Puissance absorbée kVA 2 2
Dimensions et poids

Dimensions (longueur x largeur x hauteur) m 2,04x1,6x1,83 2,4x1,89x2,06
Poids kg 2.000 2.600

Nr. art. 180558 180559

Plus d’'informations sur www.knuth.com

N

c
o
@
[e]
S
1]




uT

MACHINE TOOLS

Machine a érosion par étincelage

ZNC EDM 250+435L 760 L

Pour I'exigence et la précisons ainsi que I'économie

Le systéme anti-incendie est garant de sécurité

Plus d’informations sur www.knuth.com

.

Fig. ZNC 435 L

une commande numérique CNC conviviale facilite la sélection des paramétres de
travail pour I‘'opérateur

le socle de machine intégre les aspects les plus modernes plus de nombreuses
années d‘expérience dans le domaine de la fabrication

les axes X et Y sont équipés de vis a billes préinstallées pour un entretien réduit et
une grande précision

I'axe principal est positionné par une vis a billes de précision dotée de son propre
circuit de lubrification - des conditions de température constantes garantissent un
frottement minimal et une précision maximale

le systéme diélectrique est entrainé par par une pompe de haute qualité provenant
de chez un fabricant européen renommé




» l‘utilisation de la machine est totalement orientée vers
I‘utilisateur et facile a apprendre

» des paramétres de travail finement étagés permettent
I‘enlevement de matériau a haute puissance et I'etape de
finition en un seul processus

« les informations diagnostiques sont tres utiles

ZNC-EDM 250

L'entrée a peu de frais dans la technologie d’érosion
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» positionnement par NC de I'axe Z
+ construction compacte pour usinage de petite pieces
+ socle machine solide

+ positionnement des axes par régles de mesures pour une
précision dans le temps

 réservoir diéléctrique séparé

* maintnenance aisé et simple

+ servo moteur DC pour réglages fins
« utilisation simple et rapide

* les parameétres sont directement données dans l'unité de
commande et peuvent sans probléme étre optimisés

* les paramétres peuvent étre sauvegardés

Accessoires standard:

unité de contrdle, extincteur, lampe de travail, systeme de filtrati-
on, regles de mesure pour les axes X /'Y, dispositif de saisie
d’électrode, outillage de service, manuel d'utilisation

Options Nr. art.
+ Téte d’usinage par étincelage planétaire 250277
* Porte électrode ajustable / ZNC-EDM 250 100107
« Palette porte piece a bridage magnétique 250278 ’\ 3
* E-ZNC 760L = Pack de piéces de rechange 259217 ‘v 5
pr 5 ans pr art. 100116 . -
4
Fig. ZNC 250

Caractéristiques techniques ZNC-EDM 250 ZNC 435 L ZNC 760 L
générateur
puissance absorbée générateur kVA 3,5 7,5 9
poids max. d'enlévement mm?3min 400 500 800
usure min électrode % <0,2 <0,2 <0,2
capacité de générateur moyen A 40 80 100
poids générateur kg - 200 200
Profondeur de rugosité um Ra <0,3 <0,3 <0,3
Machine
Course d’'usinage axe des X mm 250 450 700
Course d’'usinage axe des Y mm 200 350 600
Course de fourreau mm 200 250 300
Dimensions table mm 450x280 700x450 700x1.200
Distance Support d’électrode - table mm 200 - 400 250 - 600 300 - 870
Poids des électrodes (max.) kg 30 75 200
Piéce a usiner, poids (max.) kg 200 700 2.000
Dimensions (longueur x largeur x hauteur) mm 1.390x1.480x2.100 1.500x1.600x2.100 1.855x1.650x2.550
Poids kg 1.000 1.800 3.800
Nr. art. 100105 100115 100116

Plus d’informations sur www.knuth.com 9



UTH Tours CNC

MACHINE TOOLS

Convainquez-vous en direct : de nombreux modéles sont en stock ou peuvent étre vus et essayés chez
un utilisateur prés de chez vous. Prenez rendez-vous pour une démonstration ! info@knuth.com

o --‘ Découvrez nos machines en action !
-

Notre chaine YouTube KNUTH Machine Tools vous tient
au courant des dernieres nouvelles et évolutions.

Tour CNC vertical
Verturn Il VDM CNC

Diameétre de tournage 1250 - 2300 mm
Hauteur d’'usinage 1000 - 1400 mm

Manipulation aisée de grandes piéces
a usiner de poids jusqu’a 8 tonnes

Pages 14/ 15

Tour CNC a banc plat
TubeTurn CNC

Diamétre de tournage 1000 mm
Entrepointes 3000 mm

Grand passage de broche et
mandrin double

Pages 16/ 17

10 Plus d’informations sur www.knuth.com



Tour CNC a cycles
Forceturn 630 / 800 CNC

Diamétre de tournage 670 - 818 mm
Entrepointes 1500 - 5000 mm

Pages 18/19

Tour CNC a cycles
Numturn

Diamétre de tournage 420 - 660 mm
Entrepointes 1000 - 1970 mm

a partir de la page 20

Tour CNC horizontal
TAURUS / MERKUR / ORION

Diamétre de tournage 190 - 690 mm
Entrepointes 390 - 2265 mm

a partir de la page 24

Tour CNC a banc incliné

Roturn 400 C /402 C

Diamétre de tournage 400 mm
Longueur de piece 430 mm

Pages 32/ 33

Tour CNC a banc incliné

Roturn 400 GT

Diameétre de tournage 400 mm
Longueur de piece 380 mm

Pages 34

Automatisation
Rofeeder

Diamétre de tige 5 - 65 mm
Longueur de barre 280 - 1 550 mm
(longueur de broche max.)

Pages 35

Plus d’informations sur www.knuth.com
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Commandes CNC - Tournage

Niveau supérieur de qualité et de technologie

Les machines CNC de KNUTH se distinguent par des constructions sophistiquées éprouvées ayant fait leurs preuves dans
la pratique et par leur grande longévité. Qu’il s’agisse d’un tour CNC vertical ou horizontal, d’'un centre de tournage avec des
outils entrainés ou bien d’un tour compact pour la formation CNC, nous proposons des machines dotées d’une technologie
CNC moderne.

Siemens 828D SIEMENS

Productivité supplémentaire avec SINUMERIK

Processus de tournage dans les machines standardisées - ici les commandes
SINUMERIK 828D représentent la référence en matiére de productivité grace
a leurs performances CNC uniques. Avec leur logiciel systéme congu spéci-
figuement pour cette technologie, la gamme d’applications des commandes
SINUMERIK 828D s’étend des tours a banc plat aux centres de tournage avec
outils entrainés et axe Y.

* Robustesse : avec un panneau de commande frontal composé de
magnésium moulé sous pression, la conception CNC basée sur un panneau
doté d’interfaces sophistiquées et le haut niveau de protection IP 65, les
commandes SINUMERIK 828D sont des partenaires fiables méme dans les
environnements difficiles.

» Sans maintenance : grace a leur conception sans ventilateur et sans disque
dur et a leur technologie de stockage NV-RAM sans batterie de secours, les
commandes SINUMERIK 828D sont totalement dénuées de maintenance.

+ Facilité d’utilisation : grace a un clavier CNC QWERTY de dimension
normale avec des touches tactiles et un écran couleur TFT haute résolution
de 10,4 pouces, les commandes SINUMERIK 828D sont faciles a utiliser.
Avec les interfaces USB, CF-Card et RJ45 situées sur le panneau avant, les
données CNC peuvent étre transférées rapidement et simplement.

HEEEE EEE BEE

Du dessin a la piéce en un clin d’ceil

ShopTurn est une solution de programmation simple et efficace, qui convient
remarquablement pour le fraisage CNC de piéces individuelles et de petites sé-
ries. Le logiciel permet une saisie rapide dans la technologie CNC et peut étre
utilisé sans programmation fastidieuse ou connaissances préalables approfon-
dies dans le domaine de la CNC.

12 Plus d’informations sur www.knuth.com



Siemens 808D Advanced TTL

SIEMENS

CNC d’entrée de gamme pour les machines standard

SINUMERIK 808D ADVANCED apporte un nouveau souffle aux tours

et fraiseuses simples. Avec la technologie CNC issue du leader dans ce
domaine, associée a un concept d’exploitation révolutionnaire, la com-
mande SINUMERIK 808D ADVANCED convient parfaitement pour faire ses
premiers pas dans le monde CNC.

Idéale pour I’enseignement et la formation

SINUMERIK 808 - Systéme CNC parfaitement préconfiguré
pour les machines standard

La commande SINUMERIK 808D ADVANCED est une commande CNC a
panneau de commande, présentant un excellent rapport qualité-prix. La so-
lution d’entrée de gamme compacte et facile a prendre en main est utilisée
pour des applications de tournage simples. Des caractéristiques telles que
la facilité d’utilisation, de mise en service et de maintenance, mais aussi
une fiabilité et une productivité élevées font que cette commande est idéale
pour équiper les machines CNC d’entrée de gamme.

Les instructions de programmation détaillent les bases de la programmation
CNC.

Fanuc 0i TF FANUC

Simplicité ¢ Efficacité * Utilisation intuitive

La commande FANUC 0i a été développée pour garantir une prise en main
facile de la machine.

» Une programmation et une commande simples, de courtes périodes de
formation

» Un affichage graphique convivial pour le contréle visuel du programme
de piéce

+ Utilisation des programmes existants sans nouvelle programmation/
reprogrammation

» Usinage a grande vitesse et interpolation nano standard

» Cycles fixes et macro personnalisée B pour une programmation de piéce
simplifiée

» Fonctions de pointe, par ex. réduction des a-coups, Nano Smoothing et Al
Contour Control Il ; comptabilité avec la version précédente de la série 0
et des séries 0i, modéles A, B, C et D

* Les commandes CNC de la série 0i, modéle F, sont les successeurs des
séries 0 et Oi faisant partie des commandes CNC les plus populaires
dans le monde avec plus de 700 000 systémes installés.

* Avec un maximum de 4 axes commandés simultanément, la série CNC
0i dispose de la meilleure configuration pour commander les machines-
outils exigeantes

Guide manuel : tous les programmes créés sont convertis en G-code en
arriére-plan. Cela signifie qu’un programme créé dans une simple commande
de dialogue, peut étre édité a tout moment en mode G-code et vice-versa.
Dans le méme temps, des programmes G-code peuvent étre téléchargés

et modifiés ou bien les programmes générés dans le guide manuel peuvent
étre envoyés a d’autres machines d’usinage pour assurer une compatibilité
optimale.
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Tour vertical CNC

Verturn Il VDM CNC

Efficacité et précision - qualité et performance pour une fabrication en toute fiabilité

uT

MACHINE TOOLS

machine fonctionner

sur YouTube u

&S

£
i
:

VERTURN 1250 CNC

* banc de machine réalisé en fonte haute qualité traitée HT 250

+ grands guides rectangulaires trempés a haute fréquences et rectifié avec précision
et avec revétement plastique pour des propriétés optimale de glisse et d‘absorption

+ vis a billes de haute précision préinstallées de fabricants renommés sur tous les
axes

* bridage hydraulique de I'avance transversale

14 Plus d’informations sur www.knuth.com




manuel d'utilisation

Accessoires standard:

commande Siemens 828 D, manivelle électronique,
plateau circulaire 4 mors, changeur d'outils automa-
tique 4 outils, dispositif de refroidissement, échangeur
de chaleur armoire électrique, lampe signalétique,
convoyeurs a copeaux, unité hydraulique, refroidisseur
d'huile, éclairage zone de travail, outillage de service,

Options Nr. art.
» Concentre de Refrigerant 5I 103184
« Jeu d'outils de tournage 25 mm 108670
« Jeu de plaquettes réversibles 25mm, 108675
30 piéces

* Trapieds pour mesure (hydraulique) 108810
» Power Worker Enleveur de copeaux 123040
» E-Verturn 11 1250/1600/2300 VDM 259162

Disque de serrage avec changeur d’outils a 4 stations CNC - Pack de piéces de rechange

pr5ans
» la machine est équipée de la commande éprouvée Siemens 828 D SL
« 4 paliers d’engrenages de précision et moteur principal de 45 kW variable a l'infini -
pour couple élevé (jusqu’a 40000 Nm) sur toutle la plage de vitesse
« le convoyeur de copeaux avec chariot a copeaux et le changeur d'outils
automatique 4 empreintes complétent cet équipement de série déja bien fourni

Caractéristiques techniques Verturn Il VDM 1250 CNC 1600 CNC 2300 CNC

Zone de travail

Diametre usinable, vertical mm 1.250 1.600 2.300

hauteur de travail (max.) mm 1.000 1.200 1.400

Course d’usinage axe des X mm 700 915 1.180

Course d’'usinage axe Z mm 650 800 1.000

course axe Z1 mm 650 850 1.050

poids max. de piéce kg 3.200 5.000 8.000

broche principale

plage de vitesses 1/min 0,5-250 0,5 -200 0,5-100

couple max. Nm 23.000 37.500 52.500

mandrin mm 1.000 1.400 2.000

avance

Déplacement rapide des axes X/ Z mm/min 4.000 4.000 4.000

avance axe W mm/min 440 440 440

porte outils

nombre d'outils Piéce 4 4 4

temps de changement, outil / outil s 10 10 10

poids outils (max.) kg 25 25 25

précisions

précision de placement mm 0,03 0,03 0,03

répétabilité mm 0,015 0,015 0,015

puissance d'entrainement

puissance moteur principal kW 30 37 45

puissance avance kW 2,2 2,2 2,2

dimensions et poids

dimensions (longueur x largeur x hauteur) m 5,3x3,8x4,2 6,5x4,2x4,4 7,6x5x5,4

poids kg 9.500 12.000 20.000

Nr. art. 180675 180676 180677

Plus d’informations sur www.knuth.com
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Tours a banc plat CNC

TubeTurn CNC

Usinage de tuyaux CNC avec grand alésage de broche et mandrin avant et arriére

uT

MACHINE TOOLS

* Fanuc 0i TF-V avec manuel 0i
* passage de broche jusqu’a 360 mm

La machine est congue pour les conditions d'exploitation difficiles de I'industrie

pétroliére lourde et son développement s'appuie sur plusieurs décennies

d'expérience

* le large banc de machine est équipé de guidages de grandes dimensions, trempés Lunette fixe avec large passage
et rectifiés et convainc par sa grande rigidité

» Longueur d'usinage 3 000 mm — sur demande jusqu'a 16 000 mm

» broche massive avec broche principale sur paliers coniques a rouleaux et deux
logements de mandrin

» Alésages de broche de 280 et 360 mm (de série) - sur demande passage jusqu'a + transmission de force par les pignons trempés et
630 mm rectifiés

» Technique de commande extrémement fiable avec la commande Fanuc 0i TF-V * puissant moteur d'entrainement principal,
avec Manual Guide 0Oi motorisation jusqu'a 30 kW

« Entrainements puissants et vis a billes dans tous les axes + porte-outils lourd 4 positions avec fonction

« transmission automatique & 2 rapports, avec 2 plages de vitesses réglables en changement d'outil automatique

continu + un dispositif de refroidissement performant et
une unité de graissage centralisé sont également
compris dans la livraison

Plus d’informations sur www.knuth.com



tronique, Mandrin pour pl

50-470 mm, dispositif de

Accessoires standard:

Fanuc 0i TF-V avec Guide manuel 0i, manivelle élec-

720 mm (800 mm pour 3630), Transmission automa-
tique a 2 rapports, porte-outils 4 positions, lunette fixe

centralisé, Contre-poupée mécanique, lampe de
travail, outillage de service, manuel d'utilisatin et de

ateau circulaire 2 x 4 mors &

refroidissement, graissage

programmation
Options Nr. art.
» E-TubeTurn2830 CNC Pack de 259114
piéces de rechange pr 5 ans pr art. O
180630 S
+ Jeu d'outils de tournage 108780 ()
16/20/24mm 9 piéces o
+ Jeu de plaquettes réversibles 108782 %
16/20/24mm, 30 piéces -}
» Concentre de Refrigerant 5I 103184
+ E-TubeTurn3630 CNC Pack de 259111
piéces de rechange pr 5 ans pr
180631
Mandrin a 4 méachoires sur la gauche
Caractéristiques techniques TubeTurn CNC 2830 3630
Zone de travail
diamétre usinable sur banc mm 1.000 1.000
Diameétre de tournage sur trainard mm 650 620
largeur banc mm 600 755
hauteur de pointe mm 500 500
long. de travail (max.) mm 3.000 3.000
Course d’usinage axe des X mm 600 610
Course d’'usinage axe Z mm 2.800 2.800
broche principale
plage de vitesses 1/min 5-450 3-315
passage de broche mm 280 360
avance
avance rapide axe X-/Z mm/min 4000 / 6000 4000 / 6000
porte outils
nombre d'outils Piéce 4 4
précisions
Précision de positionnement des axes X/ Z mm 0,03/0,06 0,03/0,06
Précision de répétabilité des axes X/ Z mm 0,012/0,025 0,012/0,025
contre poupée
cone fourreau MK 6 métrique 80
diameétre du fourreau mm 120 160
course du fourreau mm 250 300
puissance d'entrainement
puissance moteur principal kW 18,5 30
puissance moteur d'axe X/ Z kW 2,5 3
puissance absorbée kVA 35 50
dimensions et poids
dimensions (longueur x largeur x hauteur) m 5,8x1,4x1,5 6,3x2x1,75
poids kg 8.000 13.000
Nr. art. 180630 180631

Plus d’informations sur www.knuth.com 17



Tour CNC a cycles

Forceturn 630 « 800

Performants et maniables avec une entre pointe jusqu'a 5.100 mm

uT

MACHINE TOOLS

Fig. Forceturn 800.30

* passage de broche 85 ou 105 mm
* vitesses broche jusqu’a 2 250 tr/min

» Le banc de machine fabriqué et construit avec beaucoup d'expérience se
caractérise par des guidages de grandes dimensions, trempés, rectifiés et revétus
d'un contre-laminé

Manipulation aisée : pour le positionnement, il est

+ servo-entrainement principal puissant pour piéces lourdes jusqu’a 1 700 kg passible d'accoupler la contre-poupée sur le support

+ vitesses de broche programmables et ajustables en continu par boite de vitesse
principale a 3 niveaux a transmission automatique

* La commande Fagor 8055i A-TC convainc par une programmation par cycles
intuitive, rapidement assimilable et par I'éditeur de profil pratique pour la fabrication
inviduelle et de série de pieces complexes

+ Sécurité d'opération grace a une excellente simulation graphique

+ Porte-outils lourd automatique a servo moteur 4 positions pour le changement
d'outil commandé par programmation

* 2 manivelles électroniques sur le pupitre de commande pour le fonctionnement
manuel, positionnement rapide et simple de nouveaux outils et piéces

+ Dispositif de refroidissement performant et unité de graissage centralisé de série

Unité de commande compacte avec fonction
électronique de

18 Plus d’informations sur www.knuth.com



Accessoires standard:

commande Fagor 8055i FL-TC, 2 manivelles électro-
nique, mandrin 3 mors 300 mm, Boite 3 paliers auto-
matique, changeur d'outils a servomoteur 4 positions,
dispositif de refroidissement, graissage centralisé,
contre poupée, lampe de travail, outillage de service,
manuel d'utilisatin et de programmation

Options Nr. art.
* Lunette fixe 280 - 400 mm 250937
* Lunette fixe 50 - 300 mm 250936
* Lunette fixe 130 - 370 mm 250935
* Mandrin 4 mors fonte 457 mm 250103
+ E-Forceturn 630/800 - Pack de 259213

piéces de rechange pr 5 ans

Usinage CNC

Vous trouverez les autres options pour cette machine
sur notre site Internet dans la rubrique Forceturn 630 «
800 (recherche de produit)

Option : lunette fixe d’'un diamétre maximal de 400 mm

Caractéristiques techniques Forceturn 630.15 630.30 630.50 800.15 800.30 800.50

Zone de travail

diameétre usinable sur banc mm 670 670 670 818 818 818
largeur banc mm 450 450 450 450 450 450
hauteur de pointe mm 335 335 335 420 420 420
Diamétre de tournage sur trainard mm 400 400 400 570 570 570
longueur de piéce (max.) mm 1.600 3.100 5.100 1.600 3.100 5.100
Course d’'usinage axe des X mm 450 450 450 450 450 450
Course d’'usinage axe Z mm 1.500 3.000 5.000 1.500 3.000 5.000
broche principale
plage de vitesses 1/min 27-2250 27-2250 27-2250 20-1.500 20-1.500 20-1.500
nez de broche D1-8 D1-8 D1-8 A1-11 A1-11 A1-11
passage de broche mm 85 85 85 105 105 105
avance
Déplacement rapide des axes X/ Z mm/min 5.000 5.000 5.000 5.000 5.000 5.000
porte outils
nombre d'outils Piéce 4 4 4 4 4 4
précisions
précision de placement axe X mm 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015
précision de placement axe Z mm 0,015 0,02 0,03 0,015 0,02 0,03
répétabilité axe X mm 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007
répétabilité axe Z mm 0,007 0,01 0,015 0,007 0,01 0,015
contre poupée
course du fourreau mm 170 170 170 170 170 170
Cone de fourreau de contre-poupée / -& mm MK5/105 MK5/105 MK5/105 MK5/105 MK5/105 MK5/105
puissance d'entrainement
Perform. du moteur de I'entrainem. principal (continu/30 min) kW 15/22 15/22 15/22 15/22 15/22 15/22
puissance moteur d'axe X/ Z kW 2/3,6 2/3,6 2/3,6 2/3,6 2/3,6 2/3,6
puissance absorbée kVA 40 40 40 40 40 40
dimensions et poids
dimensions (longueur x largeur x hauteur) m 4x2,25 5,5x2,25 7,5x2,25 4x2,25 5,6x2,25 7,5x2,25
x2,25 x2,25 x2,45 x2,25 x2,25 x2,45
poids kg 4.100 5.600 7.600 4.500 6.000 8.000
Nr. art. 100350 100351 100352 100353 100354 100355
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Tour CNC a cycles

Numturn 500 » 660

Fabrication a I'unité flexible et production en série de grandes piéces

uT

MACHINE TOOLS

cBERORORT o Eiﬂ

SIEMENS
» Siemens 828D avec ShopTurn
* Tourelle d‘outil servo 8 stations
* Mandrins a serrage hydraulique
* Contre-poupée avec fourreau hydraulique
Points forts + La contre-poupée massive avec fourreau
R ) hydraulique impressionne par sa maniabilité et sa
+ Gamme compléte de cycles technologiques force de serrage élevée
« Agencement particulierement ergonomique des éléments de commande « Carter de machine entiérement fermé. trés
accessible grace a une porte coulissante a large
Conception de la machine ouverture
+ Bati fortement rainuré avec larges guides en V trempés pour opérations
d'usinage lourd Broche
» Contre-poupée et broche principale congues spécialement pour une précision « Equipée de série d’un mandrin de serrage
constante et un bilan thermique équilibré hydraulique et a force de serrage réglable

+ Palier de broche de haute qualité assurant une précision constante en
fonctionnement continu .
Changeur d'outils
» La servo-tourelle porte-outils automatique a
8 stations de série rend la machine flexible et
productive

Plus d’informations sur www.knuth.com



Accessoires standard:

Commande Siemens 828D Basic, ShopTurn, Tourelle
porte-outils 8 stations servo-entrainée, 2 manivelles
électroniques, Mandrin hydr. a 3 mors, graissage cen-
tralisé automatique, contre poupée hydr., Dispositif de
refroidissement, lampe de travail, outillage de service,
manuel d'utilisation et de programmation

Options Nr. art.
« Conv. cop. a chaines pour Numturn pour 251851
longueur de piéce jusqu’a 1 500 mm
* Lunette fixe 25 - 125 mm pour Numturn 252145
* Lunette fixe 125 - 220 mm pour Numturn 252146
« Lunette fixe 220 - 310 mm pour Numturn 253863 LZ>
« Lunette entrainée 20 - 80 mm pour Numturn 252147 g
« Conv. cop. a chaines (x2) pour Numturn avec 251866 g
une longueur de piéce de 2 000 mm £
Les deux axes peuvent étre positionnés a I'aide d’'une manivelle électronique g
Caractéristiques techn. Numturn 500/1000 500/1500 500/2000 660/1000 660/1500 660/2000
Zone de travail
Longueur de piéce mm 920 1.450 1.950 920 1.450 1.950
Diametre de tournage sur le banc mm 500 500 500 660 660 660
Diametre de tournage sur trainard mm 300 300 300 450 450 450
Longueur max de tournage mm 800 1.280 1.780 800 1.280 1.780
Courses
Course d’'usinage axe X mm 250 250 250 350 350 350
Course d’'usinage axe Z mm 920 1.420 1.900 920 1.420 1.900
Broche principale
Plage de vitesses 1/min 30 -1.600 30 -1.600 30 - 1.600 30 - 1.600 30 -1.600 30 -1.600
Nez de broche A2-8 A2-8 A2-8 A2-8 A2-8 A2-8
Mandrin mm 250 250 250 315 315 315
Passage de broche avec barre de traction mm 70 70 70 70 70 70
Avances rapides
Avance rapide axe X mm/min 4.000 4.000 4.000 6.000 6.000 6.000
Avance rapide axe Z mm/min 8.000 8.000 8.000 8.000 8.000 8.000
Porte-outils
Nombre d'outils Piéce 8 8 8 8 8 8
Précisions
Précision de placement axe X mm + 0,006 + 0,006 + 0,006 + 0,006 + 0,006 + 0,006
Précision de placement axe Z mm + 0,008 + 0,008 + 0,008 + 0,008 + 0,008 + 0,008
Répétabilité axe X mm + 0,005 + 0,005 + 0,005 + 0,005 + 0,005 + 0,005
Répétabilité axe Z mm + 0,008 + 0,008 + 0,008 + 0,008 + 0,008 + 0,008
Contre-poupée
Cone fourreau CM 5 5 5 5 5 5
Diameétre du fourreau mm 75 75 75 75 75 75
Course du fourreau mm 150 150 150 150 150 150
Puissance d'entrainement
Puissance moteur principal kW 9 9 9 9 11 11
Entrainement principal, charge constante kW 6 6 6 6 7,5 7,5
Couple d'entrainement axe X Nm 10 10 10 10 10 10
Couple d'entrainement axe Z Nm 15 15 15 15 15 15
Puissance pompe de refroidissement kW 0,125 0,125 0,125 0,125 0,125 0,125
Dimensions et poids
Dimensions (longueur x m 3,12x1,76 3,65x1,76 4,12x1,75 3,12x1,97 3,62x1,97 4,12x1,97
largeur x hauteur) x1,84 x1,84 x1,84 x1,84 x1,84 x1,84
Poids kg 3.000 3.300 3.600 3.200 3.600 4.000
Nr. art. 182130 182131 182132 182133 182134 182135
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Tour CNC a cycles

Numturn 420 CNC

Puissante technologie CNC, flexible et pratique

uT

MACHINE TOOLS

» Siemens 808 D Advance TTL

* VDI - Tourelle porte-outils

* Mandrin de serrage hydraulique
* Contre-poupée hydraulique

» Numturn avec mandrin de serrage hydraulique
de 200 mm a force de serrage réglable et tourelle
porte-outils 8 outils

» Déplacement manuel des axes X et Z par deux
manivelles électroniques

+ Glissieres de banc trempées par induction et
rectifiées

* Les mouvements transversaux et longitudinaux se
font grace a des vis a billes de qualité supérieure et
des servomoteurs dynamiques

VDI 30 - Tourelle porte-outils a 8 postes

22 Plus d’informations sur www.knuth.com



» Fonctionnement sans maintenance de la machine grace a une unité intelligente de
graissage centralisé

» Un servomoteur a couple élevé entraine la broche principale
» Port USB pour le transfert simple des données

SINUMERIK 808D ADVANCE convient parfaitement aux exigences de

machines standard modernes

« En combinaison avec une nouvelle génération de broches et d’entrainements
d’axe, la SINUMERIK 808D ADVANCE a écran LCD 8,4" propose de nouvelles
solutions CNC numériques prétes a 'emploi pour des machines standard

modernes

+ Et tout cela a un excellent rapport qualité/prix.

* La communication entre CNC et entrainement par bus grande vitesse garantit un
contréle de position efficace avec une précision élevée et des performances de

coupe optimales

Accessoires standard:

commande Siemens 808D Advanced TTL, contre poupée hydr., 2 manivelles élec-

troniques, mandrin hydraulique 3 mors @ 200 mm, changeur d'outils revolver 8 pos.,

graissage centralisé automatique, lampe de travail, outillage de service, manuel

d'utilisation et de programmation

Caractéristiques techniques

Numturn 420 SI

Zone de travail

Le passage de broche dans le tube de traction est de
48 mm

Longueur de piéce mm 1.000

Diameétre usinable sur banc mm 420

Diamétre de tournage sur trainard mm 230

Courses

Course d’'usinage axe X mm 220

Course d’usinage axe Z mm 920

Broche principale

Vitesse de broche 1/min 60 - 3.000

Nez de broche A2-6

Passage de broche mm 62

Alésage broche avec barre de traction mm 48

Avances rapides

Avance rapide axe X mm/min 4.000

Avance rapide axe Z mm/min 8.000

Porte outils

Nombre d'outils Piece 8

Précisions

Précision de placement axe X mm 0,006

Précision de placement axe Z mm 0,008

Répétabilité axe X mm 0,005 Option : systéme de chargement KNUTH-FlexLoader 10
Répétabilité axe Z mm 0,008 (n° d’art. 100128)

Contre-poupée

Cone contre-poupée CM 4

Diameétre contre-poupée mm 60

Course contre-poupée mm 100 Options Nr. art.
Puissance d'entrainement « KNUTH-FlexLoader 10 100128
Puissance moteur principal kW 7,5 - -

Puissance pompe de refroidissement kW 0,125  Concentré de Refrigerant 5I 103184
Puissance moteur axe X kW 1,5  Pointe vive CM4 106755
Puissance moteur axe Z KW 15 * Power Worker Enleveur de copeaux 123040
Dimensions et poids

Dimensions (longueur x largeur x hauteur) m 2,85x1,58x1,75

Poids kg 2.750

Nr. art.

182189

Plus d’informations sur www.knuth.com
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ERK Tour CNC & banc incliné
PREMIUM LINE TAURUS

machine fonctionner

sur YouTube n

Vous trouverez également d’autres

machines de cette série avec outils
entrainés sur notre site Internet

24

Tour industriel Premium pour une productivité sur mesure
pour de grandes longueurs d'usinage

» Le banc de machine fortement nervuré, incliné a 45°, doté de larges guidages
plats se caractérisent par d'excellentes propriétés d'amortissement des vibrations,
p. ex. pour l'usinage avec coupe interrompue

» La forme de construction offre beaucoup d'espace et une grande plage d'utilisation
pour des outils ainsi qu'une évacuation améliorée des copeaux

» Le chariot dispose d‘une longueur de guidage maximale obtenant ainsi une
stabilité beaucoup plus élevée avec une prédisposition considérablement réduite
aux vibrations

» Les vis a billes sont reliées aux puissants entrainements par des accouplements a
transmission sans perte, les paliers bilatéraux contribuent a une rigidité axiale et
radiale élevée et minimisent les écarts dus a I'échauffement et a la précontrainte
de la broche

» La stabilité et les influences infimes dues aux variations de température de service
ont été obtenues par une construction innovante et massive de la téte de broche

» La broche principale est également congue pour des charges importantes et une
précision durable, avec des roulements a double cylindre de précision des deux
cotés et des roulements transversaux supplémentaires sur les cotés des paliers
frontaux

La contre-poupée stable pour l'usinage d'arbre garantit flexibilité a votre fabrication

Plus d’informations sur www.knuth.com

» La construction avec 2 guidages plats
supplémentaires permet des déplacements de la
contre-poupée sans collision. Ici aussi, de grandes
longueurs de guidage et I'excellentes stabilité et
précision du guidage garantissent un comportement
particulierement favorable face aux vibrations en
cas d'usinage lourd

» Contre-poupée automatique disponible en option

» Servo-revolver pour un changement d'outil rapide et
précis

» les modeles L offrent un entraxe supplémentaire
pour une capacité accrue

* Une lunette hydraulique, autocentrée de SMW
peut étre utilisée en option, en association avec la
contre-poupée standard pour l'usinage optimal de
piéces longues

Commande Fanuc 0i TF

» Simple a programmer et a utiliser, temps
d'apprentissage court



Accessoires standard:

certification CE, commande Fanuc 0i-TF, écran couleurs LCD 10,4 pouces, pri-

se USB, interface R232, porte-outils 12 positions, contre-poupée programmable,
mandrin hydr. 3 mors a mors doux, jeu de mors doux, pédale pour mandrin 3 mors,
interrupteur de confirmation de fermeture / ouverture du mandrin, unité hydraulique,
dispositif de refroidissement,, pistolet d’air et de produit de refroid., graissage cen-
tralisé, lampe de travail LED, voyant LED 3 couleurs, verrouillage de porte, pieds

machine, outillage de service

Options Nr. art.

» Récepteur infrarouge 91.50 pr 251598
machines Stahlwerk

* Soufflage d’air 251621

* Porte automatique 251637

» Ensemble de méachoires rigides pr 251667
mandrin 18"

« Climatisation pour armoire de 251693
distribution

* Lunette manuelle (& 300-400 mm) 251711

Vous trouverez d’autres options pour ces machines

sur notre site Internet.

Caractéristiques techniques TAURUS 250 300L 450L o
Zone de travail 4
diameétre de tournage sur le banc mm 610 610 775 g
Diameétre sur chariot (max.) mm 480 480 630 g
diametre usinable mm 400 400 690 %
longueur max de tournage mm 1.080 2.080 2.265 >
Course

course axe X mm 230 230 350

course axe Z mm 1.130 2.130 2.330

Angle du banc incliné deg 45 45 45

broche principale

Capacité de barre (avec mandrin) mm 76 90 119

vitesse de broche 1/min 3.500 3.000 2.000

nez de broche A2-8 A2-8 A2-11

passage de broche mm 86 105 132

couple broche principale max. (paliers) Nm 470 470 2.628

type d'entrainement de la broche Courroie Courroie Courroie

mandrin mm 250 300 450

Rapides

avance rapide axe X mm/min 20.000 20.000 20.000

avance rapide axe Z mm/min 24.000 18.000 18.000

avance

Avance sur axe X (cont./max.) kN 15,77135,3 15,7135,3 18,4 /52,1

Avance sur axe Z (cont./max.) kN 12,5/28,2 10,4 /23,5 23,9/81,9

porte outils

Type de porte-outils Servo Servo Servo

nombre d'outils Piece 12 12 12

Tige d'outil mm 25x25 25x25 32x32

diam. barreau d'alésage mm 50 50 60

Temps de positionnement d'un outil s 0,2 0,2 0,25

précisions

répétabilité axe X mm + 0,005 + 0,005 + 0,003

répétabilité axe Z mm + 0,01 + 0,01 + 0,006

contre poupée

diameétre du fourreau mm 110 110 160

course du fourreau mm 100 100 150

cone fourreau CM 5 5 5

puissance d'entrainement

puissance moteur principal kW 18,5 18,5 37

entrainement principal, charge constante kW 15 15 30

puissance moteur d'axe X kW 3 3 7

puissance moteur Z kW 3 3 6

puissance absorbée kVA 30 30 57

dimensions et poids

dimensions (longueur x largeur x hauteur) m 3,92x1,81x2,05 5,24x1,81x2,02 5,81x2,18x2,35

poids kg 7.100 8.600 13.200

Nr. art. 181175 181131 181139
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ERK Tour horizontal CNC
PRemium LINE NS Merkur M

Tour Premium avec grande entrepointe,
axe C et outils entrainés

La Fig. montre la machine Merkur 245 LMB

¢ Productivité : revolver EWS avec stations
d'outils entrainés

* Haut de gamme : qualité optimale de la machine
et composants de haute qualité

* Fiabilité : technologie de commande Fanuc

+ D'autres options et solutions d'automatisation
permettent une adaptation optimale a vos
exigences

» La contre-poupée rigide pour l'usinage d'arbre
garantit une flexibilité additionnelle a votre
production

» Options sélectionnables pour une polyvalence
d’application maximale

» Une structure claire et des détails bien pensés

créent un grand confort d'utilisation et ainsi un
environnement de travail agréable

Tourelle avec servomoteur et sélection d’outils bidirectionnelle

26 Plus d’informations sur www.knuth.com



Accessoires standard:

certification CE, commande Fanuc 0i-TF, écran couleurs LCD
10,4 pouces, prise USB, interface R232, 12 porte-outils, dont
2 a entr. radial et 2 a entr. axial, contre-poupée manuelle,
pointe de centrage tournante, mandrin hydr. 3 mors & mors
doux, jeu de mors doux, pédale pour mandrin 3 mors, inter-
rupteur de confirmation de fermeture / ouverture du mandrin,
unité hydraulique, dispositif de refroidissement, pistolet d’air
et de produit de refroid., graissage centralisé, lampe de travail
LED, voyant LED 3 couleurs, verrouillage de porte, pieds
machine, outillage de service

Options Nr. art.
+ Syst. mesure d’outil Renishaw 251805

HPRA (amovible) (&)
« Manuel Fanuc i 251658 S
» Conv. cop. a chaines (arr) 251685 %
» Conv. cop. a chaines (lat.) 251688 g
« Interface chargeur de barres 251735 7
* Récup. piéces avec boite récept. 251742 >

Le banc incliné a 45° fortement rainuré garantit un excellent amortissement des
vibrations pour une qualité de surface optimale

Caractéristiques techniques

Merkur 180MR

Merkur 245LMB

Zone de travail

Diameétre de tournage sur le banc mm 490 550
Diameétre de tournage sur trainard mm 360 360
Diametre usinable mm 270 280
Longueur max de tournage mm 380 490
Courses

Course d’usinage axe X mm 160 200
Course d’'usinage axe Z mm 390 550
Broche principale

Capacité de barre (avec mandrin) mm 45 76
Vitesse de broche 1/min 6.000 3.500
Nez de broche A2-5 A2-8
Mandrin mm 150 250
Résolution angulaire axe C deg 360 (0,001) 360 (0,001)
Avances rapides

Avance rapide axe X mm/min 32.000 24.000
Avance rapide axe Z mm/min 32.000 24.000
Porte outils

Type de porte-outils Servo Servo
Nombre d'outils Piece 12/ BMT 45 12/ BMT 55
Vitesse des outils entrainés 1/min 5.000 5.000
Précisions

Répétabilités mm + 0,003 + 0,003
Précisions de placement mm + 0,005 + 0,0075
Contre-poupée

Course contre-poupée mm 80 80

Cone contre-poupée CM 4 4
Puissance d'entrainement

Puissance moteur principal kW 15 15
Entrainement principal, charge constante kW 11 11
Puissance moteurs, outils entrainés kW 3,7 55
Dimensions et poids

Dimensions (longueur x largeur x hauteur) m 2,4x1,46x1,64 2,96x1,65x1,9
Poids kg 3.050 4.500
Nr. art. 181202 181129

Plus d’informations sur www.knuth.com
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ERK Tour CNC & banc incliné
PREMIUM LINE

ORIONTLTLM

Fig. similaire

Série compacte de tours Premium destinés a la production
en série

» Rapidité : guidages linéaires pour une précision fiable

+ Fiabilité : technique de commande Fanuc

» Capacité d'extension : nombreuses options possibles

» modeles M avec outils entrainés et axe C
* modeles L avec un entraxe supplémentaire de 130 mm

Banc machine

» Le bati de machine fortement nervuré avec banc incliné a 45°, est équipé de
guidages linéaires haut de gamme et convainc par son excellente stabilité
thermique et de construction

Broche principale et poupée

» Une stabilité thermique grace a une structure strictement symétrique et des
structures de refroidissement qui veillent a la circulation de I'air de refroidissement
autour de I'ensemble de la broche

Contre poupée

+ La construction avec 2 guidages plats supplémentaires permet des déplacements
de la contre-poupée sans collision. Ici aussi, de grandes longueurs de guidage
et I'excellentes stabilité et précision du guidage garantissent un comportement
particuliérement favorable face aux vibrations en cas d'usinage lourd

Plus d’informations sur www.knuth.com
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Servotourelle de I'Orion 10 TL

Commande Fanuc 0i TF

+ Simple a programmer et a utiliser, temps
d'apprentissage court

Tourelle porte-outils

+ servotourelle pour un changement d’outils rapide et
précis




Accessoires standard:

commande Fanuc 0i-TF, porte-outils 6 positions, porte-outils entrainé radialement,
porte-outils entrainé axialement, certification CE, écran couleurs LCD 10,4 pouces,
prise USB, interface R232, contre-poupée manuelle, pointe de centrage tournante,
mandrin hydr. 3 mors, jeu de mors doux, pédale pour mandrin 3 mors, interrupteur
de confirmation de fermeture / ouverture du mandrin, unité hydraulique, dispositif de
refroidissement, pistolet d’air et de produit de refroid., graissage centralisé, lampe de
travail LED, voyant LED 3 couleurs, verrouillage de porte, pieds machine, outillage de

service

Options Nr. art.

» Conv. cop. a chaines (lat.) 251688

+ Climatisation pour armoire de 251693
distribution

* Mise a niveau d. pomp. refroid.sur 251702
1,8 KW

* Interf. embarreur 251735

 Transformateur adapté a la tension 251748
sect.

» Syst. mesure d’outil Renishaw 251805

HPRA (amovible)

Vous trouverez d’autres options pour ces machines
sur notre site Internet.

(&)
4
(&)
>
c

Caractéristiques techniques ORION 6TLM 6TL 10TLM 10TL 3

Zone de travail

diamétre de tournage sur le banc mm 480 480 480 480

Diameétre sur chariot (max.) mm 285 285 285 285

diametre usinable mm 190 280 190 280

longueur max de tournage mm 390 520 355 485

Course

course axe X mm 165 165 160 160

course axe Z mm 400 520 380 480

Angle du banc incliné deg 45 45 45 45

broche principale

Capacité de barre (avec mandrin) mm 44 44 74 74

vitesse de broche 1/min 6.000 6.000 3.500 3.500

nez de broche A2-5 A2-5 A2-8 A2-8

passage de broche mm 55 55 87 87

mandrin mm 150 150 250 250

Résolution angulaire axe C deg 360 (0,001) - 360 (0,001) -

Rapides

avance rapide axe X mm/min 30.000 30.000 30.000 30.000

avance rapide axe Z mm/min 30.000 30.000 30.000 30.000

porte outils

Type de porte-outils Servo/VDI 30 Servo Servo/VDI 30 Servo

nombre d'outils Piece 12 10 12 10

Tige d'outil mm 20x20 - 20x20 25x25

diam. barreau d'alésage mm 32 32 32 32

vitesse, outils entrainés 1/min 5.000 - 5.000 -

précisions

répétabilité mm + 0,003 + 0,003 + 0,003 + 0,003

précision de placement mm + 0,005 + 0,005 + 0,005 + 0,005

contre poupée

diamétre du fourreau mm 65 65 65 65

course du fourreau mm 80 80 80 80

cone fourreau CM 4 4 4 4

puissance d'entrainement

puissance moteur principal kW 7,5 15 75 15

entrainement principal, charge constante kW 55 11 55 11

Puissance moteurs, outils entrainés kW 3 - 3 -

puissance moteur d'axe X/ Z kW 1,6 1,8 1,6 1,8

dimensions et poids

dimensions (longueur x largeur x hauteur) m 2,26x1,67x1,57 2,26x1,67x1,57 2,26x1,67x1,57 2,26x1,67x1,57

poids kg 3.050 3.000 3.400 3.400

Nr. art. 181111 181109 181117 181116

Plus d’informations sur www.knuth.com 29



30

Hautes performances dans des situations dangereuses

Avec le tour CNC a banc incliné Roturn 400 C de KNUTH Werkzeugmaschinen, Minimax,
leader mondial dans ce domaine, produit des technologies d’extinction et de protection

contre les incendies.

Ce qui les a convaincu de choisir KNUTH

* Machine : qualité éprouvée, précision élevée, bon rapport qualité-prix
» Conseil : prise en charge individuelle des exigences sur site, solution axée sur la croissance
» Service : démonstration en direct et disponibilité rapide de la machine, équipement spécial disponible

a court terme

» Avantage supplémentaire : proximité géographique et temps de réponse rapide

De I'Allemagne du Nord au monde entier

En 1902, le fondateur de I'entreprise, Wilhelm Graaff, lance sur le marché,
comme extincteur pratique, la fameuse poche conique. Depuis, I'entreprise
allemande n’a cessé de croitre, d’accumuler du savoir-faire et d’enrichir sa pa-
lette de produits dans le domaine de la technologie d’extinction et de la pro-
tection incendie. Aujourd’hui, le groupe Minimax Viking compte plus de 8 800
employés sur tous les continents et réalise un chiffre d’affaires annuel de plus
de 1,6 milliard d’euros. Le leader mondial du marché a toujours son siege a
Bad Oldesloe, dans le Schleswig-Holstein, site ou il conserve plusieurs de ses
installations de recherche, de développement et de production. Minimax y a
également mis en place une nouvelle chaine de production pour les systémes
d’extincteurs automatiques sous air, systémes avec lesquels la société sceur
ameéricaine Viking connait déja un grand succes. « Les systémes d’extincteurs
automatiques sous air sont utilisés la ou I'on peut s’attendre a des tempé-
ratures négatives, a I'extérieur ou dans les entrepbts frigorifiques », explique
Dieter Donner, contremaitre en production mécanique. « Ce n’est que lorsque
I'air quitte le systéme de tuyauteries que I'eau d’extinction y pénétre. »

Roturn 400 C tourne avec une qualité
hors-pair constante

Le systéme de tuyauteries de ces installations est com-
posé de tubes en acier revétus, qui doivent étre dotés
de filetages aux deux extrémités. A la recherche d’un
tour capable d’effectuer cette tache rapidement et avec
une qualité constante, Donner s’est tourné, entre autres,
vers les machines-outils KNUTH. « Nous avons déja en
service plusieurs scies circulaires, des tours et une per-
ceuse a colonne de KNUTH et nous sommes extréme-
ment satisfaits de la qualité », souligne Donner.

Andreas Hendrich, responsable des ventes pour le nord
de I'Allemagne chez KNUTH, a pris note directement
sur place des exigences de Minimax : « Nous savions
que nous voulions créer ici, avec des performances de
tournage d’une extréme précision, une solution optimale
pour la production de Minimax et, parallélement, contri-
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Le tournage des filetages requiert une précision extréme. Les tubes d’acier doivent étre assemblés précisément lorsqu’ils sont connectés aux conduites pour les

systemes d’extincteurs automatiques sous air.

Chez Minimax, les opérations préparatoires sont effectuées par la scie circulaire semi-automa-
tique a serrage pneumatique de la piece, une KHK 350, de KNUTH elle aussi. Elle découpe les
tubes en acier a la longueur voulue et ce avec une précision millimétrique.

buer a la fiabilité et a la sécurité des systemes chez le client final. »

Hendrich recommanda le tour CNC a banc incliné Roturn 400 C qui, avec son béti de
machine a banc incliné lourd, garantit une excellente rigidité et permet une bonne éva-
cuation des copeaux. De plus, les guidages linéaires précis sur les axes X et Z assurent
stabilité et précision méme a des charges élevées. « Cela garantit un haut niveau de
sécurité de processus, en particulier pour cette production de piéces sensibles », ex-
plique M. Hendrich. Grace au moteur de la broche principale de 15 kW, le Roturn 400 C
atteint également un couple élevé sur toute la plage de vitesse et la commande Siemens
828 D Basic répond a toutes les exigences de la technologie de commande actuelle.
Grace a un guidage de l'utilisateur simple axé sur le dialogue, 'opérateur de la machine
peut, rapidement et de fagon précise, effectuer tant les réglages des paramétres que la
maintenance.

Solution économique pour un fonctionnement a plusieurs
équipes de travall
Avec son contremaitre , Donner est venu se convaincre lui-méme, au siege de KNUTH

a Wasbek, des avantages de la machine. « Cette proximité est un avantage réel », ap-
précie Donner, « de méme que le bon rapport qualité-prix et, dans ce cas précis, la

Le contremaitre Dieter Donner (a gauche) et Andreas Hen-
drich, responsable des ventes chez KNUTH

disponibilité rapide de la machine. » En peu de temps,
KNUTH a équipé le Roturn 400 C d’'une rallonge de
broche afin que ce tour puisse également couper des
tubes de jusqu'a 120 cm de longueur. Le Roturn 400
C est actuellement en service avec une seule équipe.
Cependant, grace a sa sécurité de processus et a la
qualité des produits finis, il est également recomman-
dé en tant que tour économique pour les opérations a
plusieurs équipes de travail. Chez Minimax, on prévoit
un tel élargissement de la production. Donner ne peut
que recommander la coopération avec les personnes de
Wasbek : « Je serai toujours heureux de me tourner vers
KNUTH pour I'achat d’'une nouvelle machine.

Minimax GmbH & Co. KG
Industriestrale 10/12, Bad Oldesloe
Tel. + 49 4531 803-0
Www.minimax.com

Plus d’informations sur www.knuth.com
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Tour CNC a banc incliné

Roturn 400 C - 402 C

Solide, productif et économique

uT

MACHINE TOOLS

ROTURN 400 ¢

Nombreux équipements de série

32

* le bati de machine a banc incliné lourd est garant d’une grande rigidité et d’'une
bonne évacuation des copeaux

+ les guidages linéaires précis sur les axes X et Z garantissent la stabilité et la
précision, méme en cas de charges lourdes

+ la grande porte coulissante facilite 'accés a I'espace de travail fermé

» Prét a se confronter a I'avenir : la commande Siemens 828 D Basic répond a
toutes les exigences d’une technique de commande moderne

+ la tourelle porte-outils a 8 outils est garante d’'une zone de travail importante et
d’'un changement d’outil rapide et précis

» un moteur de broche principale de 15 kW puissant fournit un couple élevé sur
toute la plage de vitesse

Plus d’informations sur www.knuth.com

machine fonctionner

sur YouTube u

Tournage avec Siemens Sinumerik 828 D Basic
- la solution compacte et conviviale pour les
tours

Prouvé a maintes reprises :

+ guidage utilisateur simple par dialogue

* gamme compléte de cycles technologiques
» hautes performances et précision élevée



Caractéristiques techniques

de passage

lubrifiant

* mandrin de serrage hydraulique 3-B 200 mm
(Roturn 400 C) / 250 mm (Roturn 402 C) avec trou

« contre-poupée a fourreau a entrainement
hydraulique jusqu’a 85 mm de course max.

+ la lubrification centralisée automatique alimente de
maniére fiable toutes les glissiéres de guidage en

» Convoyeur a bande et dispositif de refroidissement
efficace sont des accessoires en standard

Accessoires standard:

commande Siemens 828 D Basic, hydr. mandrin de
tournage a 3 mors 200 mm (Roturn 400 C) / 250 mm
(Roturn 402 C) avec alésage, contre poupée hydr.,
Graissage centralisé automatique, convoyeur de
copeaux, échangeur thermique pr armoire distr., zone
de travail capoté, lampe de travail LED, dispositif de
refroidissement, pistolet air comprimé, pistolet nett.
prod. refroid., outillage de service, manuel d‘utilisation

Options Nr. art.
* Portabot 2811 Robot portique 253056
linéaire

Roturn 400 C

Roturn 402 C

Zone de travail

longueur de piece mm 430 430
hauteur de pointe mm 200 200
diameétre usinable sur banc mm 400 400
Diametre de tournage via support mm 250 250
Course

course axe X mm 200 200
course axe Z mm 450 450
broche principale

mandrin mm 200 250
plage de vitesses 1/min 50 - 3.000 50 - 2.000
nez de broche A2-6 A2-8
passage de broche mm 62 86
alésage broche avec barre de traction mm 46 75
porte outils

nombre d'outils Piéce 8 8
dimensions queue d'outils mm 25x25 25x25
diam. barreau d'alésage mm 40 40
Rapides

avance rapide axe X mm/min 16.000 16.000
avance rapide axe Z mm/min 20.000 20.000
contre poupée

cone fourreau CM 5 5
diameétre du fourreau mm 88 88
course du fourreau mm 85 85
puissance d'entrainement

puissance moteur principal kW 15/ 11 15/11
puissance pompe de refroidissement kW 0,18 0,18
dimensions et poids

dimensions (longueur x largeur x hauteur) m 3,8x1,87x1,91 3,8x1,87x1,91
poids kg 3.340 3.400
Nr. art. 180633 180628

Plus d’informations sur www.knuth.com
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Tour CNC a banc incliné

Roturn 400 GT

Tour a banc incliné avec changeur linéaire et outil entrainé

uT

MACHINE TOOLS

machine fonctionner

sur YouTube u

| AEEEN |

Fig. Roturn 400 GT avec accessoires en option

Tournage avec Siemens Sinumerik 828 D Basic -
la solution compacte et conviviale pour les tours

Nombreux équipements de série

Caractéristiques techniques Roturn 400 GT
* les r.;hallw‘geurs d’outils Ii’né‘aires.sont N longueur de piéce mm 380
particulierement adaptés a I'usinage en série de -
petites piéces - les temps de changement d’outils hauteur de pointe mm 200
les plus courts et un fonctionnement absolument diamétre usinable sur banc mm 400
fiable sont garants d’'une productivité accrue Diamétre de tournage sur trainard mm 140
* un mandrin de serrage hydraulique 3-B de 160 mm plage de vitesses 1/min 60 - 5.000
avec passage est fourni de série nez de broche A2-5
+ convoyeurs de copeaux et dispositif de nombre. outils entrainés Picce 1
refroidissement efficace sont des accessoires en ; ; —
puissance moteur principal kW 75155
standard -
+ un outil entrainé pour I'usinage radial ou axial poids kg 2.500
Nr. art. 180632

Options Nr. art.
* Tourelle 8 stat. pr Roturn 400 GT - 252743
180632

Accessoires standard:

» Chargeur de barres RoFeeder 65 S 253018

commande Siemens 828 D Basic, hydr. mandrin de tournage a 3 mors 160 mm avec
alésage, outil entrainé (radial), graissage centralisé automatique, Convoyeur de cope-
aux a charniére, échangeur thermique pr armoire distr., zone de travail capoté, lampe
de travail LED, dispositif de refroidissement, outillage de service, manuel d‘utilisation
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Automatisation

RoFeeder 65 S

Le chargeur de barres courtes industriel pour les tours CNC de la série Roturn 400

uT

MACHINE TOOLS

Usinage CNC

Usinage flexible de barres de matériau jusqu’a 65 mm
de diamétre

+ cette avance automatique de barres peut étre utilisée universellement sur de
nombreuses machines de production CNC

+ sans limitation de vitesse de rotation de broche, mais des douilles de réduction de
broche adaptées a la machine et au matériel sont nécessaires (sur demande)

+ linterface E/S pour tous les tours CNC standard impressionne par sa simplicité de
configuration

+ la conception robuste de tous les composants permet un fonctionnement
pratiguement sans entretien

+ l'unité de commande manuelle de série facilite le réglage et I'utilisation du chargeur
de barres

+ frais de montage sur demande (Nr. art. 270061) La commande du magasin de barres est paramétrée
sur le panneau de commande clairement agencé

Accessoires standard RoFeeder 65 S Commande API
En général + la commande API avec grand écran LCD est
Diamétre de tige mm 5-65 conviviale et pratique
Longueur de barre mm 280 - 1.550 » l'opérateur peut régler la course de retrait en
Hauteur de broche mm 850 - 1.250 fonction des besoins
Alimentation en air kg/cm? 5.7 * la fonction dn‘autodiagnostic permet de minimiser les

. — temps d’arrét en cas de dysfonctionnement
puissance d'entrainement al de Ia pié tante défini

- - — - * la longueur de la piéce restante définie par

Tension alimentation électrique V/Hz 400 /50 paramétres permet une utilisation optimale du
dimensions et poids matériau
poids kg 320
Nr. art. (sans frais de montage) 253018

Accessoires standard:

commande SPS
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Convainquez-vous en direct : de nombreux modéles sont en stock ou peuvent étre vus et essayés chez
un utilisateur prés de chez vous. Prenez rendez-vous pour une démonstration ! info@knuth.com

Découvrez nos machines en action !

Notre chaine YouTube KNUTH Machine Tools vous tient
au courant des dernieres nouvelles et évolutions.

Aléseuses

BO T 130 CNC

Diamétre d’alésage 250 mm
Course d’'usinage axe X 1300 - 1600 mm

Usinage 4 faces avec table de travail CNC

Pages 38 /39 Sl A
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Outil de percage/fraisage CNC

Fir




Aléseuses CNC
BO T 110 CNC st

Diamétre d’alésage 240 mm
Course d'usinage axe X 1200 - 1800 mm

La table rotative avec palier central de grandes
dimensions peut supporter une piéce d’'un poids
maximal de 5 tonnes

Pages 40/ 41

Aléseuses CNC
BO 90 CNC

Diamétre d’alésage 200 mm
Course d’'usinage axe X 700 mm

[l Moderne, compact et puissant
avec table de serrage
indexable par pas de 5°

L‘; parp

Pages 42 / 43
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Aléseuse CNC

BO T 130 CNC

Aléseuse pour I’enlévement de copeaux intensif de haute précision

uT

MACHINE TOOLS

BO T 130 CNC

+ aléseuse a bati aux fortes nervures, de grandes dimensions et de qualité, garantit
la stabilité et la rigidité a la flexion en cas d’enlévement de copeaux intensif Guidages larges

» I'exécution solide du bati machine avec de larges guidages convient pour les
charges de table d’un poids de piéce maximal de 5 tonnes

+ lindexation de la table de travail CNC par pas de 5° permet un usinage complet
flexible sur 4 faces de la piéce sans réoutillage

+ protection d'axes en inox protégeant efficacement
les glissiére des copeaux

* les vis a billes de précision précontraintes sur tous

les axes sont précises, sont peu soumises a l'usure
et ne nécessitent pas d’entretien

+ le graissage centralisé automatique facilite
I'entretien de la machine

* le moteur puissant garantit ainsi un couple élevé sur toute la plage de vitesse en
continu

» la commande CNC Siemens 828D garantit une productivité et une précision
optimisées de la production

+ la bonne interaction entre le matériel et le logiciel de réglage assure une
dynamique élevée ; les moteurs et la technique d’entrainement garantissent la
précision nécessaire

* en option, la machine peut étre équipée d’un
changeur d’outils
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Options Nr. art. Accessoires standard:

* Bras type ARC, 24 outils BO T 130 (L) CNC 253427 commande Siemens 828D, manivelle électronique,

+ Table de travail CNC avec indexation 1° BO T 130 (L) CNC 253429 table de travail CNC avec indexation 5°, sortie RS

« Table de travail CNC avec indexation 0,001° BO T 130 (L) CNC 253430 232 et cable, lampe de travalil, graissage centralisé,

« Augmentation de la course d’usinage de I'axe Y, plus 400 mm BO 253431 systéme de refroidissement, manuel d'utilisation
Caractéristiques techniques BO T 130 CNC BO T 130 L CNC

Zone de travail

capacité de pergage mm 50 50

Diameétre d’alésage (max.) mm 250 250 I3}
surface table mm 1.350x1.000 1.350x1.000 4
charge kg 5.000 5.000 g
Distance nez de broche — surface table mm 0-1.200 0-1.200 %
rainures T, nombre Piece 7 7 £
rainures T, large mm 22 22 g
rainures, distance mm 125 125

indexation table deg 5 5

Course

course axe X mm 1.300 1.600

course axe Y mm 1.200 1.200

course axe Z mm 1.200 1.200

course axe W mm 550 550

broche principale

plage de vitesses 1/min (2) 12 -1.200 (2) 12-1.200

diamétre broche mm 130 130

couple broche principale (max.) Nm 1.500 1.500

nez de broche BT 50 BT 50

vitesse plateau 1/min 4-125 4-125

Rapides

avance rapide axe X mm/min 10.000 10.000

avance rapide axe Y mm/min 10.000 10.000

avance rapide axe Z mm/min 10.000 10.000

avance rapide axe W mm/min 5.000 5.000

avance rapide axe B mm/min 55 5,5

avance

avance axe X mm/min 5-2.000 5-2.000

avance axe Y mm/min 5-2.000 5-2.000

avance axe Z mm/min 5-2.000 5-2.000

avance axe W mm/min 5-2.000 5-2.000

précisions

précision de placement axe X mm 0,04 0,04

précision de placement axe Y mm 0,04 0,04

précision de placement axe W mm 0,04 0,04

précision de placement axe Z mm 0,04 0,04

répétabilité axe X mm 0,02 0,02

répétabilité axe Y mm 0,02 0,02

répétabilité axe T mm 0,02 0,02

répétabilité axe W mm 0,02 0,02

précision de placement table " 10 10

précision de placement de travail " 4 4

puissance d'entrainement

puissance moteur principal kW 171720,5 171 20,5

dimensions et poids

dimensions (longueur x largeur x hauteur) m 7,1x6,6x3,6 7,1x7x3,6

poids kg 17.500 18.500

Nr. art. 100082 100083
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Aléseuse CNC

BO T 110 CNC
uT

Outil de pergage solide pour I’enlévement de copeaux intensif de haute précision

le bati de la machine, congu avec modernité et qualité, garantit la stabilité et la
rigidité a la flexion en cas d’enlévement de copeaux intensif

Usinage 4 faces avec table de serrage rotative manuellement, qui peut étre arrétée
de maniére précise selon 4 positions

la table rotative avec palier central de grandes dimensions peut supporter une
piéce d'un poids maximal de 5 tonnes

la vitesse de rotation de la broche et du chariot transversal peut étre rapidement
adaptée grace a la commande en continu

productivité, diversité des fonctionnalités et précision optimisées grace a la
commande et a I'entrainement Siemens 828D

la bonne interaction entre le matériel et le logiciel de réglage assure une
dynamique élevée ; les moteurs et la technique d’entrainement garantissent la

Plus d’informations sur www.knuth.com

Table de serrage avec ajustement d’angle
manuel

précision nécessaire

* les vis a billes de précision précontraintes sur
tous les axes sont précises, sont peu soumises
a l'usure et ne nécessitent pas d’entretien

 le moteur puissant de 15/18,5 kW garantit un
couple élevé sur toute la plage de vitesse en
continu

» des capots télescopiques protégent les guides
des copeaux et de I'encrassement

+ le graissage centralisé automatique facilite
I'entretien de la machine

+ des tables rotatives réglables et positionnables
sont également disponibles en option




Options Nr. art. Accessoires standard:

+ Table de travail CNC avec indexation 5° BO T 110 (L) CNC 253423 commande Siemens 828D, manivelle électronique,

+ Table de travail CNC avec indexation 1° BO T 110 (L) CNC 253424 table ronde manuelle avec indexation a quatre posi-

« Table de travail CNC avec indexation 0,001° BO T 110 (L) CNC 253425 tions, sortie RS 232 et cable, lampe de travail, grais-

« Augmentation de la course d’usinage de I'axe Y, plus 400 mm BO 253426 sage centralise, systeme de refroidissement ,manuel
d‘utilisation

Caractéristiques techniques BO T 110 CNC BO T 110 L CNC

Zone de travail

capacité de percage mm 50 50

Diamétre d’alésage (max.) mm 240 240

diamétre de travail petit chariot (max.) mm 800 800

surface table mm 1.320x1.010 1.320x1.010 1)

charge kg 5.000 5.000 =z

Distance nez de broche — surface table mm 5-905 5-905 g

rainures T, nombre Piece 7 7 g

rainures T, large mm 22 22 =

rainures, distance mm 125 125 %

rotation table 4 x90° 4 x90°

Course

course axe X mm 1.200 1.800

course axe Y mm 900 1.200

course axe Z mm 1.300 1.300

course axe W mm 550 550

course petit chariot mm 125 125

broche principale

plage de vitesses 1/min (2)12-1.100 (2)12-1.100

diameétre broche mm 110 110

couple broche principale (max.) Nm 1.100 1.100

nez de broche BT 50 BT 50

vitesse plateau 1/min 4-125 4-125

Rapides

avance rapide axe X mm/min 10.000 10.000

avance rapide axe Y mm/min 10.000 10.000

avance rapide axe Z mm/min 10.000 10.000

avance rapide axe W mm/min 5.000 5.000

avance rapide axe U mm/min 124 124

avance

avance axe X mm/min 20-1.000 20-1.000

avance axe Y mm/min 20-1.000 20-1.000

avance axe Z mm/min 20-1.000 20 -1.000

avance axe W mm/min 20 -1.000 20 -1.000

avance plateau mm/min 0,2-80 0,2-80

précisions

précision de placement axe X mm 0,04 0,04

précision de placement axe Y mm 0,04 0,04

précision de placement axe W mm 0,04 0,04

précision de placement axe Z mm 0,04 0,04

répétabilité axe X mm 0,02 0,02

répétabilité axe Y mm 0,02 0,02

répétabilité axe T mm 0,02 0,02

répétabilité axe W mm 0,02 0,02

précision de placement table " 12 12

puissance d'entrainement

puissance moteur principal kW 15 15

dimensions et poids

dimensions (longueur x largeur x hauteur) m 5,5x3,05x2,9 5,5x3,8x3,3

poids kg 13.500 16.000

Nr. art. 100080 100081
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Travail de mouture/de pergage CNC

BO 90 CNC

Moderne, compact et performant avec table de serrage pivotante

uT

MACHINE TOOLS

» machine massive et lourde pour un résultat optimal en fraisage ainsi que en » Grande précision et utilisation facile pour le réglage
alésage d’angle grace a une table rotative pneumatique

« table rotative indéxable manuellement pour divisions en pas de 5° » La commande Siemens 828 D avec servomoteur

* Les servomoteurs puissants et vis a billes de grands diamétres garantissent la pour les axes r‘epond, pour Iéf programmation et I’a
précision & des vitesses de courses élevées manipulation, a toutes les exigences attendues d’un

concept CNC moderne
* broche BT 40 avec préemption d'outils automatique P

42 Plus d’informations sur www.knuth.com



Table de travail rotative a 360° a surface trempée

Caractéristiques techniques BO 90 CNC
Zone de travail

capacité de pergage mm 30
capacité d'aléser mm 200
capacité de fraisage cm?/min 55
charge kg 1.000
dimensions table mm 630x800
rainures T, nombre Piéce 6
rainures T, large mm 18
distance table - broche mm 570
rotation table 360
Course

course axe X mm 700
course axe Y mm 510
course axe Z mm 800
broche principale

vitesse de broche 1/min 10 - 6.000
nez de broche BT 40
avance

vitesse d'avance axe X mm/min 1-2.000
vitesse d'avance axe Y mm/min 1-2.000
vitesse d'avance axe Z mm/min 1-2.000
précisions

précisions de placement mm + 0,008
répétabilités mm + 0,005
précision angulaire + 3"
puissance d'entrainement

puissance moteur principal kW 11
dimensions et poids

dimensions (longueur x largeur x hauteur) m 3,55x2,35x2,1
poids kg 4.800

Nr. art. 180027

Usinage CNC

Usinage multifaces avec table pivotante

Accessoires standard:

commande Siemens 828 D Basic, table d‘indexage
pneumatique, manivelle électronique, lampe de travail
halogene, graissage centralisé, mandrin de perca-

ge 3-16 mm / B18, tourillon CM4 / B18, douilles de
réductions CM3, CM4, CM5, vis de fondation, manuel
d'utilisatin et de programmation

Options Nr. art.
+ E-BO 90CNC Pack de piéces 259116
de rechange pr 5 ans pr n° d’art.
180027
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Travail de précision sous pression

’entreprise familiale polonaise Metrol fait confiance, pour la production de
ses composants de pression, aux outils de percage KNUTH.

Ce qui les a convaincu de choisir KNUTH

* Machine : compacte avec une trés large gamme d’usinage, production série fiable
+ Conseil : commande CNC avec guidage intuitif de l'utilisateur et programmation simple des

cycles pour un travail rapide et des temps de formation courts

» Service : démonstration de la machine chez un client de référence dans la région, technicien
de service disponible sur site si nécessaire dans les 24 heures

Avec ses composants de pression de haute qualité, Metrol contribue de
maniére décisive a I'efficacité et a la sécurité des échangeurs de chaleur
industriels. lls sont utilisés partout ou la température d’un processus
doit étre controlée. Chaque année, les 40 employés de I’entreprise pro-
duisent quelques 30 000 exemplaires de composants divers et les livrent
principalement a des usines en Pologne et en Allemagne. « Nos princi-
paux clients sont des groupes internationaux renommés qui produisent
principalement des échangeurs de chaleur pour I'industrie ferroviaire ou
navale », explique Waldemar Klimczuk, propriétaire de I’entreprise.

Outil de percage CNC compact et convaincant

En 2016, il se mit a la recherche d’une fraiseuse et d’'une perceuse horizontale
pour l'usinage de l'acier. Elle se devait d’étre compacte tout en couvrant un
spectre d’usinage le plus large possible. Cependant, il se rendit vite compte
que les grands outils de pergage CNC (a commande numérique) qu’il avait
envisagés initialement n’étaient pas adaptés a sa production. Plus tard, il dé-
couvrit sur Internet 'image d’'une CNC BO 90 compacte de KNUTH Werkzeug-
maschinen ce qui ne manqua pas d’attirer immédiatement son attention.
Lentreprise organisa une visite chez un client de référence a Bydgoszcz pour

permettre a Klimczuk de se convaincre des avan-
tages de la machine. Il n’a jamais regretté la dé-
cision d’achat : « La BO 90 CNC est maintenant
en service depuis trois ans, cing a six jours par
semaine, et, jusqu’a présent, n'a pas connu un
seul dysfonctionnement ». La commande Sie-
mens 828 D répond a toutes les exigences d’'une
CNC moderne en matiére de programmation et
de mise en ceuvre.

Pour permettre une précision de haut niveau, I'ou-
til de percage est équipé de servo-entrainements
puissants et de vis a billes de grand diamétre. Le
mécanisme de rotation de la table trés simple est
a l'origine de la flexibilité. Les opérateurs peuvent
mettre en place une nouvelle série aprés 30 a 40
piéces et passer d'un composant a l'autre dans un
intervalle de temps trés court.
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Haute précision, service supérieur

Pour traiter des piéces d’acier plus lourdes et plus grandes, Metrol a, en 2017,
acheté la BO 110 CNC, une deuxiéme machine de taille bien plus importante.
« J'apprécie, sur les outils de percage de KNUTH Ila conception fonctionnelle
et l'interface conviviale de la commande CNC », explique Klimczuk. « La pro-
grammation simple des cycles est un autre grand avantage ». Cela signifie que
méme les nouveaux employés qui n'ont pas I'expérience de la CNC peuvent
gérer la machine facilement et de fagon trés efficiente déja aprés une courte
période de formation. La BO 110 CNC est aussi la machine idéale pour tra-
vailler a de trés faibles tolérances, car, pour Metrol, c’est une affaire de centié-
me de millimetre. « La qualité des machines, tout autant que I'excellence du
service m'ont convaincu », explique Klimczuk. « Si nécessaire, un technicien
de service peut étre sur place dans les 24 heures et trouver rapidement une
bonne solution. »

KNUTH est le premier choix

Il a également acheté chez KNUTH les deux machines-outils qui suivirent. En
2018, il remplaca un outil de percage conventionnel vieillissant par I'outil de
percage conventionnel BO 110. Lorsque, début 2019, la vieille fraiseuse tom-

KNUTH BO 90 CNC :

Grace au mécanisme de rotation de la table trés simple, les
opérateurs peuvent mettre en place une nouvelle série apres
30 a 40 pieces et passer d’'un composant a I'autre dans un
intervalle de temps trés court.

Siemens 828 D Basic :

La simplicité et I'interface conviviale convainquent le client.

« Cela signifie que méme de nouveaux employés n’ayant pas
I'expérience de la CNC n‘ont besoin que d’une courte période
de formation pour utiliser la machine sans probléme et de
facon tres efficiente », explique M. Klimczuk.

ba brusquement en panne, Klimczuk la remplaga
apres avoir trouvé ce qu'il cherchait dans le cata-
logue KNUTH. La VFM 5 aux courses d’usinage
importantes et a téte de fraisage verticale lourde
et a angle réglable est disponible en stock. En un
rien de temps, elle est livrée a Kamieniec Zgbko-
wicki, installée et mise en service par un techni-
cien KNUTH. QOutre la livraison rapide, Klimczuk
trouva également que le prix était attractif. D’au-
tres machines, plus colteuses, n‘auraient pas pu
étre utilisées a plein rendement par I'entreprise.
Pour Waldemar Klimczuk, une chose est sire :
« KNUTH est absolument mon premier choix lors
de I'achat d’'une machine-outil ».

PPU.H. Metrol Sp.J

ul. Kolejowa 44 - Kamieniec Zabkowicki
Tel. 0048 74 817 31 56, 817 31 54
metrol@metrol.com.pl

Plus d’informations sur www.knuth.com
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Fraiseuses CNC

Convainquez-vous en direct : de nombreux modéles sont en stock ou peuvent étre vus et essayés chez
un utilisateur prés de chez vous. Prenez rendez-vous pour une démonstration ! info@knuth.com

o —

ﬁ Découvrez nos machines en action !

Notre chaine YouTube KNUTH Machine Tools vous tient
| = au courant des dernieres nouvelles et évolutions.

77

Centre d’usinage vertical CNC a portique

PBZ CNC

Course d’'usinage axe X 2000 - 4200 mm
Nez de broche BT 50

Centre d’usinage portique avec
table fixe pour piéces a usiner
lourdes et de grand volume

Pages 52 /53

Centre d’'usinage vertical CNC a portique

Portalo B CNC

Course d’'usinage axe X 2000 - 8200 mm
Nez de broche BT 50

Centre d’usinage a portique haut pour
pieéces a usiner lourdes et de grand volume

Pages 54 / 55

L™

FORTALD 1810
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Centre d’'usinage vertical CNC

X.mill

Course d’usinage axe X 400 - 1000 mm
Nez de broche BT 40

La classe de production des centres d’'usinage
verticaux avec commande Siemens, Fanuc

ou Heidenhain

a partir de la page 62

Centre d’'usinage vertical CNC
Vector

Course d’'usinage axe X 650 - 1400 mm
Nez de broche BT 40

Série Premium avec de nombreux
accessoires adaptables individuellement

a partir de la page 56

2

Machine de gravure et de fraisage CNC

PFG 2513

Course d’'usinage axe X 2500 mm

Nez de broche 1SO 30

Gravure avec puissance d’entrainement

Pages 48 / 49

==§ 1ef =1

1

élevée et bati machine en granit
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Machine de gravure et de fraisage CNC

PFG 2513
uT

Grande zone de travail avec précision et puissance

un avantage important est la construction lourde avec portique fixe et une table de
travail positionnable dans un axe

I'utilisation de granit naturel et rectifié a haute précision dans le bati de la machine
permet une précision et une stabilité maximales

ce matériau exclusif offre une résistance parfaite a la corrosion, aux acides et aux
solutions alcalines

une pompe a vide puissante assure un positionnement fixe de la piéce sur la table
de la machine

Le moteur de broche HSD 7,5 kW / 9 kW de haute qualité, fabriqué en Europe,
dispose d’une large plage de vitesse et d’'un serrage pneumatique des outils

Des paliers en céramique sur le logement d’outil et un refroidissement par air
efficace garantissent la fiabilité sans nécessiter d’entretien

le changeur d’outils linéaire a 8 stations ne nécessite pas de mécanique complexe
et permet un changement d’outil rapide grace a des trajets courts

Plus d’informations sur www.knuth.com

dans les trois axes, des guidages linéaires et des
vis a billes a haute précision, sont garants d’'une
précision et d’une stabilité optimales

Les commandes Syntec CNC séduisent par leurs
performances et leur fiabilité et sont utilisées
dans le monde entier sur de nombreux centres de
gravure et d’'usinage de haute qualité

la mesure de la longueur des pieces facilite le
réglage de la machine par 'opérateur, permet
de gagner du temps et augmente la précision de
production

Une buse d’air froid trés efficace pour le
refroidissement ponctuel d’outils et de piéces a
usiner est disponible

Chassis de machine en granit de haute précision et
extrémement robuste avec portique fixe et table de
travail positionnée dans un axe



Changeur d’outils linéaire a 8 stations

Eléments en granit soumis & un meulage de précision dans tous les axes

Caractéristiques techniques PFG 2513 Accessoires standard:

Zone de travail changeur d'outils 8 stations, mandrin a pinces ISO
Course d'usinage axe des X mm 2.500 30 (DIN 69871), pinces de serrage ER (3, 4, 6, 8, 12
Course d'usinage axe des Y mm 1.300 mm), werkzeugldngenmessgeréat, commande Syntec,
Course d’'usinage axe Z mm 200 moteur de la broche principale 7,5/9 kW, embouts de
surface table mm 2.500x1.300 tirage (DIN 69872), vakuum-Aufspannplatte, pompe
broche principale a vide, buse air froid, outillage de service, manuel
plage de vitesses 1/min 6.000 - 24.000 d'utilisation

nez de broche 1ISO 30 (DIN 69871)

avance

vitesse de travail axe X mm/min 1.800 Options Nr. art.
vitesse de travail axe Y mm/min 1.800 » Tubes LED 1120 mm 670606
Déplacement rapide mm/min 10.000 « Broca helicoidal 108430
porte outils « ER32 Jeu de pinces de serrage 106052
nombre d'outils Piéce 8 6-piéces

puissance d'entrainement » E-PFG 2513 Pack de piéces de 259118
puissance moteur principal KW 7,5/9,0 rechange pr 5 ans pr n° d'art.

dimensions et poids 171960

dimensions (longueur x largeur x hauteur) m 3,2x2,2x2

poids kg 2.500

Nr. art. 171960
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