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Svét kovoobrabéni — vSe z jedné ruky

V sidle nasi firmy ve Wasbeku naleznete stroje ze vSech oblasti
kovoobrabéni. Mame na skladé vice nez 900 strojli, mnohé z
nich Vam muzeme predvést.

Nechte si poradit! Nasi zkuSeni prodejci maji technické zna-
losti a orientuji se v oboru, mohou Vam tak pomoci vybrat vhod-
né stroje a financovani pfimo pro Vasi firmu.

Servis bez kompromisut

Zajistime bezproblémovy chod Vasi vyroby

Na$ servis z jedné ruky zajisti, ze budete moci potencial Va-
Seho stroje vyuzit naplno. Povéfte nase kvalifikované zamést-
nance rychlym a odbornym splnénim Vasich pfani od instalace,
pfes udrzbu az po opravy a aktualizace. Sit dodavatel(l nahrad-

B Montaz — uvedeni do provozu — zaskoleni
B Prohlidka a udrzba

Kazdy rok opusti nase hlavni sidlo ve Wasbeku vice nez 1 400
stroju. Predtim, nez je stroj dodan zakaznikovi, je podroben
rozsahlym technickym zkouskam.

Nas systém kvality je certifikovan dle ISO 9001 a je neustale
ovéfovan a zlepSovan.
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nich dilG a dild podléhajicich opotfebeni a hlavni sklad v nasi
centrale ve Wasbeku zaruéuji navic vysokou dostupnost.

B Zaskoleni uzivatele a udrzby
B Oprava a nahradni dily

VsSechny informace o nasi rozsahlé nabidce sluzeb naleznete na strané 302 u 303
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PRO NEJLEPSI
ROZHODNUTI

Vazeni zakaznici,

t&Sime se, Ze do pfistiho roku vstoupime plini energie a pfedstavime
Vam na$ novy vyrobni program.

CNC technologie: soustruhy Numturn a CNC ohrarovaci lisy jsme
pro Vas vybavili vykonné;jSimi fidicimi systémy. Nas FlexLoader

je idealnim pomocnikem pro pragmaticky a ekonomicky vstup do
automatizace. Je vybaven jednoduchym nakladacim systémem s UR
robotem pro soustruhy nebo frézky a je vyrabén v Némecku. Vhod-
nym dopliikem kazdého CNC stroje je kompaktni elektronicky modul
pro dalkovou udrzbu, takzvany ,E.T. box“. Modul umoznuje snadné a
bezpecné navazani VPN pfipojeni mezi Vasim strojem a nasimi tech-
niky, ktefi Vam tak mohou co nejrychleji pomoci s technickymi dotazy
nebo poruchami.

Spolehlivy zdroj informaci

NaSe vyrobky jsou stale vykonnéjSia komplex-
néjsi a kupujici potrebuiji jistotu a jednoznacénost.
Nase nové internetové stranky jsou odpovédi na

rostouci naroky na
Sluzby: nasi nabidku sluzeb pro Vas neustale zdokonalujeme. S

nasimi transparentnimi a cenové vyhodnymi bali¢ky sluzeb dlouhodo-
bé& chranite své investice a Setfite provozni naklady. Investujeme také
do vétSiho servisniho tymu a do efektivnéjSich softwarovych feseni,
abychom nasim zakazniklm zajistili maximalni spokojenost.

informace.

0 Prehled celého programu
obrabécich stroji KNUTH
Technologie déleni: skuteCnym usp&chem firmy KNUTH jsou nade 0 Vsechny informace na jednom misté
zafizeni pro fezani laserem zaloZené na technologii viaknového lase-
ru ACE Laser. S vykonem az 6 kW, vyménnym stolem a zafizenim na 0 VZzdy aktualni novinky
fezani trubek jiz v poslednich letech pfesvédcila velky pocet nasich
zékaznikd. Novinkou v programu je ACE Laser Compact R, ktery 0 Pomoc pfi rozhodovani
nabizi vSechny vyhody nejmodernéjsi technologie vlidknového laseru (dokumenty ke stazeni, videa)
na minimalnim prostoru. 0

Prehledné strukturovana navigace

Konvencéni stroje: diky neustalym inovacim se nékteré z nasich
stroju za ta léta staly skute¢nou klasikou znacky KNUTH. Napfiklad
servomotory v posuvech pasovych pil a vrtacek nyni zaru&uji vyssi
pfesnost. Vrtacky nasi fady VT muzete nyni ovladat intuitivné pomoci
dotykovych obrazovek, jez Vam nabizeji Fadu inteligentnich funkci.
Mechanicky soustruh Basic 170 Super PRO je dalsi variantou nasi
fady PRO, ktera nyni nabizi lepsi ergonomii a standardné disponuje
chladicim systémem.

Vykro&te s nami do produktivniho roku 2022,

Karsten Knuth
Philip Knuth
Kristian Knuth

www.knuth.com
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Odriznuto velmi dobre
Continental Engineering Services sazi pri
vyrobé s 3D tiskem na High Speed Wire

EDM firmy KNUTH.

Presné fezy i u tvrdého materialu

,V nasem technologickém parku mame pfistup k nejmoderné&jSim vyrobnim
postupum, tady muzeme provadét nejriiznéjsi pracovni kroky ve srovnatelné
malych prostorach. Z toho ma prospéch zakaznik s ohledem na kvalitu, fle-
xibilitu a rychlost®, vysvétluje Markus Schnell, oddéleni Product Solutions u
CES. Jeho pracovni oblast: Additive Design and Manufacturing (ADaM). Pfi
aditivnim vyhotoveni, 1épe znamém pod nazvem 3D tisk, vzniknou napfiklad
potrubni vedeni, tfrmeny kotou€ové brzdy, drzak nebo ram na kovové desce,
ktera nakonec musi byt oddélena od dilu. Jako alternativu k ptivodné pouzi-
vané pile hledali vyrobci elektroerozivni dratové fezaci stroj, ktery vytvofi jak
hladké fezné plochy, tak také muze rychle fezat velice pevné materialy jako
hlinik a uSlechtilou ocel. PFi prvnim pohledu na trh se ale ukazalo, ze i pro
srovnatelné malé ukoly by musel CES hodné investovat.

S pneumatikami nema Continental
Engineering Services nic spolec-
ného. Nejvétsi ¢ast obratu ziskava
100% dcefina spolecnost firmy Con-
tinental vyvojovymi sluzbami pro
automobilova a primyslova vyuziti.
V kompetenénich oblastech ,,vnitr-
ni prostory“, ,,pohonné jednotky“ a
»podvozky“ vyviji CES nova reseni
pro technologicky narocné ukoly
nebo prfizpGsobuje specialnim po-
zadavkiim svych zakazniki takeé
je pritom v oblastech systému asis-
tence ridice, automobilové elektroni-
ky, elektrickych pohonnych systému
afidicich systému pro konvenéni po-
hony. 1 500 zaméstnanct — vétsina
z nich jsou inzenyyfi a technici — pra-
cuji v hlavnim sidle firmy ve Frank-
furtu nad Mohanem a na dalSich
mistech v Evropé, Asii a Americe.
Uspésnym receptem je transfer au-
tomobilového know how do nejriiz-
néjSich oblasti pouziti a branzi, od
poradenstvi pres vyvoj az k vlastnim
produkénim moznostem ve vlast-
nich vyrobnich provozovnach, pri
vyrobé vzorkid a malych sérii v blizké
provozovné spolec¢nosti Continental
Karben.

NeoSpark feze 1 200 x 700 mm plny
material

.Pak jsme narazili na NeoSpark 500 od firmy
KNUTH, ktery na rozdil od srovnatelnych produk-
tl feze také jeSté mnohé rdzné materialy”, vzpo-
mina si Schnell. Pfi 3D tisku se musi ¢asto oddé-
lovat kovové desky z plného materialu o priméru

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Pro perfektni oddéleni se zaucuje geometrie obrobku. Zde byla zpracovana
stavebni deska s dily z uSlechtilé oceli.

High Speed Wire EDM
NeoSpark 500

= Presnost a kvalita s optimalnim pomérem ceny
a vykonu

® obrobek, délka x Sifka x tloustka (max.)
1300 x 800 x 500 mm

Rezaci technologie pro 3D kovovy tisk
High Speed Wire EDM

= témér zadné vynalozZeni sily na dil

m choulostivé struktury je mozné obrabét bez deformaci nebo
mikrotrhlin v délici ploSe

= optimalni kompromis mezi pfesnosti fezu a
vysokou mirou Fezani

= vyrazné uspornéj$i nez konvenéni elektroerozivni dratové
erodovani

= vysoké Zivotnosti dratu = vysoka produktivita s nepatrnymi
vedlejsimi ¢asy

az 300 milimetr(. NeoSpark 500 opracuje obrobky
az do 1 200 milimetrd délky a 700 milimetra Sifky
a feze molybdenovym dratem bez problému pre-
devsim tvrdé materialy. Dobry vysledek fezu se
dosahne predevsim pfi pouziti specialniho elekt-
rolytu, ktery zvySuje feznou vykonnost a zajistuje
rychly odnos erodovaného materialu. KNUTH
presvédcil zprvu skeptické inzenyry CES vzoro-
vym Fezem.

Nasledné opracovani neni nutné

.Také zaskoleni do pouzivani stroje NeoSpark
bylo také vynikajici“, chvali Schnell. ,Celkové Ize
stroj neuvéfitelné jednodusSe obsluhovat. NasSi
inzenyfi ale také nasi studenti s nim mohou dob-
fe pracovat.“ Kolem ¢tyF hodin denné vyuzivaji
vyvojafi High Speed Wire EDM, a to i v jinych
oblastech pouziti, nez bylo plvodné planova-
no. ,Vysledky fezu jsou velice dobré a nasled-
né opracovani neni nutné®, zddraznuje Schnell.
,2Dopracovali jsem se k tomu, Ze se strojem Neo-
Spark fezeme také pevné funkéni dily do malych
sérii.* U CES se o Uspéchu stroje NeoSpark 500
zacalo hodné mluvit. ,Pro Usek nasich ukolu sta-
¢i jeden stroj, ale vzbudilo to pozornost i v jinych
produkénich oblastech®, prozrazuje Schnell.

Continental Engineering Services GmbH
Additive Design and Manufacturing (ADaM)
DieselstralRe 6-20, 61184 Karben

Telefon +49 6039 981541
adam@conti-engineering.com

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com




Dratovy erodovaci stroj CNC

NeoSpark B 300 « 500

Presnost a kvalita s optimalnim pomérem cena-vykon

uT

MACHINE TOOLS

-

197 neospark B 500

At ToELE

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

na obrazku NeoSpark B 500

+ elektroerozivni stroje CNC NeoSpark presvéddéi diky vynikajicim Feznym vykontm
pfi vysoké hospodarnosti a nizkych provoznich nakladech

+ ram stroje z Sedé litiny pfedstavuje moderni C-ramovou konstrukci s T-bazi
a vyztuznou zebrovou strukturou, je peclivé opracovany a vyzihany bez pnuti

+ stabilni linearni vedeni a presné kulickové Srouby ve vSech osach zaijistuji trvalou
mechanickou presnost

« Tidici systém na IPC bazi se servopohony je presné uzplsobeny podle pozadavku
vyrobniho procesu - je zaméreny na uzivatele a spolehlivy

+ 2stupriovy filtrani systém v nadrzi na dielektrikum zarucuje bezporuchovy provoz a
vysokou kvalitu opracovani

NeoSpark umoznuje filigranové obrysy s vynikajicimi
povrchy

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com




High Speed Wire EDM

technologie fezani pro kovovy 3D tisk

* na rozdil od mechanického oddéleni témér bez
pusobeni sily na dil
+ choulostivé struktury je mozné obrabét bez

deformaci nebo mikrotrhlin v délici plose =

+ optimalni kompromis mezi pfesnosti Fezu a vysokou ‘g
mirou fezani [¢]

. T

» vyrazné uspornéjsi nez konvencni elektroerozivni 2
dratové rezani w

* vysokeé zivotnosti dratu navic umoznuji vysokou
produktivitu s nepatrnymi vedlejSimi €asy

Standardni vybaveni

Pfi aditivni vyrobé vznikaji komplexni konstrukéni dily na jedné kovové desce, ktera
se poté musi od konstrukéniho dilu oddélit (Neospark 500 B Continental Engineering

drat pro elektroerozivni Fezani 0,18 mm, Dielektrikum
10 kg, elektronickeé ruéni ovladani, Zafizeni pro kons-
tantni napéti dratu, Pomoc pfi nastavovani dratu, Ge-
nerator, Rozhrani USB, Ethernet, Standardni vedeni
dratu, Nadrz pro dielektrikum s ¢erpadlem, pracovni
osvétleni, svételna signalizace alarmu, AC-stabilizator
vykonu, Instalaéni a adjustacni material, centralni

mazani, ovladaci nastroj, provozni navod

Services)

Specifikace NeoSpark B 300 NeoSpark B 500
Pracovni prostor

Rozmeéry stolu mm 620x440 820x535
Obrobek, délka x Sirfka x tloustka (max.) mm 960x550x300 1.190x650x400
Obrobek, hmotnost (max.) kg 500 800

Délka pojezdu osy X mm 400 600

Délka pojezdu osy Y mm 300 400

Draha pojezdu - osa U /V mm 70/70 70/70

Draha pojezdu - osa Z mm 250 350

Uhel fezu +10°/80 mm +10°/80 mm
Rezny vykon (max.) mm2/min 200 200
Generator A 10 10

Rizeni CNC

Velikost displeje / typ 15"/ LED 15"/ LED
Rizené osy 4 4

Vstupni prirtstek (min.) mm 0,001 0,001
Dielektricky systém

Dielektrikum, objem nadrze | 180 180

Posuv

Rychly chod v ose X /Y mm/min 1.000 1.000
Presnosti

Polohovaci prfesnost X/Y osy mm 0,01 0,01
Polohovaci pfesnost U/V osy mm 0,02 0,02
Opakovana presnost - osa X/Y mm 0,005 0,005
Opakovana presnost - osa U/V mm 0,01 0,01

Drsnost povrchu (nejlepsi) um Ra 0,8 0,8

Vykony pohonti

Vykon motoru X /Y kW 0,15 0,2

Vykon motoru U /V kW 0,02 0,02

Vykon motoru Z kW 0,02 0,02

Celkovy pfikon kVA 2 2

Miry a vahy

Rozméry m 2,04x1,6x1,83 2,4x1,89x2,06
Hmotnost kg 2.000 2.600

Part No. 180558 180559

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Stroj pro elektroerozivni obrabéni

ZNC EDM 250+435L 760 L

Pro nejvyssi naroky, pokud jde o presnost a hospodarnost

Hasici systém nabizi jistotu

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

Obr. ZNC 435 L

uzivatelsky pfrivétivé fizeni ZNC podporuje obsluhu pfi volbé pracovnich parametr(

ram stroje je konstruovan podle nejmodernéjSich hledisek s ohledem na dlouholeté
zku$enosti vyrobce

osy X a Y jsou vybaveny kulickovymi vieteny - pfesnost a nenaro¢na udrzba

hlavni osa se polohuje pomoci pfesného kulic¢kového Sroubu s vlastnim okruhem
maziva - konstantni teplotni podminky zarucuji minimaini tfeni a maximalni pfesnost
pro vynikajici vyuzitelnost je srdcem systému obéhu dielektrika pouzito velmi
odolné Cerpadlo od evropského vyrobce




+ obsluha stroje je orientovana na uzivatele a snadno
zvladnutelna

* jemné odstupnované pracovni parametry dovoluji velky ubér
a dokonceni v jednom pracovnim kroku

+ diagnostické informace podporuji obsluhu pfi

ZNC-EDM 250 8
Cenové vyhodny vstup do oblasti elektroerozivni techniky _8
« NC fizeni pfisuvu v ose Z o

1]

» kompaktni konstrukce pro opracovani malych obrobku

« stabilni ram stroje

+ linearni méfitka ve vSech osach pro trvalou pfesnost

* separatni nadrz na dielektrikum

* s nenaroénou udrzbou a efektivni

» DC-servopohon pro jemné regulovatelnou stabilitu systému
+ jednoduchd, snadno zvladnutelna obsluha

» parametry se zadavaiji pfimo na panelu obsluhy a mohou byt
bez problému optimalizovany

* parametry stanovené pro pfislusné zpracovani mohou byt
ulozeny

Standardni vybaveni

ovladaci jednotka, hasici systém, pracovni osvétleni, Filtracni
systém, méfitka os X /'Y, skli€idlo, ovladaci nastroj, provozni
navod

Moznosti Part No.
* Planetova hlava 250277
+ Stavitelny drzak elektrod / ZNC-EDM 250 100107
» Magneticka upinaci deska 250278

* E-ZNC 760L bali¢ek nahradnich dilt na 5 let 259217 !
pro art. 100116 |

= /
3 4
Obr. ZNC 250

Specifikace ZNC-EDM 250 ZNC 435 L ZNC 760 L
generator
pfikon generatoru kVA 3,5 7,5 9
rychlost ubéru mm?3/min 400 500 800
opotfebeni elektrod min. % <0,2 <0,2 <0,2
stfedni vykon generatoru A 40 80 100
hmotnost generatoru kg - 200 200
Drsnost um Ra <0,3 <0,3 <0,3
Machine
Délka pojezdu osy X mm 250 450 700
Délka pojezdu osy Y mm 200 350 600
Zdvih pinoly mm 200 250 300
Rozmeéry stolu mm 450x280 700x450 700x1.200
Vzdalenost drzak elektrod - stul mm 200 - 400 250 - 600 300 - 870
Hmotnost elektrody (max.) kg 30 75 200
Hmotnost obrobku (max.) kg 200 700 2.000
Rozméry (délka x Sitka x vyska) mm 1.390x1.480x2.100 1.500x1.600x2.100  1.855x1.650x2.550
Hmotnost kg 1.000 1.800 3.800
Part No. 100105 100115 100116

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 9
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CNC soustruhy

Presvédcte se nazivo: Mnohé modely jsou na skladé nebo si je mlzete prohlédnout a vyzkouset u
nékterého z uzivateld ve VaSem okoli. Sjednejte si pfedvadéci termin! info@knuth.com

“-} Zazijte naSe stroje v akci!

S nasim YouTube kanalem KNUTH obrabéci stroje budete
informovani o vSech novinkach a vyvoji.

CNC vertikalni soustruh
Verturn Il VDM CNC

Obézny primér 1 250 - 2 300 mm
Obrabéci vyska 1 000 - 1 400 mm

Snadna manipulace s obrobky vysokych
hmotnosti az do 8 tun

Strana 14/ 15

CNC soustruh s plochym lozem — [
TubeTurn CNC

Toény pramér 1 000 mm
Vzdalenost hrott 3 000 mm

Velky prichod vietenem
a dvoijité sklicidlo

Strana 16 / 17

10 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



CNC cyklicky soustruh
Forceturn 630 / 800 CNC

Toény primér 670 - 818 mm
Vzdalenost hrotd 1 500 az 5 000 mm

Strana 18 / 19

CNC cyklovaci soustruh
Numturn

Tocny primér 420 - 660 mm
To¢na délka 1 000 az 1 970 mm

od strany 20

CNC horizontalni soustruh

TAURUS / MERKUR / ORION

Toény pramér 190 - 690 mm
To¢na délka 390 az 2 265 mm

od strany 24

CNC soustruh se Sikmym lozem

Roturn 400 C /402 C

Toény pramér 400 mm
Délka obrobku 430 mm

Strana 32/ 33

CNC soustruh se Sikmym lozem

Roturn 400 GT

Tocny primér 400 mm
Délka obrobku 380 mm

Strana 34

Automatizace
Rofeeder
Pramér tyce 5-65 mm

Délka tyce 280 az 1 550 mm
(max. délka)

Strana 35

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



CNC ridici systémy pro soustruzeni

Nejlepsi kvalita a technologie

CNC stroje znacky KNUTH vynikaji vyzralou a v praxi ovéfenou konstrukci a trvalou hodnotou. Nabizime stroje s
moderni CNC technologii, od vertikalniho nebo horizontalniho CNC soustruhu pies soustruznické centrum s
pohanénymi nastroji az po kompaktni soustruh pro CNC skoleni.

Siemens 828D SIEMENS

Vyssi produktivita s Fidicimi systémy SINUMERIK

Soustruzeni standardizovanymi stroji — fidici systémy SINUMERIK 828D se svym
jedineénym CNC vykonem zde stanovuiji latku z hlediska produktivity. Diky techno-
logicky specifickému systémovému softwaru Ize fidici systém SINUMERIK 828D
pouzivat u Siroké palety strojl, od soustruhd s plochym lozem az po soustruznicka
centra s pohanénymi nastroji a osou Y.

* Robustni: obrazovka ovladaciho panelu vyrobena z tlakove litého horciku,
modulovy design CNC s promySlenymi rozhranimi a vysoky stuperi kryti IP 65
¢ini z fidiciho systému SINUMERIK 828D spolehlivého partnera i v drsném
prostredi.

» Bez udrzby: diky konstrukci bez ventilatoru ¢i pevného disku nahrazeného
technologii ukladani NV-RAM bez zalozni baterie jsou fidici systémy SINUMERIK
828D zcela bezudrzbové.

+ Snadna obsluha: diky kompletni CNC klavesnici QWERTY s tlagitky s kratkym
zdvihem a 10,4" barevnému displeji TFT s vysokym rozliS§enim se fidici systémy
SINUMERIK 828D snadno obsluhuji. Pomoci rozhrani USB, karty CF a RJ45 na
predni strané ovladaciho panelu Ize rychle a snadno pfenaset CNC data.

Rychlejsi cesta od vykresu k obrobku HEE NEE NEE

ShopTurn je snadnym a efektivnim FeSenim programovani, které je vhodné
obzvlasté pro CNC frézovani jednotlivych kusu a malych Sarzi. Software umozriuje
rychly vstup do CNC technologie a mlze byt obsluhovan i bez slozitého programo-
vani nebo hlubsich znalosti CNC.

12 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Siemens 808D Advanced TTL SIEMENS

Vstupni CNC pro jednoduché standardni stroje
SINUMERIK 808D ADVANCED zvysuje dynamiku jednoduchych soustruht

a frézek. Diky CNC technologii od $pi¢kového vyrobce v kombinaci s revo-
luénim konceptem obsluhy je Fidici systém SINUMERIK 808D ADVANCED
idealnim nastrojem pro vstup do svéta CNC.

Vhodné obzvlasté pro Skoleni a trénink

SINUMERIK 808 — dokonale predkonfigurovany CNC systém
pro standardni stroje

Ridici systém SINUMERIK 808D ADVANCED je modularnim CNC fidicim
systémem s vynikajicim pomérem ceny a vykonu. Kompaktni a uzivatelsky
privétivé vstupni FeSeni je vhodné pro jednoduché ukony soustruzeni. Jeho
vlastnosti, jako jsou napfiklad snadna obsluha, zprovoznéni a udrzba, ale i
vysoka spolehlivost a produktivita, jsou dokonalym zakladem pro vybaveni
prvnich CNC stroja.

HEG EOE
EEE BEE
BEEE EDE
BHE SSE

Navod k programovani podrobné predstavuje zaklady CNC programovani.

Fanuc 0i TF FANUC

0281 NaBRBd

= - i
400.088;f =&
990.000|. oW

Snadné ¢ Efektivni ¢ Intuitivni - éﬁéggg

FANUC 0i byl vyvinut za uc¢elem zajisténi snadné obsluhy stroja.

+ Jednoduché programovani a obsluha, kratka doba zapracovani

» Uzivatelsky pfijemné grafické znazornéni pro vizualni kontrolu dilé¢iho
programu

+ Pouziti stavajicich program(i bez nového programovani/pfeprogramovani
» Vysokorychlostni obrabéni a standardni nanointerpolace
» Pevné cykly a zakaznické makro B pro zjednodusené programovani dilt

» Nejmodernég;jsi funkce, jako je zvySeni plynulosti, Nano Smoothing a Al
Contour Control Il — kompatibilita s pfedchozi verzi fady 0 a fady 0i model
A/B,CaD

* CNC fidici systémy fady 0i, model F jsou nastupnickymi modely rfady 0
a 0i, které patfi s vice nez 700 000 instalovanymi systémy k celosvétové
nejpopularnéjsim typim CNC fizeni.

* S az 4 simultanné fizenymi osami ma CNC fidici systém rady 0i ty
nejlepsi pfedpoklady pro fizeni slozitych obrabécich strojl

Manual Guide: vSechny vytvofené programy jsou na pozadi realizovany v
souladu s DIN/ISO. To znamena, Ze Ize program pfipraveny pomoci jedno-
duchého dialogového fizeni kdykoli editovat v rezimu DIN/ISO a naopak.
Zaroven je pro zajisténi optimalni kompatibility mozné stahnout a zpracovat
programy DIN/ISO nebo je mozné programy vytvofené v Manual Guide ode-
slat do jinych obrabécich stroju.

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 13



Vertikalni soustruh CNC

Verturn Il VDM CNC

Efektivnost a presnost - kvalita a vykonnost pro spolehlivou vyrobu

uT

MACHINE TOOLS

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

&S

£
i
:

VERTURN 1250 CNC

+ tepelné zpracovany ram stroje z Sedé litiny HT250

* znacné dimenzovana, indukéné kalena a pfesné brousena obdélnikova vedeni,
opatfena povlakem pro optimalni kluzné vlastnosti a tlumeni

+ ve vSech osach jsou pouzita velmi pfesna kulickova vietena renomovanych
vyrobcl

* hydraulické upinani pficného nosniku

14 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com




Standardni vybaveni

Ridici jednotka Siemens 828 D, elektrické ruéni koleé-
ko, Etyfeelistova licni deska, automaticky ¢tyfnasobny
meénic¢ nastroju, systém chlazeni chladici kapalinou,
systém vymeény tepla rozvadéce, signalka, tfiskovy
dopravnik, hydraulicka jednotka, olejovy chladi¢, os-
vétleni pracovniho prostoru, ovladaci nastroj, provozni
névod

Moznosti Part No.
» Koncentrovana chladici kapalina 5 | 103184
+ Sada upinacich soustruznickych 108670
nozl 25 mm ‘=
» Sada vyménnych desti¢ek 25 mm, 108675 ’g
30 ks '@
« M&fici stativ hydraulicky 108810 s
 Nastroj pro sbirani tiisek Power 123040 O
L . . , - . Worker 4
Upinaci kruhova deska se 4nasobnym méni¢em nastrojl (&}
» E-Verturn Il 1250/1600/2300 VDM 259162

CNC bali¢ek nahradnich dilt na 5 let

« stroj je vybaven osvédéenym Fizenim Siemens 828 D SL

« 4-stupnova presna prevodovka, plynule regulovatelna, az 45 kW hlavni pohon s
krouticim momentem (az 40000 Nm) v celém rozsahu vSech otacek

» dopravnik tfisek s vozikem pro tfisky a automaticky 4-mistny méni¢ nastroju
doplniuji obsahlé sériové vybaveni

Specifikace Verturn Il VDM 1250 CNC 1600 CNC 2300 CNC
Pracovni prostor

obézny primeér, vertikalni mm 1.250 1.600 2.300
obrabéci vyska (max.) mm 1.000 1.200 1.400
Délka pojezdu osy X mm 700 915 1.180
draha pojezdu - osa Z mm 650 800 1.000
draha pojezdu - osa Z1 mm 650 850 1.050
obrobek, hmotnost (max.) kg 3.200 5.000 8.000
hlavni vieteno

rozsah regulace otacek 1/min 0,5-250 0,5 -200 0,5-100
to€ivy moment max. Nm 23.000 37.500 52.500
primér skli¢idla mm 1.000 1.400 2.000
posuv

Rychloposuv osy X/ Z mm/min 4.000 4.000 4.000
posuv W osa mm/min 440 440 440
nosi¢ nastrojt

pocet nastrojovych mist ks 4 4 4

doba potfebna pro vyménu nastroje, nastroj / nastroj s 10 10 10
hmotnost nastroji (max.) kg 25 25 25
presnosti

pfesnost nastavovani polohy mm 0,03 0,03 0,03
pfesnost opakovani mm 0,015 0,015 0,015
vykony pohonu

vykon motoru hlavniho pohonu kW 30 37 45
vykon motoru posuvu kW 2,2 2,2 2,2

miry a vahy

rozméry m 5,3x3,8x4,2 6,5x4,2x4,4 7,6x5x5,4
hmotnost kg 9.500 12.000 20.000
Part No. 180675 180676 180677

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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CNC soustruh s plochym lozem

TubeTurn CNC

CNC obrabéni rour s velkym primérem vietena a prednim a zadnim skli¢idlem

uT

MACHINE TOOLS

e Fanuc 0i TF-V s Manual Guide 0i
* otvor vietena az 360 mm

Konstrukce stroje je navrZzena pro tvrdé podminky ropného pramyslu a vyuziva
desitky let zkuSenosti

Siroké loze stroje ma bohaté dimenzované kalené a brousené vodici drahy a

presvedcuje vysokou tuhosti Pevna luneta s velkym priichodem
+ délka obrabéni 3.000 mm - na pfani prodlouzeni az na 16.000 mm

» masivni vietenik s hlavnim vietenem v kuzelikovych lozZiskach a se dvéma
soustruhovymi skli¢idly

 otvor ve vietenu 280 a 360 mm (sériové), na vyzadani az 630 mm
* Tidici technika s vynikajici spolehlivosti - Fanuc 0i TF-V s pfiru¢kou Guide Oi

 prenos sily kalenymi a brousenymi ozubenymi koly

+ silny motor hlavniho pohonu, az 30 kW hnaciho
vykonu

+ tézky 4-mistny drzak nastroju s funkci automatické
vymény nastroje

+ vykonné zafizeni pro obéh chladiciho prostfedku

a jednotka centralniho mazani patfi také k obsahu
dodavky

* pohony s velkym to€ivym momentem a kuli¢kova vietena ve vSech osach

+ automaticky fazena dvoustupriova pfevodovka se 2 plynule regulovatelnymi
rozsahy otacek

16 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Standardni vybaveni

Fanuc 0i TF-V s Manual Guide 0i, elektrické ru¢ni
kolecko, 2 x 4-Eelistova licni deska @ 720 mm (800
mm pro 3630), automaticka 2 - stupfiova prevodov-
ka, 4-mistny drzak nozl, pevna luneta 50-470 mm,
systém chlazeni chladici kapalinou, centralni mazani,
mechanicky konik, pracovni osvétleni, ovladaci nastroj,
navod k obsluze a programovani

Moznosti Part No.
* E-TubeTurn2830 CNC balicek 259114
nahradnich dilt na 5 let pro art. -
180630 ,g
» Sada upinacich soustruznickych 108780 ~¢'°u
nozu 16/20/24 mm devitidilna 5
» Sada vymenitelnych desticek 108782 o
16/20/24 mm, 30 ks tz>
» Koncentrovana chladici kapalina 5 | 103184 (&)
» E-TubeTurn3630 CNC balicek 259111

nahradnich dild na 5 let pro 180631

4¢elistové skli¢idlo na levé strané

Specifikace TubeTurn CNC 2830 3630
Pracovni prostor

obézny prumér stroje nad lozem mm 1.000 1.000
Obézny prumér nad suportem mm 650 620

Sirka loze mm 600 755

vyska hrot mm 500 500
obrabéci délka (max.) mm 3.000 3.000
Délka pojezdu osy X mm 600 610

draha pojezdu - osa Z mm 2.800 2.800
hlavni vieteno

rozsah regulace otacek 1/min 5-450 3-315
vrtani vietena mm 280 360

posuv

rychly chod v ose X-/Z mm/min 4000/ 6000 4000 / 6000
nosi¢ nastroju

pocet nastrojovych mist ks 4 4
presnosti

Presnost polohovani osy X/ Z mm 0,03/0,06 0,03/0,06
Presnost opakovani osy X/ Z mm 0,012/0,025 0,012/0,025
konik

kuzel koniku MK 6 metrické 80
primér pinoly koniku mm 120 160

zdvih pinoly koniku mm 250 300
vykony pohonti

vykon motoru hlavniho pohonu kW 18,5 30

vykon motoru X/ Z kW 2,5 3

celkovy pfikon kVA 35 50

miry a vahy

rozméry m 5,8x1,4x1,5 6,3x2x1,75
hmotnost kg 8.000 13.000
Part No. 180630 180631

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 17



Soustruh s cyklovym fizenim CNC

Forceturn 630 « 800

Vysoky vykon se vzdalenostmi hroti az 5 100 mm

uT

MACHINE TOOLS

Obr. Forceturn 800.30

* otvor vietena 85 resp. 105 mm
* otacky vietena az 2 250 ot/min

* loze stroje, konstruované a vyrobené na zakladé mnoha zkuSenosti, se vyznacuje
velkoryse dimenzovanymi vedenimi - kalenymi, brouSenymi a opatfenymi
specialnim povlakem _all

+ vykonny servomotor hlavniho pohonu pro tézké obrobky az do 1 700 kg Lehk& manipulace: k polohovani je mozné pfipojit

+ plynule programovatelné a regulovatelné otacky vietena s automatickou konik na suport
3stupriovou hlavni pfevodovkou

» Fagor 8055i A-TC presvédcuje jednoduchym, snadno zvladnutelnym
programovanim cykld, komfortnim editorem profilt pro sériovou a kusovou vyrobu
slozitych obrobki

* bezpecnost obsluhy, podporena vynikajici grafickou simulaci

+ automaticky, téZky 4-mistny drzak nozu servo pro programem fizenou vyménu
nastrojl

+ 2 elektronickéa ruéni kole€ka na pultu obsluhy pro ru¢ni provoz, také pro jednoduché
a rychlé sefizeni novych obrobk( a nastrojl

+ vykonné zafizeni pro obéh chladiciho prostfedku a automaticka jednotka
centralniho mazani jsou dodavany seriové

Kompaktni obsluzna jednotka s elektronickymi

18 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Standardni vybaveni

Rizeni Fagor 8055i FL-TC, 2 elektronicka ru&ni
kolecka, sklli¢idlo tficelistové @ 300 mm, automaticka
3 st. pfevodovka, 4-mistny servodrzak nozd, systém
chlazeni chladici kapalinou, centralni mazani, konik,
pracovni osvétleni, ovladaci nastroj, navod k obsluze a
programovani

Moznosti Part No.
* Pevna luneta 280 - 400 mm 250937
» Pevna luneta 50 - 300 mm 250936
* pevna luneta 130 - 370 mm 250935
« skli¢idlo 4-Celistové, litina, 457 mm 250103
+ E-Forceturn 630/800 bali¢ek 259213

nahradnich dilt na 5 let

CNC obrabéni

DalSi moznosti pro tyto stroje naleznete na nasi
webové strance pod Forceturn 630 « 800 (hledani
produktu)

Volitelné pfisluSenstvi: pevné 1Uzko az do 400 mm praméru

Specifikace Forceturn 630.15 630.30 630.50 800.15 800.30 800.50
Pracovni prostor
obézny prumér stroje nad lozem mm 670 670 670 818 818 818
Sifka loze mm 450 450 450 450 450 450
vyska hrotl mm 335 335 335 420 420 420
Obézny prumér nad suportem mm 400 400 400 570 570 570
(Max.) délka obrobku mm 1.600 3.100 5.100 1.600 3.100 5.100
Délka pojezdu osy X mm 450 450 450 450 450 450
draha pojezdu - osa Z mm 1.500 3.000 5.000 1.500 3.000 5.000
hlavni vieteno
rozsah regulace otacek 1/min 27-2250 27-2250 27-2250 20-1.500 20-1.500 20-1.500
upnuti vietena D1-8 D1-8 D1-8 A1-11 A1-11 A1-11
vrtani vietena mm 85 85 85 105 105 105
posuv
Rychloposuv osy X / Z mm/min 5.000 5.000 5.000 5.000 5.000 5.000
nosi¢ nastroju
pocet nastrojovych mist ks 4 4 4 4 4 4
presnosti
polohovaci pfesnost v ose X mm 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015
polohovaci pfesnost v ose Z mm 0,015 0,02 0,03 0,015 0,02 0,03
opakovana pfesnost - osa X mm 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007
opakovana presnost - osa Z mm 0,007 0,01 0,015 0,007 0,01 0,015
konik
zdvih pinoly koniku mm 170 170 170 170 170 170
Kuzel pinoly koniku / & mm MK5/105 MK5/105 MK5/105 MK5/105 MK5/105 MK5/105
vykony pohonu
Vykon motoru hlavniho pohonu (kont./30 min) kW 15/22 15/22 15/22 15/22 15/22 15/22
vykon motoru X/ Z kW 2/3,6 2/3,6 2/3,6 2/3,6 2/3,6 2/3,6
celkovy pfikon kVA 40 40 40 40 40 40
miry a vahy
rozméry m 4x2,25 5,5x2,25 7,5x2,25 4x2,25 5,5x2,25 7,5x2,25
x2,25 x2,25 x2,45 x2,25 x2,25 x2,45
hmotnost kg 4.100 5.600 7.600 4.500 6.000 8.000
Part No. 100350 100351 100352 100353 100354 100355

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 19
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Soustruh s cyklovym fizenim CNC

Numturn 500 » 660

Flexibilni kusova a sériova vyroba vétsich obrobk

uT

e

« FNENERRT o

SIEMENS
* Siemens 828D se systémem ShopTurn
* 8nasobna revolverova hlava se servopohonem
¢ hydr. silova sklicidla
* konik s hydr. brk
Nejdulezitéjsi novinky + Masivni konik s hydraulickou pinolou si vas ziska

snadnou manipulaci a vysokou upinaci silou

+ Kompletni uzaviratelné krytovani stroje, s Sirokymi
posuvnymi bo¢nimi dvefmi

Obsahla $itka pasu u technologickych cyklu
Ergonomicky vyhodné usporadani obsluznych prvk(

Konstrukce stroje Vreteno

Silné Zeprované loze stroje s Sirokym, kalenym prizmatickym vedenim pro tézké

obrabéni + Sériové vybaveno hydraulickym sklic¢idlem

a nastavitelnou upinaci silou

Konstrukce vreteniku a vietena je zvlast zamérena na trvalou presnost a

vyvazenou teplotni vydrz oL .

Precizni loziska vfetena zarucuji stalou pfesnost i pfi trvalém provozu Ménic nastroju

» Diky sériovému automatickému 8nasobnému
nastrojovému revolveru je stroj flexibilni a
produktivni

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Standardni vybaveni

fizeni Siemens 828D Basic, ShopTurn, 8nasobny
nastrojovy servo revolver, 2 elektronicka ruéni kolecka,
hydr. 3¢elistové skli¢idlo, automatické centralni ma-
zani, hydraulicky konik, Systém chlazeni chladici
kapalinou, pracovni osvétleni, nastroje obsluhy, navod
k obsluze a programovani

Moznosti Part No.

« Fetézovy dopravnik tfisek pro Numturn do 251851
délky obrobku 1 500 mm

* pevné lizko 25-125 mm pro Numturn 252145

* pevné lGzko 125-220 mm pro Numturn 252146

« pevné lizko 220-310 mm pro Numturn 253863

« pohyblivé 1dzko 20—80 mm pro Numturn 252147

Retézovy dopravnik tfisek (2x) pro Numturns 251866
délkou obrobku 2 000 mm

CNC obrabéni

Obé osy Ize polohovat vlastnim ruénim kolem

Specifikace Numturn 500/1000 500/1500 500/2000 660/1000 660/1500 660/2000
Pracovni prostor
Délka obrobku (max.) mm 920 1.450 1.950 920 1.450 1.950
Obézny prdmér nad lozem (max.) mm 500 500 500 660 660 660
Obézny prumér nad suportem mm 300 300 300 450 450 450
Toéna délka (max.) mm 800 1.280 1.780 800 1.280 1.780
Draha pojezdu
Draha pojezdu - osa X mm 250 250 250 350 350 350
Draha pojezdu - osa Z mm 920 1.420 1.900 920 1.420 1.900
Hlavni vieteno
Rozsah regulace otacek 1/min 30 - 1.600 30 - 1.600 30 - 1.600 30 - 1.600 30 - 1.600 30 - 1.600
Upnuti vietena A2-8 A2-8 A2-8 A2-8 A2-8 A2-8
Prameér sklicidla mm 250 250 250 315 315 315
Pruchozi otvor vietena s podavaci rourou mm 70 70 70 70 70 70
Rychly chod
Rychly chod v ose X mm/min 4.000 4.000 4.000 6.000 6.000 6.000
Rychly chod v ose Z mm/min 8.000 8.000 8.000 8.000 8.000 8.000
Nosi¢ nastroju
Pocet nastrojovych mist ks 8 8 8 8 8 8
Presnosti
Polohovaci pfesnost - osa X mm + 0,006 + 0,006 + 0,006 + 0,006 + 0,006 + 0,006
Polohovaci pfesnost - osa Z mm + 0,008 + 0,008 + 0,008 + 0,008 + 0,008 + 0,008
Opakovana presnost - osa X mm + 0,005 + 0,005 + 0,005 + 0,005 + 0,005 + 0,005
Opakovana presnost - osa Z mm + 0,008 + 0,008 + 0,008 + 0,008 + 0,008 + 0,008
Konik
Kuzel koniku MK 5 5 5 5 5 5
Prdmeér pinoly koniku mm 75 75 75 75 75 75
Zdvih pinoly koniku mm 150 150 150 150 150 150
Vykony pohont
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 9 9 9 9 11 11
Hlavni pohon, konstantni zatizeni kW 6 6 6 6 7,5 7,5
Tocivy moment pohonu X Nm 10 10 10 10 10 10
Tocivy moment pohonu Z Nm 15 15 15 15 15 15
Vykon motoru €erpadla chladici kapaliny kW 0,125 0,125 0,125 0,125 0,125 0,125
Miry a vahy
Rozméry m 3,12x1,76 3,65x1,76 4,12x1,75 3,12x1,97 3,62x1,97 4,12x1,97
x1,84 x1,84 x1,84 x1,84 x1,84 x1,84
Hmotnost kg 3.000 3.300 3.600 3.200 3.600 4.000
Part No. 182130 182131 182132 182133 182134 182135

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 21
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Soustruh s cyklovym fizenim CNC

Numturn 420 CNC

Mocny technologie CNC, flexibilni a Sikovny

» Siemens 808 D Advance TTL
* Nastrojovy revolver VDI

* hydraulické skli¢idlo

* hydraulicky konik

* Numturn SI s hydraulickym 200mm skli¢idlem s
nastavitelnou upinaci silou a 8nasobny nastrojovy
revolver

* Rucni projizdéni os X a Z pomoci 2 elektronickych
ruénich kolecek

* Vedeni loZe induktivné kalené a brousené

» Podélné a pFi¢né pohyby jsou provadény vysoce
kvalitnimi kuli¢kovymi vfeteny a dynamickymi
servopohony

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

VDI 30 nastrojovy revolver s 8 stanicemi




» Nizka potfeba udrzby pfi provozu stroje je dosazena pouzitim inteligentni centralni
mazaci jednotky

» Servomotor s vysokym to€ivym momentem pohani hlavni vieteno
* Rozhrani USB pro snadny prenos dat

SINUMERIK 808D ADVANCE je perfektné prizpisoben pozadavkim
modernich standardnich stroju

» V kombinaci s novou generaci pohonu vieten a os predstavuje SINUMERIK 808D
ADVANCE s 8,4" LCD nejnovéjsi digitalni CNC reSeni pfipravené k pouziti pro
moderni standardni stroje

+ Pritom je zaruéen vynikajici pomér ceny a vykonu

» Komunikace mezi CNC a pohonem pomoci vysokorychlostni sbérnice zarucuje
efektivni regulaci polohy, ktera zajistuje vysokou presnost a optimalni fezny vykon

'c
D
Ko
Standardni vybaveni %’
fizeni Siemens 808D Advanced TTL, hydraulicky konik, 2 elektronicka ruéni kolecka, I3
hydr. 3-Celistové sklic¢idlo @ 200 mm, osminasobny nastrojovy revolver, automatické 5

centralni mazani, pracovni osvétleni, nastroje obsluhy, navod k obsluze a programo-
vani

Otvor vietena v tazné trubce ma velikost 48 mm

Specifikace Numturn 420 Si

Pracovni prostor

Délka obrobku (max.) mm 1.000

Obézny prumeér stroje nad lozem mm 420

Obézny prumér nad suportem mm 230

Draha pojezdu

Draha pojezdu - osa X mm 220

Draha pojezdu - osa Z mm 920

Hlavni vieteno

Otacky vietena 1/min 60 - 3.000

Upnuti vietena A2-6

Vrtani vietena mm 62

Vrtani vietena s podavaci trubkou mm 48

Rychly chod

Rychly chod v ose X mm/min 4.000

Rychly chod v ose Z mm/min 8.000

Nosi¢ nastroju

Pocet nastrojovych mist ks 8

Presnosti

Polohovaci pfesnost v ose X mm 0,006

Polohovaci presnost v ose Z mm 0,008

Opakovana presnost - osa X mm 0,005 Volitelné piislusenstvi: Nakladaci systém KNUTH-

Opakovana presnost - osa Z mm 0,008 FlexLoader 10 (&. vyr. 100128)

Konik

KuZzel koniku MK 4

Prameér pinoly koniku mm 60

Zdvih pinoly koniku mm 100 MozZnosti Part No.

Vykony pohond__ - KNUTH-FlexLoader 10 100128

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 7,5 - — -

Vykon motoru €erpadla chladici kapaliny kW 0,125  Koncentrovana chiadici kapalina S | 103184

Vykon motoru X KW 15 + Otocné stredici hroty MK 4 106755

Vykon motoru Z KW 15 * Nastroj pro sbirani tfisek Power 123040
Worker

Miry a vahy

Rozméry m 2,85x1,58x1,75

Hmotnost kg 2.750

Part No. 182189

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 23



CNC horizontalni soustruh

ERK TAURUS

PREMIUM LINE

stroje v provozu na

kanalu YouTube n

Dalsi stroje této konstrukéni rady, i s

pohanénymi nastroji, naleznete na nasi
webové strance

24

Prvotridni téZky soustruh s individualné pfizplisobenou

produktivitou pfi obrabéni velkych délek

« silné zebrované Sikmé loze se sklonem 45° s Sirokymi plochymi vedenimi vykazuje
velmi silné potlaceni vibraci, napf. pfi obrabéni s prferuSovanym fezem

« konstrukce poskytuje dostatek prostoru a velkou oblast pouZiti nastroji a také
zlepSeny odvod tfisek

« Siroké a s maximalni délkou vedeni konstruované sedlo suportu dosahuje

v porovnani s jinym provedenim zfetelné vysSi stabilitu pfi vyrazné snizené

nachylnosti k vibracim

kuli¢kova loziska jsou spojena s vykonnymi pohony pomoci spojek s bezztratovym

prenosem, oboustranné ulozZeni zajistuje vysokou axialni a radialni tuhost,

minimalizuje odchylky zplsobené zahfivanim a pfedepnutim vietena

stabilita a minimalni vlivy proménné provozni teploty byly dosazeny inovativni

masivni konstrukci vietenové hlavy

hlavni vieteno je rovnéz navrzeno pro naro¢na zatizeni a dlouhodobé

zachovavanou presnost, s pfesnymi dvouradovymi valeckovymi lozisky na obou

stranach a dodate¢nymi kuliCkovymi loZisky s kosouhlym stykem

stabilni konik pro obrabéni hfideltd umozriuje flexibilitu pfi jejich vyrobé

konstrukce se 2 dodate€nymi vedenimi dovoluje bezkolizni pohyby koniku, také zde

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

poskytuji jednak velké délky vedeni, tak i vynikajici
stabilita a pfesnost vedeni, vyhodné odezvy na
vibrace, zvlasté pri téZkém obrabéni

automaticky konik mdze byt dodan jako volitelné
pfisluSenstvi

servo revolver pro rychlou a pfesnou vyménu
nastroje

L-modely nabizeji pfidavnou vzdalenost hrotl pro
zvyseni kapacity

jako volitelna opce muze byt pouzita hydraulicka
luneta s automatickym stfedénim od SMW. Ve
spojeni se standardné dodavanym konikem je
mozné obrabét zna¢né dlouhé obrobky.

Rizeni Fanuc 0i TF

jednoduché programovani a obsluha, kratka doba
zauceni



Standardni vybaveni Moznosti Part No.
CE certifikace, fizeni Fanuc 0i-TF, 10,4" barevny LCD displej, rozhrani USB, rozhrani * Infracerveny piijima¢ 91.50 pro 251598
R232, 12-mistny drzak noz, programovatelny konik, hydr. 3-B skliidlo s jemnymi stroje Stahlwerk
gelistmi, sada m&kkych Celisti, pedal pro 3-B sklitidlo, aretagni tlagitko skliidla, * Dmychadlo 251621
hydraulicka jednotka, systém chlazeni chladici kapalinou, pistole na vzduch a chla- * Automatické dvere 251637
dici kapalinu, centralni mazani, pracovni svitiina LED, 3barevny svételny signal LED, » Tvrdé Celisti v sadé pro skli¢idlo 18" 251667
blokace dvefi, nohy stroje, ovladaci nastroj « Klimatizaéni zafizeni pro rozvadég 251693
- Rugni luneta (@ 300-400 mm) 251711

DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi
webové strance.

Specifikace TAURUS 250 300L 450L ‘=
Pracovni prostor ’3
obézny prdmér nad lozem (max.) mm 610 610 775 g
obézny prdmér nad suportem (max.) mm 480 480 630 o
obézny pramér mm 400 400 690 ‘2’
to¢na délka (max.) mm 1.080 2.080 2.265 (&)
Draha pojezdu

draha pojezdu - osa X mm 230 230 350

draha pojezdu - osa Z mm 1.130 2.130 2.330

Sklon loze ° 45 45 45

hlavni vieteno

prichod vrietena (véetné sklicidla) mm 76 90 119

otacky vietena 1/min 3.500 3.000 2.000

upnuti vietena A2-8 A2-8 A2-11

vrtani vietena mm 86 105 132

to€ivy moment hlavniho vietena max. (kroky) Nm 470 470 2.628

Pohon vietena femenovy prevod Remenovy pohon Remenovy pohon Remenovy pohon

prumér sklicidla mm 250 300 450

Rychly chod

rychly chod v ose X mm/min 20.000 20.000 20.000

rychly chod v ose Z mm/min 24.000 18.000 18.000

posuv

Posuvova sila v ose X (nepret./max.) kN 15,77135,3 15,7135,3 18,4 /52,1

Posuvova sila v ose Z (nepfet./max.) kN 12,5/28,2 10,4 /23,5 23,9/81,9

nosi¢ nastroju

Typ nosice nastrojl Servo Servo Servo

pocet nastrojovych mist ks 12 12 12

stopka nastroje mm 25x25 25x25 32x32

primér skli¢idla pro vrtaky mm 50 50 60

Cas vymény nastroje s 0,2 0,2 0,25

presnosti

opakovana presnost - osa X mm + 0,005 + 0,005 + 0,003

opakovana presnost - osa Z mm + 0,01 + 0,01 + 0,006

konik

prmér pinoly koniku mm 110 110 160

zdvih pinoly koniku mm 100 100 150

kuzel koniku MK 5 5 5

vykony pohont

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 18,5 18,5 37

hlavni pohon, konstantni zatizeni kW 15 15 30

vykon motoru X kW 3 3 7

vykon motoru Z kW 3 3 6

celkovy pfikon kVA 30 30 57

miry a vahy

rozméry m 3,92x1,81x2,05 5,24x1,81x2,02 5,81x2,18x2,35

hmotnost kg 7.100 8.600 13.200

Part No. 181175 181131 181139
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ERK CNC horizontalni soustruh
PRemium LINE NS Merkur M

Prvotridni soustruhové centrum s velkou
vzdalenosti mezi hroty, osouC a s
pohanénymi nastroji

Obr. znazorniuje stroj Merkur 245 LMB

¢ Produktivni: revolver EWS se stanicemi
pohanénych nastroju

* Premium: nejlepsi kvalita stroje a hodnotné
komponenty

* Spolehlivost: technologie fizeni Fanuc

+ Dalsi volitelné moznosti a automatizacni reseni
umoznuji optimalni pfizpusobeni vasim pozadavkim

« Stabilni konik pro obrabéni hiideld umozriuje
flexibilitu pfi jejich vyrobé

» VoliteIné moznosti pro max. volnost pouziti

» Prehledna konstrukce a promyslené detaily vytvareji
komfort obsluhy, a tim i pfijemné pracovni prostfedi

Revolver se servomotorem a obousmérnou volbou nastroje

26 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Standardni vybaveni

CE certifikace, fizeni Fanuc 0i-TF, 10,4" barevny LCD dis-
plej, rozhrani USB, rozhrani R232, 12 drzak( na obrabéci
nastroje, z toho 2 pohanéné radialné a 2 axialné, manualni
konik, stfedici hrot, hydr. 3-B skli¢idlo s jemnymi ¢elistmi,
sada meékkych celisti, pedal pro 3-B skli¢idlo, areta¢ni tlacitko
skli¢idla, hydraulicka jednotka, systém chlazeni chladici kapa-
linou, pistole na vzduch a chladici kapalinu, centralni mazani,
pracovni svitilna LED, 3barevny svételny signal LED, blokace
dvefi, nohy stroje, nastroje obsluhy

Moznosti Part No.
» Systém méreni nastroji Renishaw 251805

HPRA (snimatelny) ‘=
» Fanuc Manual Guide i 251658 ’g
« Retézovy prepravnik tfisek (zpétny) 251685 ‘©
« Ret&zovy prepravnik tfisek (postr.) 251688 '8
* Rozhrani pro zavadéc tyci 251735 ‘2’
« Lapac obrobk( se zachytnym boxem 251742 (&)

Silné Zebrované loze se sklonem 45° zaijistuje vynikajici tlumeni vibraci pro nejlepsi
jakost povrchu

Specifikace Merkur 180MR Merkur 245LMB
Pracovni prostor

Obézny prumér nad lozem (max.) mm 490 550
Obézny prdmér nad suportem mm 360 360
Obézny pramér mm 270 280

To¢na délka (max.) mm 380 490

Draha pojezdu

Draha pojezdu - osa X mm 160 200

Draha pojezdu - osa Z mm 390 550

Hlavni vieteno

Prichod vietena (véetné sklicidla) mm 45 76

Otacky vietena 1/min 6.000 3.500
Upnuti vietena A2-5 A2-8
Prumér skli¢idla mm 150 250
Rozlieni thlu osy C ° 360 (0,001) 360 (0,001)
Rychly chod

Rychly chod v ose X mm/min 32.000 24.000
Rychly chod v ose Z mm/min 32.000 24.000
Nosi¢ nastroju

Typ nosice nastrojl Servo Servo
Pocet nastrojovych mist ks 12/ BMT 45 12/ BMT 55
Otacky pohanéného nastroje 1/min 5.000 5.000
Presnosti

Opakované presnosti mm + 0,003 + 0,003
Polohovaci pfesnosti mm + 0,005 + 0,0075
Konik

Zdvih pinoly koniku mm 80 80

Kuzel koniku MK 4 4

Vykony pohonu

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 15 15

Hlavni pohon, konstantni zatizeni kW 11 1

Vykon motoru pro pohanéné nastroje kW 3,7 55

Miry a vahy

Rozméry m 2,4x1,46x1,64 2,96x1,65x1,9
Hmotnost kg 3.050 4.500

Part No. 181202 181129
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ERK CNC horizontalni soustruh
[
PREMIUM LINE ORION TL « TLM

TR,
VRN

Informativni obrazek

Kompaktni konstrukéni rada prémiovych soustruhti pro

sériovou vyrobu

* rychly: linearni vedeni pro spolehlivou presnost
« spolehlivost: technologie fizeni Fanuc

+ schopné rozsifeni: mnoho volitelnych doplrikud

* M-modely s pohanénymi nastroji a osou C

* L-modely s pfidavnou 130 mm vzdalenosti hrotl

Loze stroje Servorevolver Orionu 10 TL

+ silné Zebrovany ram stroje se Sikmym lozem 45° je vybaven kvalitnimi linearnimi
vedenimi a pfesvédCuje vynikajici teplotni a konstrukéni stabilitou

Hlavni vieteno a vietenik Rizeni Fanuc 0i TF

+ tepelna stabilita je dosazena striktné symetrickym usporadanim a chladicimi + jednoduché programovani a obsluha, kratka doba
strukturami, které zajistuji cirkulaci vzduchu kolem celého vietena zauceni

Konik Nastrojovy revolver

+ konstrukce se 2 dodate¢nymi vedenimi dovoluje bezkolizni pohyby koniku, také » Servorevolver pro rychlou a pfesnou vymeénu
zde poskytuji jednak velké délky vedeni, tak i vynikajici stabilita a pfesnost vedeni, nastroje

vyhodné odezvy na vibrace, zvlasté pfi tézkém obrabéni

28 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Standardni vybaveni

fizeni Fanuc 0i-TF, 6-mistny drzak nozu, pohanény nastrojovy drzak radialni,
pohanény nastrojovy drzak axialni, CE certifikace, 10,4" barevny LCD displej,
rozhrani USB, rozhrani R232, manualni konik, stfedici hrot, hydr. 3-B skli€idlo s jem-
nymi Celistmi, sada mékkych &elisti, pedal pro 3-B skli¢idlo, areta¢ni tlacitko skli€idla,
hydraulicka jednotka, systém chlazeni chladici kapalinou, pistole na vzduch a chladici
kapalinu, centralni mazani, pracovni svitilna LED, 3barevny svételny signal LED,

blokace dvefi, nohy stroje, nastroje obsluhyj

Moznosti Part No.

« Retézovy prepravnik tiisek (postr) 251688

« Klimatizacni zafizeni pro rozvadé¢ 251693

» Upgrade pro €erpadla na chladici 251702
kapalinu na 1,8 KW

* Rozhrani pro zavadé&c tyci 251735

« Transformator vhodny k sitovému 251748
napéti

 Systém méreni nastroju Renishaw 251805

HPRA (snimatelny)

DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi

webové strance.
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Specifikace ORION 6TLM 6TL 10TLM 10TL (ZJ

Pracovni prostor

obézny prdmér nad lozem (max.) mm 480 480 480 480

obézny primér nad suportem (max.) mm 285 285 285 285

obézny prumér mm 190 280 190 280

to¢na délka (max.) mm 390 520 355 485

Draha pojezdu

draha pojezdu - osa X mm 165 165 160 160

draha pojezdu - osa Z mm 400 520 380 480

Sklon loze ° 45 45 45 45

hlavni vieteno

priichod vietena (véetné sklicidla) mm 44 44 74 74

otacky vietena 1/min 6.000 6.000 3.500 3.500

upnuti vietena A2-5 A2-5 A2-8 A2-8

vrtani vietena mm 55 55 87 87

pramér sklicidla mm 150 150 250 250

rozlieni uhlu osy C ° 360 (0,001) - 360 (0,001) -

Rychly chod

rychly chod v ose X mm/min 30.000 30.000 30.000 30.000

rychly chod v ose Z mm/min 30.000 30.000 30.000 30.000

nosi¢ nastroju

Typ nosice nastroju Servo / VDI 30 Servo Servo /VDI 30 Servo

pocet nastrojovych mist ks 12 10 12 10

stopka nastroje mm 20x20 - 20x20 25x25

primér skli¢idla pro vrtaky mm 32 32 32 32

Otacky pohanéného nastroje 1/min 5.000 - 5.000 -

presnosti

presnost opakovani mm + 0,003 + 0,003 + 0,003 + 0,003

pfesnost nastavovani polohy mm + 0,005 + 0,005 + 0,005 + 0,005

konik

primér pinoly koniku mm 65 65 65 65

zdvih pinoly koniku mm 80 80 80 80

kuzel koniku MK 4 4 4 4

vykony pohont

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 7,5 15 7,5 15

hlavni pohon, konstantni zatizeni kW 55 11 55 11

vykon motoru pro pohanéné nastroje kW 3 - 3 -

vykon motoru X/ Z kW 1,6 1,8 1,6 1,8

miry a vahy

rozméry m 2,26x1,67x1,57 2,26x1,67x1,57 2,26x1,67x1,57 2,26x1,67x1,57

hmotnost kg 3.050 3.000 3.400 3.400

Part No. 181111 181109 181117 181116
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Nejvyssi vykon pro nebezpecné situace

Globalni hra¢ Minimax vyrabi hasici a protipozarni techniku s CNC soustruhem
se Sikmym lozem Roturn 400 C od firmy KNUTH Werkzeugmaschinen.

Timto KNUTH presvédcil

+ Stroj: osvédcena kvalita, vysoka presnost, dobry pomér ceny k vykonu
» Poradenstvi: individualni zaznam pozadavk( pfimo na misté, feSeni orientované na dalsi rlst
+ Servis: pfedvedeni ve skute¢nosti a rychla disponibilita stroje, poskytnuti zvlastniho vybaveni za kratkou dobu

« Bod navic: blizkost a reakce v kratké dobé

Ze severniho Némecka do celého svéta

V roce 1902 pfiSel zakladatel firmy Wilhelm Graaff na trh s legendarnim mi-
nimaxem jako Sikovnym hasicim pfistrojem na trh. Od té doby se némecky
podnik neustale rozrista a rozsifuje svou kompetenci a paletu vyrobkud v ob-
lasti hasici techniky a protipoZarni ochrany. Dnesni skupina Minimax Viking je
zastoupena vice nez 8 800 zaméstnanci na vSech kontinentech a vyproduku-
je ro€ni obrat vice nez 1,6 miliard eur. Své sidlo ma druhy nejvétsi podnik pro-
tipozarni techniky na svété i nadale v $lesvicko-holStynském Bad Oldesloe a
jsou zde umistény také vlastni vyzkumné, vyvojové a produkeni provozovny.
Zde také Minimax vybudoval novy vyrobni linku pro suché sprchové hasici
zafizeni, diky kterému je americky sestersky podnik Viking jiz velice uspés-
ny. ,Sucha sprchova hasici zafizeni se pouzivaji tam, kde je nutno pocitat
s teplotami pod nulou, venku nebo také v chladicich zafizenich®, vysvétluje
Dieter Donner, pracovnik mechanické produkce. , Teprve kdyz unikne vzduch
z potrubniho systému, stfika hasici voda do systému.”

Roturn 400 C obrabi s konstantné
dobrou kvalitou

Potrubni systém téchto zafizeni je sestaven z
povlakovych ocelovych trubek, které musi byt na
obou stranach opatrfeny zavity. Pfi hledani sou-
struhu, ktery tento kol splni rychle a v konstant-
né dobré kvalité, se Donner obratil mimo jiné na
spole¢nost KNUTH Werkzeugmaschinen. ,Pou-
zivame jiz nékolik kotou€ovych pil, soustruhu a
jednu sloupovou vrtacku KNUTH a jsme s kvali-
tou velice spokojeni®, fika Donner.

Andreas Hendrich, ktery ma u spole¢nosti
KNUTH na starosti odbyt v severnim Némecku,
si zaznamenal pozadavky firmy Minimax pfimo
na misté: ,Bylo nam jasné, ze zde, ve firmé Mi-
nimax, chceme dosahnout optimalniho feSeni

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Pripravné prace provadi u firmy Minimax kotoucova pila KHK 350 s pneumatickym upinanim obrob-
ku, také od firmy KNUTH. ReZe ocelové trubky pFesné na milimetr na presnou délku.

a zarovefl mtzeme pfispét pfesnym soustruzenim ke spolehlivosti a bezpec-
nosti zafizeni u koncového zakaznika.*

Hendrich doporucil CNC soustruh se Sikmym IGzkem Roturn 400 C, ktery
diky své tézké konstrukci Sikmého lizka zaru€uje vysokou tuhost a dobry
odvoz tfisek. Kromé toho zarucuji pfesna linearni vedeni v ose X a Z také
pii vysokém zatizeni stabilitu a pfesnost. ,To zaru€uje zvlasté pfi této citlivé
produkci dili vysokou bezpec¢nost pracovniho procesu®, fika Hendrich. Diky
15kW motoru hlavniho vietena dosahuje Roturn 400 C kromé toho v celko-
vém rozsahu otacek vysoky toCivy moment, a fizeni Siemens 828 D Basic
tak splfiuje vSechny pozadavky kladené fidici techniku. Diky jednoduchému
dialogovému vedeni uzivatele mGze obsluha stroje provést rychle a pfesné
nastaveni parametri stejné jako udrzbu.

Vyhodné feSeni pro vicesménny provoz

Spolecné se svym nadfizenym se Donner presvédcil v sidle firmy KNUTH ve
Wasbeku o prednostech stroje. ,Tato prostorova blizkost je velika vyhoda®,
pochvaluje si Donner, ,stejné tak dobry pomér ceny a vykonu a jako v tom-

Dieter Donner (vl.) zde s Andreasem Hendrichem, odbyt
KNUTH

to pfipadé i rychlé dodéani stroje.“ KNUTH rychle
vybavil Roturn 400 C prodlouzenim vietene tak,
aby bylo mozné fezat i trubky az do délky 120
cm. Nyni bézi Roturn 400 C v jednosménném
provozu. Diky své provozni bezpecnosti a vysoké
kvalité prace jej Ize ale doporudit také jako vy-
hodny soustruh pro vicesménny provoz. Ten se
také planuje pro vyrobu u firmy Minimax.

Minimax GmbH & Co. KG
Industriestrale 10/12, Bad Oldesloe
Tel. + 49 4531 803-0
Www.minimax.com

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Soustruh s Sikmym lozem CNC

Roturn 400 C - 402 C

Silny, produktivni a hospodarny

uT

MACHINE TOOLS

Rozsahlé sériové vybaveni

+ tézky ram stroje se Sikmym lozem zajistuje vysokou tuhost a dobré odvadéni
tfisek

» presna linearni vedeni v ose X a Z zajistuji stabilitu a pfesnost, a to i pfi velkém
zatizeni

* uzavieny pracovni prostor je dobfe pfistupny prostfednictvim velkych posuvnych
dvefi

+ obstoji i v budoucnu: fizeni Siemens 828 D Basic splfiuje vSechny pozadavky na
soucasnou fidici techniku

+ revolver pro 8 nastroju zarucuje velky pracovni prostor a rychlou a pfesnou
vymeénu nastroje

» vykonny 15kW motor hlavniho vietena poskytuje v celém rozsahu otacek vysoky
to€ivy moment

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

Ridici systém Siemens Sinumerik 828 D Basic
Drehen (zakladni obrabéni) — kompaktni a
uzivatelsky pfijemné fesSeni pro soustruhy

Mnohokrat osvédéené:

+ jednoduché interaktivni vedeni uzivatele
+ ucelena $kala technologickych cykll

* vysoky vykon a vysoka presnost



 hydraulické 3-B-skli¢idlo, 200 mm (Roturn 400 C) /
250 mm (Roturn 402 C), s priichozim otvorem

» konik s hydraulicky ovladanou pinolou se zdvihem
max. 85 mm

+ automatické centralni mazani spolehlivé zasobuje
mazivem vSechny drahy vedeni

+ kloubovy pasovy dopravnik a vykonny chladici
systém patfi ke standardnimu vybaveni

Standardni vybaveni

fidici systém Siemens 828 D Basic, hydr. tficelistové
skli¢idlo soustruhu 200 mm (Roturn 400 C) / 250 mm
(Roturn 402 C) s vrtanim, hydraulicky konik, auto-
matické centralni mazani, kloubovy pasovy dopravnik

tfisek, vyménik tepla pro skfifiovy rozvadéc¢, uzavieny ,g
pracovni prostor, pracovni svitiina LED, systém chla- f‘,
zeni chladici kapalinou, pistole stlaéeného vzduchu, S
Pistole k vyplachovani — chladici kapalina, ovladaci O
nastroj, Navod k obsluze LZ>

(&}

Moznosti Part No.
* Portabot 2811 linearni portalovy 253056
robot

Rychly 8mistny zasobnik nastroji snizuje vedlejsi casy

Specifikace Roturn 400 C Roturn 402 C

Pracovni prostor

délka obrobku (max.) mm 430 430

vyska hrot mm 200 200

obézny pramér stroje nad lozem mm 400 400

obézny prumeér stroje nad suportem mm 250 250

Draha pojezdu

draha pojezdu - osa X mm 200 200

draha pojezdu - osa Z mm 450 450

hlavni vieteno

prumér sklicidla mm 200 250

rozsah regulace otacek 1/min 50 - 3.000 50 - 2.000

upnuti vietena A2-6 A2-8

vrtani vietena mm 62 86

vrtani vietena s podavaci trubkou mm 46 75

nosic¢ nastroju

pocet nastrojovych mist ks 8 8

rozméry télesa nastroje mm 25x25 25x25

prameér sklicidla pro vrtaky mm 40 40

Rychly chod

rychly chod v ose X mm/min 16.000 16.000

rychly chod v ose Z mm/min 20.000 20.000

konik

kuzel koniku MK 5 5

prmér pinoly koniku mm 88 88

zdvih pinoly koniku mm 85 85

vykony pohonti

vykon motoru hlavniho pohonu kW 15/ 11 15/11

vykon motoru €erpadla chladici kapaliny kW 0,18 0,18

miry a vahy

rozméry m 3,8x1,87x1,91 3,8x1,87x1,91

hmotnost kg 3.340 3.400

Part No. 180633 180628
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Soustruh s Sikmym lozem CNC

Roturn 400 GT

Soustruh se Sikmym lizkem s linearnim méniéem a pohanénym nastrojem

uT

MACHINE TOOLS

Podivejte se na tyto

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

| AEEEN |

Obr. Roturn 400 GT s volitelnym pfislusenstvim

Siemens Sinumerik 828 D Basic Obrabéni -
kompaktni a uzivatelsky pfijemné reseni pro

soustruhy
Rozsahlé sériové vybaveni
Specifikace Roturn 400 GT
* linearni ménice nastrojll jsou zvlasté vhodné pro délka obrobku (max.) mm 380
davkové zpracovani mensich obrobku - nejkratsich — - -
gasy pro vyménu nastroje a naprosto spolehliva vyska hrotd mm 200
funkce zaijistuji zvySenou produktivitu obézny primeér stroje nad lozem mm 400
+ hydraulické 3-B-skligidlo 160 mm s priichozim Obézny prdmér nad suportem mm 140
otvorem je soucasti standardni dodavky rozsah regulace otacek 1/min 60 - 5.000
» Dopravnik tfisek a vykonny chladici systém patfi ke upnuti vietena A2-5
standardnimu vybaveni podet, pohané&né nastroje ks 1
» pohanény nastroj pro radialni nebo axialni obrabéni vykon motoru hlavniho pohonu KW 75/55
hmotnost kg 2.500
. . Part No. 180632
Moznosti Part No.
+ 8dilny revolver pro Roturn 400 GT 252743
- 180632
+ Zavadéc tyci RoFeeder 65 S 253018

Standardni vybaveni

fidici systém Siemens 828 D Basic, hydr. tficelistové sklicidlo soustruhu 160 mm s
vrtanim, pohanény nastroj (radialni), automatické centralni mazani, Kloubovy pasovy
dopravnik tfisek, vyménik tepla pro skfifiovy rozvadé¢, uzavfeny pracovni prostor,
pracovni svitiina LED, systém chlazeni chladici kapalinou, ovladaci nastroje, navod k
obsluze

34 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Automatizace

RoFeeder 65 S

Pramyslovy zasobnik kratkych tyci pro sérii soustruhti se Sikmym lozem CNC Roturn 400 a CNC soustruhy

uT

MACHINE TOOLS

ni

é

CNC obrab

Flexibilni zpracovani materialovych tyéi o praméru az
65 mm

+ tento automaticky posuv ty¢i je mozné univerzalné vyuzit na mnoha CNC vyrobnich
strojich

» bez omezeni otacek vietena, ovsem jsou zapotiebi redukce vietena pfizplisobené
stroji a materialu (na prani)

* rozhrani I/O pro vSechny na trhu bézné CNC soustruhy si Vas ziska jednoduchym
nastavenim

+ robustni provedeni véech komponentt umoziiuje téméf bezudrzbovy provoz

*+ sériové vyrabéna rucni obsluzna jednotka usnadriuje sefizeni a obsluhu zakladace
tyci

* Montazni naklady na vyzadani (Part No. 270061)

Rizeni zasobniku ty&i se parametrizuje na prehledném
ovladacim panelu

Specifikace RoFeeder 65 S Rizeni PLC (Programmable Logic Controller)
Vseobecné + fizeni PLC s velkym LCD displejem je uzivatelsky
Praimér tyce mm 5-65 pratelské a komfortni
Délka tyci mm 280 - 1.550 + zpétny zdvih mGze nastavit obsluha dle zadanych
Vy$ka vietena mm 850 - 1.250 pozadavk
Zasobovani vzduchem kg/cm? 5.7  Samodiagnosticka funkce napoméaha v pfipadé

- - poruchy minimalizovat prostoje
vykony pohond délka zbytku je definovana pomoci parametrd a tim
Napéjeni, napéti ViHz 400 /50 je podporovano optimalni vyuziti materialu
miry a vahy
hmotnost kg 320
Part No. (bez nakl. na mon.) 253018

Standardni vybaveni

fizeni programovatelné z paméti (PLC)

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 35
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uT

MACHINE TOOLS

Presvédcte se nazivo: Mnohé modely jsou na skladé nebo si je mlzete prohlédnout a vyzkouset u
nékterého z uzivateld ve VaSem okoli. Sjednejte si pfedvadéci termin! info@knuth.com

(e
et Zazijte nase stroje v akci!

=

informovani o vSech novinkach a vyvoji.

Vodorovné frézky

BO T 130 CNC

Primér vyvrtu 250 mm
Délka pojezdu osy X 1 300 -1 600 mm

4stranné obrabéni s CNC
pracovnim stolem

Strana 38 / 39

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

CNC Vodorovné frézky

= | S nasSim YouTube kanalem KNUTH obrabéci stroje budete




CNC vodorovna frézka

BO T 110 CNC =

Pramér vyvrtu 240 mm
Délka pojezdu osy X 1 200 - 1 800 mm

Otocny stll s velkoryse dimenzovanym
uloZenim stfedu ma dostatecnou
nosnost pro obrobky az do 5 t

Strana 40 / 41

CNC vodorovna frézka
BO 90 CNC

Pramér vyvrtu 200 mm
Délka pojezdu osy X 700 mm

_———— Moderni, kompaktni a vykonna

A s upinacim stolem indexovatelnym
v 5° kroku
| _

Strana 42 / 43
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Vrtaci a frézovaci centrum CNC

BO T 130 CNC
uT

MACHINE TOOLS

Masivni vrtaci a frézovaci stroj pro tézkeé triskové obrabéni s vysokou presnosti

BO T 130 CNC

+ velkoryse konstruovany komorovy podstavec stroje z kvalitni litiny opatfeny mnoha
zebry zajistuje stabilitu a tuhost v ohybu pfi tézkém tfiskovém obrabéni

* masivni provedeni podstavce stroje se Sirokymi vedenimi umozriuje zatizeni stolu
obrobky do hmotnosti 5 t

* CNC pracovni stlll s indexovanim 5° umozriuje flexibilni 4stranné kompletni
obrabéni obrobkl bez nutnosti prfenastaveni

+ silny motor pfitom zajiStuje vysoky toCivy moment v celém rozsahu plynule
regulovatelnych otacek

+ CNC fidici systém Siemens 828D zarucuje vysokou produktivitu a pfesnost vyroby

+ vynikajici souhra hardwaru a Fidiciho softwaru zaru€uje vysokou dynamiku, motory
a hnaci soustava zase zajistuji nezbytnou presnost

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

Siroka vedeni

teleskopické nerezové kryty chrani vedeni pred
tfiskami a necistotami

predepjaté kulickové Sroubové prevody ve vSech
osach jsou pfesné, neopotfebovavaji se a jsou
bezudrzbové

automatické centralni mazani zjednodusuje udrzbu
stroje

volitelné mGze byt stroj vybaven ménicem nastrojl




Moznosti Part No. Standardni vybaveni

* Rameno typ ATC, 24 nastroju BO T 130 (L) CNC 253427 fizeni Siemens 828D, elektrické ruéni kolecko, CNC

* CNC pracovni stul s indexovanim 1° BO T 130 (L) CNC 253429 pracovni stll s indexovanim 5°, rozhrani RS-232,

+ CNC pracovni stdl s indexovanim 0,001° BO T 130 (L) CNC 253430 pracovni osvétleni, centralni mazani, obéhovy systém

« Zvétseni posuvu osy Y o dodateénych 400 mm BO T 130 (L) CNC 253431 chladici kapaliny, navod k obsluze

Specifikace BO T 130 CNC BO T 130 L CNC

Pracovni prostor

vrtaci vykon mm 50 50

Prdmér vyvrtu (max.) mm 250 250 '
stolni upinaci plocha mm 1.350x1.000 1.350x1.000 ’g
zatizitelnost stolu kg 5.000 5.000 “_E"
Vzdalenost stfed vietena - stdl mm 0-1.200 0-1.200 o
podet drazek T ks 7 7 ‘2’
drazky T, Sitka mm 22 22 (&)
T - drazky, vzdalenost mm 125 125

Indexovani stolu ° 5 5

Draha pojezdu

draha pojezdu - osa X mm 1.300 1.600

draha pojezdu - osa Y mm 1.200 1.200

draha pojezdu - osa Z mm 1.200 1.200

draha pojezdu - osa W mm 550 550

hlavni vieteno

rozsah regulace otacek 1/min (2) 12 -1.200 (2) 12-1.200

primér vietena mm 130 130

to€ivy moment hlavniho vietena (max.) Nm 1.500 1.500

upnuti vietena BT 50 BT 50

pocet otacek pficného suportu 1/min 4-125 4-125

Rychly chod

rychly chod v ose X mm/min 10.000 10.000

rychly chod v ose Y mm/min 10.000 10.000

rychly chod v ose Z mm/min 10.000 10.000

rychly posuv - osa W mm/min 5.000 5.000

rychly chod v ose B mm/min 55 5,5

posuv

posuv osy X mm/min 5-2.000 5-2.000

posuv osy Y mm/min 5-2.000 5-2.000

posuv osy Z mm/min 5-2.000 5-2.000

posuv W osa mm/min 5-2.000 5-2.000

presnosti

polohovaci pfesnost v ose X mm 0,04 0,04

polohovaci pfesnost v ose Y mm 0,04 0,04

polohovaci pfesnost v ose W mm 0,04 0,04

polohovaci pfesnost v ose Z mm 0,04 0,04

opakovana presnost - osa X mm 0,02 0,02

opakovana presnost - osa Y mm 0,02 0,02

opakovana presnost - osa T mm 0,02 0,02

opakovana presnost - osa W mm 0,02 0,02

presnost otaceni pracovniho stolu " 10 10

opakovana presnost otaceni pracovniho stolu " 4 4

vykony pohonti

vykon motoru hlavniho pohonu kW 17 /20,5 17 /20,5

miry a vahy

rozméry m 7,1x6,6x3,6 7,1x7x3,6

hmotnost kg 17.500 18.500

Part No. 100082 100083
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Vrtaci stroj CNC

BO T 110 CNC

Masivni vrtaci a frézovaci stroj pro tézkeé triskové obrabéni s vysokou presnosti

uT

MACHINE TOOLS

Upinaci stal s manualnim nastavenim thlu

* moderné konstruovany podstavec stroje z kvalitni litiny zajistuje stabilitu a tuhost v
ohybu pfi tézkém tfiskovém obrabéni

*+ 4stranné obrabéni s manualnim otoénym upinacim stolem, ktery maze byt
zaaretovan ve 4 polohach

« oto¢ny stul s velkoryse dimenzovanym uloZenim stfedu ma dostate¢nou nosnost * pfedepjaté kl{"ékOVé Sroubové prevody ve ]
pro obrobky az do 5 t v8ech osach jsou pfesné, neopotfebovavaji se
a jsou bezudrzbové

* silny motor s vykonem 15/18,5 kW zajistuje
vysoky to€ivy moment v celém rozsahu otacek

« teleskopické ocelové kryty chrani vedeni pred
tfiskami a necistotami

« diky plynulé regulaci Ize rychle prizpisobit pocet otacek vietena a pficného suportu
+ vysoka produktivita, Siroky vybér funkci a prfesnost diky fidicimu systému Siemens
828D a pohonim

+ vynikajici souhra hardwaru a fidiciho softwaru zaruéuje vysokou dynamiku, motory

a hnaci soustava zase zajistuji nezbytnou presnost o o L L
« automatické centralni mazani zjednodusuje

udrzbu stroje
+ volitelné jsou k dispozici i polohovatelné oto¢né
stoly ovladané fidicim systémem

40 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Moznosti

* CNC pracovni stdl s indexovanim 5° BO T 110 (L) CNC

* CNC pracovni stul s indexovanim 1° BO T 110 (L) CNC

* CNC pracovni stdl s indexovanim 0,001° BO T 110 (L) CNC

« ZvétSeni posuvu osy Y o dodate¢nych 400 mm BO T 110 (L) CNC

Part No. Standardni vybaveni
253423 Rizeni Siemens 828D, elektrické ruéni kolegko,
253424 manualni kulaty stdl se étyfmi indexovacimi pozicemi,
253425 rozhrani RS-232, pracovni osvétleni, centralni mazani,
253426 obéhovy systém chladici kapaliny, Navod k obsluze

Specifikace

BO T 110 CNC

BO T 110 L CNC

Pracovni prostor

vrtaci vykon mm 50 50

Prdmér vyvrtu (max.) mm 240 240

pracovni pramér pficného suportu mm 800 800

stolni upinaci plocha mm 1.320x1.010 1.320x1.010 =
zatizitelnost stolu kg 5.000 5.000 ’g
Vzdalenost stfed vietena - stdl mm 5-905 5-905 ©
pocet drazek T ks 7 7 s
drazky T, Sitka mm 22 22 g
T - drazky, vzdalenost mm 125 125 %)
rozsah otaceni stolu 4 x90° 4 x90°

Draha pojezdu

draha pojezdu - osa X mm 1.200 1.800

draha pojezdu - osa Y mm 900 1.200

draha pojezdu - osa Z mm 1.300 1.300

draha pojezdu - osa W mm 550 550

draha pojezdu - pfi¢ny suport mm 125 125

hlavni vieteno

rozsah regulace otacek 1/min (2)12-1.100 (2)12-1.100

prumér vietena mm 110 110

to¢ivy moment hlavniho vietena (max.) Nm 1.100 1.100

upnuti vietena BT 50 BT 50

pocet otacek pricného suportu 1/min 4-125 4-125

Rychly chod

rychly chod v ose X mm/min 10.000 10.000

rychly chod v ose Y mm/min 10.000 10.000

rychly chod v ose Z mm/min 10.000 10.000

rychly posuv - osa W mm/min 5.000 5.000

rychly chod v ose U mm/min 124 124

posuv

posuv osy X mm/min 20-1.000 20-1.000

posuv osy Y mm/min 20-1.000 20-1.000

posuv osy Z mm/min 20-1.000 20-1.000

posuv W osa mm/min 20-1.000 20-1.000

posuv pfi¢ného suportu mm/min 0,2-80 0,2-80

presnosti

polohovaci pfesnost v ose X mm 0,04 0,04

polohovaci pfesnost v ose Y mm 0,04 0,04

polohovaci pfesnost v ose W mm 0,04 0,04

polohovaci pfesnost v ose Z mm 0,04 0,04

opakovana presnost - osa X mm 0,02 0,02

opakovana presnost - osa Y mm 0,02 0,02

opakovana presnost - osa T mm 0,02 0,02

opakovana presnost - osa W mm 0,02 0,02

presnost otaceni pracovniho stolu " 12 12

vykony pohonti

vykon motoru hlavniho pohonu kW 15 15

miry a vahy

rozméry m 5,5x3,05x2,9 5,5x3,8x3,3

hmotnost kg 13.500 16.000

Part No. 100080 100081
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Vrtaci a frézovaci stroj CNC

BO 90 CNC

Moderni, kompaktni a silny s otoénym upinacim stolem

uT

MACHINE TOOLS

+ tézky podstavec stroje z kvalitni Sedé litiny a Siroké vodici drahy pro optimalni * nejlepsi pfesnost a snadna obsluha pfi nastavovani
vysledky vrtacich a frézovacich operaci uhla diky pneumatickému otoé¢nému stolu

« otoc¢ny stul s moznosti ruéniho déleni se zapadkami po 5° * fizeni Siemens 828 D se servopohony os spliiuje

+ silné servopohony a velké praméry kulikovych vieten zaruguiji pfesnost pi pfi programovani a pouzivani vsechny naroky na
vysokych rychlostech pojezdu moderni koncepci CNC

+ upinani vietena BT 40 s automatickym sevienim nastroje

42 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



360° otocny pracovni stul s tvrzenym povrchem

ni

é

CNC obrab

Specifikace BO 90 CNC

Pracovni prostor

vrtaci vykon mm 30

vyjmuti vietena mm 200

frézovaci vykon cm?/min 55

zatizitelnost stolu kg 1.000

rozméry stolu mm 630x800

pocet drazek T ks 6

drazky T, Sitka mm 18

vzdalenost osa vietena - plocha stolu mm 570

rozsah otaceni stolu (jednotka - 5°) 360

Draha pojezdu

draha pojezdu - osa X mm 700

draha pojezdu - osa Y mm 510

draha pojezdu - osa Z mm 800

hlavni vieteno

otacky vietena 1/min 10 - 6.000

upnuti vietena BT 40

posuv

rychlost posuvu - osa X mm/min 1-2.000

rychlost posuvu - osa Y mm/min 1-2.000

rychlost posuvu - osa Z mm/min 1-2.000 vicestranné obrabéni s oto¢nym stolem

presnosti

polohovaci presnosti mm + 0,008 ; .

opakované presnosti mm + 0,005 Standardni Vybavem

Uhlova presnost +3" fidici systém Siemens 828 D Basic, pneumaticky

vykony pohont otoCny stll, elektrické ru¢ni kolecko, halogenové

vykon motoru hlavniho pohonu KW 11 pracovni svitidlo, centralni mazani, skli¢idlo 3-16 mm /

miry a vahy B18, pojistny ¢ep MK4 / B18, redukéni pouzdra MK3,

rozméry m 3.55x2.35x2, 1 MK4, MK5,’z§kIadové Srouby, navod k obsluze a

hmotnost kg 4.800 programovani

Part No. 180027
Moznosti Part No.
+ E-BO 90CNC bali¢ek nahradnich 259116

dilt na 5 let pro art. ¢. 180027
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Precizni prace pod tlakem

Polsky rodinny podnik Metrol pouziva pfi vyrobé svych

tlakovych komponentu horizontkyKNUTH.

-

Timto KNUTH presvédgcil

» Stroj: kompaktni s velice Sirokym spektrem zpracovani, spolehliva sériova produkce
» Poradenstvi: fizeni CNC s intuitivnim vedenim uzivatele a jednoduché programovani cykli pro

rychlou praci a kratké doby zapracovani

» Servis: Pfedvedeni stroje u referenéniho zakaznika v regionu, servisni technik v pfipadé potfeby

je béhem 24 hodin na misté

Diky svym vysoce kvalitnim tlakovym komponentim pfispiva Metrol
zasadnim zpUsobem k efektivnosti a bezpecnosti primyslovych vy-
ménika tepla. Pouzivaji se vSude tam, kde je nutno kontrolovat teplotu
pfi pracovnim procesu. Roéné vyhotovi 40 pracovnikii podniku kolem
30 000 kusti riznych komponentd a dodavaji je predevsim do podnik
v Polsku a Némecku. ,,Nasimi zakazniky jsou vyznamné mezinarodni
koncerny, které vyrabéji vyméniky tepla predevsim pro zeleznice a lodé-
nice“, vysvétluje majitel firmy Waldemar Klimczuk.

Kompaktni CNC horizontka presvédci

Pro zpracovani oceli za¢al hledat v roce 2016 horizontalni frézovaci a vrtaci
pfistroj. Mél byt kompaktni a pfesto pokryt co nejvétsi spektrum zpracovani.
Rychle ale zjistil, ze velké CNC horizontky, o kterych nejprve uvazoval, nejsou
pro jeho produkci vhodné. Pak narazil na internetu na obrazek kompaktni BO
90 CNC od firmy KNUTH Werkzeugmaschinen, ktera okamzité vzbudila jeho
zajem. Podnik zorganizoval navstévu u referenéniho zakaznika v Bydgoszczi,
aby se Klimczuk mohl pfesvédcCit o pfednostech tohoto stroje. Rozhodnuti

koupit tento stroj nikdy nelitoval: ,.BO 90 CNC je
nyni jiz tfi roky v provozu pét az Sest dni v tydnu a
nemé&la dosud jedinou poruchu.“ Rizeni Siemens
828 D spliuje v programovani a ovladani vSech-
ny naroky na moderni koncept CNC.

Pro vysokou pfesnost je horizontka vybavena sil-
nymi servopohony a vieteny s valivym uloZenim
s velkym pramérem. Velice jednoduchy mecha-
nismus otaceni stolu poskytuje velkou flexibilitu.
Obsluha tak muze po 30 az 40 kusech zfidit no-
vou sérii a béhem nejkratsi doby ménit kompo-
nenty.

Vysoka presnost, pfesvédcivy servis

Aby bylo mozné zpracovat také tézSi a vétsi
ocelové kusy, zakoupil Metrol v roce 2017 dru-

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



hy, mnohem vétsi stroj BO 110 CNC. ,Na horizontkach firmy KNUTH se mi
libi funk&ni provedeni a uzivatelsky pfivétiva plocha CNC Fizeni®, vysvétluje
Klimczuk. ,Jednoduché programovani cyklu je dal8i velka vyhoda.“ Diky tomu
mohou také novi zaméstnanci bez CNC zkuSenosti ovladat stroj efektivné
a bez problém pouze po kratké dobé zapracovani. BO 110 CNC je kromé
toho perfektni stroj pro praci s malymi tolerancemi, protoZe pro Metrol jsou
dudlezité setiny milimetru. ,Kvalita strojd mé presvédcila pravé tak, jako dobry
servis®, vysvétluje Klimczuk. ,V pfipadé potfeby je servisni technik na misté
bé&hem 24 hodin a najde rychle dobré feSeni.”

KNUTH je prvni volba

Také oba dalsi obrabéci stroje koupil u firmy KNUTH. V roce 2018 nahradil
starou konvenéni horizontku konvencni horizontkou BO 110. Kdyz sna zacat-
ku roku 2019 nahle vypadl stary frézovaci stroj, nalezl pan Klimczuk i za néj
nahradu v katalogu KNUTH. VFM 5 s dlouhymi drahami pojezdu a téZkou
vertikalni frézovaci hlavou nastavitelnou do thlu byla na skladé. BEhem krat-

KNUTH BO 90 CNC:
Diky velice jednoduchému mechanismu otaceni stolu tak

muze obsluha po 30 az 40 kusech zfidit novou sérii a béhem
nejkrat$i doby ménit komponenty.

Siemens 828 D Basic:

Jednoduchost a uzivatelsky privétiva plocha presvédcujiza-
kaznika. ,Diky tomu potrebuji také novi zaméstnanci bez CNC
zkuSenosti pouze kratkou dobu na zapracovani, aby mohli
ovladat stroj efektivné a bez problému“, prohlasuje Klimczuk.

ké doby byla dopravena do provozovny Kamie-
niec Zagbkowicki, instalovana a technikem firmy
KNUTH ji uvedl do provozu. Vedle rychlého do-
dani souhlasila pro Klimczuka i cena. Jiné, drazsi
stroje by podnik v plném rozsahu nemohl vyuzit.
Waldemar Klimczuk je si jist: ,Pfi koupi obrabé-
ciho stroje je KNUTH absolutné ma prvni volba.”

PPU.H. Metrol Sp.J

ul. Kolejowa 44 - Kamieniec Zabkowicki
Tel. 0048 74 817 31 56, 817 31 54
metrol@metrol.com.pl

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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MACHINE TOOLS

CNC frézky

Presvédcte se nazivo: Mnohé modely jsou na skladé nebo si je mlzete prohlédnout a vyzkouset u
nékterého z uzivateld ve VaSem okoli. Sjednejte si pfedvadéci termin! info@knuth.com

o —

F Zazijte naSe stroje v akci!

S nasim YouTube kanalem KNUTH obrabéci stroje budete
| - informovani o vSech novinkach a vyvoji.

77

CNC portalové obrabéci centrum

PBZ CNC

Délka pojezdu osy X 2 000 az 4 200 mm
Upnuti vietena BT 50

Portalové obrabéci centrum s pevnym
stolem pro tézké, objemné obrobky

Strana 52/ 53

CNC portalové obrabéci centrum

Portalo B CNC

Délka pojezdu osy X 2 000 az 8 200 mm
Upnuti vietena BT 50

Vysokoportalové obrabéci centrum pro
tézké, objemné obrobky

Strana 54 / 55
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CNC vertikalni obrabéci centrum

X.mill

Délka pojezdu osy X 400 az 1 000 mm
Upnuti vietena BT 40

Trida vyrobku vertikalnich obrabécich
center s fizenim Siemens, Fanuc nebo Heidenhain

Od strany 62

CNC vertikalni obrabéci centrum
Vector

Délka pojezdu osy X 650 az 1 400 mm
Upnuti vietena BT 40

Prémiova konstruk&ni fada s rozsahlym
individualné uzpusobenym pfislusenstvim

Od strany 56

2

CNC stroj na gravirovani a frézovani

PFG 2513

Délka pojezdu osy X 2 500 mm

Upnuti vietena 1SO 30

Gravirovani s vysokym hnacim vykonem a

Strana 48 / 49
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granitovym podstavcem stroje

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 47
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PFG 2513
uT

MACHINE TOOLS

Stroj na CNC gravirovani a frézovani

Velky pracovni prostor s vynikajici presnosti a vykonem

* vyznamnou vyhodou je té€zka konstrukce s pevnou nosnou konstrukci a pracovnim

stolem polohovatelnym v jedné ose

+ pouziti pfirodni a vysoce pfesné opracované zuly v ramu stroje umoziuje nejvyssi

pfesnost a stabilitu

+ tento exkluzivni material poskytuje dokonalou odolnost vici korozi, kyselinam

a zasadam

+ silné vakuové ¢erpadlo zajistuje stalou polohu obrobku na stolu stroje
+ v Evropé vyrobeny kvalitni motor vietene, HSD 7,5 kW / 9 kW, ma velky rozsah

otacek a pneumatické upinani nastroje

» Keramické lozisko na upinacim zafizeni a vykonné chlazeni vzduchem zajistuji

spolehlivosti a jsou bezddrzbové

* linearni 8nasobny méni¢ nastroju se obejde bez komplikované mechaniky

a umozriuje rychlou vyménu nastroju s kratkymi vzdalenostmi

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

ve vSech tfech osach zarucuiji linearni vedeni
a kulickové Srouby se zvySenou presnosti
preciznost a vynikajici stabilitu

Rizeni Syntec CNC presvédéi vykonem

a spolehlivosti, pfiemz se pouZzivaji po celém svété
v mnoha centrech vysoce kvalitniho gravirovani

a obrabéni

mérfeni délky nastroje umoziiuje obsluze nastavit
stroj, ¢imz se Setfi ¢as a zlepSuje pfesnost vyroby
K dispozici je velmi G€inna tryska s chladnym
vzduchem pro bodové presné chlazeni nastrojl

a obrobku

Ram stroje s vysoce presnou a odolnou Zulou s
pevnou nosnou konstrukci a pracovnim stolem
polohovatelnym v jedné ose



Linearni vyménik na 8 nastroji

PFesné brousené granitové elementy ve vSech osach

Specifikace PFG 2513
Pracovni prostor

Délka pojezdu osy X mm 2.500

Délka pojezdu osy Y mm 1.300

draha pojezdu - osa Z mm 200

stolni upinaci plocha mm 2.500x1.300
hlavni vieteno

rozsah regulace otacek 1/min 6.000 - 24.000
upnuti vietena 1ISO 30 (DIN 69871)
posuv

pracovni rychlost - osa X mm/min 1.800
pracovni rychlost - osa Y mm/min 1.800
Rychloposuv mm/min 10.000

nosi¢ nastroju

pocet nastrojovych mist ks 8

vykony pohont

vykon motoru hlavniho pohonu kW 7,5/9,0

miry a vahy

rozméry m 3,2x2,2x2
hmotnost kg 2.500

Part No. 171960

Standardni vybaveni

8-mistny nastrojovy revolver, klestinové pouzdro ISO
30 (DIN 69871), ER klestiny (3, 4, 6, 8, 12 mm),
werkzeuglangenmessgerat, fizeni Syntec, motor hlav-
niho vietena 7,5/9 kW, upinaci svornik (DIN 69872),
vakuum-Aufspannplatte, vyvéva, tryska — studeny
vzduch, ovladaci nastroj, provozni navod

Moznosti Part No.
* LED Stab 1120 mm 670606
« Cepové frézy z tvrdokovu 108430
» ER32 sada klestin Sestidilna 106052

» E-PFG 2513 bali¢ek nahradnich dilt 259118
na 5 let pro art. ¢. 171960

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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CNC ridici systémy pro frézovani

Inteligentni reSeni pro Vasi vyrobu

At uz jde o automobilovy pramysl, konstrukci nastrojti a stroji nebo Iékarskou technologii, vSechna odvétvi se pri
presné vyrobé frézovanych dilti spoléhaji témér vyhradné na CNC technologii. Nase stroje nabizime s Fidicimi
systémy $pickovych vyrobcli — samoziejmé véetné podpory.

Siemens 828D SIEMENS | — —=

T s '3 =
“ . e gs s s . MYl -198.667 i g2
Vys$Si produktivita s fidicimi systémy SINUMERIK ML 099
Pfi zakazkové vyrobé&, smluvni vyrobé i vyrobé velkych Sarzi jsou vyzadovana i
vysoce produktivnifeSeni automatizace, ktera oteviraji cestu k digitalizaci. At uz jde
o kusovou nebo hromadnou vyrobu ¢i o jednoduché nebo slozité obrobky — CNC w o s
feSeni ve formé fidicich systémd SINUMERIK vzdy nabizi pracovnikiim obsluhy e il
obrabécich strojl to spravné rfeseni jejich pozadavka. - W

T e | b | ey - |
-_-b-_.,.\-".-..-.'T =

Diky technologicky specifickému systémovému softwaru Ize Fidici systém SINUME-
RIK 828D pouzivat u Siroké palety strojd, od vertikalnich a horizontalnich obra- .
bécich center az po tézké frézky a vrtacky — a to samoziejme i pfi konstrukci forem.

* Robustni: obrazovka ovladaciho panelu vyrobena z tlakoveé litého hof¢iku, olwlslal l-0ul Qalr 21 R B
modulovy design CNC s promyslenymi rozhranimi a vysoky stupen kryti IP 65 slstolrlclntibedil" Y E
¢ini z fidiciho systému SINUMERIK 828D spolehlivého partnera i v drsném
prostredi.

+ Bez udrzby: diky konstrukci bez ventilatoru ¢i pevného disku nahrazeného 7
technologii ukladani NV-RAM bez zalozni baterie jsou fidici systémy SINUMERIK
828D zcela bezudrzbové.

» Snadna obsluha: diky kompletni CNC klavesnici QWERTY s tlacitky s kratkym =
zdvihem a 10,4" barevnému displeji TFT s vysokym rozliSenim se fidici systémy
SINUMERIK 828D snadno obsluhuji. Pomoci rozhrani USB, karty CF a RJ45 na
predni strané ovladaciho panelu Ize rychle a snadno prfenaset CNC data.

T = B E A
Rychlejsi cesta od vykresu k obrobku al-1-M . i
ShopMill je snadnym a efektivnim feSenim programovani, které je vhodné _ =1-1-H - ~N-1.1:
obzvlasté pro CNC frézovani jednotlivych kust a malych $arzi. Software umozniuje =8 . -
rychly vstup do CNC technologie a mlize byt obsluhovan i bez slozitého programo- e = k= = il
vani nebo hlubsich znalosti CNC. = . O

50 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Heidenhain TNC 620 HEIDENHAIN

Presné a praktické

TNC 620 od HEIDENHAIN je kompaktnim a univerzalnim fizenimdrah.

Pouziti je vhodné u Siroké palety aplikaci, od 3osého obrabéni pres 3+20sé

obrabéni az po 50sa frézovaci a obrabéci centra. Pfi kazdodennim pouziti .
ve vyrobé zaujme TNC 620 svym flexibilnim konceptem obsluhy a vykonem.

Tim je obzvlasté vhodny pro pouziti v kompaktnich obrabécich centrech,

jako je fada X.mill nebo Vector, a zaruc€uje tu nejlepsi moznou kvalitu povr-

chu pfi kratkych ¢asech obrabéni.

13|
» Snadna programovatelnost pfimo ve vyrobé prostfednictvim m
jednoznacénych dialogli HEIDENHAIN®

» Optimalni vykon diky optimalizovanému vedeni pohybu, kratké dobé na

zpracovani sad a specialnim regulaénim strategiim 3 g
» Realisticka simulacni grafika umozriuje pfesny a realisticky nahled ® IEPEEDFPEEES HEon
obrabeni DEDEDDDDDODO0DE) BEn
» Optimized Contour Milling (OCM) optimalizuje konturovani FEFEOFMMNFEFDEEDDOD 5D Den
« Dynamic Precision obsahuje funkce, které zvysuji pfesnost drah pri HEEREDEEEDDODOED @ oam
rychlych posuvech a komplexnich pohybech EEHDNEEEDEDED DaEa
* Snadné programovani prostfednictvim jednoznacnych dialogl S Lo 1 T — — L L [ =-a=
HEIDENHAIN nebo dle DIN/ISO =
- Rozs&hlé balitky obrabéni nebo cykid dotykové sondy {®- EES ggg E:ﬁ
+ Specialni funkce k rychlému 3D obrabéni F ' EEEE
+ Kratkeé ¢asy zpracovani sad (1,5 ms) (i)
-~ D D SEEEE
O oom 0 eeess =

Fanuc 0i-MF FANUC

~210.820/F

Snadné < Efektivni ¢ Intuitivni

FANUC 0i byl vyvinut za U¢elem zajisténi snadné obsluhy

stroju.

+ Jednoduché programovani a obsluha, kratka doba zapracovani

» Uzivatelsky pfijemné grafické znazornéni pro vizualni kontrolu dil¢iho
programu

+ Pouziti stavajicich program(i bez nového programovani/pfeprogramovani
» Vysokorychlostni obrabéni a standardni nanointerpolace
+ Pevné cykly a zakaznické makro B pro zjednodusené programovani dilt

» Nejmodernégjsi funkce, jako je zvyseni plynulosti, Nano Smoothing a Al
Contour Control Il — kompatibilita s pfedchozi verzi fady 0 a fady Oi model
A,B,CaD

» CNC fidici systémy fady 0i, model F jsou nastupnickymi modely fady 0
a 0i, které patfi s vice nez 700 000 instalovanymi systémy k celosvétové
nejpopularnéj$im typim CNC fizeni

.‘
7]

» S az 4 simultanné fizenymi osami ma CNC fidici systém rady 0i ty
nejlepsi predpoklady pro fizeni sloZitych obrabécich strojd

HEHES
HEBENA
EDEAN
HERARA
EEEAER
HE B EHEHE

Manual Guide: vSechny vytvofené programy jsou na pozadi realizovany v
souladu s DIN/ISO. To znamen4, Ze Ize program pfipraveny pomoci jedno-
duchého dialogového fizeni kdykoli editovat v rezimu DIN/ISO a naopak.
Zaroven je pro zajisténi optimalni kompatibility mozné stahnout a zpracovat
programy DIN/ISO nebo je mozné programy vytvorené v Manual Guide ode-
slat do jinych obrabécich stroju.

TEL RN
il - -
LT
D spENEE

[+ |
B E
¥ ]
=@
EE
I E
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CNC portalova fréza

PBZ CNC

Vysoce vykonné portalové obrabéci centrum pro tézké, objemné obrobky

uT

MACHINE TOOLS

* fidici jednotka Siemens 828 D

* velké drahy pojezdu, mala instalacni plocha
* vysoké maximalni hmotnosti obrobku
 vysoky hnaci vykon

+ pevny upinaci stll a pojizdny portal umozriuji obrabéni velkych a zvlasté tézkych -
obrobku Kompaktni konstrukce s velkym pracovnim prostorem

——

« tato konstrukce nabizi navic vynikajici pomér obrabéci plochy k instalacni plose -
velké drahy pojezdu s pouze nepatrné vySSimi naroky na misto

+ stabilni monoblokova konstrukce lozZe stroje zaru€uje rovhomérné rozlozeni zatéze
vysokych hmotnosti obrobk Ménic¢ nastroju

» kombinace linearnich a plochych vedeni nabizi vedle vysoké Zivotnosti také vyssi « robustni bezramenny mé&nié nastrojd s 20 stanicemi
rychlosti obrabéni pfi vynikajici stabilité se postara o flexibilitu v kazdodennim vyrobnim

» portal je veden v ose Y na kazdé strané dvéma masivnimi 55 mm linearnimi procesu
vedenimi a jednim pfidavnym bo¢nim plochym vedenim

* 2 rovnéz vysoce dimenzovana linearni vedeni a jedno pfidavné stabilizacni ploché

vedeni zarucuji vysokou pevnost osy X Vy baveni
« kombinace ze 2 linearnich valeckovych vedeni a 2 stabilnich plochych vedeni * pracovni prostor je dobfe pfistupny pres
zaruduje v ose Z trvalou presnost velké posuvné dverfe v krytu stroje a zarucuje

nejjednodussi pfipravu stroje
+ vysoce kvalitni kuli¢kové Srouby a osvédcené servomotory Siemens zaijistuji . HsS! plipravu )

dynamicky posuv i rychloposuv ve véech osach » vykonny chladici systém a sériovy systém prepravy
tfisek se postaraji o dobry odvod tfisek

+ pfivod chladici kapaliny prostfednictvim hlavniho

Hlavni vieteno vfetena je k dostani jako volitelna vybava
+ vysoky hnaci vykon a Siroky rozsah otacek poskytuji rezervy pfi tézkém tfiskovém + Udrzbu stroje usnadriuje automatické centralni
obrabéni mazani

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com




Standardni vybaveni

fidici systém Siemens 828 D Basic, elektronické ru¢ni
kole¢ko pro osu X a Z, separatni panel obsluhy, pistole
stlaceného vzduchu, automatické centralni mazani,
systém chlazeni chladici kapalinou, pracovni svitilna
LED, spiralovy dopravnik tfisek a fetézovy dopravnik
tfisek, 20-nasobny méni¢ nastrojli, ovladaci nastroje,
navod k obsluze a programovani

Moznosti Part No.
* Chlazeni vietenem pro PBZ 253710
Kombinace velkoryse dimenzovanych linearnich a plochych vedeni zarucuje
neobycejnou stabilitu
Specifikace PBZ CNC 2012 2516 4016 4020
Pracovni prostor
Rozmeéry stolu mm 2.000x1.000 2.500x1.400 4.000x1.400 4.000x1.800
Zatizitelnost stolu (max.) kg 12.000 15.000 25.000 30.000
Pocet drazek T ks 9 12 16 16
Drazky T, Sitka mm 22 22 22 22
Vzdalenost hlava vietena - horni strana stolu mm 300 - 1.000 200 - 1.000 200 - 1.000 200 - 1.200
Obrobek, Sitka (max.) mm 1.200 1.600 1.600 2.000
Draha pojezdu
Draha pojezdu - osa X mm 2.000 2.500 4.200 4.200
Draha pojezdu - osa Y mm 1.200 1.600 1.600 2.000
Draha pojezdu - osa Z mm 700 800 800 1.000
Hlavni vieteno
Otacky vietena 1/min 6.000 6.000 6.000 6.000
Upnuti vietena BT 50 BT 50 BT 50 BT 50
Rychly chod
Rychly chod mm/min 15.000 20.000 15.000 15.000
Posuv
Pracovni posuv mm/min 0-15.000 0-15.000 0-15.000 0 - 15.000
Tocivy moment Nm 96 - 144 162 - 243 162 - 243 210 - 315
Nosi¢ nastroju
Pocet nastrojovych mist ks 20 20 20 20
Velikost nastroje @ x délka (max.) mm 150x250 150x250 150x280 150x280
Sitka dilce x vy$ka mm 2.860x1.500 2.860x1.500 2.860x1.500 2.860x1.500
Hmotnost nastroji (max.) kg 15 15 15 15
Doba potfebna pro vyménu nastroje s 10 10 10 10
Presnosti
Polohovaci pfesnosti mm 0,01 0,01 0,01 0,01
Presnost opakovani mm 0,005 0,005 0,005 0,005
Vykony pohont
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 22,5 25,5 25,5 30
Hlavni pohon, konstantni zatizeni kW 15 17 17 22
Vykon motoru X kW 3,1 4,3 4,3 4,3
Vykon motoru pohonu osy Y kW 3,1 4,3 4,3 4,3
Vykon motoru os Z (brzda) kW 4,3 5,2 52 52
Miry a vahy
Rozméry m 5,2x3,4x3,2 5,5x3,75x3,8 6,5x3,75x3,8 7,8x4,1x4
Hmotnost kg 16.000 20.000 32.000 33.000
Part No. 170003 170004 170007 170012

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Portalové obrabéci centrum CNC

Portalo B CNC

uT

MACHINE TOOLS

Presné obrabéni tézkych a velkych obrobki( provadéné s vysokou dynamikou

PORTALO 1810

* fizeni Siemens 828 D
¢ konstrukce s vysokym portalem

* vysoké maximalni hmotnosti obrobkt
* vysoky hnaci vykon

54

+ litinovy ram v konstrukénim provedeni vysokého portalu pro maximalni tuhost pfi
malych narocich na prostor, efektivni a hospodarné

» modely se Sifkou stolu do 1 600 mm maji jednodilny podstavec stroje, u velkych
modelu jsou stdl a vodici sloupce konstruovany oddélené

« stabilni pficny nosnik s oboustrannym pohonem — perfektni synchronizace pohont
a dynamika

 velkoryse dimenzovana linearni vedeni v ose X a Y a 4 linearni valeCkova vedeni v
ose Z zajistuji trvalou presnost

+ konstrukce s pevnym stolem umoznuje i zvlast vysoké hmotnosti obrobku

+ presné kuli¢kové Srouby a osvédEené servomotory Siemens zaijistuji dynamicky
posuv i rychly pohyb ve v§ech osach

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

Upnuti vietena s frézovaci hlavou



+ vykonny systém obéhu chladiciho prostfedku
a sériové dodavany dopravnik tfisek zajistuji
odstranéni tfisek a optimalni podminky obrabéni

» pomoci volitelné dodavanych univerzélnich a
uhlovych hlav mohou byt obrobky opracovany pod
uhlem nebo z boku

» zdarma jeden den Skoleni ve Wasbeku

Standardni vybaveni

fidici systém Siemens 828 D Basic, elektronické ruéni
kolec¢ko pro osu X a Z, separatni panel obsluhy, pisto-
le stlateného vzduchu, automatické centralni mazani,
systém chlazeni chladici kapalinou, pracovni svitilna
LED, 2 spirélové dopravniky tfisek, CE, 20-nasobny
ménic¢ nastroju, ovladaci nastroje, navod k obsluze a
programovani

MozZnosti

CNC obrabéni

DalSi moznosti pro tyto stroje naleznete na nasi
webové strance pod Portalo B CNC (Hledani
produktu)

Zasobnik na 20 nastrojl

Specifikace Portalo B CNC 1810 2516 3016 4025 6025 8025
Pracovni prostor

Délka pojezdu osy X mm 2.000 2.500 3.200 4.200 6.200 8.200
Délka pojezdu osy Y mm 1.050 1.600 1.600 2.500 2.500 2.500
draha pojezdu - osa Z mm 550 800 800 1.200 1.200 1.200
rozméry stolu mm 1.900x1.000 2.500x1.600 3.000x1.600 4.000x2.100 6.000x2.100 8.000x2.100
zatizitelnost stolu (max.) kg 9.000 15.000 20.000 30.000 40.000 60.000

T drazky (poc. x Sifka) mm 5x18 7x22 7x22 9x28 9x28 9x28
vzdalenost hlava vietena - horni strana stolu mm 230 -780 200-1.000 200-1.000 350-1.550 350-1.550 350 -1.550
hlavni vieteno

otacky vietena 1/min 8.000 8.000 8.000 6.000 6.000 6.000
upnuti vietena BT 50 BT 50 BT 50 BT 50 BT 50 BT 50
posuv

Rychloposuv mm/min 30.000 20.000 20.000 15.000 15.000 15.000
pracovni posuv mm/min 0-15.000 0-15.000 0-15.000 0-15.000 0-15.000 0-15.000
toCivy moment Nm 115 -172 162 - 243 162 - 243 267,5-401 267,5-401 267,5-401
nosi¢ nastroju

pocet nastrojovych mist ks 20 20 20 20 20 20

velikost nastroje & x délka (max.) mm 150x250 150x250 150x250 150x280 150x280 150x280
Sitka dilce x vyska mm 1.300x730  2.000x750  2.000x950  2.860x1.500 2.860x1.500 2.860x1.500
hmotnost nastroji (max.) kg 15 15 15 15 15 15

doba potfebna pro vyménu nastroje s 6 6 6 6 6 6
presnosti

pfesnost nastavovani polohy mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
presnost opakovani mm 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005
vykony pohonti

vykon motoru hlavniho pohonu max. / const. kW 18/12 25/17 25/17 42 /28 42 /28 42 /28
vykon motoru X /Y kW 21 4,3 43 7,7 7,7 7,7

Vykon motoru os Z (brzda) kW 4,3 5,2 5,2 7,7 7,7 7,7

miry a vahy

rozméry m 4,8x3,15x2,8 5,5x3,5x3,4 6,5x3,5x3,4 7,5x6,1x4 9,5x6,1x4 11,5x6,6x4
hmotnost kg 20.000 31.000 33.000 44.000 55.000 70.000
Part No. 170043 170044 170045 170046 170047 170048
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E RK Vertikalni obrabéci centrum CNC

pRemiuM LINE G VECTOR 1300 - 1400 M

Vsechny informace o VECTOR M s
fidici jednotkou Heidenhain TNC 620:
www.knuth.com

VECTOR 1400 M

* k dodani s fidici jednotkou Siemens nebo Heidenhain SIEMENS
« vrtani zavittl bez vyrovnavaciho sklic¢idla (rigid tapping) HEIDENHAIN
* obzvlasté stabilni konstrukce stroje

* vykonné vieteno BT 40 s otackami az 10 000 ot/min

Ultimativni Allround obrabéci centrum Vieteno
* upinani nastroje pres kontaktni plochy na kénusu
* rozsahla konstrukéni fada VECTOR je perfekiné vybavena pro velké dkoly a a piirubé nastroje se postara o obzvlasté pevné
nabizi diky individualné volitelnému pfislusenstvi rizna feSeni pro stale se ménici uchyceni nastroje ve vetenu
pozadavky

Ménic¢ nastroju

Konstrukce stroje ) oL o
+ s Casem 1,8 s na vyménu nastroje patfi vidlicovy

* loZe stroje rozsahlé konstrukéni fady VECTOR je vyrazné delSi a $irsi, nez loze tchop také mezi nejrychlejsi ménice nastrojii na
kompaktnéjSich modelt a umoziiuje tim zatizeni stolu az 1 500 kg (VECTOR 1400) trhu

+ extra Siroka zakladna sloupku a velké vzdalenosti vedeni zaru€uiji stabilitu, jez je .
nutna, pokud pozadujeme rychlé obrabéni a vysokou pfesnost Manipulace

+ aby byla v praxi zajiSténa stabilita podstavce stroje, bylo pfi konstrukci - diky rozdéleni elektrické vybavy do separatnich
nasimulovano pomoci moderni analyzy FEM nespocet zatéZzovych stavl a stabilita skfirfiovych rozvadécél pro vysoké a nizké napéti
tak predci ocekavani, ktera vici této tridé stroji obecné mame mohlo byt vyrazné zredukovano zahfivani a

« v3echny osy pojizdéji v kvalitnich, pIn& zakrytych linearnich valetkovych vedenich hlucnost
a jsou vybaveny pfesnymi kulickovymi Sroubovymi pfevody s dynamickymi « elektronické ruéni kolecko usnadriuje obsluze
servomotory sefizovani stroje

Extré i stabilit - - ista + automatické centralni mazani zajistuje zasobovani
Xiremni stabilita na spravnem miste véech mazacich mist
» VECTOR disponuje velkoryse dimenzovanymi vedenimi, jez jsou navic vybavena . ;

vodicim pojezdem pro vysSi nosnost, vétsi stabilitu a rychlost pfi tézkém tfiskovém Rizeni

obrabéni * Fidici jednotky Siemens nebo Heidenhain jsou

perfektni volbou, pokud jde o vyhodné investice do
budoucna tykajici se nejmodernéjsi elektroniky pro
obrabéci stroje

56 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Standardni vybaveni

fidici systém Siemens 828D s Shopmill, chlazeni
prostfednictvim vfetena 30 bar a dvojity filtr, 24-na-
sobny vidlicovy méni¢ nastrojd, upnuti BT 40, olejové
chlazeni vietena, Ffetézovy dopravnik tfisek se zasob-
nikem na tfisky, elektrické ruéni kolecko, olejovy skim-
mer, automatické centralni mazani, pistole k vyplacho-
vani — chladici kapalina, oplachovaci systém ftfisek,
vymeénik tepla pro skfiflovy rozvadég, teleskopicky kryt
osy, rozhrani RS-232, rozhrani USB, ¢tecka karet CF,
zcela uzavreny pracovni prostor, pracovni osvétleni,
3barevny svételny signal, obéhovy systém chladici
kapaliny, nastavitelné nohy stroje, ovladaci nastroj,
provozni navod

'c

D

e - n

Moznosti ‘©

e}

Volitelné pfisluSenstvi pro tyto stroje naleznete na nasi o

. webové strance. LZJ
PIné zapouzdfeny pracovni prostor s velkymi dvefmi a postrannimi dvefnimi otvory je O

velmi dobfe pfistupny a zaru€uje bezpecnost a &istotu

Specifikace Vector 1300 M SI 1400 M SI
Pracovni prostor

Rozméry stolu mm 1.400x700 1.500x700
Obrobek, hmotnost (max.) kg 1.400 1.500
Vzdalenost hlava vietena - horni strana stolu mm 150 - 850 150 - 850
Pocet drazek T ks 6 6
Drazkami T (Sifka x roztec) mm 18x100 18x100
Draha pojezdu

Draha pojezdu - osa X mm 1.300 1.400
Draha pojezdu - osa Z mm 700 700
Hlavni vieteno

Otacky vietena 1/min 10.000 10.000
Upnuti vietena BT 40 BT 40
Rychly chod

Rychloposuv osy X m/min 24 24
Rychloposuv osy Y m/min 24 24
Rychloposuv osy Z m/min 24 24
Posuv

Pracovni posuv - osa X mm/min 0,1-10 0,1-10
Pracovni posuv - osa Y mm/min 0,1-10 0,1-10
Pracovni posuv - osa Z mm/min 0,1-10 0,1-10
Nosi¢ nastroju

Pocet nastrojovych mist ks 24 24
Velikost nastroje @ x délka (max.) mm 80x300 80x300
Doba potfebna pro vyménu nastroje, upnuti / upnuti s 3,9 3,9

Doba potfebna pro vyménu nastroje, nastroj / nastroj s 1,8 1,8
Presnosti

Polohovaci presnosti mm 0,005 0,005
Presnost opakovani mm 0,003 0,003
Vykony pohonu

Hlavni pohon, konstantni zatizeni kW 17 17
Vykon motoru X kW 55 55
Vykon motoru pohonu osy Y kW 55 55
Vykon motoru Z kW 55 55

Miry a vahy

Hmotnost kg 9.000 9.500
Rozméry m 3,4x2,6x3,3 3,8x2,6x3,3
Part No. 181342 181343

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 57
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E RK Vertikalni obrabéci centrum CNC

PREMIUM LINE GG VECTOR 1200 M

Vsechny informace o VECTOR M s
fidici jednotkou Heidenhain TNC 620:
www.knuth.com

m

VECTOR 1200 M

* k dodani s fidici jednotkou Siemens nebo Heidenhain SIEMENS
* vrtani zavitti bez vyrovnavaciho skli¢idla (rigid tapping) HEIDENHAIN
* rychly méni¢ nastroju

* vykonné vieteno BT 40 s otackami az 10 000 ot/min

Kompaktni Allround obrabéci centrum pro velké obrobky

Konstrukce stroje Hlavni vieteno
+ inovativni design zakladu stroje poskytuje vynikajici stabilitu s hlubokym tézistém a * vicenasobné ulozeni hlavniho vietena zajisti
umoznuje s vysokou presnosti obrabét obrobky o hmotnosti az 1 200 kg dobré uchyceni a odvod vzniklych sil pfi tfiskovém
+ aby byla v praxi zaji$téna vynikajici stabilita podstavce stroje, bylo na zakladé obrabéni
mnoha zkus$enosti a pomoci modernich analytickych nastrojid FEM nasimulovano » pokrokovy design nasich vieten zaruéuje v
nespocet zatéZovych stavli porovnani s jinymi velmi nizké zahfivani pfi zatézi
 pfi konstrukci byl bran zfetel na design, ktery bude Setfit mistem a bude kompaktni » vysoce dimenzovana predepjata loziska zajiStuji
+ linearni vale¢kova vedeni ve v8ech osach s vysokou nosnosti a pevnosti garantuiji radiaini stabilitu pfi tézkém tfiskovém obrabéni
diky lehkému chodu vysokou dynamiku a jsou idedlni pro vysoké zatéze + vysokoteplotni maziva zaijistuji bezchybné mazani
+ vykonné servopohony jsou spojeny pfimo s velkoryse dimenzovanymi kuli¢kovymi pfi kazde provozni teploté a zarucuii dlouhou
vfeteny a prenasi beze ztrat vysoké togivé momenty Zivotnost

* upinani nastroje s kontaktni plochou na koénusu
a pfirubé nastroje se postara o obzvlasté pevné
uchyceni nastroje ve vietenu

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com




Ménic nastroju

+ aby mohl byt vyuzit cely potencial obrabéciho centra, je VECTOR vybaven jednim z
nejlepSich ménicd nastroji na trhu

+ s Gasem 1,8 s na vymeénu nastroje patfi vidlicovy Uchop také mezi nejrychlejsi
ménice nastroju na trhu

Manipulace
» kompletné uzavreny pracovni prostor s velkymi dvefmi a postrannimi dvefnimi
otvory je velmi dobfe pfistupny a zaru€uje bezpecnost a Cistotu

« diky rozdéleni elektrické vybavy do separatnich skfifiovych rozvadécu pro vysoké a
nizké napéti mohlo byt vyrazné zredukovano zahfivani a hluénost

« elektronické ruéni kole€ko usnadiuje obsluze sefizovani stroje

« automatické centralni mazani zajistuje zasobovani vSech mazacich mist

Specifikace

VECTOR 1200 M SI

Pracovni prostor

Rozméry stolu mm 1.300x600 perfektni volbou, pokud jde o vyhodné investice do
drazky T (pocet x &ifka x roztec) mm 5x18x100 budpuvcn'a tyk_ajl'ci se nejmodernéjsi elektroniky pro
obrabéci stroje
Vzdalenost hlava vietena - horni strana stolu mm 150 - 750
Vzdalenost stfed vietena - stojan mm 600
Draha pojezdu
Draha pojezdu - osa X mm 1.220 , .
Draha pojezdu - osa Y mm 600 Standardni vybaveni
Draha pojezdu - osa Z mm 600 fidici systém Siemens 828D s Shopmill, chlazeni
Hlavni vieteno prostfednictvim vfetena 30 bar a dvojity filtr, 24-na-
Otacky vietena 1/min 10.000 sobny vidlicovy méni¢ nastrojd, upnuti BT 40, olejové
Upnuti vietena BT 40 chlazeni vietena, fetézovy dopravnik tfisek se zasob-
- nikem na tfisky, elektrické ruéni kolecko, olejovy skim-
Rychly chod . - PP
- mer, automatické centralni mazani, pistole k vyplacho-
Rychloposuv osy X m/min 36 L . ) . P
vani — chladici kapalina, oplachovaci systém ftfisek,
Rychloposuv osy ¥ m/min 36 vymeénik tepla pro skfiflovy rozvadég, teleskopicky kryt
Rychloposuv osy Z m/min 36 osy, rozhrani RS-232, rozhrani USB, &tecka karet CF,
Posuv zcela uzavieny pracovni prostor, pracovni osvétleni,
Pracovni posuv - osa X mm/min 0,1-10 3barevny svételny signal, ob&hovy systém chladici
Pracovni posuv - osa Y mm/min 0,1-10 kapaliny, nastavitelné nohy stroje, ovladaci nastroje,
Pracovni posuv - osa Z mm/min 0,1-10 provozni navod
Nosi¢ nastroju
Pocet nastrojovych mist ks 24
Velikost nastroje @ x délka (max.) mm 80x300
hmotnost nastroji (max.) kg 7 Moznosti
Doba potfebna pro vyménu nastroje, upnuti / upnuti 3.9 Volitelné pislugenstvi pro tyto stroje naleznete na nasi
Doba potfebna pro vyménu nastroje, nastroj / nastroj S 1,8 webové strance.
Presnosti
Polohovaci presnosti mm 0,005
Opakované presnosti mm 0,003
Vykony pohont
Hlavni pohon, konstantni zatizeni kW 12
Vykon motoru X kW 3,3
vykon motoru Y kW 3,3
Vykon motoru Z kW 55
Celkovy prikon kVA 13
Miry a vahy
Rozmeéry m 3x2,4x2,93
Hmotnost kg 6.500
Part No. 181340

ni

é

CNC obrab

Rizeni

« fidici jednotky Siemens nebo Heidenhain jsou

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 59
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E RK Vertikalni obrabéci centrum CNC

PRemium LINE NG VECTOR 650 - 850 - 1000 M

Vsechny informace o VECTOR M s
fidici jednotkou Heidenhain TNC 620:
www.knuth.com

i s s | el

VECTOR 1000M

Informativni obrazek

stroje v provozu na

kanalu YouTube n

* k dodani s fidici jednotkou Siemens nebo Heidenhain
* vrtani zaviti bez vyrovnavaciho skli¢idla (rigid tapping)

* rychla vyména nastrojt
* vykonné vieteno BT 40 s otackami az 10 000 ot/min

Kompaktni obrabéci centrum All-In-One
pro vykonné obrabéni ve 3 osach

Neidalezitéigi novink + dvojramenny ménic s 24 nastrojovymi pozicemi
ejdufezite)s o y zajistuje dostatecnou flexibilitu a kapacitu v bézné
+ vykonné vieteno BT 40 s rychlosti az 10.000 1/min vyrobé
+ stabilni konstrukce stroje se zvlasté nizko umisténym tézistém a designem Setficim + série Vector je vybavena linearnimi vedenimi v
misto osach X, Y a Z pro vysokou pfesnost umoznénou
« fizeni Siemens 828D se ShopMill a pohony Siemens zaijisti optimalni procesni velmi nizkym klidovym trenim
spolehlivost a efektivni programovani + 30barové vnitfni chlazeni se postara o vysokou

kvalitu tfiskového obrabéni

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com




Standardni vybaveni

fidici systém Siemens 828D s Shopmill, chlazeni prostfednictvim vietena 30 bar

a dvajity filtr, 24-nasobny dvojramenny méni¢ nastroji, motor hlavniho vietena 9 kW,
upnuti BT 40, olejové chlazeni vietena, fetézovy dopravnik tfisek se zasobnikem na
tfisky, elektrické ruéni kolecko, olejovy skimmer, automatické centralni mazani, pisto-
le k vyplachovani — chladici kapalina, oplachovaci systém tfisek, vyménik tepla pro
skrinovy rozvadég, teleskopicky kryt osy, rozhrani RS-232, rozhrani USB, ¢tecka karet
CF, zcela uzavieny pracovni prostor, pracovni osvétleni, 3barevny svételny signal,
obé&hovy systém chladici kapaliny, nastavitelné nohy stroje, ovladaci nastroje, provoz-

ni navod

Moznosti Part No.
* Sys. opl. od tfisek 253384
+ Olejové chlazeni vietena 253440
* 10 000 ot/min, pfimy pohon S CTS 252818
* 4. Osa DR-250H pro VECTOR V¢. 252886

motoru, zesilovace, mont.

» Upgrade 30 nastrojovych mist BT 40 252967

DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi

webové strance.

5
e}
'®

Specifikace VECTOR 650 M SI 850 M SI 1000 M SI S

Pracovni prostor ‘2’

rozméry stolu mm 800x550 1.000x550 1.100x550 (&)

zatizitelnost stolu kg 600 800 800

vzdalenost hlava vfetena - horni strana stolu mm 150 - 700 150 - 700 150 - 700

vzdalenost stfedu vietena - sloup mm 520 520 520

Draha pojezdu

draha pojezdu - osa X mm 650 850 1.000

draha pojezdu - osa Y mm 550 550 550

draha pojezdu - osa Z mm 550 550 550

Vodici draha Roller Roller Roller

hlavni vieteno

otacky vietena 1/min 10.000 10.000 10.000

upnuti vietena BT 40 BT 40 BT 40

to€ivy moment, konstantni Nm 45 45 45

loZiska vietena 7012 x4 7012 x 4 7012 x4

dotahovaci ¢ep MAS407 MAS407 MAS407

Rychly chod

rychly chod v ose X-/' Y mm/min 36.000 36.000 36.000

rychly chod v ose Z mm/min 15.000 15.000 15.000

posuv

pracovni posuv - osa X mm/min 10.000 10.000 10.000

pracovni posuv - osa Y mm/min 10.000 10.000 10.000

pracovni posuv - osa Z mm/min 10.000 10.000 10.000

nosi¢ nastroju

Typ nosice nastrojl Twin arm Twin arm Twin arm

pocet nastrojovych mist ks 24 24 24

volba nastroje Memory random Memory random Memory random

velikost nastroje @ x délka (max.) mm 80x300 80x300 80x350

hmotnost nastroji (max.) kg 7 7 7

doba potfebna pro vyménu nastroje, nastroj / nastroj s 1,8 1,8 1,8

doba potfebna pro vyménu nastroje, upnuti / upnuti s 3,9 3,9 3,9

presnosti

presnost opakovani mm + 0,003 + 0,003 + 0,003

pfesnost nastavovani polohy mm + 0,005 + 0,005 + 0,005

vykony pohont

hlavni pohon, konstantni zatizeni kW 9 9 9

celkovy pfikon kVA 15 15 15

napéti \% 400 400 400

sitova frekvence Hz 50 50 50

miry a vahy

rozmery m 2,42x2,2x2,7 2,42x2,2x2,7 2,62x2,2x2,7

hmotnost kg 4.000 4.300 4.600

Part No. 181272 181271 181270

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 61
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Svislé CNC obrabéci centrum

X.mill 5X 1000

7 vr

50sé obrabéni vytvari konkurenéni vyhody

uT

MACHINE TOOLS

* k dodani s fidici jednotkou Siemens, Fanuc nebo Heidenhain
¢ vykon motoru hlavniho pohonu do 11 kW (Fanuc)

* otoéné vykyvny stil s primérem 200 mm
* vieteno BT 40 s otackami az 10 000 ot/min

* nova konstrukéni fada X.mill s oto€né vykyvnym stolem je idedlni pro racionalni a
hospodarné obrabéni ve vice osach

* 4.a5. obrabéci osa nabizi dal$i konkurenéni vyhody diky zkracenym ¢astm cyklu,
Iépe opracovanym plocham a vétsi rozmérové presnosti

+ cela vyrobni fada je k dostani s Fidici jednotkou Siemens, Fanuc nebo Heidenhain
a sam uzivatel tak rozhoduje o tom, ktera kombinace stroj-fidici jednotka optimalné
splfiuje jeho pozadavky

Konstrukce stroje

+ podstavec stroje série X.mill byl vyvinut pomoci aktualné na trhu nejmodernéjsiho
analytického softwaru FEM

» vSechny osy pojizdi ve vysoce kvalitnich linearnich vedenich s pfesnymi
kuli€¢kovymi Sroubovymi pfevody, jez jsou stabilnimi kryty spolehlivé chranény pred
tfiskami a chladivem

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

SIEMENS

FANUC
HEIDENHAIN

Otocné vykyvny stal

* 4.a5. obrabéci osu zabezpecuje montovany
oto€né vykyvny stal s prumérem 200 mm a velkym
rozsahem naklapéni

+ rozSifeni o oto¢né vykyvnou osu nejen Setfi
pracovni kroky, ale otvira i nové moznosti pro
hospodarnou vyrobu komplexnich dill

» k vyhodam 3+2 osy frézovani patfi, ze aplikace
odpovida softwaru CAM a mozné strategie
frézovani odpovidaji 3osému programovani, coz
usnadnuje programovani a podstatné zkracuje
zaskolovani

» kompaktni konstrukce a vysoka pevnost pohyblivych

os navic garantuji dobrou Zivotnost nastroji a
vysokou kvalitu povrchu




Vrieteno

» pokrokovy design nasich vieten zaru€uje v porovnani s jinymi velmi nizké zahfivani

pri zatezi

+ vysoce dimenzovana predepjata lozZiska zajistuji radialni stabilitu pfi t&ézkém

tfiskovém obrabéni

Ménic nastroju

+ rychly méni¢ nastroju s dvouramennym uchopem a 24 misty nabizi v kazdodennim

vyrobnim procesu dostate¢nou kapacitu

Specifikace X.mill 5X 1000 SI
Pracovni prostor

rozmeéry stolu mm 1.100x550
zatizitelnost stolu kg 800
Vyska 8piCky vertikalné mm 245
vzdalenost osa vretena - plocha stolu mm 150 - 700
Vzdalenost osa vietena - povrch stolu s mm 40 - 640
oto€né vykyvnym stolem

Vzdalenost stfed vietena - stojan mm 520
pocet drazek T ks 5
drazkami T (Sifka x roztec) mm 18x100
Draha pojezdu

draha pojezdu - osa X mm 1.000
Délka pojezdu osy X s oto¢né vykyvnym stolem mm 210
draha pojezdu - osa Y mm 550
Délka pojezdu osy Y s otoné vykyvnym stolem mm 550
draha pojezdu - osa Z mm 800
Délka pojezdu osy Z s oto¢né vykyvnym stolem mm 600
hlavni vieteno

otacky vietena 1/min 10.000
upnuti vietena BT 40
to€ivy moment, konstantni Nm 45
Rychly chod

rychly chod vose X, Y, Z mm/min 36.000
posuv

Pracovni posuv osy X/Y /Z m/min 10x10x10
nosi¢ nastroju

pocet nastrojovych mist ks 24

@ nastroje mm 100 (130)
hmotnost nastroji (max.) kg 8

doba potfebna pro vyménu nastroje, upnuti / upnuti s 3,9

doba potfebna pro vyménu nastroje, nastroj / nastroj s 1,8
Otocné vykyvny sttl

prumér stolu mm 200
Celkova vyska mm 375
Otvor mm 35

min. inkrement ° 0,001
Rozsah naklapéni ° -15-115
Hmotnost obrobku -15 az 30 stupnit kg 100
Hmotnost obrobku 31 az 115 stupnu kg 50
vykony pohonti

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 9

vykon motoru X kW 2,3
vykon motoru pohonu osy Y kW 2,3
vykon motoru Z kW 2,3

miry a vahy

rozméry m 2,62x2,2x2,7
hmotnost kg 4.600
Part No. 181405

Vybaveni

* plné zapouzdfeny pracovni prostor s velkymi
dvefmi a postrannimi dvernimi otvory je velmi dobfe
pfistupny a zaruCuje bezpec&nost a Cistotu

+ diky rozdéleni elektrické vybavy do separatnich
skfinovych rozvadécu pro vysoké a nizké napéti
mohlo byt vyrazné zredukovano zahfivani a
hluénost

« elektronické rucni kole¢ko usnadnuje obsluze
sefizovani stroje

« automatické centralni mazani zajistuje zasobovani
vSech mazacich mist

L4

Otocné vykyvny stll s prumérem 200 mm

Standardni vybaveni

fizeni Siemens 828D, BT40 méni¢ na 24 nastroju s
dvouramennym Uchopem, spiralovy dopravnik tfisek
se zasobnikem na tfisky, fezani vnitfniho zavitu, Vzda-
leny servis pro Siemens, autom. vypnuti, ruéni stfikaci
pistole — chladici kapalina, obéhovy systém chladici
kapaliny, Vfetenovy vzduchovy systém, vymeénik tepla
pro skfifovy rozvadé¢, uzavreny pracovni prostor (bez
horniho krytu), elektrické ruéni kolecko, RS-232 a
RJ45 karty rozhrani, rozhrani USB, automatické cen-
tralni mazani, pracovni osvétleni, 3barevny svételny
signal, Schranka s naradim, Vyrovnavaci ¢epy a vyro-
vnavaci desky, Kulaty stal @ 200 mm pro 4. a 5. osu

Moznosti Part No.

« Update vietena z BT40 na SK40 257404
DIN69871

« Upgrade vietena z BT40 na HSK63 253372

» Pocet otacek vietena upgrade 253609

10 000 na 12 000 ot/min typ femene

DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi
webové strance.

VsSechny informace o X.mill 5X 1000 s
fidicimi jednotkami Fanuc 0i MF (5) a
Heidenhain TNC 620:
www.knuth.com

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Svislé CNC obrabéci centrum

X.mill T 700 - 800 - 1000

Trida vyrobku vertikalnich obrabécich center

uT

MACHINE TOOLS

Vsechny informace o X.mill T s Fidicimi
jednotkami Fanuc 0i MF (5) a Heidenhain

TNC 620: www.knuth.com = ]
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SIEMENS

FANUC
HEIDENHAIN

zobrazeno s ovladanim Siemens

* k dodani s fidici jednotkou Siemens, Fanuc nebo Heidenhain

* Vrtani zavita bez vyrovnavaciho skli€idla (rigid tapping)

designem, jez Setfi mistem
e vykonné vieteno BT 40 s otackami az 10 000 o

Konstrukce stroje

* nova konstrukéni fada X.mill je idealni pro racionalni a hospodarnou sériovou + podstavec stroje série X.mill byl vyvinut pomoci
vyrobu aktualné na trhu nejmodernéjSiho analytického

« cela vyrobni fada je k dostani s Fidici jednotkou Siemens, Fanuc nebo Heidenhain softwaru FEM
a sam uzivatel tak rozhoduje o tom, ktera kombinace stroj-fidici jednotka optimalné + cely design kompaktniho loze stroje se Sirokou
splfiuje jeho pozadavky zakladnou sloupku tak mohl byt optimalizovan za

pusobeni vSech zatézovych podminek

» v8echny osy pojizdéji v kvalitnich, pIné zakrytych
linearnich vedenich a jsou vybaveny pfesnymi
kuli¢kovymi Sroubovymi prevody s dynamickymi
servomotory

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

Vedeni ve vSech osach jsou chranéna robustnimi kryty
z nerezové oceli




Vieteno + diky rozdéleni elektrické vybavy do separatnich
skfinovych rozvadécu pro vysoké a nizké napéti
mohlo byt vyrazné zredukovano zahfivani a
hluénost

+ vicenasobné ulozeni hlavniho vietena zajisti dobré uchyceni a odvod vzniklych sil
pfi tfiskovém obrabéni

+ pokrokovy design nasich vfeten zarucuje v porovnani s jinymi velmi nizké zahfivani
pfi zatézi

» vysoce dimenzovana predpjata loziska zajistuji radialni stabilitu pfi tézkém
tfiskovém obrabéni

» Vysokoteplotni maziva zajistuji bezchybné mazani pfi kazdé provozni teploté a
zarucuji dlouhou zivotnost

« automatické centralni mazani zajistuje zasobovani
vSech mazacich mist

Standardni vybaveni

Ménic nastroju fidici systém Siemens 828 D Basic, Méni¢ nastroji
+ robustni bezramenny méni¢ nastroji s 20 stanicemi se postara o flexibilitu v BT4VO',20 s 'ty.pem 'Scrvmrn, rozhrani U%? Fe’zéni .
kazdodennim vyrobnim procesu vnitiniho zavitu, vyménik tepla pro skfifiovy rozvadéc,

+ volitelné je k dostani také méni¢ nastroji s dvouramennym tchopem a az 30 pracovni osvétleni, automatické mazaci zafizeni,

nastrojovymi stanicemi obéhovy systém chladici kapaliny, ruéni stfikaci pistole —
— chladici kapalina, autom. vypnuti, elektrické ruéni ,5
. kolecko, spiralovy dopravnik tfisek se zasobnikem na fg
Manipulace tfisky, Vzdaleny servis pro Siemens, Vffetenovy vzdu- _E
* plné zapouzdieny pracovni prostor s velkymi dvefmi a postrannimi dvefnimi otvory chovy systém, uzavreny pracovni prostor (bez horniho o
je velmi dobfe pfistupny a zaru€uje bezpecnost a Cistotu krytu), 3barevny svételny signal, Schranka s naradim, g
+ elektronické ruéni kolec¢ko usnadnuje obsluze sefizovani stroje Vyrovnavaci ¢epy a vyrovnavaci desky (&)
Specifikace X.mill T 700 SI 800 SI 1000 SI
Pracovni prostor
rozmeéry stolu mm 900x450 900x550 1.100x550
zatizitelnost stolu kg 600 800 800
drazky T (pocet x Sirka x roztec) mm 5x18x80 5x18x80 5x18x100
vzdalenost osa vietena - plocha stolu mm 110 - 660 110 - 660 150 - 700
Vzdalenost stfed vietena - stojan mm 520 520 520
Draha pojezdu
draha pojezdu - osa X mm 700 800 1.000
draha pojezdu - osa Y mm 450 520 550
draha pojezdu - osa Z mm 550 550 550
hlavni vieteno
otacky vietena 1/min 10.000 10.000 10.000
upnuti vietena BT 40 BT 40 BT 40
to€ivy moment, konstantni Nm 45 45 45
Rychly chod
rychly chod v ose X, Y, Z mm/min 36.000 36.000 36.000
posuv
Pracovni posuv osy X/Y /Z m/min 10x10x10 10x10x10 10x10x10
nosi¢ nastroju
pocet nastrojovych mist ks 20 20 20
@ nastroje mm 100 (130) 100 (130) 100 (130)
hmotnost nastroji (max.) kg 8 8 8
doba potfebna pro vyménu nastroje, nastroj / nastroj s 8 8 8
presnosti
pfesnost nastavovani polohy mm 0,005 0,005 0,005
presnost opakovani mm 0,003 0,003 0,003
vykony pohonu
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 9 9 9
vykon motoru pohonu osy X kW 2,3 23 2,3
vykon motoru pohonu osy Y kW 2,3 2,3 2,3
vykon motoru pohonu osy Z kW 3,3 3,3 3,3
celkovy prikon kVA 15-20 15-20 15-20
miry a vahy
rozméry m 2,47x2,2x2,52 2,47x2,2x2,52 2,62x2,2x2,7
hmotnost kg 4.200 4.400 4.600
Part No. 181400 181401 181402

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 65



Svislé CNC obrabéci centrum

X.mill 400

Zakladni reseni pro CNC frézovani pro sériovou vyrobu i vyuku
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stroje v provozu na

kanalu YouTube u
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¢ Upnuti hlavniho vietena BT-40

. OlejOV)'l chladi¢ vietena — standardné  spolehlivé kompaktni obrabéci centrum s obsahlym vybavenim pro
racionalni a hospodarnou sériovou vyrobu

* Vrtani zavita bez vyrovnavaciho sklicidla

(rigid tapping) mnoha zku$enosti a nejmodernéjsi techniky

» vS8echny osy pojizdéji v kvalitnich, pIné zakrytych linearnich
vedenich a jsou vybaveny presnymi kulickovymi Sroubovymi pfevody
s dynamickymi servomotory

* pevné télo stroje z Sedé litiny je zkonstruovano a vyrobeno na zakladé

« kvalitni jednotka vietena je vybavena velkou upinkou nastroje a
olejovym chladi¢em vretena, coz je velka vyhoda v trvalém provozu

» vysoka rychlost rychlého chodu a robustni horizontalni méni¢ nastroj
umoznuje efektivni obrabéni s kratkymi vedlejSimi Casy

66 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Robustni horizontalni vyménik nastroji s 12 misty pro nastroje

Specifikace X.mill 400
Pracovni prostor

rozméry stolu mm 600x300
zatizitelnost stolu kg 150
drazky T (pocCet x Sifka x roztec) mm 3x14x100
vzdalenost hlava vretena - horni strana stolu mm 100 - 580
Draha pojezdu

draha pojezdu - osa X mm 400
draha pojezdu - osa Y mm 230
draha pojezdu - osa Z mm 450
hlavni vieteno

otacky vretena 1/min 8.000
upnuti vietena BT 40
posuv

Rychloposuv osy X mm/min 12.000
rychly chod v ose Y mm/min 12.000
Rychloposuv osy Z mm/min 10.000
Pracovni posuv osy X/Y /Z mm/min 1-10.000
nosi¢ nastroju

pocet nastrojovych mist ks 12

@ nastroje mm 50 (120)
délka obrabéciho nastroje (max.) mm 200
hmotnost nastroji (max.) kg 3

doba potfebna pro vyménu nastroje, nastroj / nastroj S 7
presnosti

Polohovaci presnosti mm 0,02
Opakované presnosti mm 0,01
vykony pohonti

vykon motoru hlavniho pohonu kW 3,7

vykon motoru pohonu osy X kW 0,75
vykon motoru pohonu osy Y kW 0,75
vykon motoru pohonu osy Z kW 1

celkovy pfikon kVA 10

miry a vahy

rozméry m 2,1x1,9x2,45
hmotnost kg 2.200
Part No. 181359

N-d
1T
"

Rizeni Siemens 808D Advance

+ plné zapouzdfeny pracovni prostor s velkymi
dvefmi a postrannimi dvernimi otvory je velmi dobfe
pristupny a zarucuje bezpecnost a Cistotu

* fizeni Siemens 808D : hospodarné, jednoducha
manipulace, vynikajici spolehlivost a celosvétova sit
servisu

« elektronické ru¢ni kolec¢ko usnadnuje sefizovani
stroje

« automatické centralni mazani zajistuje zasobovani
vSech mazacich mist

Standardni vybaveni

Rizeni Siemens 808D Advance, automaticky vyménik
nastroji s 12 stanicemi, elektrické ru¢ni kolecko, sys-
tém chlazeni chladici kapalinou, Indikace provozniho
stavu, automatické centralni mazani, uzavreny kryt,
Montazni prvky, pracovni osvétleni, pistole stlaceného
vzduchu, ovladaci nastroj, provozni navod

Moznosti Part No.
+ Kombinovany nasuvny trn @40 BT 40 103928
* Pouzdro frézy WELDON BT 40 / @32 mm 106828
* klestinové pouzdro MAS BT40-ER40 104206
+ ER40 sada klestin patnactidilna 106054

+ Rychloupinaci sklicidlo pro vrtaky 1-13 mm B16 104765

Rychloupinaci sklicidlo pro vrtaky 3-16 mm B18 104770

* Montazni stojan 108930
* HNCS 100V hydraulicky strojni svérak 104930
« Upinaci nastroje De Luxe 14/M12 105295

Dals$i moznosti pro tento stroj naleznete na nasi
webové strance pod X.mill 400 (Hledani produktu)

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Snadna vyuka na strojich KNUTH s ovladacimi systémy Siemens
Pro statni a firemni vzdélavani

CNC obrabéci stroje KNUTH nabizeji v zavislosti na konkrétnich Obrabéci stroje KNUTH se na Skolach a univerzitach celého svéta
pozadavcich a tréningovych cilech osvéd€enou moznost doplnéni osvédcuiji jiz cela desetileti.

teoretickych uéebnich obsaht o konkrétni aplikaci a praktickou Pro zprostfedkovani zakladli soustruzeni a frézovani nabizi KNUTH
zkuSenost, ktera se osvédcila v dualnim odborném vzdélavani. rozsahlé portfolio. Servokonvencni obrabéci stroje Servoturn a
Tento princip se rovnéz osvédcil v odborném vzdélavani a pfi Servomill pfinaSeji novou generaci konvenéniho obrabéni.

$koleni zaméstnancu.
CNC fizeni SINUMERIK od firmy Siemens nabizi pro kazdy

Vyuka programovani pomoci simula¢niho softwaru fidici jednotky koncept stroje to spravné reseni. Kompakini a uzivatelsky privétivé
Siemens 808 je idealni pro ty, jez zacinaji pracovat s CNC, pro 808D a 828D se optimalné hodi pro jednoduché soustruzici a
studenty a u€né, ktefi jiz absolvovali vyuku na konvenénich frézovaci operace popt: pro standardizované koncepty stroju s
soustruzich a frézach a maiji zakladni znalosti tykajici se CNC vysokou CNC vykonnosti.

obrabéni.

Informacni trénink - Nechte se presvédgit

Ugirite prvni krok a seznamte se s A kromé toho pritom muzete navstivit nejvétsi
nasim novym vyukovym konceptem. Radi Vam nazivo vystavu obrabécich stroju v severnim Némecku.
poskytneme informace tykajici se stroju, podkladu a softwaru.

Sjednejte si nyni nezavazné schuzku a my se
Navstéva naseho hlavniho sidla ve Wasbeku predstavuje budeme tésit na Vasi navstévu.
pro Skolitele idealni moznost, jak ziskat rozsahly prehled
o vSech aspektech vzdélavani Vas marketingovy konzultant
s obrabécimi stroji KNUTH.

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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CNC-tréninkové centrum

Smartlab

Pro zaklady CNC a bezpecnou obsluhu

uT

MACHINE TOOLS

SMARTLAB-balicek L

* CNC soustruh se Sikmym lozem
s automatickym drzakem

na 4 noze a konikem

vertikalni obrabéci centrum

s automatickym

méni¢em na 4 nastroje

Siemens SINUMERIK 808D
podrobny navod

na programovani

Y @

STROJE

Idealni pro vyuku a trénink zaméstnancu

» mobilni CNC stroje nabizi plny rozsah funkci
* sériové automatické ménice nastroji jsou vhodné
pro prakticky zamérené vzdélavani

LabTurn 2028 - CNC soustruh se Sikmym lozem

- to€ny primeér nad lozem 200 mm
- délka pojezdu osy Z 155 mm
- 4nasobny revolver nastroju

- podstavec stroje je koncipovan jako pevna konstrukce se
Sikmym lozem z Sedé litiny pro dobrou stabilitu a odvod tfisek

- presna linearni vedeni zarucuji vysokou stabilitu a
presnost

- centralni mazani

- 4nasobny revolver nastroju se 4 nastroji pro vnitfni a vnéjsi
obrabéni

- 3¢elistove skli€idlo 100 mm a stabilni konik, sériové

LabCenter 260 - CNC fréza

- délky pojezda (X/Y/Z) 251 x 152 x 168 mm
- vykon motoru pohonu hlavniho vietena 1 kW
- 4nasobny ménic nastroju
- peclivé zpracovany podstavec stroje z vysoce kvalitni
Sedé litiny
- rybinova vedeni a kulickova vietena se
servopohony ve vSech osach
- max. otacky vietena az 5 000 ot/min
- elektron. ruéni kolecko pro efektivni a profesionalni sefizovani

CNC obrabéni

RIiDICi JEDNOTKA - SINUMERIK 808D
Idealni vstup do CNC aplikaci

» jednoduché, intuitivni vedeni uzivatele, optimalni pro
jednoduché
soustruzici a frézovaci operace

* vysoky vykon a vysoka presnost

Siemens Sinumerik 808D

- jasné srozumitelna, vysoce vykonna fidici jednotka
kompaktni tfidy

- MDynamics pro perfektni frézovani

- Sinumerik 808D - jako standardni prislusenstvi

Kompaktni a robustni, diky panelovému CNC-

designu s malym mnoZstvim rozhrani a s ovladaci tabuli v
tfidé ochrany IP65 se SINUMERIK 808D perfektné hodi pro
pouziti v dilnach a Spinavém, hrubém prostfedi. Soucasné
SINUMERIK 808D nabizi komfortni ovladani s prepinacimi
tladitky a béznymi SINUMERIK Softkeys.

Optimalizovana pro jednoduché soustruzici a frézovaci
operace diky technologicky specifické charakteristice je
SINUMERIK 808D perfektné predkonfigurovana pro
soustruzeni a frézovani. Pfitom se otevira spektrum pouziti
od jednoduchych standardizovanych fréz a jednoduchych
obrabécich center pres cyklicky fizené soustruhy az po
jednoduché piné automatické CNC soustruhy. Diky vedeni
pohybu MDynamics je dosazeno frézovani nejvyssi tfidy.

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 69



Frézka CNC

LabCenter 260

Kompaktni, mobilni a profesionalni pro laboratore a odborny vycvik

uT

MACHINE TOOLS

max. otacky vietena az 5 000 ot/min

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

Specifikace LabCenter 260
rozméry stolu mm 400x145
* rybinova vedeni a kulickova vietena se vyloZeni mm 200
servopohony na vSech osach dréha pojezdu - 0sa X - 260
« elektronické rucni kolecko pro efektivni a drah iozd v 152
profesionalni sefizovani I’Ell a pol.ez u-osa mm 2
* 4 mistny nastrojovy revolver umoznuje flexibilni a dr?rja povjezdu -o0saZ mm- 180
praxi odpovidajici produktivitu otacky vietena 1/min 80-5.000
upnuti vietena 1ISO 20
rychly chod v ose X mm/min 2.000
Standardni vybaveni rychly chod v ose Y mm/min 2.000
rychly chod v ose Z mm/min 2.000
fizeni Siemens 808D Advance, elektrické rucni kole¢- pracovni posuv mm/min 500
ko, étyfnasobny méni¢ nastrojd, pojizdny podstavec, podet nastrojovych mist ks 2
centralni mazani, pracovni osvétleni, ovladaci nastroj, Vkon motoru hlavaiho bohonu KW 1
navod k obsluze a programovani y - P
rozmery m 1,4x0,9x1,8
hmotnost kg 450
Part No. 181615

70 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Soustruh CNC

LabTurn 2028

Presnost soustruzeni CNC v nejmensim prostoru
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stroje v provozu na - 5

kanalu YouTube n Sikmé loZe pro optimalizovany pracovni prostor
a odvod tfisek
+ ram stroje jako pevna konstrukce z Sedé litiny se
Sikmym loZzem pro dobrou stabilitu a snadny odvod
tfisek
* pfesna linearni vedeni zarucuiji vysokou stabilitu a Specifikace LabTurn 2028
fesnost
presnost o _ délka obrobku (max.) mm 280
+ 8nasobna revolverova nastrojova hlava se 4 nastroji .. - o3 5
pro vnitfni a vn&jai obrabéni obézny primér stroje nad lozem mm 00
obézny prumér nad suportem mm 90
rozsah regulace otacek 1/min 100 - 3.000
upnuti vietena MK 3
MozZnosti Part No. pocet nastrojovych mist ks 4
Vyki hlavnih h kw 1
- Sada vrtacich dlat (7 kust) 8x8 mm 251477 ykon motoru hlavniho pohonu
pro Labturn 2028 - 181620 hmotnost kg 360
- Sada nahradnich desek 251478 s 181625

» E-Labturn 2028 bali¢ek nahradnich 259122
dild na 5 let pro 181625

Standardni vybaveni

fizeni Siemens 808D Advance, elektrické ruéni kole¢ko, osminasobny nastrojovy
revolver, pojizdny podstavec, konik, tficelistové skli¢idlo @ 100 mm, centralni mazani,
pracovni osvétleni, ovladaci nastroj, navod k obsluze a programovani

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 71
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Automatizace a
Digitalizace
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Nakladaci systém s robotem

FlexLoader 10

Dosah 1 300 mm
Nosnost 10 kg

Zautomatizujeme Vasi vyrobu
Dokonale sladény systém zahrnuje
ram, komponenty a bezpec€nostni techniku

Strana 74/75

Digitalizace

E.T. Box

4 LAN/WAN porty
Vstup/vystup 2xDI, 1xDO

S E.T. boxem si stale zachovavate
uplnou kontrolu nad svymi daty!

Strana 76/77

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Nakladaci systém s robotem

FlexLoader 10

Zautomatizujeme vasi vyrobu

uT

MACHINE TOOLS

* Vyrobeno v Némecku
* velky dosah

* rastrova deska podle potreby
* 12" dotykova obrazovka
* bezpeénost s certifikaci TUV

B Made
Min
Germany

Systém je dodavan kompletné s podstavcem a
bezpeénostnimi prvky.

« Zafizeni je na jedné strané zcela uzaviené, na strané obsluhy je oteviené
* Kryt maze byt dle potfeby zvolen v levé nebo pravé varianté

» Na oteviené strané je nainstalovan bezpecnostni skener

+ Systém ma predinstalované rozhrani k riiznym obrabécim strojim

» Predinstalovan je pneumaticky podavac se 2 prsty, tlak Ize nastavit

» Soucasti zakladni vybavy je rastrova deska. Zakaznik ma moznost zvolit si velikost
desky v souladu se svymi obrobky.

2¢elistové paralelni chapadlo patfi ke standardnimu
vybaveni

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Rameno robotu se 6 osami s pracovnim polomérem 1 300 mm

Specifikace FlexLoader 10
Pracovni prostor

Pfipustné zatizeni kg 10
Trida ochrany IP54
Pracovni polomér mm 1.300
Podstavec

Rastrova deska (standardni) Pracovni kusy 59
Max. pramér obrobku (standardni) mm 40
Podavac¢ se 2 prsty

Zdvih na ¢elist mm 10

Sila uchopu pfi zavieni N 885
Sila tchopu pfi otevieni N 945
Doba zavreni s 0,06
Doba otevieni s 0,06
Namontovana zachytna Celist max. vlastni hmotnost kg 1,3
Max. délka zachytné Celisti mm 160
Miry a vahy

Stopa (délka x Sitka) mm 1.500x1.500
Hmotnost kg 400
Part No. 100128

Bezpecnostni laserovy skener monitoruje pracovni
oblast

Univerzalni robot UR10
(3. generace)
* Nosnost: 10 kg

1 300 mm

+360° u v§ech kloubl

kloub: max. 120°/180°/s;
nastroj: cca 1m/s

» Presnost opakovani: +0,1 mm
IP54

* Dosah:
» Otaceni kloubu:
* Rychlost:

+ Trfida ochrany:

» Se snimacem absolutni hodnoty a UR Safety 3.1 (8
nastavitelnych bezpecnostnich funkci) — certifikace
TaVv

» Komunikace: TCP/IP — zasuvky Ethernet; Modbus,
Profinet

» TPC programovani: grafické rozhrani operatora; 12"
dotykova obrazovka

Jednoduse a flexibilné
programovatelny

» Flex HMI je spole¢nosti Lorenscheit
Automatisierungs-Technik vyvinuté uzivatelské
rozhrani na bazi PC pfizplsobené vasemu ucelu
pouziti, diky kterému je vystrojeni
vaseho robota hrac¢kou. Mnoho malych a stfednich
podnikd vyrabi na svych strojich malé Sarze Citajici
1 — 100 kusu obrobku. V téchto pfipadech se
nevyplati naro€né vystrojovani; to musi byt naopak
jednoduché a nekomplikované.

Vyhody
» Vysoka efektivita, konstantni kvalita vyrobku pfi
rostouci produktivité

» Snadna obsluha asistenty pfi sefizovani na nové
obrobky

» Databéaze pro nahrani jiz sefizenych obrobku
(volitelné se ¢teckou ¢arovych kodu)

* Libovolna moznost postupného rozsireni diky
stavebnicové konstrukci

* Funkce Plug and play diky pfedem

nakonfigurovanému systému sestavajicimu z HMI,
robota a Knuth FlexLoader

» Predpokladem pro pouziti zafizeni KNUTH

FlexLoader jsou automaticky oteviraci dvefe. Reseni

pro dodate¢né vybaveni na dotaz.

Standardni vybaveni

kryt, bezpe€nostni technika, podavac se 2 prsty,
rastrova deska, panel Flex-HMI s 12" dotykovou
obrazovkou

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Digitalizace

E.T. Box

S E.T. Boxem si stale zachovavate Uplnou kontrolu nad svymi daty!

uT

MACHINE TOOLS

Dalkova udrzba CNC stroju je nyni jeSté bezpecnéjsi a presto zcela snadna.
+ zabezpecené pfipojeni pres VPN

* neni tfeba zadny dalsi software

* bez zasahu do internich siti

VECTOR 1000M ?
l

m
"EE mEm

E.T. Box je kompaktni VPN router, ktery Ize namontovat primo do fidici skiiné CNC stroje a umoziuje externi pristup k
fidicimu systému stroje prostfednictvim LAN, Wifi nebo W4G pfipojeni.

* 4 konfigurovatelné LAN/WAN porty

« vstup/vystup 2xDI, 1xDO

* napdjeni 12-24 VDC+/-20%, LPS

* rozsah teploty od -25 °C do max. 60 °C
» znac¢ky CE, UL, FCC, IC

* zaruka 36 mésicl

Snizte doby prostojl a souvisejici naklady!

» Vase vyhoda: do 4 hodin se v pravidelné pracovni dobé pfipoji mobilnim signalem
technik KNUTH k fidici jednotce vaseho stroje a mize bud ihned zjednat napravu
nebo se cilené pfipravit na servisni zasah u vas, ktery dany problém spolehlivé
odstrani

» Technicky tento proces realizuje feSeni Flexy 205® od firmy Ewon®

s v,

| pro vas pfinasi E.T. Box moznost vétSiho vyuziti
vasich strojovych dat!

» Globalni pfistup k vasi fidici jednotce stroje

+ Vyvolavani nebo zobrazovani alarmu

+ Sprava dat pro obrobky/programy dilii/offsety

+ Zapojeni do systémud Smart Factory

76 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Zabezpeceni udaju
+ Jakykoli pfistup zvenku do stroje musi potvrdit
obsluha stroje na panelu HMI

+ Zabezpecené VPN pfipojeni po internetu: server
Talk2M Pro a infrastrukturu hostuji poskytovatelé
internetu s SSAE-16 a certifikaty ISO 27001

» Navic umoznuije klicovy spina¢ E.T. Box zcela
vypnout, pokud je komunikace nezadouci

« Zadné zasahy do vnitFnich siti, nebot spojeni
zajiStuje GSM. Alternativné jsou mozna pfipojeni
pres sité LAN nebo W-LAN

+ UsSetrete 10 % z vSech servisnich zasahu!

k=
0
2
yu
ET-Box LAN &. vyr. 270307 _ S
ET-Box WiFi ¢&. vyr. 270308 1] / ! - g
ET-Box W4G &. vyr. 270309 AL S o

Router je kompaktni a v zajmu Uspory prostoru je umistén v rozvadédi stroje

Dalkova udrzba: Vyhody:
» Rychla podpora pres router pro dalkovou Udrzbu. < Pro pfipravu nadchazejici idrzby stroje se mize oddéleni CNC techniky firmy
Knuth informovat o aktualnim stavu stroje a pfipadné pfijmout pfislusna opatreni
nebo i naplanovat nahradni dily.
- Podpora v pfipadé dotazti ohledné obsluhy, . I\/Ivgzn_ostll d|agn:>§t|ky nejen po e-mailu nebo telefonu, nybrz pfimo v zivé
programovani, ovladaciho panelu ,HMI* pomoci pripojenem systemu
Zivého pfipojeni, obsluha tak dostava pokyny » Okamzita analyza spole¢né s obsluhou nebo technikem pfi aktualnich alarmech
b&hem svych obsluznych tkon. nebo hlasenich

K dispozici jsou specializovani CNC technici s
know-how pro vas stroj.

(oallle

Stroj pfipojeny k siti pfi vyrobé Technik firmy KNUTH muze provést diagnostiku pfimo na pfipojeném systému

| Vyhody E.T. Boxu oproti jinym technologiim
OO T e + Neni tfeba zadny dalsi software
T - s . = » Snadna sefizeni instalace na stroji
=LA '[ ;. El + Neni zapotfebi zadny externi hardware pro pfenos dat, ktery je nutné v provozu
; e & & & - poskytnout (PC)
21212 R R
) bl

BECE D

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 77
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Konvencni soustruhy
MACHINE TOOLS

Presvédcte se nazivo: Mnohé modely jsou na skladé nebo si je mlzete prohlédnout a vyzkouset u
nékterého z uzivateld ve VaSem okoli. Sjednejte si pfedvadéci termin! info@knuth.com

- l Zazijte nase stroje v akcil!
LT i

S nasim YouTube kanalem KNUTH obrabéci stroje budete
informovani o vSech novinkach a vyvoji.

Univerzalni t&ézky soustruh

DL S /DL E Heavy

Toény pramér 850 az 2 000 mm
Vzdalenost hrotd 1 500 az 8 000 mm

Vysoky fezny vykon,
velky upinaci prGmér
a hmotnost obrobku

az 10 000 kg

Od strany 84

Vertikalni soustruh

VDM S

Obézny primér 800 az 2 600 mm
Obrabéci vyska 800 az 1 500 mm

Optimalni feseni
pro tézké obrobky

Strana 80/ 81 ‘

78 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Soustruh pro strojni dilnu
Basic

Toény primér 300 az 356 mm
Vzdalenost hrott 810 az 1 000 mm

Od strany 100

Univerzalni soustruh

V-Turn PRO / V-Turn

Toény primér 380 mm
Vzdalenost hrott 1 000 az 1 500 mm

Od strany 96

Servokonvenéni soustruh
Servoturn®

Toény pramér 500 - 660 mm
Vzdalenost hrott 950 az 1 970 mm

Strana 88 / 89

Univerzalni soustruh

Turnado PRO / Turnado

Toény pramér 460 - 560 mm
Vzdalenost hrotd 1 000 az 2 000 mm

Od strany 92

Univerzalni soustruh
Sinus

Toény pramér 660 - 800 mm
Vzdalenost hrotd 1 500 az 3 000 mm

Strana 90/ 91

Soustruh pro obrabéni trubek

TubeTurn

Toény primér 630 mm
Délka obrobku 1 300 mm

Strana 82/ 83

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Vertikalni soustruh

VDM 800 - 2600 S

Vykon a presnost pro tézké obrobky

uT

MACHINE TOOLS

V¢. indikatoru polohy

.
o fuillp

-
e
..I.!..f

il
-y
willy

e

VDM 2600 g

plynula regulace posuvu pomoci servomotoru  vreteno bézi ve vysoce pfesném dvouradém

+ optimalni osazovani - velmi dobré pfistupnost jefabem a vidlicovym kulickovem loZisku a je nastaviteiné
nakladacem « pohon je proveden pies redukéni pfevodovku pro
+ t&2ka konstrukce stojanu s Sirokymi kalenymi vedenimi vysoky tocivy moment a rozsah otacek 10 - 315

1/min
+ hydraulické upinani pfiéného nosniku

+ technika servomotoru zajistuje silny, plynule
+ stabilni konstrukce vedeni propujéuje vertikalnimu vylozniku vynikajici regulovatelny posuv vertijkélr:iho vy%ogr{iku
stabilitu a pfesnost

80 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Wi Standardni vybaveni

A [ 3 zobrazeni polohy ve tfech osach, uplné zakrytovani,
tfiskovy dopravnik, vertikalni drzak nastroja, hori-
zontalni drzak nastrojl, automatické centralni mazani,
pracovni osvétleni, kotevni Srouby, ovladaci nastroj,

= M Navod k obsluze
‘ ~ -
l | Moznosti Part No.
o e + Systém chlazeni chladici kapalinou 251430
S e =
1 =, |
e 52 s
=
— —d = i
glop y
— —Es o 1
= b | \.
“ LY

Vertikalni podpora s 5nasobnym drzakem nastroje a bo¢ni podpora s vlastnim
posuvem pro vnitini a vnéjsi obrabéni

e

c
N
£

Specifikace VDM 800 S 1000 S 1250S 1600S 2300S 2600S a

Pracovni prostor (8

obézny primér (max.) mm 800 1.000 1.250 1.600 2.300 2.600

obézny prdmeér vrchniho drzaku nastrojd  mm 800 1.000 1.250 1.600 2.300 2.600

oto€ny prdmér boc¢niho drzaku nastrojl mm 720 900 1.000 1.400 2.000 2.300

obrabéci vyska (max.) mm 800 800 1.000 1.000 1.350 1.500

rozsah naklapéni vrchniho drzaku nastrojl + 30° + 30° + 30° + 30° + 30° + 30°

délka obrobku (max.) mm 800 800 1.000 1.000 1.350 1.500

obrobek, hmotnost (max.) kg 1.200 2.000 3.200 5.000 8.000 10.000

Draha pojezdu

pojezd osy X1 vrchniho suportu mm 570 670 700 915 1.150 1.300

pojezd osy Z1 vrchniho suportu mm 600 600 650 800 1.000 1.000

pojezd v ose W, pfi¢ny nosnik mm 580 580 650 650 1.000 1.100

pojezd osy X2 boéniho suportu mm 500 500 630 630 630 730

pojezd osy Z2 boéniho suportu mm 800 800 900 900 980 1.180

hlavni vieteno

rozsah regulace otacek 1/min (16) 10-315 (16)8-250 (16)6,3-200 (16)5-160 (16)3,2-100 (16) 1,4 - 45

to€ivy moment hlavniho vietena (max.) Nm 10.000 12.500 17.500 25.000 32.000 32.000

prumeér otoéného stolu mm 720 900 1.000 1.400 2.000 2.300

posuv

Rychlost osy X / Z mm/min 0,8 - 86 0,8 - 86 0,8 - 86 0,8 - 86 0,8 - 86 0,8 - 86

rychlost posuvu - osa W mm/min 440 440 440 440 440 440

Rychloposuv horni / bo¢ni suport mm/min  1.800 1.800 1.800 1.800 1.800 1.800

Rozméry stopky nastroje mm 30x40 30x40 30x40 30x40 30x40 30x40

Hmotnost nastroju (max.) kg 50 50 50 50 50 50

vykony pohont

vykon motoru hlavniho pohonu kW 22 22 22 30 37 37

vykon motoru X/ Z kW 1,3/1,8 1,3/1,8 1,3/1,8 1,3/1,8 1,3/1,8 1,3/1,8

miry a vahy

rozméry m 4,9x3,5 4,9x3,6 5,3x3,8 6,5x4,2 7,6x5 7,9x5,3

x4,15 x4,15 x4,2 x4,4 x5,4 x5,4
hmotnost kg 6.500 7.100 9.000 12.500 19.000 27.500
Part No. 301390 301391 301392 301393 301394 301396
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Soustruh s plochym lozem

TubeTurn

Velky kalibr vietena a dvojité oto€né skli¢idlo pro dlouhé trubky

uT

MACHINE TOOLS

Rozsahlé sériové vybaveni

- Kalibr vietena 130 az 225 mm

+ tézké loze stroje z kvalitni litiny se silné dimenzovanymi, kalenymi a brousenymi
vedenimi

* ozubena kola prfevodovky jsou kalena a brousena

+ vysoky toCivy moment hlavniho vietena pro vysoky obrabéci vykon pfi velkych
pramérech obrobku

+ silny motor hlavniho pohonu s vykonem 7,5 kW

» snadné centralni fazeni posuvl a stoupani zavita

« Siroké spektrum palcovych a metrickych zavit(

* tézky 4-mistny drzak nastrojl

sériové vybaven zafizenim pro obéh chladiciho prostfedku
zafizeni pro soustruzeni kuzell, délka soustruzeni 500 mm

Zafizeni na soustruzeni kuzell - sériové

82 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Standardni vybaveni

3 zobrazeni polohy ve tfech osach, 4-mistny drzak nozu, 2 kusy tficelistové sklicidlo &
400 mm (TubeTurn 135), tficelistové skli¢idlo @ 500 mm (TubeTurn 200 +
225), ctyreelistova upinaci deska @ 520 mm (TubeTurn 200 + 225), zafizeni pro sou-

struzeni kuzeld, systém chlazeni chladici kapalinou, provozni navod

Moznosti Part No.
+ Externi luneta pro art. 301740 252874
* pevna luneta 320 mm 251055
+ Sada rychle vyménnych ocelovych drzaka WC 103196

DalSi moznosti pro tyto stroje naleznete na nasi webové strance pod TubeTurn

(Hledani produktu)

Zadni skli¢idlo poskytuje dlouhym obrobkim stabilitu

&
] o oy

Rt

Specifikace TubeTurn 135 200 225

Pracovni prostor ‘E
Délka obrobku (max.) mm 1.300 1.300 1.300 ,ﬁ
Obézny prumeér stroje nad lozem mm 630 630 630 ;_.
Obézny prumér nad suportem mm 350 350 380 ‘g
Draha pojezdu 8
Draha pojezdu - osa X mm 340 340 340

Draha pojezdu - osa Z mm 1.300 1.300 1.300

Hlavni vieteno

Rozsah regulace otacek 1/min 14 - 496 24 - 300 24 - 300

Tocivy moment hlavniho vietena (max.) Nm 1.920 2.050 1.920

Prameér sklicidla mm 400 500 500

Vrtani vietena mm 130 200 225

Vrtani vietena ve sklicidlu mm 130 200 225

Rychly chod

Rychly chod v ose X mm/min 3.000 3.000 3.000

Rychly chod v ose Z mm/min 4.000 4.000 4.000

Posuv

Posuv - osa X mm/ot. (22) 0,02 - 0,45 (22) 0,02 - 0,45 (22) 0,02 - 0,45

Posuv - osa Z mm/ot. (26) 0,07 - 133 (26) 0,07 - 133 (26) 0,07 - 133

Nosi¢ nastroju

Pocet nastrojovych mist ks 4 4 4

Rozmeéry télesa nastroje mm 32x32 32x32 32x32

Rezani zavitl

Rezani zavitd, metrické mm (24)1-14 (24)1-14 (24)1-14

Rezani zavitt, Withworth TPI (40)2-48 (40)2-48 (40)2-48

Konik

Primér pinoly koniku mm 100 100 100

Kuzel koniku MK 5 5 5

Zdvih pinoly koniku mm 205 230 230

Vykony pohonu

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 7,5 7,5 7,5

Celkovy pfikon kVA 8,5 9 9

Miry a vahy

Rozméry m 3,66x1,45x1,39 3,66x1,45x1,39 3,66x1,45x1,41

Hmotnost kg 4.100 4.190 4.264

Part No. 301739 301740 301741
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Univerzalni tézky soustruh

DL E Heavy

Kalibr vietena 130 mm, velky primér soustruZzeni a maximalni Sifka az 8 000 mm

uT

MACHINE TOOLS

Obr. DL E Heavy 620/5000
standardné indikace polohy ve 3 osach

Specifikace DL E Heavy 500/1500 500/3000 500/5000 500/8000 620/1500 620/3000 620/5000 620/8000
Pracovni prostor

délka obrobku (max.) mm 1.500 3.000 5.000 8.000 1.500 3.000 5.000 8.000
obézny primér stroje nad lozem mm 1.000 1.000 1.000 1.000 1.250 1.250 1.250 1.250
Obézny primér nad suportem mm 650 650 650 650 900 900 900 900

Draha pojezdu

draha pojezdu - osa Z mm 1.300 2.800 4.800 7.800 1.300 2.800 4.800 7.800

draha pojezdu - osa Z1 mm 300 300 300 300 300 300 300 300

hlavni vieteno

otacky vretena (vpravo) 1/min (21)3,15-315 (21)3,15-315 (21)3,15-315 (21)3,15-315 (21)3,15-315 (21)3,15-315 (21)3,15-315 (21)3,15-315
vrtani vietena mm 130 130 130 130 130 130 130 130

upnuti vietena ISO A2-15 ISO A2-15 ISOA2-15 ISOA2-15 ISOA2-15 ISOA2-15 [ISOA2-15 ISO A2-15
Rychly chod

rychly chod v ose Z mm/min  3.740 3.740 3.740 3.740 3.740 3.740 3.740 3.740
posuv

posuv - osa X mm/ot. 0,064 - 12 0,064 - 12 0,064 - 12 0,064 - 12 0,064 - 12 0,064 - 12 0,064 - 12 0,064 - 12
posuv - osa Z mm/ot. 0,032-6 0,032-6 0,032-6 0,032-6 0,032-6 0,032-6 0,032-6 0,032-6
fezani zavita

fezani zavitd, metrické mm (45)1-120 (45)1-120 (45)1-120 (45)1-120 (45)1-120 (45)1-120 (45)1-120 (45)1-120
fezani zavitl, diametralni DP (42) 30-1/4  (42)30-1/4 (42)30-1/4 (42)30-1/4 (42)30-1/4 (42)30-1/4 (42)30-1/4 (42)30-1/4
fezani zavitd, modulové mm (46) 0,5-60 (46)0,5-60 (46)0,5-60 (46)0,5-60 (46)0,5-60 (46)0,5-60 (46)0,5-60 (46)0,5-60
fezani zavitt, Withworth TPI (48) 0,560 (48)0,5-60 (48)0,5-60 (48)0,5-60 (48)0,5-60 (48)0,5-60 (48)0,5-60 (48)0,5-60
konik

kuzel pinoly koniku metrické 80 metrické 80 metrické 80 metrické 80 metrické 80 metrické 80 metrické 80 metrické 80
zdvih pinoly koniku mm 300 300 300 300 300 300 300 300
vykony pohonti

vykon motoru hlavniho pohonu kW 22 22 22 22 22 22 22 22

miry a vahy

rozméry m 4,6x1,85x1,79  6,1x1,81x1,79 8,1x1,81x1,79  11,1x1,81x1,79 4,6x1,81x1,79 6,1x1,88x1,92 8,1x1,88x1,92 11,1x1,88x1,92
hmotnost kg 9.350 10.850 12.650 16.100 9.750 11.550 13.300 16.800

Part No. 300499 300500 300502 300504 300505 300506 300508 300510
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Moznosti » mimofadné velky ubér, umoznény zvlasté silnym motorem 22 kW

« tezky a velkoryse dimenzovany litinovy rdm s Zebry vyztuzenym loZzem, vibrace
jsou redukovany na minimum

* indukéné kalena a brousena vedeni loze

Volitelné pfisluSenstvi pro tyto stroje naleznete na nasi
webové strance.

» odolna lamelova spojka pro pohon hlavniho vietena
» separatni rychly motor pro pfisuv ve sméru X a Z
» ovladag (joystick) pro posuv X a Z pfimo na suportu

 konika Ize motoricky nastavit (vSechny modely od vzdalenosti hrotd
3 000 mm)

Standardni vybaveni

3 zobrazeni polohy ve tfech osach, ¢tyfcelistova licni deska (DL E 500 +
620 Serie @ = 1000 mm, DL E 800 Serie & = 1400 mm, DL E 1000 Serie
@ = 1600 mm), systém chlazeni chladici kapalinou, pohybliva luneta 50

- 220 mm (kromé fady DL E 800 a 1000), pevna luneta (DL E 500 Serie
50 - 470 mm, DL E 620 Serie 50 - 590 mm, DL E 800 und 1000 Serie 220
- 630 mm), motorizovany konik (v8echny modely od vzdalenosti 3000 mm),

pracovni svitilna LED, stfedici hroty, redukéni pouzdra, zakladové Srouby, E
centralni mazani, ovladaci nastroj, provozni navod >§
%
3

Specifikace DL E Heavy 800/3000 800/5000 800/8000 1000/2000 1000/3000 1000/5000 1000/8000 o

Pracovni prostor

délka obrobku (max.) mm 3.000 5.000 8.000 2.000 3.000 5.000 8.000

obézny primér stroje nad lozem mm 1.600 1.600 1.600 2.000 2.000 2.000 2.000

Obézny primér nad suportem mm 1.280 1.280 1.280 1.600 1.600 1.600 1.600

Draha pojezdu

draha pojezdu - osa Z mm 2.800 4.800 7.800 1.800 2.800 4.800 7.800

draha pojezdu - osa Z1 mm 200 200 200 200 200 200 200

hlavni vieteno

otacky vietena (vpravo) 1/min (21)2,5-250 (21)2,5-250 (21)2,5-250 (21)2-200 (21) 2 - 200 (21) 2 - 200 (21) 2 - 200

vrtani vietena mm 130 130 130 130 130 130 130

upnuti vietena ISO A2-15 ISO A2-15 ISO A2-15 ISO A2-15 ISO A2-15 ISO A2-15 1ISO A2-15

Rychly chod

rychly chod v ose Z mm/min  3.740 3.740 3.740 3.740 3.740 3.740 3.740

posuv

posuv - osa X mm/ot. 0,064 - 12 0,064 - 12 0,064 - 12 0,064 - 12 0,064 - 12 0,064 - 12 0,064 - 12

posuv - osa Z mm/ot.  0,032-6 0,032-6 0,032-6 0,032-6 0,032-6 0,032-6 0,032-6

fezani zavita

fezani zavit, metrické mm (45)1-120  (45)1-120  (45)1-120  (45)1-120  (45)1-120 (45)1-120  (45)1-120

fezani zavitu, diametralni DP (42) 30-1/4 (42) 30-1/4 (42) 30-1/4 (42)30-1/4 (42) 30-1/4 (42) 30-1/4 (42)30-1/4

fezani zavitd, modulové mm (46)0,5-60 (46)0,5-60 (46)0,5-60 (46)0,5-60 (46)0,5-60 (46)0,5-60 (46)0,5-60

fezani zavitd, Withworth TPI (48)0,5-60 (48)0,5-60 (48)0,5-60 (48)0,5-60 (48)0,5-60 (48)0,5-60 (48)0,5-60

konik

kuzel pinoly koniku metrické 80 metrické 80 metrické 80 metrické 80 metrické 80 metrické 80 metrické 80

zdvih pinoly koniku mm 300 300 300 300 300 300 300

vykony pohont

vykon motoru hlavniho pohonu kW 22 22 22 30 30 30 30

miry a vahy

rozméry m 6,04x2,06x2,23  8,04x2,06x2,23  11,04x2,06x2,23 5,2x2,2x2,4 6,1x2,2x2,4 8,1x2,2x2,4 12,92x2,38x2,51

hmotnost kg 12.900 16.200 21.020 13.000 18.500 23.200 30.080

Part No. 300512 300514 300516 300518 300519 300520 300522

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 85
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MACHINE TOOLS

Univerzalni tézky soustruh

DL S 425« 515

Suverénni obrabéci vykon pro obrobky vysokych hmotnosti

Rozsahlé sériové vybaveni

Specifikace DL S 425/1500 425/3000 425/4000 425/5000 515/1500 515/3000 515/4000 515/5000
Pracovni prostor

délka obrobku (max.) mm 1.500 3.000 4.000 5.000 1.500 3.000 4.000 5.000
obézny primeér stroje nad lozem mm 850 850 850 850 1.000 1.000 1.000 1.000
Obézny prumér nad suportem mm 520 520 520 520 720 720 720 720

ob&zny primér stroje nad mistkem mm 1.150 1.150 1.150 1.150 1.350 1.350 1.350 1.350
obrobek, hmotnost (max.) kg 4.000 4.000 4.000 4.000 4.000 4.000 4.000 4.000

délka mostu mm 470 470 470 470 470 470 470 470

$itka loze mm 600 600 600 600 600 600 600 600

Draha pojezdu

draha pojezdu - osa X mm 550 550 550 550 550 550 550 550

draha pojezdu - osa Z mm 1.380 2.800 3.800 4.800 1.380 2.800 3.800 4.800

draha pojezdu - osa Z1 mm 250 250 250 250 250 250 250 250

rozsah naklapéni hornich sani 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90°

hlavni vieteno

otacky vietena 1/min 5-630 5-630 5-630 5-630 5-630 5-630 5-630 5-630
vrtani vietena mm 100 100 100 100 100 100 100 100

upnuti vietena A2-11 A2-11 A2-11 A2-11 A2-11 A2-11 A2-11 A2-11
Rychly chod

rychly chod v ose X mm/min  1.800 1.800 1.800 1.800 1.800 1.800 1.800 1.800

rychly chod v ose Z mm/min  3.640 3.640 3.640 3.640 3.640 3.640 3.640 3.640

posuv

rychlost posuvu - osa X mm/min  (64) 0,04 -4,8 (64)0,04-4,8 (64)0,04-4,8 (64)0,04-4,8 (64)0,04-4,8 (64)0,04-4,8 (64)0,04-4,8 (64)0,04-438
rychlost posuvu - osa Z mm/min  (64)0,08-9,6 (64)0,08-9,6 (64)0,08-9,6 (64)0,08-9,6 (64)0,08-9,6 (64)0,08-9,6 (64)0,08-9,6 (64)0,08-9,6
rychlost posuvu - osa Z1 mm/min  (64) 0,02-2,4 (64)0,02-2,4 (64)0,02-24 (64)0,02-24 (64)0,02-24 (64)0,02-24 (64)0,02-24 (64)0,02-24

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



+ zvlasté tézké, silné zebrované a Siroké loze stroje pfi tuhé jednodilné » ovladag (joystick) pro posuv X a Z pfimo na suportu

monoblokove konstrukci * ruéné fazena 4-stupiiova predloha, vytedna regulacni technika
+ indukéné kalena a brousena vodici prismata zaru€uji dlouhodobé fizeni frekvence, kombinovana se silnym motorem hlavniho
zachovani presnosti a minimalni opotfebeni vietene s vykonem az 18,5 kW umozniuji pfesné nastaveni otacek
* masivni vietenik s vysoce presnym v kuzelikovych loZiskach a vysoky to¢ivy moment pro tézké tfiskové obrabéni
ulozenym hlavnim vietenem, prichozi otvor vietene 100 mm, * rychloposuvy pro osy X a Z umozriuji rychlé nastaveni polohy
presvédCuje vynikajici stabilitou pfi zatizeni suportu a zkracuji vedlejsi Casy
+ vynikajici klidny chod pfi maximalnich otac¢kach vretena + nastavitelna pojistna spojka (proti pretizeni apod.) chrani
+ v8echna ozubena kola jsou vysoce dimenzovana, kalena a brou$ena mechaniku pred poskozenim
LS 8

Standardni vybaveni

3 zobrazeni polohy ve tfech osach, ¢tyféelistova licni deska @& 800
mm (DL S 425), étyféelistova licni deska @ 1000 mm (DL S 515),
Etyfnasobny ocelovy drzak, pevna luneta 40-350 mm (z wyjatkiem
425/1500 S i 515/1500 S), oto¢na luneta 30 - 120 mm (z wyjatkiem
425/1500 S i 515/1500 S), pevné stredici hroty, redukéni pouzdro,
ochrana skli¢idla, ochranny §tit suportu, systém chlazeni chladici
kapalinou, zakladové Srouby, pracovni osvétleni, ovladaci nastroj,
provozni navod

Moznosti Part No.

* 3 - Celistové sklicidlo 251158

* motoricky posouvany konik 251157 ‘=
* luneta 100 - 520 mm 251156 ,ﬁ
* luneta 300 - 720 mm 251160 ;_.
» motoricky posouvany konik 251161 ‘g
* 3 - Celistové sklicidlo 500 mm 251162 8
» Koncentrovana chladici kapalina 5 | 103184

« E-DL 425/515-1500/3000/4000/5000 S bali¢ek 259207

nahradnich dilG na 5 let

Specifikace DL S 425/1500 425/3000 425/4000 425/5000 515/1500 515/3000 515/4000 515/5000
nosic¢ nastrojt

rozméry télesa nastroje mm 32x32 32x32 32x32 32x32 32x32 32x32 32x32 32x32
fezani zavita

fezani zavitd, metrické mm (56) 1-120 (56) 1-120 (56) 1-120 (56) 1-120 (56) 1-120 (56) 1-120 (56) 1-120 (56) 1-120
Rezani zavitd, insch (56)30-1/4 (56)30-1/4 (56)30-1/4 (56)30-1/4 (56)30-1/4 (56)30-1/4 (56)30-1/4 (56)30-1/4
fezani zavitu, diametralni DP (56) 60-0,5  (56) 60-0,5  (56) 60-0,5 (56) 60-0,5 (56)60-0,5 (56)60-0,5 (56) 60-0,5  (56) 60-0,5
fezani zavitt, modulové mm (56)0,5-60 (56)0,5-60 (56)0,5-60 (56)0,5-60 (56)0,5-60 (56)0,5-60 (56)0,5-60 (56)0,5-60
konik

pramér pinoly koniku mm 120 120 120 120 120 120 120 120

kuzel koniku MK 6 6 6 6 6 6 6 6

zdvih pinoly koniku mm 250 250 250 250 250 250 250 250
vykony pohont

vykon motoru hlavniho pohonu kW 15 15 15 15 18,5 18,5 18,5 18,5

vykon motoru ¢erpadla chladici kapaliny kW 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15

vykon motoru posuvu kW 11 1.1 1.1 11 11 11 1.1 1.1

celkovy piikon kVA 20 20 20 20 23 23 23 23

napajeci napéti \Y 400 400 400 400 400 400 400 400

miry a vahy

rozmeéry m 3,65x1,5x1,5 5,15x1,5x1,5 6,15x1,5x1,5 7,15x1,5x1,5 3,65x1,5x1,6 5,15x1,5x1,6 6,15x1,5x1,6 7,15x1,5x1,6
hmotnost kg 5.600 5.900 6.800 8.300 5.600 6.800 8.400 9.500

Part No. 301510 301511 301512 301513 301514 301515 301516 301517

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 87



88

Univerzalni soustruh

Servoturn® 500 « 660

uT

MACHINE TOOLS

Konvencéni soustruzeni s presnosti a dynamikou modernich CNC stroju

* Vietena s valivym uloZzenim ve vSech osach
» Servomotor misto prevodovky posuvu

* Elektronicka rucni kolecka

* V-konstant

» kombinace mnohokrat osvédceného zakladu stroje a nejmoderné;jsi techniky
posuvu déla prfechod na servokonvenéni soustruhy jesté atraktivnéjsim a
hospodarnéjSim

Intuitivni obsluha, jak je znama z konvenénich strojud, jen o mnoho
lepsi

* posuv a stoupani zavitu se voli otoénym pfepinacem - prosté genialni

+ dorazy je mozné nastavit elektronicky stiskem tlacitka

+ posuvy Ize regulovat plynule mezi 50 a 100 % potenciometrem Override - kone¢né
takeé pfi konvencnim soustruzeni

» pohyby v osach jsou provadény velmi kvalitnimi servopohony, které prevadéji
pohyby ruéniho kolecka s presnosti a dynamikou modernich CNC strojl

+ plynula regulace otacek a konstantni fezna rychlost hlavniho vietena

» V-konstant - otacky vietene jsou pfi ¢elnim soustruzeni pfizplsobovany ménicimu
se pruméru obrobku - témérF konstantni fezna rychlost na hrotu noze zarucuje
kvalitu povrchu, ktera je srovnatelna s vysledky soustruzeni na CNC strojich

Loze stroje

+ silné zebrovany podstavec stroje s Sirokymi tvrzenymi prizmatickymi vodicimi
drahami loZe je vhodny pro tézkeé tfiskové obrabéni

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

konstrukce vieteniku a hlavniho vietena je
zaméFena na stabilitu a tlumeni pfi udrzeni
vyrovnané teploty

cela tato konstruk&ni fada se navic vyznacuje
velkymi vrtanimi vieten

sériovy rychloupinaci drzak noz( déla praci na stroji
flexibiln&jSi a produktivné&jsi

Posuv

kulickové Srouby v ose X a Z poskytuji jednoznaéné
snizeny mrtvy chod (Backlash), coz se projevuje
vyraznym zvySenim pfesnosti

Vybaveni

pro bezudrzbovy provoz je stroj vybaven centralni
mazaci jednotkou

masivni konik si Vas ziska snadnou manipulaci a
vysokou upinaci silou

v€. indikace polohy 3 os s integr. indikaci otacek
vietena, komplet smontovano




Standardni vybaveni

3 zobrazeni polohy ve tfech osach, 3¢elistove skli¢idlo,
pracovni osvétleni, nastroje obsluhy, provozni navod,
pevné loze, systém chlazeni chladici kapalinou,
ochranny §tit suportu, rychle vyménny ocelovy drzak
nozu, pohybliva luneta, elektronicka ruéni kolecka,
sténa chranici proti stfikajici kapaliné

Moznosti Part No.

+ Nastroj pro sbirani tfisek Power 123040
Worker

» Stavéci elementy LK 3 103330

Ovladani pomoci elektronickych ruénich kole¢ek v rozsahu p - haptika a poloha jako u
konvenéniho stroje

DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi
webové strance.

Specifikace Servoturn® 500/1000 500/1500 500/2000 660/1500 660/2000
Pracovni prostor

Sifka hrotu mm 950 1.450 1.950 1.470 1.970
obézny prumér stroje nad lozem mm 500 500 500 660 660
obézny prumér nad suportem mm 300 300 300 450 450
Sifka loze mm 400 400 400 400 400
Draha pojezdu

draha pojezdu - osa X mm 250 250 250 370 370
draha pojezdu - osa Z mm 880 1.380 1.880 1.420 1.900
draha pojezdu - osa Z1 mm 100 100 100 100 100
hlavni vieteno

otacky vietena 1/min 30 - 1600 30 - 1600 30 - 1600 30 - 1600 30 - 1600
vrtani vietena mm 86 86 86 86 86
upnuti vietena A2-8 A2-8 A2-8 A2-8 A2-8
prameér sklicidla mm 250 250 250 315 315
Rychly chod

Rychloposuv osy X m/min 4 4 4 4 4
Rychloposuv osy Z m/min 4 4 4 4 4

posuv

posuv - osa X mm/ot.  0,01-2 0,01-2 0,01-2 0,01-2 0,01-2
posuv - osa Z mm/ot.  0,01-2 0,01-2 0,01-2 0,01-2 0,01-2
fezani zavitu

fezani zavitl, metrické mm 0,35- 14 0,35- 14 0,35-14 0,35-14 0,35-14
fezani zavitt, Withworth TPI 48-4 48-4 48-4 48-4 48-4
konik

pramér pinoly koniku mm 75 75 75 75 75

kuzel koniku MK 5 5 5 5 5

zdvih pinoly koniku mm 150 150 150 150 150
vykony pohont

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 6-9 6-9 6-9 75-11 75-11
vykon motoru X kW 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
vykon motoru Z kw 2,3 2,3 2,3 2,3 2,9

miry a vahy

rozmeéry m 3,2x1,28x1,65  3,75x1,28x1,65 4,25x1,28x1,65 3,74x1,6x1,65  4,23x1,6x1,75
hmotnost kg 2.850 3.150 3.450 3.450 3.850
Part No. 300831 300832 300833 300834 300835

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Pfesny soustruh

Sinus D

Vysoka stabilita a pevnost s dokonalou kontrolou a Sirokou Skalou aplikaci

uT

MACHINE TOOLS

pr— _—— . Obr. Sinus D 330/2000

[g; SINUS 330/2000 p

* rozsahlé sériové vybaveni
* kompletni cena s 3osovym zobrazenim GE Podivejte se natyto

X THL
polohy, smontované #%1 stroje v provozu na

kanalu YouTube u

* vyjimatelny mistek (250 mm) pro obrabéni dilt s
velkym primérem (1035 mm)

* vysoka pfesnost a klidny chod i pfi vysokém ubéru

+ tézké, velkoryse dimenzované loze s masivnim
jednodilnym litinovym podstavcem

+ kalené drahy vedeni loze (>HB 400)

+ Prumér vietena 105 mm pro obrabéni dlouhych
obrobku

* rucni centralni mazani

» automatické mazani hlavniho vietene a hlavni
pFevodovky

» chranéné vodici vieteno
» ochrana proti pretizeni pro obé vodici vfetena

 suport mize pojizdét rychloposuvem v podélném i
pficném sméru

Lunety pro precizni obrabéni dlouhych obrobku

90 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Zarfizeni na soustruzeni kuzell (standardné)

Standardni vybaveni

3osé zobrazeni polohy, tficelistové pouzdro & 320
mm, ¢tyiéelistové pouzdro licni desky & 400 mm, upi-
naci deska Sinus 400 @ 500 mm a Sinus 330 & 450
mm, deska unasece, rychloupinaci hlava drzaku nozu,
rychloupinaci drzak noz, sténa chranici proti stfikajici
kapaling, systém chlazeni chladici kapalinou, pevna

a pohybliva luneta, zafizeni na soustruzeni kuzeld,
ochrana skli¢idla, LED pracovni osvétleni, redukéni
pouzdra, pevné hroty, nastroj pro obsluhu, navod k
obsluze

Moznosti

pro tento stroj naleznete na nasi webové strance pod

polozkou Sinus D (hledani produktu)

Specifikace Sinus D 330/1500 330/2000 330/3000 400/1500 400/2000 400/3000
Pracovni prostor

délka obrobku (max.) mm 1.500 2.000 3.000 1.500 2.000 3.000

obézny primeér stroje nad lozem mm 660 660 660 800 800 800

Obézny primér nad suportem mm 440 440 440 570 570 570

obézny primér stroje bez mlstku mm 900 900 900 1.035 1.035 1.035

délka mostu mm 320 320 320 330 330 330

itka loze mm 400 400 400 400 400 400

Draha pojezdu

draha pojezdu - osa X mm 368 368 368 420 420 420

draha pojezdu - osa Z1 mm 230 230 230 230 230 230

rozsah naklapéni hornich sani 45° 45° 45° 70° 70° 70°

hlavni vieteno

otacky vietena 1/min (16) 25-1.600 (16)25-1.600 (16)25-1.600 (16)25-1.600 (16)25-1.600 (16)25-1.600
vrtani vietena mm 105 105 105 105 105 105

upnuti vietena D1-8 D1-8 D1-8 D1-8 D1-8 D1-8

kuzel vietena MK 5 5 5 5 5 5

posuv

posuv - osa X (25) mm/ot. 0,022-0,74 0,022 -0,74 0,022 - 0,74 0,022 - 0,74 0,022 - 0,74 0,022 - 0,74
posuv - osa Z (25) mm/ot. 0,044 - 1,48 0,044 - 1,48 0,044 - 1,48 0,044 - 1,48 0,044 - 1,48 0,044 - 1,48
fezani zavita

fezani zavitd, metrické mm (54)0,45-120 (54)0,45-120 (54)0,45-120 (54)0,45-120 (54)0,45-120 (54)0,45-120
fezani zavitd, diametralni DP (42)0,88-160 (42)0,88-160 (42)0,88-160 (42)0,88-160 (42)0,88-160 (42)0,88-160
fezani zavitd, modulové mm (46)0,25-60 (46)0,25-60 (46)0,25-60 (46)0,25-60 (46)0,25-60  (46) 0,25 - 60
fezani zavitt, Withworth TPI (54)7/16-80  (54)7/16-80 (54)7/16-80 (54)7/16-80 (54)7/16-80  (54) 7/16 - 80
Rychly chod

rychly chod v ose X mm/min 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000

rychly chod v ose Z mm/min 4.000 4.000 4.000 4.000 4.000 4.000

konik

kuzel koniku MK 5 5 5 5 5 5

prameér pinoly koniku mm 90 90 90 90 90 90

zdvih pinoly koniku mm 235 235 235 235 235 235

pricné nastaveni koniku mm +125 +12,5 +12,5 +11 +11 +11

vykony pohont

vykon motoru hlavniho pohonu kW 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5

napajeci napéti \Y 400 400 400 400 400 400

miry a vahy

rozmeéry m 3,21x1,23x1,6  3,71x1,23x1,6  4,71x1,23x1,6  3,24x1,14x1,14 3,74x1,14x1,91 4,74x1,14x1,91
hmotnost kg 2.800 2.900 3.300 3.220 3.500 3.870

Part No. 300010 300011 300012 300015 300013 300014

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Soustruh s vodicim a posuvovym vietenem

Turnado 230 280
uT

MACHINE TOOLS

Osvédcena klasika s bohatou zakladni vybavou

oetisd

Obr. Turnado 230/1000 s 3osym indikatorem polohy

stroje v provozu na

kanalu YouTube n

Dalsi stroje této konstrukéni fady s plynulym

nastavenim otacek naleznete na nasi webové
strance

» Cenové vyhodny a s trvalou hodnotou

» Prehledné pole obsluhy a ergonomicky uspofadanymi ovladacimi pakami

» Camlock - Spindelaufnahme D1-6 und D1-8

« Siroké loZe, brousené a kalené s masivnim jednodilnym litinovym podstavcem
» Pro soustruzeni kuzele Ize konik posunout

» Velky pocet stoupani zavitt

» Vyjimatelny mustek pro opracovani obrobku velkych prdméru

» Dorazové vieteno se ¢tyfmi nastavitelnymi délkovymi dorazy

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

Turnado V: Konstantni fezné rychlost pro perfektni
povrch

Online: Modely Turnado V s plynulou regu-
laci otacek az 3 000 ot/min
(www.knuth.com)

» Predlohy, dokonala regulaéni technika a silny
motor hlavniho vietena dovoluji Siroky rozsah
otacek a vysoky tocivy moment pro naro¢né
obrabéni

+ Obsahlé funkce jednotky zobrazeni polohy
X.Pos (katalog strana 301) jsou zde dopInény
zobrazenim otacek a snadno programovatelna
dodatec¢na funkce V-konstant - otacky vietena se
pfi ¢elnim soustruzeni automaticky pfizpusobuiji
ménicimu se prGméru obrobku - témeér
konstantni fezna rychlost na bfitu noze umozriuje
kvalitu povrchu, ktera je srovnatelna s vysledky
soustruzeni na CNC soustruzich




Pevna a pohybliva luneta - ve standardni vybavé

Standardni vybaveni

3 zobrazeni polohy ve tfech osach, 3¢elistové sklicidlo
@ 250 mm (Turnado 230), 3¢elistové sklicidlo &

315 mm (Turnado 280), skli¢idlo upinaci desky 4-B

@ 300 mm (Turnado 230), upinaci kruhova deska

@ 450 mm (Turnado 280), rychlovyménny drzak
nozu, rychlovyménny drzak nozd, systém chlazeni
chladici kapalinou, pohybliva a pevna luneta, dora-
zové vreteno, sténa chranici proti stfikajici kapaling,
ochrana skli¢idla, nozni brzda, pracovni svitilna LED,
redukéni pouzdro, pevny hrot (stfedici hrot), zavitové

hodinky, ovladaci nastroj, provozni navod

Moznosti Part No.

* Rychle prestavitelny doraz dutého 103025
vietena velikost 9: 79-91

* Kyvny element LK 6 103332

» Ctyrgelistové skligidlo locel 315 mm 146483

DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na
nasi webové strance.

Specifikace Turnado 230/1000 230/1500 230/2000 280/1500 280/2000
Pracovni prostor

délka obrobku (max.) mm 1.000 1.500 2.000 1.428 1.928
obézny prumér stroje nad lozem mm 460 460 460 560 560

Obézny pramér nad suportem mm 224 224 224 355 355

obézny primér stroje nad mlstkem mm 690 690 690 785 785

délka mostu mm 155 155 155 170 170

Sifka loze mm 300 300 300 350 350

Draha pojezdu

draha pojezdu - osa X mm 285 285 285 316 316

draha pojezdu - osa Z1 mm 128 128 128 130 130

rozsah naklapéni hornich sani + 52° + 52° + 52° + 52° + 52°

hlavni vieteno

otacky vietena 1/min (12)25-2.000 (12)25-2.000 (12)25-2.000 (12)25-1.600 (12)25-1.600
vrtani vietena mm 58 58 58 80 80

upnuti vietena Camlock D1-6  Camlock D1-6  Camlock D1-6  Camlock D1-8  Camlock D1-8
kuzel vietena MK 6 6 6 7 7

posuv

posuv - osa X mm/ot. 0,014 - 0,784 0,014 - 0,784 0,014 - 0,784 0,02 - 0,573 0,02 - 0,573
posuv - osa Z mm/ot.  0,031-1,7 0,031-1,7 0,031-1,7 0,059 - 1,646 0,059 - 1,646
fezani zavitu

fezani zavit(, metrické mm (47)0,1-14 (47)0,1-14 (47)0,1-14 (47)0,2-14 (47)0,2-14
fezani zavit, diametralni DP (50) 4-112 (50) 4-112 (50) 4-112 (50) 4-112 (50) 4-112
fezani zavitl, modulové mm (39)0,1-7 (39)0,1-7 (39)0,1-7 (39)0,1-7 (39)0,1-7
fezani zavitt, Withworth TPI (60) 2-112 (60) 2-112 (60) 2-112 (60) 2-112 (60) 2-112
konik

pramér pinoly koniku mm 60 60 60 75 75

kuzel koniku MK 4 4 4 5 5

zdvih pinoly koniku mm 120 120 120 180 180

pfi€né nastaveni koniku mm +13 +13 +13 +12 +12

vykony pohonu

vykon motoru hlavniho pohonu kW 55 55 55 55 55

miry a vahy

rozméry m 2,2x1,08x1,34 2,75x1,08x1,34 3,25x1,08x1,34 2,84x1,15x1,34 3,34x1,15x1,46
hmotnost kg 1.720 1.970 2.100 2.370 2.720

Part No. 320555 320558 320557 320559 320560

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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MACHINE TOOLS

Univerzalni soustruh

Turnado PRO

Nase osvédcena klasika v nejlepsi formé

uT

* plynule regulovatelny rozsah otacek
* suport s motorem pro rychloposuv
* bohaté standardni prislusenstvi

* konstantni fezna rychlost

s novym suportem, rychloposuvem a modernim ergonomickym krytem stroje
pokracuje série PRO soustruht Turnado ve své Uspésné tradici

tézké, silné zebrované loze stroje, stabilni vietenik a masivni, jednodilny litinovy
podstavec tvofi osvédéeny zaklad stroje

vyjimatelny mistek umozriuje obrabéni kratkych obrobkl s velkym pramérem

predloha a moderni elektronicka regulaéni technika silného pohonu hlavniho
vietena zajistuji vysoky toCivy moment a Siroké spektrum poctu otacek

vysoce prfesné, predpjaté ulozeni vietena zaruCuje vynikajici obéh a vysokou
nosnost

vSechna vedeni jsou samozfejmé nastavitelna

ozubena kola, pfevodové hfidele a drahy pro vedeni lozZe jsou kaleny a vybrouseny
pro tichy chod a dlouhou Zivotnost

suportova skfif bézi v olejové lazni, je bezudrzbova a spolehliva

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

centralni mazani v suportu dodava mazivo do
vodicich drah a zjednodusSuje udrzbu stroje

doraz s jemnym mikrometrovym nastavenim
zarucuje presnost pfi opakovani v ose Z

pro soustruzeni kuzele mize byt konik nastavovan
ze strany

obsahlé funkce jednotky zobrazeni polohy X.Pos
byly dopInény digitalnim zobrazenim otacek a
snadno programovatelnymi dodate¢nymi funkcemi
V-konstant - otacky vietene jsou pfi €elnim
soustruzeni pfizplisobovany ménicimu se priméru
obrobku - témér konstantni fezna rychlost na hrotu
noze umoznuje kvalitu povrchu, ktera je srovnatelna
s vysledky soustruzeni na CNC strojich




Standardni vybaveni

3 zobrazeni polohy ve tfech osach, 3¢elistove skli¢idlo,
upinaci deska 4-B, upinaci licni deska, rychlovyménny
drzak nozd, rychlovyménny drzak nozd, systém
chlazeni chladici kapalinou, pevna a pohybliva luneta,
rychloposuy, sténa chranici proti stfikajici kapaling,
ochrana skli¢idla, nozni brzda, pracovni svitilna LED,
redukéni pouzdro, pevny hrot (stfedici hrot), doraz
loZe s jemnym mikrometrovym nastavenim, ovladaci
nastroje, provozni navod

Moznosti Part No.

« Ctyrgelistové skligidlo locel 315 mm 146483

* Rychle prestavitelny doraz dutého 103025
vietena velikost 9: 79-91

» Kyvny element LK 6 103332

Suport muze motoricky pojizdét souc¢asné rychloposuvem v podélném i pficném
sméru, ¢imz se redukuji neproduktivni asy

Dal$i moznosti pro tento stroj naleznete na nasi
webové strance.

Specifikace Turnado PRO 230/1000 230/1500 280/1500

Pracovni prostor ‘E
Sirka hrotu mm 1.000 1.500 1.500 ,ﬁ
vyska hrotl mm 230 230 280 ;_.
Obé&zny pramér nad lozem mm 460 460 560 a
obézny prumér stroje nad mastkem mm 690 690 785 8
obézny primér nad suportem mm 224 224 355

délka mostu mm 155 155 170

Sitka loze mm 300 300 350

Draha pojezdu

draha pojezdu - osa X mm 285 285 316

draha pojezdu - osa Z1 mm 128 128 130

rozsah naklapéni hornich sani + 52° + 52° + 52°

hlavni vieteno

rozsah otacek, nizké 1/min 30 - 600 30 - 600 25-200

rozsah otacek, vysoké 1/min 600 - 3.000 600 - 3.000 200 - 1.600

vrtani vietena mm 58 58 80

upnuti vietena Camlock D1-6 Camlock D1-6 Camlock D1-8

posuv

posuv - osa X mm/ot. 0,025 - 1,384 0,025 - 1,384 0,02 -0,573

posuv - osa Z mm/ot. 0,055 - 3,061 0,055 - 3,061 0,059 - 1,646

fezani zavitu

fezani zavitl, metrické mm (41)0,1-14 (41)0,1-14 (41)0,2-14

fezani zavit(, diametralni DP (50) 4-112 (50) 4-112 (50) 4-112

fezani zavitl, modulové mm (34)0,1-7 (34)0,1-7 (34)0,1-7

fezani zavith, Withworth TPI (60) 2-112 (60) 2-112 (60) 2-112

konik

pramér pinoly koniku mm 60 60 75

kuzel koniku MK 4 MK 4 MK 5

zdvih pinoly koniku mm 120 120 180

pficné nastaveni koniku mm +13 +13 +12

vykony pohonu

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 7,5 7,5 7,5

miry a vahy

rozméry m 2,75x1,08x1,34 2,75x1,08x1,34 2,84x1,15x1,46

hmotnost kg 1.720 1.970 2.370

Part No. 320562 320563 320564

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 95



Pfesny soustruh

V-Turn 410

Preciznost s velkou vybavenosti a konstantni reznou rychlosti

uT

MACHINE TOOLS

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

A
S Vg

¥

Obr. s volitelnym pfisluSenstvim

* rozsahlé sériové vybaveni

* otacky az 3 000 ot/min
* konstantni rychlost fezu

» V-konstant - otacky vietene jsou pfi €elnim soustruzeni pfizplisobovany ménicimu
se praméru obrobku - témér konstantni fezna rychlost na hrotu noze zarucuje
kvalitu povrchu, ktera je srovnatelna s vysledky soustruzeni na CNC strojich

+ solidni zakladnu tvofi silné Zebrované loze s masivnim jednodilnym litinovym Pevna a pohybliva luneta - sériové
podstavcem

- |

» motor hlavniho vietena s vykonem 5,5 kW pro
* pfevodovka hlavniho vietena s kalenymi a brousenymi koly a hfideli, s klidnym silové obrabéni

chodem a stabilnimi otackami

+ Siroké, kalené a brousené vodici drahy zaru€uji nejlepsi vysledky soustruzeni a
dlouhou Zivotnost

« otacky vretena plynule nastavitelné v rozsazich 30-
550 a 550-3000 min-1

» mikrometricky a revolverovy doraz sériové

* nenarocna udrzba diky centralnimu mazani na
suportu

» V€. indikace polohy 3 os s integr. indikaci otacek
vietena, komplet smontovano

96 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Standardni vybaveni

3 zobrazeni polohy ve tfech osach, CtyiCelistova licni
deska @ 250 mm, upinaci kruhova deska, vyménna
kola, hlava rychloupinaciho drzaku nozd WB, rych-
loupinaci drzak nozu, systém chlazeni chladici kapa-
linou, pevna a pohybliva luneta, revolverovy doraz,
mikrometricky doraz, vana na tfisky, sténa chranici
proti stfikajici kapaliné, ochranny Stit suportu, ochrana
skli¢idla, nozni brzda, pracovni svitilna LED, zavitové
hodinky, nastroje obsluhy, provozni navod

Moznosti Part No.

« Tricelistove skli€idlo soustruhu ocel 146372
200 mm

* Vyménny drzak WBD 25X140 103294

* Sada soustruznickych nozu 108700

osmidilna, 20 mm

DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi
webové strance.

Rychloupinaci drzak nozu

Specifikace V-Turn 410/1000 V-Turn 410/1500

Pracovni prostor

Sitka hrott mm 1.000 1.500 ‘S
Vy$ka hrotd mm 205 205 2
Obézny prumeér stroje nad lozem mm 380 380 ..E_,
Obézny prumeér stroje nad mistkem mm 580 580 g
Obézny prdmér nad suportem mm 255 255 8
Délka mostu mm 250 190

Sitka loze mm 250 250

Draha pojezdu

Draha pojezdu - osa X mm 210 210

Draha pojezdu - osa Z1 mm 140 140

Rozsah naklapéni hornich sani +45° + 45°

Hlavni vieteno

Rozsah otacek, vysoké 1/min 550 - 3.000 550 - 3.000

Rozsah otacek, nizké 1/min 30 - 550 30 - 550

Vrtani vietena mm 52 52

Upnuti vietena Camlock D1-6 Camlock D1-6

Kuzel vietena MK 6 6

Posuv

Posuv - osa X mm/ot. 0,025 - 0,85 0,025 - 0,85

Posuv - osa Z mm/ot. 0,05-1,7 0,05-1,7

Rezani zavitt

Rezani zavitli, metrické (39) 0,2-14 mm (39) 0,2-14 mm

Rezani zavitd, diametralni DP (21) 8-44 (21) 8-44

Rezani zavitt, modulové mm (18)0,3-3,5 (18)0,3-3,5

Rezani zavitd, Withworth TPI (45) 2-72 (45) 2-72

Konik

Prameér pinoly koniku mm 50 50

Kuzel koniku MK 4 4

Zdvih pinoly koniku mm 120 120

PFi€né nastaveni koniku mm +13 +13

Vykony pohont

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 5,5 55

Miry a vahy

Rozméry m 1,94x1x1,32 2,44x1x1,32

Hmotnost kg 1.200 1.800

Part No. 300820 300821

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 97



Univerzalni soustruh

V-Turn 410 PRO

Nas bestseller pro dilnu, vyrobu a vyuku

uT

MACHINE TOOLS

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

Rozsahlé sériové vybaveni

+ V€. indikace polohy 3 os s integr. indikaci otacek vretena, komplet smontovano + tézké, silné Zzebrované loze stroje, stabilni vietenik

* s nové uspofadanym krytem stroje a bezpe&nostnimi zafizenimi jsou nyni silnymi a masivni, jednodilny litinovy podstavec tvori
strankami této konstrukéni fady také ergonomie, funkénost a design osvédceny zéklad stroje
+ Siroké, indukéné kalené vodici drahy zarucuiji

+ V-konstant - otacky vietene jsou pfi ¢elnim soustruzeni pfizplisobovany ménicimu one, N -
nejlepsi vysledky soustruzeni a dlouhou zivotnost

se priméru obrobku - témér konstantni fezna rychlost na hrotu noze umozriuje
kvalitu povrchu, ktera je srovnatelna s vysledky soustruzeni na CNC strojich » vedeni a matice vretena pfi¢nych a hornich sani
jsou samozrejmé nastavitelné
* vysoce presné, pfedpjaté ulozeni vietena zarucuje
vynikajici obéh a vysokou nosnost
» motor hlavniho vietena s vykonem 5,5 kW zaruéuje
kratké doby zrychleni a silové tfiskové obrabéni
v celém rozsahu otacek

98 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Bohaté pfisluSenstvi, v¢. systému rychloupinacich ocelovych drzakd

Specifikace V-Turn 410 PRO
Pracovni prostor

Sifka hrotd mm 1.000
vyska hrotl mm 205
obézny prumér stroje nad lozem mm 380
obézny primér stroje nad mlstkem mm 580
Obézny prumér nad suportem mm 255

délka mostu mm 250

Sirka loze mm 250

Draha pojezdu

draha pojezdu - osa X mm 210

draha pojezdu - osa Z1 mm 140

rozsah naklapéni hornich sani + 45°
hlavni vieteno

rozsah otacek, vysoké 1/min 550 - 3.000
rozsah otacek, nizké 1/min 30-550
vrtani vietena mm 52

upnuti vietena Camlock D1-6
kuzel vietena MK 6

posuv

posuv - osa X mm/ot. 0,013-0,45
posuv - osa Z mm/ot. 0,026 - 0,9
fezani zavita

fezani zavitd, metrické mm (39) 0,2-14
fezani zavitd, diametralni DP (21) 8-44
fezani zavitl, modulové mm (18)0,3-3,5
fezani zavitl, Withworth TPI (45) 2-72
konik

primér pinoly koniku mm 50

kuzel koniku MK 4

zdvih pinoly koniku mm 120

pficné nastaveni koniku mm +13
vykony pohonti

vykon motoru hlavniho pohonu kW 55
napajeci napéti \% 400

miry a vahy

rozméry m 1,94x1x1,5
hmotnost kg 1.210

Part No. 300822

Snadnou udrzbu a jednoduchou manipulaci zarucuje
centralni mazani integrované v suportu

» predlohové spinani zarucuje vysoky kroutici
moment pro efektivni tfiskové obrabéni

+ obsahlé funkce jednotky zobrazeni polohy X.Pos
byly dopInény digitalnim zobrazenim otacek a
snadno programovatelnymi dodate¢nymi funkcemi

Standardni vybaveni

3 zobrazeni polohy ve tfech osach, Ctyrcelistova licni
deska @ 250 mm, upinaci kruhova deska @ 350 mm,
vyménna kola, Hlava rychloupinaciho drzaku noz(
WB, Rychloupinaci drzak noz WBD 25120, systém
chlazeni chladici kapalinou, pevna a pohybliva luneta,
vana na tfisky, sténa chranici proti stfikajici kapaling,
ochranny §tit suportu, vyrovnavaci prvky, ovladaci
nastroj, provozni navod

Moznosti Part No.

« Tricelistové skli€idlo soustruhu ocel 146372
200 mm

* Rychle prestavitelny doraz dutého 103020
vietena velikost 6: 46-58

» Koncentrovana chladici kapalina 5 | 103184

» Otocné stredici hroty MK 4 106755

* Kyvny element LK 3 103330

» Sada pfislusenstvi MK 4 osmidilna 104594

* Nastroj pro sbirani tfisek Power 123040
Worker

 V sortimentu nabizené oto¢né 106790
stfedici hroty MK 4

» Souprava méfidel M5 108344

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

99

e

zeni

Soustru



MACHINE TOOLS

100

Soustruh pro strojni dilnu

Basic 180 Super -V

Vysoce vykonny a plné vybaveny

uT

Rozsahlé sériové vybaveni

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

loZe z Sede litiny, se silnymi zebry

v§echna vedeni induktivné kalena a presné brousena

Hlavni vieteno s upinanim D1-4", otvor & 38 mm, vedené ve 2 nastavitelnych
presnych loziskach

vSechna ozubena kola z chromniklové oceli, kalena, pfesné brousena, bézi v
olejové lazni

pro soustruzeni kuzele Ize konik posunout o £ 10 mm

vedeni nastavitelna klinovymi listami

protokol o pfejimce podle DIN

montovano s indikaci polohy 3 os

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

[ Podivejte se na tyto Basic 180 V
» Otacky az 3.000 ot/min
¢ konstantni fezna rychlost

Basic 180 V
s postupné regulovatelnymi otackami

indikace polohy s indikaci otacek
plynulé nastaveni rychlosti vietena ve 2
pfevodovych stupnich

otacky az 3000 min-1
Otacky se pfizplsobi poloméru obrobku - konstantni

fezna rychlost a tim i rovnhomérna kvalita povrchu
na libovolném praméru.

vykon hlavniho motoru 4 kW




Basic 180 Super

Standardni vybaveni

3 zobrazeni polohy ve tfech osach, CtyiCelistova licni
deska @ 200 mm, upinaci kruhova deska @ 320 mm,
vyménna kola, hlava rychloupinaciho drzaku nozu
WE, hlava rychloupinaciho drzaku nozd WED 20100,
systém chlazeni chladici kapalinou, pevna a pohybliva

luneta, vana na tfisky, sté€na chranici proti stfikajici
kapaling, ochrana skli¢idla, nozni brzda, podstavec,
pracovni svitilna LED, mikrometricky délkovy doraz,
redukéni pouzdra, pevny hrot (stfedici hrot), zavitové
hodinky, nastroje obsluhy, provozni navod

Moznosti Part No.
- Ctyreelistové skligidlo ocel 200 mm 116601
» Otocné stredici hroty MK 3 106750
« Stavéci elementy LK 3 103330

DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi
webové strance.

Specifikace Basic 180 Super Basic 180 V ,§
Pracovni prostor ;_.
Sitka hrotu mm 1.000 1.000 ‘g
Obézny prumeér stroje nad lozem mm 356 356 8
Obézny prumér nad suportem mm 220 220

Obézny prumeér stroje nad mistkem mm 506 506

Délka mostu mm 206 206

Sitka loze mm 206 206

Draha pojezdu

Draha pojezdu - osa X mm 178 178

Draha pojezdu - osa Z1 mm 92 92

Rozsah naklapéni hornich sani + 50° + 50°

Hlavni vieteno

Otacky vietena 1/min (16) 45 - 1.800 30 - 3.000

Vrtani vietena mm 38 38

Upnuti vietena Camlock D1-4 Camlock D1-4

Kuzel vietena MK 5 5

Posuv

Posuv - osa X mm/ot. 0,015-0,22 0,015 - 0,22

Posuv - osa Z mm/ot. 0,043 - 0,653 0,043 - 0,653

Rezani zavit

Rezani zavitd, metrické (37) 0,4-7 mm (37) 0,4-7 mm

Rezani zavitd, Withworth TPI (28) 4-56 (28) 4-56

Konik

Prumér pinoly koniku mm 45 45

Kuzel koniku MK 3 3

Zdvih pinoly koniku mm 120 120

PFiéné nastaveni koniku mm +10 +10

Vykony pohont

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 2,4 4

Hlavni pohon, konstantni zatizeni kW 1,5 -

Miry a vahy

Rozméry m 1,95x0,79x1,2 1,95x0,79x1,2

Hmotnost kg 880 880

Part No. 300805 300807

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 101



Univerzalni soustruh

uT

MACHINE TOOLS

Basic 170 Super Pro

Nase osvédcena klasika v nejlepsi formé

* moderni ergonomicky koncept
« velky otvor vietena

* bohaté standardni prislusenstvi
* sériovy ukazatel polohy

102 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

S kompletni vybavou a modernim ergonomickym designem nabizi
zafizeni Basic PRO optimalni pfedpoklady pro univerzalni aplikace v
oblasti oprav, $koleni a vyroby

Loze soustruhu je stabilni, pevné konstruované a vyrobené z kvalitni
Sedé slitiny

VSechna ozubena kola a prevodové hfidele jsou tvrzené a brousené
pro obzvlasté tichy chod a dlouhou zZivotnost

Siroké vodici drahy, taktéZ tvrzené a brouené, zajistuji dlouhodobé
vysokou provozni pfesnost diky nizkému opotfebeni a moznostem
sefizeni

Sefiditelné uloZeni vietena ma plsobivou presnost a nizké opotiebeni
pro dlouhou pouzitelnost




Zobrazeni polohy pro osu X, Z a Z1

Specifikace Basic 170 Super Pro
Pracovni prostor

Sitka hrot mm 1.000

Vyska hrotu mm 179

Obézny prameér nad lozem mm 360

Obézny prdmér nad suportem mm 223

Sitka loze mm 187

Draha pojezdu

Draha pojezdu - osa X mm 185

Draha pojezdu - osa Z1 mm 95

Hlavni vieteno

Otacky vietena 1/min (8) 70 - 2.000
Vrtani vietena mm 52

Upnuti vietena Camlock D1-5
Kuzel vietena MK 6

Posuv

Posuv - osa X mm/ot. (24) 0,0291 - 2,035
Posuv - osa Z mm/ot. (24) 0,0406 - 2,842
Rezani zavit

Rezani zavitd, metrické mm (48)0,2-14
Rezani zavita, Withworth TPI (56) 2 - 56
Rezani zavitt, diametralni DP (32) 8- 56
Rezani zavitt;, modulové MP (34)0,2-3,5
Konik

Prumér pinoly koniku mm 42

KuZzel koniku MK 3

Zdvih pinoly koniku mm 120

Vykony pohont

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 1,5

Miry a vahy

Rozméry m 1,9x0,75x1,5
Hmotnost kg 650

Part No. 300814

» Prevodovka a suportova skfif jsou provozovany v
uzaviené olejové lazni s nizkou servisni narocnosti

» Bezpecnostni blokovani brani sou¢asnému pouziti
posuvu vodiciho a tazného vietena

* Kryt vodiciho a tazného vietena z uslechtilé oceli
nabizi bezpecnost bez obvyklych omezeni a navic
spolehlivé chrani pfed znecisténim a pfed€asnym
opotfebenim

+ Konik Ize na lozi stroje snadno polohovat a pro
kuzelové soustruzeni jej Ize stranové sefizovat

+ Stroj je sériové vybaven vykonnym chladicim
zafizenim

» Podstavec stroje nabizi velky ulozny prostor pro
nastroje a pfisluSenstvi a dale dopfedu vyjimatelnou
vanu na trisky

» Ukazatel polohy X.Pos nabizi snadno
programovatelné doplrikové funkce

Standardni vybaveni

3 zobrazeni polohy ve tfech osach, tficelistove skliCidlo
@ 160 mm, rychle vyménny ocelovy drzak nozdu,
systém chlazeni chladici kapalinou, pevna a pohybliva
luneta, sténa chranici proti stfikajici kapaliné, ochrana
skli¢idla, nozni brzda, pracovni svitilna LED, reduké&ni
pouzdro, pevny hrot (stfedici hrot), nastroje obsluhy,
provozni navod

Moznosti Part No.

* Rychle prestavitelny doraz dutého 103020
vietena velikost 6: 46-58

» Koncentrovana chladici kapalina 5 | 103184

» Stavéci elementy LK 3 103330

* V sortimentu nabizené oto¢né 106785
stfedici hroty MK 3

» Méfici stativ (3 sevieni v jednom) 108796

« Mé&fici hodinky analogove 129020

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 103
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Soustruh pro strojni dilnu

Basic 170 Super

Solidni dilensky soustruh s velkou vzdalenosti mezi hroty

uT

MACHINE TOOLS

L1 ! Doraz s jemnym mikrometrovym

] "1 " nastavenim zarucuje pfesnost pfi opakovani
| 4
o

J

Ciselnikovy Gchylkomér na zavity zajistuje
* rozsahlé sériové vybaveni opétovné uchyceni otocky zavitu po vytoeni
* max. pocet otacek vietena 2 000 ot/min

svorkové matice pro zpétny pohyb

+ kola prevodi hlavniho vfetena kalena a brousena Specifikace Basic 170 Su per
+ nastavitelné ulozeni hlavniho vietena &itka hrotd mm 1.000
* lozez §ed¢:a litiny, dvojité prismaticke vedeni, tvrzené  obgzny primér stroje nad lozem mm 330
a brom'Js?ne 3 o o Obézny prumér nad suportem mm 198
. gim prevody a pfevody posuvu bézi v olejove otacky vietena 1/min (8) 70 - 2.000
3 . . R upnuti vietena Camlock D1-4
« Zamkova skfin dousténna, olejova lazen . .
vykon motoru hlavniho pohonu kW 1,5
hmotnost kg 520
Moznosti PartNo.  artho. 300815
* Rychle prestavitelny doraz dutého 103016
vietena velikost 4: 30-38
« Stavéci elementy LK 3 103330
* V sortimentu nabizené oto¢né 106785
stfedici hroty MK'3 Standardni vybaveni
Dalsi moznosti pro tyto stroje naleznete na nasi 3 zobrazeni polohy ve tfech osach, tficelistové sklicidlo @ 160 mm, Ctyfcelistova licni
webové strance pod Basic 170 Super (Hledani deska @ 200 mm, upinaci deska @ 280 mm, hlava rychloupinaciho drzaku nozd WE,
produktu) hlava rychloupinaciho drzaku noz WED 20100, pevna a pohybliva luneta, sténa

chranici proti stfikajici kapaling, ochrana skli¢idla, nozni brzda, podstavec, pracovni
osvétleni, pevny hrot, ovladaci nastroj, provozni navod

104  Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Soustruh pro strojni dilnu

Basic Plus

Soustruh s vodicim a posuvovym vietenem za vyhodnou cenu

uT

MACHINE TOOLS

e

zeni

=
o
-
[72]
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[e]
n

Pevna a pohybliva luneta - sériové

Rozsahlé sériové vybaveni '

+ kola prevodu hlavniho vietena kalena a brousena

* Hlavni vieteno s upinanim Camlock D1-4", otvor
@ 38 mm, vedené ve 2 nastavitelnych pfesnych

loZiskach Specifikace Basic Plus
*+ nastavitelné ulozeni hlavniho vietena itka hrott mm 810
* pro soustruzeni kuZele Ize konik posunout o + 10 obé&zny primér stroje nad lozem mm 300
mm Obé&zny pramér nad suportem mm 178
» Prevodovka s posuvnymi koly pro zménu sméru otagky vietena 1/min (9) 60 - 1.550
osuvu
P upnuti vietena Camlock D1-4
vykon motoru hlavniho pohonu kW 1,1
v . hmotnost kg 520
Moznosti Part No.
Part No. 300809
* Rychle prestavitelny doraz dutého 103016
vietena velikost 4: 30-38
* Kyvny element LK 3 103330

« Ctyreelistové skligidlo ocel 160 mm 116600

Standardni vybaveni

Dalsi moznosti pro tyto stroje naleznete na nasi 3 zobrazeni polohy ve tfech osach, tfielistové sklicidlo @ 160 mm, étyreelistova licni

webové strance pod Basic Plus (Hledani produktu) deska @ 200 mm, upinaci kruhova deska @ 250 mm, rychloupinaci drzak nozi WAD
1675, hlava rychloupinaciho drzaku nozd WA, pevna a pohybliva luneta, vana na
tfisky, sténa chranici proti stfikajici kapaliné, ochrana skli¢idla, podstavec, vyménna
kola, redukéni pouzdra, pevné hroty (stfedici hroty), zavitové hodinky, ovladaci nastroj,
provozni navod

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 105
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Konvencni frézky
MACHINE TOOLS

Presvédcte se nazivo: Mnohé modely jsou na skladé nebo si je mlzete prohlédnout a vyzkouset u
nékterého z uzivateld ve VaSem okoli. Sjednejte si pfedvadéci termin! info@knuth.com

o)

f

L, ﬂ Zazijte nase stroje v akci!

S nasim YouTube kanalem KNUTH obrabéci stroje budete
informovani o vSech novinkach a vyvoji.

Servokonvencéni frézka
Servomill®

Délka pojezdu osy X 680 az 1 400 mm
Upnuti vietena SK 40 - SK 50

Nejmodernégjsi technika posuvu
s CNC presnosti

Od strany 108

Nastrojarska frézka
FPK

Délka pojezdu osy X 500 - 600 mm
Upnuti vietena SK 40

Nepostradatelna pfi vyrobé nastrojl, forem,
modell a pfipravk

Strana 114 / 115

106 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Univerzalni frézka

VHF

Délka pojezdu osy X 535 az 1 000 mm
Upnuti vietena SK 40

Vrtani a frézovani s dlouhymi drahami pojezdu

Od strany 126

Univerzalni frézka s univerzalni frézovaci hlavou

UWF

Délka pojezdu osy X 600 az 1 000 mm
Upnuti vietena SK 40 - SK 50

Frézovani vertikalni, horizontalni a témér
ve vSech uhlech vietena

Od strany 120

Frézka s lozem

KB

Délka pojezdu osy X 950 az 1 500 mm
Upnuti vietena SK 50

Vysoky hnaci vykon a dlouhé pojezdové drahy

Od strany 116

Viceucelova frézka

MF

Délka pojezdu osy X 670-800 mm
Upnuti vietena SK 30 - SK 40

Uspé&sna viceldelova fréza - stabilngj$i a vykonn&jsi

Od strany 130

Vrtaci a frézovaci stroj

Mark Super / SBF

Délka pojezdu osy X 420-560 mm
Upnuti vietena MK 4

Kompaktni dilenské stroje pro
vrtani a frézovani

Od strany 132

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 107
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STROJE S KONVENCNIMI SERVOPOHONY KNUTH

Jednoduchég, presné a efektivni diky integrované elektronice

Provozujete ve své dilné konvencni soustruhy a frézky, s nimiz flexibilné vyrabite jednotlivé kusy i malé vyrobni Sarze?
Planujete modernizaci za u¢elem zvySeni kvality finalnich vyrobk(? Chcete zvysit produktivitu, snizit celkové naklady i
naklady na udrzbu a pfitom pracovat pohodInégji a snadnéji? Mame pro Vas vhodné feSeni diky Siroké paleté obrabécich
stroju s konvenénimi servopohony:

Servomill® — hlavni prednosti

Ridici systém vyvinuty a vyrobeny v Némecku

Rizené polohovani pro posun v pfedem zvolenych drahach
na v8ech osach

Konstantni Fezna rychlost — rychlost posuvu

fizena poctem otacek vietena

Predepjata obé&zna kulickova vretena bez vile
Servomotory na vSech osach, plynule regulovatelny posuy,
rychloposuv a regulace poctu otacek

Elektronicky ukazatel zatizeni vietena

Elektronicka rucni kolecka na vSech osach

Posuv osy X, Y a Z pomoci Joysticku

Integrované ukazatele polohy se sklenénymi méfitky

Vyhody pro vas

jednoduchost: intuitivni obsluha — pfehledné usporadani
ovladacich prvku a jasné funkce

rychlost: rychloposuv ve vSech osach zkracuje vedlejsi Casy
presnost: ovladani elektronickym ru¢nim kole¢kem — pohyby
v osach jsou provadény velmi kvalitnimi servopohony,

které prevadéji pohyby ru¢niho kolecka s pfesnosti a dynamikou
modernich CNC strojl

spolehlivost: pohony, vietena a méfici systémy jsou
zapouzdrené nebo chranéné a jsou tudiz témér bezuadrzbove
odolnost: pouzity jsou vyhradné kvalitni komponenty
pohon( uréené pro nepretrzity provoz

bezudrzbovost: pohony posuvl nevyzaduji zadnou
pravidelnou udrzbu

Nejmoderngjsi technika posuvu

elektronicka ruéni kole¢ka: snazsi ovladani a vétsi pfesnost nez
u béznych stroja

ovladani Joystickem: snadna manipulace, vhodné pro
fizeni jednotlivych pracovnich kroki

elektronické pevné dorazy: v kazdé ose Ize nastavit
stiskem tlacitka 3 x 2 pevné dorazy

vysoka pfesnost opakovani a vice poloh nez

u konvencnich stroja

konstantni rychlost Fezu: v libovolné volitelném
poméru posuvu na otoceni vietena v rozsahu

od 0,01 do 1 mm/ot — vétsi efektivita a vyuzZiti

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Elektronické pevné dorazy
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Frézovani kapes

Rovinné frézovani

Frézky

K dispozici jsou tyto
frézky s konvenénimi servomotory:

Servomill® 700 strana 109
Servomill® UFM 8V strana 110
Servomill® UWF 5 strana 111

Servomill® UWF 10+ 12«15 strana 112/113

V8echny stroje KNUTH s konven&nimi servomotory
naleznete na adrese www.knuth.com/servo




Servokonvencni viceucelové frézky

Servomill® 700

Bestseller ve tfidé servokonvenénich strojt pro dilnu, kusovou vyrobu a pro vyuku

uT

MACHINE TOOLS

* nejmodernéjsi technika posuvu

* servomotory, plynule
regulovatelné

* elektronicka rucni kolecka

« elektronické pevné dorazy

Vykyvna frézovaci hlava

e

z

-

rezovani

Fi

+ stroje Servomill pfedstavuji novou generaci
konvenénich frézek

+ tuhy rdm stroje v osvédéeném konstrukénim

provedeni a ve velmi pedlivém opracovani Specifikace Servomill® 700
* variabilita, umoznéna vykyvnym a pojizdnym stolni upinaci plocha mm 1.370x300
hornim nosnikem draha pojezdu - osa X mm 680
+ perfektné nastavitelna rybinova vedeni na draha pojezdu - osa Y mm 365
ose X a Siroka Ctyrhrannéa vedeni ve sméru Y - -
az draha pojezdu - osa Z mm 370
rozsah otacek (plynule, rozsah predregulace) 1/min 50 - 4.000
upnuti vietena 1SO 40
~ . rychly chod v ose X mm/min  5.000
Moznosti Part No.
- — - rychly chod v ose Y mm/min  3.000
. Konc?ntrovana chladici kapalina 5 | 103184 rychly chod v ose Z mm/min __ 2.000
* Kyvné elementy LK 5 103331 vykon motoru hlavniho pohonu kW 3,7
* Univerzalni rovinna a vykruzovaci 103404 hmotnost kg 1.800
hlava ADA / SK40 Part No. 301250

DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi
webové strance pod Servomill® 700 (hledani produktu)

Standardni vybaveni

3 zobrazeni polohy ve tfech osach, elektronicka rucni kolecka, pneumatické upinani
nastrojl, vana na tfisky, pracovni svitilna LED, systém chlazeni chladici kapalinou,
centralni mazani, kryt horizontalni vodici drahy, ovladaci nastroje, provozni navod

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 109



Viceucelova frézka

uT

MACHINE TOOLS

Servomill® UFM 8 V

Hospodarné ovladani a intuitivni obsluha = servokonvenéni provedeni

Frézovaci hlava vykyvna v uhlu do 45°

* nejmodernéjsi technika posuvu
* servomotory, plynule regulovatelné
* elektronicka ruéni kolecka
* elektronické pevné dorazy

* pevna konstrukce ramu se Sirokymi vedenimi a
velkymi drahami pojezdu

+ vSechna ozubena kola jsou kalena a brousena

» vykyvna vertikalni frézovaci hlava s pneumatickym
upnutim nastroje a vykonnym motorem 5,5 kW

+ 2 prevodové stupné umozriuji Siroké, plynule
regulovatelné pasmo otacek do max. 5000 min-1 a
vysoky to€ivy moment vietena

* motor horizontalniho vietena s 7,5 kW

Moznosti Part No.

* Kyvné elementy LK 5 103331

+ Sortiment upinacich zafizeni De 105300
Luxe 16/M14

» Sada pouzder pro frézy 1ISO40 106044

Dalsi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi
webové strance pod Servomill® UFM 8 V (hledani
produktu)

110 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

Specifikace Servomill® UFM 8 V
rozmeéry stolu mm 1.600x320

draha pojezdu - osa X mm 1.300

draha pojezdu - osa Y mm 290

draha pojezdu - osa Z mm 450

otacky vietena (vertikalné) 1/min 80-650 / 650-5000
upnuti vietena (vertikalné) SK 40/ DIN 2080
rychly chod v ose X mm/min 5.000

rychly chod v ose Y mm/min 3.000

rychly chod v ose Z mm/min 1.500

otacky vietena (horizontalné) 1/min 60-360 / 360-1800
upnuti vietena (horizontalné) SK 50/ DIN 2080
vykon motoru horizontalniho vietena kW 7,5

vykon motoru vertkalniho vietena kW 55

hmotnost kg 2.400

Part No. 301255

Standardni vybaveni

3 zobrazeni polohy ve tfech osach, elektronicka ruéni kolecka, pneumatické upinani
nastroju, systém chlazeni chladici kapalinou, pracovni osvétleni, vana na tfisky, utaho-
vaci ty€, dlouhy frézovaci trn 27 mm, dlouhy frézovaci trn, ovladaci nastroje, provozni

navod




Univerzalni frézka

uT

MACHINE TOOLS

Servomill® UWF 5

Servokonvencéni konzolova frézka s univerzalni litinovou hlavou

* mimoradné tuhé loze stroje z vysoce
pevné a silné zebrované Sedeé litiny HT
200

+ prfesné brousené vodici drahy,
povrchové kalené, dlouhodobé presné a
necitlivé k poskozeni

* nejmodernéjsi technika posuvu

e servomotory, plynule
regulovatelné

* elektronicka ruéni kolecka

* elektronické pevné dorazy

+ pfesné vyrobené prevody vieten s rovnomérnym
chodem jsou vybaveny kalenymi a brousenymi
ozubenymi koly

* silné horizontalni vieteno 7,5 kW a tézké provedeni

horniho nosniku a protidrzaku umoznuje vynikajici
vysledky obrabéni s dlouhymi frézovacimi trny

Moznosti Part No.

« Stavéci elementy LK 5 103331

« Sortiment upinacich zafizeni De 105305
Luxe 18/M16

+ Délici aparat ST 130 110960

DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi
webové strance pod Servomill® UWF 5 (hledani
produktu)

e

ézovani
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Specifikace Servomill® UWF 5
rozmeéry stolu mm 1.600x320
draha pojezdu - osa X mm 1.300

draha pojezdu - osa Y mm 290

draha pojezdu - osa Z mm 450

rozsah otacek (2) 1/min 60-360 / 360-1800
upnuti vietena 1ISO 50

rychly chod v ose X mm/min  5.000

rychly chod v ose Y mm/min  3.000

rychly chod v ose Z mm/min  1.500

vykon motoru hlavniho pohonu kW 7,5

hmotnost kg 2.800

Part No. 301254

Standardni vybaveni

3 zobrazeni polohy ve tfech osach, elektronicka ruéni kolec¢ka, redukéni pouzdra (ISO
50 / MK4), frézovaci trny (27, 32 mm), klestinové pouzdro ISO 50 v¢. klestin do 16
mm (8 kusu), systém chlazeni chladici kapalinou, pracovni osvétleni, vana na tfisky,
utahovaci ty¢, ovladaci nastroje, provozni navod

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 111



Servokonvengéni univerzalni frézky

Servomill® UWF

uT

MACHINE TOOLS

Servokonvencni technika pohonu - stabilita, variabilita a velka pracovni oblast

Servomill® UWF 12

* nejmodernéjsi technika posuvu
* servomotory, plynule regulovatelné

* elektronicka ruéni kolecka
* elektronické pevné dorazy

112

+ stabilni a torzné tuha konstrukce s litinovym vedenim v osach X, Siroka blokova
vedeni v ose Y a ve sméru Z

« velky pracovni stul a velké drahy pojezdu ve vSech osach

» v8echna vedeni jsou kalena a brousena a z centralni jednotky jsou zasobovana
mazadlem

* univerzalni vyklopna hlava se mize nékolika manualnimi tkony pfeklopit do
horizontalni polohy

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Silny hnaci motor hlavniho vietene s pfedlohovou
prevodovkou (Servomill® UWF 12)

+ plynule regulovatelné rychlosti posuvu a
rychloposuvd, které mohou byt stisknutim tlacitka
synchronizovany s otackami vietene

+ kulickova vretena - bez vule predepnuta, pro lehky
a presny posuv

» robustni pfevodovka s kalenymi a brousenymi
ozubenymi koly

» X.pos Plus - vas zisk v produktivité, kvalité a
komfortu




Standardni vybaveni

3 zobrazeni polohy ve tfech osach, klestinové pouzdro
s klestinami @ 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16 mm, elektro-
nicka ruéni kolec¢ka, pracovni svitilna LED, centralni
mazani, obéhovy systém chladici kapaliny, nastroje
obsluhy, navod k obsluze

Moznosti Part No.

* ER40 sada klestin patnactidiina 106075

* Pouzdro frézy WELDON ISO 50 / 106811
@6 mm

* Pouzdro frézy WELDON ISO 50/ 106818
@32 mm

* svérak HS 150 125028

+ Otoc¢ny stil RT 250 125840

* Konik / RT 200/250 125820

* E-Servomill UWF bali¢ek nahradnich 259214
dili ve standardni vybavé

Univerzalni vyklopna hlava se miize nékolika manualnimi tkony preklopit do
horizontalni polohy

DalS$i moznosti pro tento stroj naleznete na nasi
webové strance.

Specifikace UWF 10 UWF 12 UWF 15

Pracovni prostor

Rozmeéry stolu mm 1.235x460 1.600x500 2.000x500

Zatizitelnost stolu kg 800 1.000 1.000

Pocet drézek T ks 5 5 5

Drazky T, Sitka mm 18 18 18 —
T - drazky, vzdalenost mm 80 80 80 §
Draha pojezdu ﬁ
Draha pojezdu - osa X mm 900 1.200 1.400 ‘o
Draha pojezdu - osa Y mm 650 700 700 L
Draha pojezdu - osa Z mm 450 500 500

Frézovaci hlava

Rozsah otacek (2) 1/min 30-390/390-2050  30-390/ 390-2050  30-390 / 390-2050

Upnuti vietena SK 40/ DIN 2080 SK 50 / DIN 2080 SK 50/ DIN 2080

Uhel vychyleni 360° 360° 360°

Vzdalenost stfed vietena - stil mm 30 - 480 50 - 550 50 - 550

Rychly chod

Rychly chod v ose X mm/min 2.200 2.200 2.200

Rychly chod v ose Y mm/min 2.200 2.200 2.200

Rychly chod v ose Z mm/min 1.100 1.100 1.100

Posuv

Rychlost posuvu - osa X mm/min 10 - 1.000 10 - 1.000 10 - 1.000

Rychlost posuvu - osa Y mm/min 10 - 1.000 10 - 1.000 10 - 1.000

Rychlost posuvu - osa Z mm/min 5-500 5-500 5-500

Vykony pohonti

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 7,5 11 11

Miry a vahy

Rozméry m 2x2,5x2 2,2x2,5x2,1 2,6x2,5x2,1

Hmotnost kg 4.000 4.500 5.000

Part No. 301256 301257 301258

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 113



Nastrojova frézka

FPK 4.3+ FPK 6.3

Moderni generace vysoce kvalitnich nastrojarskych fréz

uT

MACHINE TOOLS

stroje v provozu na i

kanalu YouTube u

&)
 t ‘

¢ Kulickové Srouby a servomotory ve vSech
osach

* plynule regulovatelny pocet otacek vietena

* elektronicka ruéni kolecka

¢ rozsahlé sériové vybaveni

+ stojan stroje je z velmi kvalitni Sedé litiny, zajistuje v nejvy$si mife dynamickou + automaticky posuv ve vSech osach, plynule
tuhost a trvalou presnost regulovatelny s rychlym rychloposuvem

+ presna kulickova vrietena ve vSech osach + vertikalni frézovaci hlava je vykyvna a pinola se

+ prehledné usporadané spinaci prvky, také vyklopny pult obsluhy a sériové vybaveni posouva rucne

digitalnim zobrazenim polohy, umoznuji komfortni obsluhu
+ pro horizontalni frézovani maji oba stroje stabilni protidrzak

« velké pracovni stoly a pro kompaktni konstrukci velké drahy pojezdu, dovoluji
vSestranné moznosti aplikaci

plynule regulovatelny pohon hlavniho vietena
s predlohou poskytuje Siroky rozsah otacek s
vysokym to¢ivym momentem

» vetné obsahlého paketu prislusenstvi
sérioveé vybaveni s centralnim mazanim

» kompletni cena s namontovanym 3-osym
zobrazenim polohy

114  Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



FPK 4.3 je ve stejném stabilnim provedeni velkého modelu

Standardni vybaveni

elektronickéa ruéni kole¢ka, 3 zobrazeni polohy ve
tfech osach, centralni mazani, redukéni pouzdra MK 1,
2, 3, Klestinové pouzdro s klestinami 2,3,4,5,6,8,10,12
mm, Frézovaci trn dlouhy 16 mm, Frézovaci trn dlouhy
22 mm, frézovaci trn dlouhy 27 mm, Frézovaci trn
dlouhy 32 mm, Podpérné rameno pro horizontalni
frézovani, vana na tfisky, obéhovy systém chladici
kapaliny, pracovni osvétleni, Utahovaci ty¢ (M16)

pro horizontalni/vertikalni, Montazni prvky, nastroje
obsluhy, navod k obsluze

Moznosti Part No.
+ Univerzalni naklapéci stll pro FPK 6.3 253722
» Koncentrovana chladici kapalina 5 | 103184
» Kombinovany nasuvny trn @32 SK 40 103910
* HS 125 Hydraulicky strojni svérak 125024

Dal$i mozZnosti pro tento stroj naleznete na nasi
webové strance.

Specifikace FPK 4.3 FPK 6.3

Pracovni prostor

rozméry stolu mm 400x800 450x850

vertikalni stal mm 225x1.020 250x1.190

zatizitelnost stolu (max.) kg 200 300

drazky T (pocet x Sifka x roztec) mm 6x14x63 7x14x63

drazky T, vertikalni stdl (pocet x Sirka x roztec) mm 3x14x63 3x14x63

Draha pojezdu

draha pojezdu - osa X mm 500 600

draha pojezdu - osa Y mm 400 450

draha pojezdu - osa Z mm 400 450 ‘=
Vertikalni frézovaci vieteno ~g
draha pojezdu Pokrm mm 60 100 ﬁ
vzdalenost stfedu vietena - sloup mm 165 165 E’
vzdalenost stfedu vietena - sloup mm 665 665

vertikalni frézovaci hlava

uhlové nastaveni +90° +90°

Rychly chod

rychly chod v ose X mm/min 1.200 1.200

rychly chod v ose Y mm/min 1.200 1.200

rychly chod v ose Z mm/min 1.200 1.200

posuv

pracovni posuv - osa X mm/min 10-1.000 10 -1.000

pracovni posuv - osa Y mm/min 10-1.000 10-1.000

pracovni posuv - osa Z mm/min 10 - 1.000 10 -1.000

horizontalni frézovaci hlava / Vertikalni frézovaci vieteno

rozsah regulace otacek 1/min (2) 40 - 2.000 (2) 40 - 2.000

upnuti vietena ISO 40 1ISO 40

vykony pohonti

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 3,2 55

vykon motoru €erpadla chladici kapaliny kW 0,09 0,09

miry a vahy

rozméry m 1,5x1,7x1,8 1,6x1,8x2

hmotnost kg 1.550 1.750

Part No. 302340 302341
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Stolova frézka

KB 2100

Silovy paket pro velké obrobky

uT

MACHINE TOOLS

KB 2100 je k dostani i
se servo pohonem ve
vSech osach

+ extremné tuhy a velkoryse dimenzovany stojan ve skfiflovém provedeni, vyrobeny z ~ « znacéné dlouha draha stolu (1500 mm) a velka
velmi kvalitni litiny, tvorfi solidni zakladnu pro nejlepSi pracovni vysledky upinaci plocha (2100 x 500 mm) umoznuji obrabéni
« velmi Siroka vedeni zaruguji stabilitu a pfesnost pfi vysokém zatizeni stolu jednotlivych velkych kust nebo nékolika obrobku
stfidavé - vase konkurencni vyhoda

+ Siroky rozsah rychlosti vietene 40 - 1600 min-1
* plynulé nastaveni podélného a pficného posuvu

+ panel obsluhy na dlouhém vyloZniku, ktery maze
obsluha umistit do optimalni polohy
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Stabilni systém podpérného ramena pro dlouhé frézovaci trny

* univerzalni frézovaci hlava se zvlasté vyznacuje stabilitou a klidnym chodem.
Nastaveni thlu maze byt provedeno ru¢né, plynule v roviné 90°- a 45°. To
umoznuje pfesné nastaveni hlavniho vietena do volné definovaného prostorového

Uhlu a jednoduché vychyleni do horizontalni polohy.

+ sériové dodavany horizontalni drzak frézovacich trnd pro KB 2100 presvédcuje
vynikajici stabilitou a poskytuje vyhody frézek v podéiném provedeni také pro

obrabéni s dlouhymi frézovacimi trny

J Tka 2100

e hrngi

Ve 2 rovinach Ize nastavit do kazdého uhlu

Specifikace KB 2100
Pracovni prostor
stolni upinaci plocha mm 2.100x500
zatizitelnost stolu (max.) kg 2.000
pocet drazek T ks 4
T - drazky, vzdalenost mm 20 Standardni vybaveni
Draha pojezdu 3 zobrazeni polohy ve tfech oséach, univerzalni na-
draha pojezdu - osa X mm 1.500 klapéci hlava, systém chlazeni chladici kapalinou,
dréha pojezdu - osa Y mm 670 utahovaci ty¢, 1 sada ISO 50 frézovacich skli¢idel (8
draha pojezdu - osa Z mm 0-670 ks. 4, 6, 8, 12, 16, 18, 22, 26 mm), frézovaci trn ISO
vertikalni frézovaci hlava 50 @ 40 mm, trnovy drzak horizontalni frézy, hori-
otacky vfetena (vertikalng) 1/min (12) 40 - 1.600 zontalni frézovaci trn @ 32 mm, pracovni osvétleni,
upnuti vietena 1SO 50 ovladaci nastroje, zakladové Srouby M12 x 500 mm,
vylozeni mm 610 provozni navod
vzdalenost vertikalni vieteno - horni plocha stolu mm 0-670
rozsah naklapéni frézovaci hlavy ° 360
Rychly chod
rychly chod v ose X mm/min 3.500 MozZnosti Part No.
rychly chod v ose Y mm/min 3.500 * Univerzalni délici hlava 200 mm / KB 253647
rychly chod v ose Z mm/min 1.750 2100
posuv + Sada zvlastniho pfislusenstvi / ST 110971
rychlost posuvu - osa X (plynule regulovatelna) mm/min 20-1.800 155
rychlost posuvu - osa Y (plynule regulovatelna) mm/min 20 - 1.800 * Konik / RT 320 125825
vykony pohonti + E-KB2100 bali¢ek nahradnich dilt 259197
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 7,5 na 5 let pro art. 301285
vykon motoru posuvu kW 2
vykon motoru Serpadia chladici kapaliny KW 0,55 Dal$i moznosti pro tento stroj naleznete na nasi

- - webové strance pod KB 2100 (hledani produktu)
miry a vahy
rozmeéry m 3,3x2,38x2,75
hmotnost kg 7.300
Part No. 301285

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Stolova frézka

KB 1400

Robustni frézka pro velké obrobky a silové naroéné opracovani

uT

MACHINE TOOLS

Podivejte se na tyto
stroje v provozu na

kanalu YouTube u

¢ Plynula regulace poctu otacek
* Rozsahlé sériové vybaveni

* nepohybuje se stll stroje v ose Z, ale frézovaci hlava - vétsi stabilita a mensi
vibrace vedou k vétsi presnosti pfi velmi vysokém zatiZeni stolu! Navic je tento
efekt zvySen velkoryse dimenzovanym tézkym stojanem ze $edé litiny (Meehanite)
a extrémné Sirokymi plochymi vedenimi.

+ plynula regulace ota¢ek méni¢em frekvence

+ starre rechtwinklige Fiihrungen garantieren dauerhafte Genauigkeit

+ stojan z Sedé litiny Meehanite

» +45° oto¢na frézovaci hlava

+ Stroj je sériové vybaven indikaci polohy ve 3 osach

L
Velmi stabilni frézovaci hlava je pfesna, vykyvna a
nastavitelna
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Tézka konstrukce s velkym vylozenim a pracovnim prostorem

Rovinné frézovani nozovou hlavou

Specifikace KB 1400 Indikace polohy 3 os
Pracovni prostor + vysSi pracovni pfesnost
Vzdalenost osa vietena - plocha stolu mm 150 - 650 * mensi poruchovost
Pocet drazek T ks 3 « velka vyrobni spolehlivost
Stolni upinaci plocha mm 1.400x400 + podstatna Uspora ¢asu
Drazky T, Sitka mm 18 « zvyseni produktivity
T - drazky, vzdalenost mm 100 + optimalné &itelné zobrazeni
Rychlost vyskového nastaveni (max.) mm/min 1.670 « funkce odpovidaji potfebam uZivatele
Draha pojezdu + rozligeni 0,01 /0,005 mm
Dréha pojezdu - osa X mm 950 + zadavani hodnot soufadnic
Draha pojezdu - osa Y mm 400 - zachovani polohy os pfi vypnutém zobrazeni
Draha pojezdu - osa Z mm 500 « vypocet rozte¢né kruznice '
Vertikalni frézovaci hlava « funkce kalkulacky ~¢§
Upnuti vietena SO 50 * zasobnik pro 10 nastrojd 8
Vylozeni mm 510 * prepinani polomér / pramér E’
Otacky vietena (vertikalné) 1/min 30 -1.800 . )
* prepocet mm/inch
Zdvih pinoly mm 105
Rozsah otaceni hlavy +45°
Rychly chod
Rychly chod v ose X mm/min 1.670 Standardni vybaveni
Rychly chod v ose Y mm/min 1.670 3 zobrazeni polohy ve tfech osach, kletinové pouzdro
Rychly chod v ose Z mm/min 1.670 s klestinami @ 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16 mm, redukéni
Posuv pouzdra MK4, MK3 a MK2, frézovaci trn @ 40 mm,
Rychlost posuvu - osa X mm/min (9) 18 - 627 systém chlazeni chladici kapalinou, pracovni osvétleni,
Rychlost posuvu - osa Y mm/min (9) 18 - 627 centralni mazani, nastroje obsluhy, provozni navod
Rychlost posuvu - osa Z mm/min 18 - 627
Vykony pohonu
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 75 Moznosti Part No.
Vykon motoru posuvu kW 0,75 « Pouzdro frézy WELDON 1SO 50 / 106817
Vykon motoru Z kW 0,75 @25 mm
Vykon motoru ¢erpadla chladici kapaliny kW 0,04 » E-KB1400 bali¢ek nahradnich dill 259007
Miry a vahy na 5 let pro 301320
Prato&né mnozstvi, Gerpadlo na chladici kapalinu  l/min 12 * svérak HS 150 125028
Rozméry m 2,29x1,77x2,12
Hmotnost kg 3.660 Dal$i moZnosti pro tento stroj naleznete na nasi
Part No. 301320 webové strance.

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Univerzalni frézka

UWF 6

Fréza s velkym upinacim stolem, servoposuvem a univerzalni vykyvnou hlavou

uT

MACHINE TOOLS

» Frézovaci stul mé velkou upinaci
plochu, dlouhou drahu pojezdu v ose X
a lze jej otacet az 0 45°

+ Univerzalni frézovaci hlava se otaci ve
2 rovinach, takze Ize nastavit témér
jakykoli prostorovy uhel

+ Sériové podpérné rameno s bronzovym
kluznym loziskem umoznuje pouziti
delSich frézovacich trnd v horizontalnim
vietenu

+ Silné servomotory v jednotlivych osach
umoznuji plynulou zménu posuvu ve
vSech 3 osach

¢ univerzalni frézovaci hlav
* posuv servomotorem

¢ Horizontalni vieteno

* stal vykyvny o

Specifikace UWF 6
Rozméry stolu mm 1.600x360
Rozsah regulace otacek 1/min (12) 60 - 1.750
Upnuti vietena 1ISO 50
Otacky vietena (horizontalné) 1/min (12) 60 - 1.800
— Upnuti vietena 1ISO 50
Velky pracovni prostor a frézovaci hlava vykyvna ve 2 rovinach Viykon motoru horizontalniho vietena KW 5,5
Vykon motoru vertkalniho vietena kW 4
Hmotnost kg 2.950
Part No. 362751
Moznosti Part No.
* Koncentrovana chladici kapalina 5 | 103184
« Stavéci elementy LK 5 103331
* Vykyvny stil RT 200 125835

Standardni vybaveni

3 zobrazeni polohy ve tfech osach, redukéni pouzdro ISO50 / MK4, frézovaci trn &
32 mm, Frézovaci trn @ 32 mm, podpérné rameno pro horizontalni frézovani, vana na
tfisky, systém chlazeni chladici kapalinou, pracovni osvétleni, ru¢ni centralni mazani,
utahovaci ty€, nastroje obsluhy, provozni navod
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Univerzalni frézka

UWF 5

Robustni konzolovy frézovaci stroj se servoposuvem a univerzalni vykyvnou hlavou

uT

MACHINE TOOLS

* mimoradné tuhé loze stroje z vysoce pevné a &
silné zebrované Sedé litiny HT 200

+ pfesné vyrobena prevodovka hlavniho
vietena s klidnym chodem a s kalenymi,
brousenymi ozubenymi koly

* univerzalni frézovaci hlava vykyvna ve
2 rovinach - zménu z horizontalniho na
vertikalni obrabéni Ize provést nékolika
manualnimi ukony

+ silné servomotory v jednotlivych osach
umoznuji plynulou zménu posuvu ve vsech 3
osach

+ panel obsluhy s integrovanou indikaci polohy
je mozné vychylit do strany

ézovani

Fr

Specifikace UWF 5
rozméry stolu mm 1.325x360
upnuti vietena (horizontalni) 1ISO 50
Otacky vretena (vert.) 1/min (12) 60 - 1.750
upnuti vietena (vertikalni) 1ISO 50

Univerzalni frézovaci hlava vykyvna ve 2 rovinach otacky vietena (horizontalné) 1/min (12) 60 - 1.800
vykon motoru horizontalniho vietena kW 55
vykon motoru vertkalniho vietena kW 4

MozZnosti Part No. hmotnost kg 2.850

» Koncentrovana chladici kapalina 5 | 103184 Part No. 362750

+ Stavéci elementy LK 5 103331

* Vykyvny stal RT 200 125835

Dal$i moZznosti pro tento stroj naleznete na nasi Standardni vybaveni

webové strance pod UWF 5 (hledani produktu)
3 zobrazeni polohy ve tfech osach, redukéni pouzdro ISO50 / MK4, frézovaci trny (27,

32 mm), podpérné rameno pro horizontalni frézovani, klestinové pouzdro ISO 50 v&.
klestin do 16 mm (8 kusu), systém chlazeni chladici kapalinou, pracovni osvétleni,
vana na tfisky, utahovaci ty¢, ovladaci nastroje, provozni navod
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MACHINE TOOLS

Univerzalni frézka

UWF 3.2
uT

Flexibilni a silné pouziti pri vertikalnim a horizontalnim tfiskovém obrabéni

Podivejte se na tyto
stroje v provozu na

kanalu YouTube u

mimoradné tuhé loze stroje z vysoce
pevné a silné Zebrované Sedeé litiny HT
200

velké obdélnikové vodici drahy umoznuji
presnost a klidny chod pfi vysokém
pfipustném zatizeni

pfesné brousené vodici drahy, povrchové
kalené, dlouhodobé presné a necitlivé k
poskozeni

frézovaci sttl ma velkou upinaci plochu
a mulze se otacet v podélném sméru

Frézovaci hlava s univerzalni vertikalni

konstrukci

Pohon servomotorem pro plynulou
regulaci posuvu
Pracovni stul otoény v podélném sméru

 piesné brousené vodici drahy, povrchové kalené, Specifikace UWF 3.2
dl?uhodc’)be preﬁne a neC|tI!ve k poskozeni ) Stolni upinaci plocha mm 1.370x320
+ frézovaci stll ma velkou upinaci plochu a mize se Drah o7d X 1.000
otadet v podéIném sméru raha pojezdu - osa mm .
Draha pojezdu - osa Y mm 360
Draha pojezdu - osa Z mm 400
. . Otacky vietena (vertikalné) 1/min (11) 45 - 1.660
MozZnosti Part No. Upnuti vietena DIN 2080 / ISO 40
* Kyvné elementy LK 5 103331 Rychly chod v ose X-/ Y mm/min  1.335
+ Kombinovany nasuvny trn @22 SK 103900 Rychly chod v ose Z mm/min  1.000
40 Otagky vietena (horizontalng) 1/min (12) 35 - 1.500
 Sada pfislusenstvi ISO 40 pétidiina 104596 Upnuti vietena 1SO 40
* Upinaci nastroje De Luxe 14/M12 105295 Vykon motoru horizontalniho vietena kw 3
» ER40 sada klestin patnactidiina 106075 Vykon motoru vertkalniho vietena kW 3
» HS 125 Hydraulicky strojni svérak 125024 Hmotnost kg 1.950
Part No. 362695

Standardni vybaveni

3 zobrazeni polohy ve tfech osach, klestinové pouzdro s klestinami @ 4, 5, 6, 8, 10,
12, 14, 16 mm, trn horizontalni frézy @ 27 mm, podpérné rameno pro horizontalni
frézovani, vana na tfisky, systém chlazeni chladici kapalinou, centralni mazani, utaho-
vaci ty¢ M16, pracovni svitiina LED, nastroje obsluhy, provozni navod
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Univerzalni frézka

UWF 3

uT

MACHINE TOOLS

Silné ubirani pfi frézovani — vertikalné, horizontalné a témeér ve vsech uhlech vietena

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

Stabilni podpérné rameno pro dlouhé frézovaci
trny

Frézovaci hlava s univerzalni
vertikalni konstrukci

Vertikalni a horizontalni vieteno se
samostatnym pohonem

Specifikace UWF 3
stolni upinaci plocha mm 1.320x320
+ obdélInikové vodici drahy zajistuji stabilni vedeni bez ~ draha pojezdu - osa X mm 1.000
vile draha pojezdu - osa Y mm 245
* univerzalni frézovaci hlava muZe byt nastavenave 2 draha pojezdu - osa Z mm 450
rovinach do témer kazdého uhlu (systém HURON) otacky vietena (horizontalng) 1/min (12) 40 - 1.300
. ryc’hlé nastaveni polohy rychloposuvem ve vdech upnuti vietena 1SO 40
osach otacky vietena (vertikaing) 1/min (11) 45 - 1.660
+ vykyvny ovladaci pult pro snadnou obsluhu upinani vietena 1SO 40
rychly chod v ose X mm/min  1.200
rychly chod v ose Y mm/min  1.200
MoZnosti Part No. rychly chod v ose Z mm/min 400
* Kyvné elementy LK 5 103331 vykon motoru horizontalniho vietena kw 3
» Adaptér SK40 / MK4 103740 vykon motoru vertkalniho vietena kW 3
 Redukéni pouzdro SK40 / SK30 103750 hmotnost kg 2.000
Part No. 370297

Dal$i moznosti pro tento stroj naleznete na nasi
webové strance pod UWF 3 (Hledani produktu)

Standardni vybaveni

3 zobrazeni polohy ve tfech oséach, centralni mazani, systém chlazeni chladici kapa-
linou, pracovni osvétleni, klestinové pouzdro s klestinami @ 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16
mm, trn horizontalni frézy @ 27 mm a @ 40 mm, podpérné rameno pro horizontalni
frézovani, kratky trn frézy 32 mm, ovladaci nastroj, navod k obsluze

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Univerzalni frézka

UWF 1.2

Kompaktni univerzalni fréza s velkym pracovnim prostorem

uT

MACHINE TOOLS

mimoradné tuhé loze stroje z vysoce pevné a
silné zebrované Sedé litiny HT 200

velké obdélnikové vodici drahy umoziuji
pfesnost a klidny chod pfi vysokém
pfipustném zatiZzeni

univerzalni frézovaci hlava vykyvna ve

2 rovinach - zménu z horizontalniho na
vertikalni obrabéni Ize provést nékolika
manualnimi ukony

kombinaci obou rovin vychyleni je mozné
nastavit témér libovolny Uhel v prostoru

Frézovaci hlava s konstrukci HURON -
stabilni a univerzalni
Pohon servomotorem pro plynulou regulaci

posuvu
Podpérné rameno pro dlouhé frézovaci trny
Otocny pracovni stul

Podivejte se na tyto
stroje v provozu na

kanalu YouTube u

Specifikace UWF 1.2
stolni upinaci plocha mm 1.370x300
Velké vyloZeni a dlouhé drahy pojezdu draha pojezdu - osa X mm 1.000
draha pojezdu - osa Y mm 360
draha pojezdu - osa Z mm 400
Moznosti Part No. rozsah regulace otacek 1/min (11) 45 - 1.660
« Stavéci elementy LK 5 103331 upnuti vietena DIN 2080/ 1SO 40
« Kombinovany nasuvny trn @22 103900 rychly chod v ose X-/'Y mm/min  1.335
SK 40 rychly chod v ose Z mm/min  1.000
+ Sada pfislusenstvi ISO 40 pétidilna 104596 Vykon motoru hlavniho pohonu kW 3
+ Upinaci nastroje De Luxe 14/M12 105295 hmotnost kg 1.750
+ ER40 sada klestin patnactidilna 106075 Part No. 362694

» HS 125 Hydraulicky strojni svérak 125024

Standardni vybaveni

vana na tfisky, systém chlazeni chladici kapalinou, centralni mazani, 3 zobrazeni po-
lohy ve tfech osach, provozni navod, utahovaci ty¢ M16, ovladaci nastroje, podpérné
rameno pro horizontalni frézovani
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Univerzalni frézka

UWF 1.1

uT

MACHINE TOOLS

Solidni konstrukce, stabilni provedeni pro vertikalni a horizontalni obrabéni

Standardni vybaveni

3 zobrazeni polohy ve tfech osach, podpérné rameno
pro horizontalni frézovani, skli¢idla pro frézy s klestin-
ami 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16 mm, dlouhy frézovaci trn,
systém chlazeni chladici kapalinou, pracovni svitiina
LED, provozni navod

Moznosti Part No.
+ Stavéci elementy LK 5 103331
+ Upinaci nastroje De Luxe 14/M12 105295
* Vykyvny stal RT 200 125835

Dalsi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi
webové strance pod UWF 1.1 (Hledani produktu)

« tézky litinovy ram se Sirokymi nastavitelnymi
rybinovymi vedenimi ve vS§ech oséach

+ stabilni univerzalni frézovaci hlava, ktera mize
byt nastavena ve 2 rovinach do témér libovolného
prostorového Uhlu

+ automaticky posuv stolu v osach XaY, s
rychloposuvem

» motorické nastaveni vysky ve sméru osy Z

N
3
B
k | ] 'S
Automaticky posuv
Specifikace UWF 1.1
stolni upinaci plocha mm 1.120x260
Délka pojezdu osy X mm 600
Délka pojezdu osy Y mm 240
draha pojezdu - osa Z mm 380
otacky vietena (vertikalné) 1/min 45 -1.660
upnuti vietena DIN 2080/ ISO 40
rychly chod v ose Z mm/min 422
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 2,2
rozméry m 1,66x1,5x1,73
hmotnost kg 1.480
Part No. 362693

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 125



Univerzalni frézka

VHF 3.2

Univerzalni fréza s Sirokym spektrem pouziti

uT

MACHINE TOOLS

%8  Podivejte se na tyto

i, stroje v provozu na

‘_‘1 kanalu YouTube u

mimoradné tuhé loze stroje z vysoce pevné a silné
Zebrované Sedé litiny HT 200

frézovaci sttl ma velkou upinaci plochu a mize se
otacet v podélném sméru

otacky vietena vertikalni frézovaci hlavy Ize plynule
regulovat v Sirokém rozsahu otacek, predlohova
prevodovka zarucuje silny toivy moment

silné servomotory v jednotlivych osach umoznuji
plynulou zménu posuvu ve vSech 3 osach

Vertikalni vieteno s otackami az 3 750 ot/min, plynule regulovatelné
Frézovaci hlava otoéna a sklopna

Pohon servomotorem pro plynulou regulaci posuvu ve vSech
osach

Horizontalni vieteno s podpérnym ramenem pro dlouhé
frézovaci trny

frézovaci stul otoény v podélném sméru

Specifikace VHF 3.2
stolni upinaci plocha mm 1.370x320
draha pojezdu - osa X mm 1.000
draha pojezdu - osa Y mm 360
draha pojezdu - osa Z mm 400

FréZ'OVB'CI' stﬂlvmé velkou upinaci plochu a muze se otacet v otacky vietena (vertikaing) 1/min 50 - 3.750

podélném sméru -
upnuti vietena (vertikalné) 1ISO 40
rychly chod v ose X-/ Y mm/min  1.335

. . rychly chod v ose Z mm/min 1.000

Moznosti Part No. otacky vietena (horizontalng) 1/min (12) 35 - 1.500

* Kyvné elementy LK 5 103331 upnuti vietena (horizontaIng) ISO 40

+ Kombinovany nasuvny trn @22 SK 103900 Viykon motoru hlavniho pohonu (vertikalng) kW 3,7

40 Vykon motoru hlavniho pohonu (horizontalné) kW 3

+ Sada pfislusenstvi ISO 40 pétidilna 104596 hmotnost kg 1.950

+ Upinaci nastroje De Luxe 14/M12 105295 Part No. 301411

» ER40 sada klestin patnactidilna 106075

» HS 125 Hydraulicky strojni svérak 125024

Standardni vybaveni

vana na tfisky, systém chlazeni chladici kapalinou, centralni mazani, 3 zobrazeni
polohy ve tfech oséach, provozni navod, utahovaci ty¢ M16, ovladaci nastroj, frézovaci
trn @ 27 mm

126  Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Univerzalni frézka

VHF 3

Robustni univerzalni frézka pro vrtani a frézovani s velymi drahami pojezdu

uT

MACHINE TOOLS

Podivejte se na tyto
stroje v provozu na

kanalu YouTube u

+ vSechny 3 osy s automatickym posuvem a
rychloposuvem

« rychlosti pro horizontalni a vertikalni vieteno Ize
fadit pomoci oddélenych preodovek s olejovou lazni

* posuv pinoly pro vrtani otoénym kfizem, pro
frézovani ruénim jemnym posuvem

* pro praci s horizontalni vietenem je mozné na
stojanu otocit horni nosnik i s hlavou

e

ézovani

7

Specifikace VHF 3

stolni upinaci plocha mm 1.320x320
draha pojezdu - osa X mm 1.000
draha pojezdu - osa Y mm 245

draha pojezdu - osa Z mm 430
upinani vietena 1ISO 40

—
L.

Pocet otacek vietena 1/min (8) 90 - 2.000
rychly chod v ose X mm/min 1.024
V¥kyvna frézovaci hlava + 45° rychly chod v ose Y mm/min  1.024
rychly chod v ose Z mm/min 670
. . vykon motoru horizontalniho vietena kW 2,2
Moznosti Part No. vykon motoru vertkalniho vietena kW 2,2
» Koncentrovana chladici kapalina 5 | 103184 rozméry m 1,71x1,72x2,33
» Adaptér SK40 / MK3 103730 hmotnost kg 1.900
* Strojni svérak s pritahovacim 104918 Part No. 301410

systémem NZM 125

DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi
webové strance pod VHF 3 (Hledani produktu) Standardni vybaveni
3 zobrazeni polohy ve tfech osach, skli€idlo pro vrtaky 16 mm, frézovaci trn @ 27 mm,
frézovaci trn @ 40 mm, klestinové pouzdro ISO 40 s klestinami @ 4, 5, 6, 8, 10, 12,
14, 16 mm, redukéni pouzdro I1ISO 40 / MK3 a ISO 40 / MK2, systém chlazeni chladici
kapalinou, vana na tfisky, pracovni osvétleni, ovladaci nastroj, provozni navod
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Univerzalni frézka

VHF 2.2

uT

MACHINE TOOLS

Idealni pro kusovou a malosériovou vyrobu i odborny vycvik a opravy

« frézovaci sttl ma velkou upinaci plochu

+ vertikalni a horizontalni vfeteno jsou vzdy vybavena
samostatnym pohonem s Fazenim pfevodl pro
vykonné tfiskové obrabéni

« vertikalni hlavu Ize vychylit na obé strany (+45°),
posuv pinoly se provadi oto¢nym kfizem nebo
ruénim kole¢kem pro jemny posuv.

* posuvné zafizeni s manualni pfevodovkou v ose X a
plynule nastavitelnym posuvnym zafizenim v ose Y

» vySkové nastaveni pracovniho stolu se provadi
motoricky, jemny pfisuv ruéni klikou, ktera ma lehky
chod

* vykyvna frézovaci hlava

* automaticky posuv v osach XaY

* horizontalni vieteno s podpérnym
ramenem pro dlouhé frézovaci trny

* rozsahly bali¢ek prislusenstvi

Otocny obsluzny pult s integrovanym indikatorem
polohy pro pohodiné ovladani

Moznosti Part No.

« Stavéci elementy LK 3 103330

* Univerzalni rovinna a vykruzovaci 103404
hlava ADA / SK40

+ Adaptér SK40 / MK2 103720

DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi
webové strance.

128  Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

Specifikace VHF 2.2
Stolni upinaci plocha mm 1.270x280
Zatizitelnost stolu (max.) kg 150

Draha pojezdu - osa X mm 700

Draha pojezdu - osa Y mm 340

Draha pojezdu - osa Z mm 360

Otacky vietena (vertikalné) 1/min (8) 115-1.750
Upnuti vietena 1ISO 40

Otacky vietena (horizontalné) 1/min (12) 40 - 1.300
Vykon motoru horizontalniho vietena kW 2,2

Vykon motoru vertkalniho vietena kW 0,85-1,5
Hmotnost kg 1.400

Part No. 362651

Standardni vybaveni

3 zobrazeni polohy ve tfech osach, systém chlazeni chladici kapalinou, pracovni
osvétleni, nastroje obsluhy, provozni navod, utahovaci ty¢ M16, podpérné rameno pro
horizontalni frézovani, vana na tfisky, frézovaci trn @ 27 mm




Univerzalni frézka

VHF 1.1

Oblibeny stroj ma vice drah pojezdu a plynulou regulaci otacek

uT

MACHINE TOOLS

» kompaktni, univerzalni frézka se snadnou obsluhou
a solidnim stojanem z Sedé litiny, pohlcujicim
vibrace

* lehce faditelna predloha se 2 stupni ve vertikalni
frézovaci hlavé a frekvenéné fizené nastavovani
otacek davaji vysoky toCivy moment na hlavnim
vietenu

+ celou frézovaci hlavu Ize vychylit o + 45° a pinola
muze pojizdét pomoci otoéného kfize nebo byt
ruénim kole¢kem jemné posouvana

+ horizontalni vfeteno je vybaveno klinovym
femenem, ktery je tichy a nevyzaduje udrzbu

* rozsahlé sériové vybaveni
« vertikalni a horizontalni vieteno

* automaticky posuv osy X
* plynule regulovatelny pocet otacek vertikalniho
vietena

ézovani

Fr

Specifikace VHF 1.1
stolni upinaci plocha mm 1.000x240
- draha pojezdu - osa X mm 535
Pevny horni nosnik s podpérnym ramenem umoziiuje stabilni draha pojezdu - osa Y mm 160
upnuti dlouhych frézovacich trnt draha pojezdu - osa Z mm 320
otacky vietena (vertikalné) 1/min 100 - 2.000
upinani vietena 1ISO 40
MozZnosti Part No. otacky vietena (horizontalné) 1/min (9) 60 - 1.350
- Kyvny element LK 3 103330 vykon motoru horizontalniho vietena kW 2,2
- Sada pfislugenstvi ISO 40 pétidiina 104596 vykon motoru vertkélniho vfetena kW 1.5
- Strojni svérak MS 125 104955 hmotnost kg 1.000
Part No. 362665

DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi
webové strance pod VHF 1.1 (Hledani produktu)

Standardni vybaveni

3 zobrazeni polohy ve tfech osach, 2 frézovaci trny (822, @27 mm), skli¢idlo pro
vrtaky 16 mm, redukéni pouzdro ISO 40 / MK3 a ISO 40 / MK2, systém chlazeni
chladici kapalinou, pracovni osvétleni, ovladaci nastroj
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Viceucelova frézka

MF 5 VP

uT

MACHINE TOOLS

Oblibena viceucelova frézka - stabilni a vykonna

» 3 automatické posuvy vrtani

* hruby ruéni posuv pro pinolu s moznosti pfepnuti na
jemny ruéni posuv

+ pinola s mikrometrickym hloubkovym dorazem

+ pfepina¢ sméru chodu vpravo a vlevo

* rozsahla sériova vybava
* priibézné variabilni rychlost vietena
az 3 600 ot./min

Variabilni vylozeni a obrabéci uhel

Moznosti Part No.
+ Sada pfisluSenstvi ISO 40 pétidiina 104596
+ Délici aparat ST 130 110960
* HS 125 Hydraulicky strojni svérak 125024

Dal$i moznosti pro tyto stroje naleznete na nasi
webové strance pod MF 5 (Hledani produktu)

130 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

Specifikace MF 5 VP
stolni upinaci plocha mm 1.370x250
draha pojezdu - osa X mm 800

draha pojezdu - osa Y mm 390

draha pojezdu - osa Z mm 380

rozsah regulace otacek 1/min 70 - 3.600
upnuti vietena 1ISO 40
vykon motoru hlavniho pohonu kW 3,75
hmotnost kg 1.590

Part No. 301217

Standardni vybaveni

3 zobrazeni polohy ve tfech osach, posuv stolu TV 1000 v ose X a Y, pneumatické
upinani nastrojl, vana na tfisky, systém chlazeni chladici kapalinou, centralni mazani,
kryt horizontalni vodici drahy, ovladaci nastroj, navod k obsluze




Viceucelova frézka

MF 1

uT

MACHINE TOOLS

Klasicka vybava pro dilny a profesni vzdélavani

Modely MF 1 VP

» svétové nejrozsifené;jsi typ frézky - sériové s pneumatickym

upinanim nastroje
+ plynulé nastaveni otaCek ru¢nim koleckem
* Vétsi stdl s vétSim pojezdem v ose X

+ automaticky posuv stolu typ TV 1000 ve sméru X sériove,

osu Y |ze bez problém( dodate¢né namontovat

MF1P
« zména otacek prepnutim predlohy 2 stupfiového motoru

nebo volbou zadaného prfevodového poméru hnaciho femenu

(4 stupné rychlosti na kazdy prevod)
« automaticky posuv stolu typu TV 1000 bezproblémové

Obr. MF 1 VP
dodatec¢né vybavitelny v ose X a ose Y
Specifikace MF 1P MF 1 VP
stolni upinaci plocha mm 1.060x230 1.245x230
draha pojezdu - osa X mm 670 760
draha pojezdu - osa Y mm 290 290
draha pojezdu - osa Z mm 370 370
Pocet otacek vietena 1/min (16) 80 - 4.500 (2) 60 - 4.200
upnuti vietena 1ISO 30 1ISO 30
vykon motoru hlavniho pohonu kW 2,2 2,25
hmotnost kg 1.100 950
Part No. 301219 301215

Standardni vybaveni

3 zobrazeni polohy ve tfech osach, posuv stolu TV 1000 v ose X (MF 1 VP), pneu-
matické upinani nastroju, systém chlazeni chladici kapalinou, centralni mazani,
zakryti vertikalniho vedeni, pracovni svitilna LED, ovladaci nastroj, navod k obsluze

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Vrtaci a frézovaci stroj

Mark Super S SV

Vice komfortu pro kompaktni, univerzalni napajeci zdroj

uT

MACHINE TOOLS

« frézovaci hlava pojizdi vyskové motoricky a mize byt
presné umisténa pomoci rucni kliky
« digitalni zobrazeni hloubky pro posuv pinoly

+ zafizeni pro fezani vnitfnich zavitl - nastavitelna zména
sméru otaceni pfi fezani zavita

+ kalena ozubena kola prevodovky a hfidele spojuiji tichy
chod a dlouhou Zivotnost

+ plus ve vykonu a plynulé regulace otacek rozsiruji
oblast pouziti

* rozsahlé sériové vybaveni

* automaticky posuv pinol

* velké drahy pojezdu s posuvem stolu
TV 1000

 zobrazeni polohy s mnoha funkcemi

Standardni vybaveni

3 zobrazeni polohy ve tfech osach, automaticky posuv
pinoly, podstavec, posuv stolu TV 1000, skli¢idlo pro
vrtaky 13 mm, pojistny €ep, navod k obsluze

Moznosti Part No.
+ Upinaci nastroje De Luxe 14/M12 105295
+» Upinaci stopka MK4 108641

* Elektronické okrajové dotykové Cidlo 129055

dal$i moznosti pro tento stroj naleznete na nasi stroje v provozu na

webové strance pod Mark Super S (Hledani produktu) kanalu YouTube u Hlava vykyvna o + 45°
Specifikace Mark Super S Mark Super SV
rozméry stolu mm 800x240 800x240

vrtaci vykon, oceli mm 32 25

draha pojezdu - osa X, manualni / autom. mm 560 /480 560 /480

draha pojezdu - osa Y mm 190 190

upnuti vietena MK 4 MK 4

rychlosti 1/min (12) 75-3200 (2) 75-438 / 438-2500
vykon motoru hlavniho pohonu kW 1,5/11 1,5

hmotnost kg 380 480

Part No. 301498 301490

132  Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com




Sloupova vrtacka s funkci frézovani

SBF 40

Univerzalni talent pro frézovani a vrtani

uT

MACHINE TOOLS

« velky kfizovy stll s automatickym, plynule
nastavitelnym posuvem v ose X pro souradnicové
vrtani a lehkeé frézovani

* rucni posuv vrtani mize byt pfepnut na jemny
pfisuv ruénim koleckem

+ zaraditelny automaticky posuv se 3 pfevodovymi
stupni

 prevodova hlava a stl mohou byt vyskove
nastaveny

! Specifikace SBF 40
Aut ticky inol 3-stupriovym pfevod
utomaticky posuv pinoly se s-stupnovym prevodem Stolni upinaci pIocha mm 730x210
Zdvih pinoly mm 120
. . Vzdalenost hlava vietena - horni strana stolu mm 600
Moznosti Part No. Vzdélenost hlava vietena - noha mm 1.180
+ Sada pfisluSenstvi MK 4 osmidilna 104594 Vrtaci vykon v oceli / ST37 mm 40
* ER32 sada klestin Sestidilna 106052 Rozsah regulace otagek 1/min (12) 75 - 3.200
+ Upinaci stopka MK4 108641 Upnuti vietena MK 4
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 1,5/1,1
DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi Rozméry m 0,83x0,76x1,85
webové strance pod SBF (Hledani produktu) Hmotnost kg 390
Part No. 101573

Standardni vybaveni

zafizeni pro fezani zavitli, posuv stolu TV 1000, utahovaci ty¢, sklicidlo pro vrtaky,

pojistny €ep, systém chlazeni chladici kapalinou, navod k obsluze

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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UTH Vrtacky

MACHINE TOOLS

Presvédcte se nazivo: Mnohé modely jsou na skladé nebo si je mlzete prohlédnout a vyzkouset u
nékterého z uzivateld ve VaSem okoli. Sjednejte si pfedvadéci termin! info@knuth.com

™
) -

Zazijte nase stroje v akci!

S nasim YouTube kanalem KNUTH obrabéci stroje budete
I informovani o vSech novinkach a vyvoji.

Vodorovné frézky

BO

Draha pojezdu - pficny suport
180 - 250 mm
Délka pojezdu osy X 700 - 1 600 mm

Zatizeni stolu do 10 tun a motoricky
otocény upinaci stl

Strana 136 / 137

Radialni vrtacka

R/RVT

Vrtaci vykon 32 - 100 mm
Upnuti vietena MK 4 - MK 6

Velké vyloZeni a vrtaci
vykon se snadnou manipulaci

Od strany 138
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Rychla radialni vrtatka

KSR /KSR VT

Vrtaci vykon 40 - 50 mm
Upnuti vietena MK 4

Snadna manipulace diky linearnim vedenim

Od strany 147

Sloupova vrtacka

SSB

Vrtaci vykon 32 - 60 mm
Upnuti vietena MK 4 - MK 5

S plynulou regulaci otacek
a zafizenim pro Fezani zavitl

Od strany 151

Stolni vrtacka

TSB /KB

Vrtaci vykon 20 - 35 mm
Upnuti vietena MK 2 - MK 4

Velmi kvalitni stolni vrtacka pro
primysloveé vyuziti

Od strany 154

Stojanova vrtacka

KSB

Vrtaci vykon 32 - 63 mm
Upnuti vietena MK 4 - MK 5

Vynikajici stabilita diky tézké
stojanové konstrukci

Strana 150

o0y
2 bk
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Horizontalni vrtacka / frézka

BO 110 BO 130

Zatizeni stolu az 10 t — to hovori za vSe!

uT

MACHINE TOOLS

+ stabilni obdélnikova vedeni, ktera jsou kalena a pfesné brousena, zarucuji pfesnou
praci po mnoho roku

» mechanické funkce které nesméji probihat sou¢asné jsou blokovany

« vretenik a pfevody posuvl jsou vybaveny pojistnou spojkou proti pretizeni

+ stroj je vybaven zafizenim pro fezani zavitu

+ upinaci deska a vrtaci vieteno maji odliSné funkce s ohledem na rozsahy otacek,
potfebné pro jejich ukoly

136 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

Obr. BO 110

+ stdl otoény pfes 360°
« teleskopické ocelové kryty chrani vedeni pred
tfiskami a necistotami

» BO 110 v¢. koniku (BO 130 volitelné&)

Standardni vybaveni

3 zobrazeni polohy ve tfech osach, vyrovnavaci kliny,
centralni mazani, pracovni osvétleni, zakladoveé Srou-
by, ovladaci nastroje, provozni navod




Moznosti Part No.

* Drzak vrtacich nastrojl pro licni 250606
desku pro BO 130

+ Drzak frézovacich nastroju pro licni 250607
desku pro BO 130

 Vyvrtavaci hlava 250609

* Indikator polohy na oto¢ném stole 252721

(zobrazeni Ghld) pro 399022

DalS$i moznosti pro tento stroj naleznete na nasi
webové strance pod BO 110 resp. BO 130 (hledani
produktu)

Upinaci stll Ize otacet pomoci motorového posunu a je hydraulicky zpevnitelny

Specifikace BO 110 BO 130
Pracovni prostor

vrtaci vykon mm 50 60

stolni upinaci plocha mm 1.100x960 1.600x1.800
zatizitelnost stolu kg 2.500 10.000
vzdalenost osa vietena - plocha stolu mm 0-900 0-1.800
rychlost otaceni kruhového stolu 1/min 1 1,2

Draha pojezdu

Délka pojezdu osy X mm 900 2.000

Délka pojezdu osy Y mm 900 1.800

Délka pojezdu osy Z mm 900 1.500

Délka pojezdu osy W mm 600 900

draha pojezdu - pfiény suport mm 180 250

hlavni vieteno

rozsah regulace otacek 1/min (22) 8- 1.000 (24) 4 - 800
prumér vietena mm 110 130

to¢ivy moment hlavniho vietena (max.) Nm 1.225 3.136

upnuti vietena SK 50 SK 50

pocet otacek pficného suportu 1/min (18) 4 - 200 (18)2,5-125
Vykon posuvu (max.) kN 12,25 31,36

otoény moment pfiény suport (max.) Nm 1.960 4.900

Rychly chod

rychly chod v ose X mm/min 2.500 2.500

rychly chod v ose Y mm/min 2.500 2.500

rychly posuv - osa W mm/min 2.500 2.500

posuv

posuv - osa X mm/ot. (36) 0,01-6 (36) 0,01-6
posuv - osa Y mm/ot. (36) 0,01-6 (36)0,01-6
posuv - osa Z mm/ot. (36) 0,01-6 (36)0,01-6
posuv - osa W mm/ot. (36) 0,01-6 (36) 0,01-6
posuv pfi¢ného suportu mm/min (18) 0,08 - 12 (18) 0,08 - 12 ‘c
presnosti :g
presnost odecitani (optického) mm 0,01 0,005 >
presnost vyvrtavani pum H7 Ra-1.6 H7 Ra-1,6
vykony pohonti

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 7,5 15

Vykon motoru, rychloposuv kW 3 -

vykon motoru servopohonu kW - 5,5

vykon motoru hydraulického €erpadla kW 0,37 0,37

miry a vahy

rozméry m 4,88x2,45x2,75 7,03x4,66x3,8
hmotnost kg 11.500 29.300

Part No. 301499 399022
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Radialni vrtacka

R 100

uT

MACHINE TOOLS

Mnohonasobné osvédceny vykon, kvalita a hospodarnost

Obr. R 100

* pfi velkém vylozeni a vysokém vrtacim vykonu byl pfi navrhu stroje bran
ohled na zvlasté stabilni konstrukci, aby pfitom nebyla ovlivhéna snadnost
manipulace a lehky chod

« stabilni vrtaci hlava mize radialné pojizdét motoricky nebo ru¢né

+ otacky vretena a rychlosti posuvu jsou fazeny hydraulicky, obsluha je jednoducha a
spolehliva

» v pohonu vrtaciho vietena je také zde pouzita lamelova reverzni spojka, ktera
vylougi pfili§ vysoké Spicky zatizeni a ma jednoduchou obsluhu
+ zakladna, sloup, vyloznik a pfevodova hlava jsou z vysoce kvalitni litiny

138 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

vyskové nastaveni vylozniku se provadi vykonnym
motorickym pohonem a zvedacim vietenem
pfevody pro zvedani vylozniku bézi v olejové lazni a
pracuji spolehlivé a s malym opotfebenim

nakladna konstrukce sloupu s optimalnim upinanim
presvédCuje vysokou stabilitou a mimalnim
vyosenim pfi upnuti

oto¢né a pojezdové osy se vyznacuji vylozené
lehkym chodem a tak snizuji kazdodenni namahu
obsluhujiciho

v pfevodovkach jsou pouzita kalena a presné
brousena ozubena kola z chromniklové oceli pro
dosazeni rovnomérného a tichého chodu




Vykonné obrabéni pfi automatickém posuvu

+ Casti pfevodl jsou spolehlivé zasobovany mazivem pomoci olejového ¢erpadla
* hlavni vieteno bézi v pfesnych lozZiskach a je vybaveno automatickou brzdou

vietena

» ozubeni pinoly je brouseno pro dosazeni lehkého chodu a malého opotfebeni

« vrtaci hlava pojizdi na kalenych a brousenych vodicich drahach
* posuv vybaven nastavitelnou ochrannou spojkou proti pretizeni
+ nastavitelny doraz hloubky vrtani s velkou, dobfe odecitatelnou stupnici a s noniem

Specifikace R 100
Pracovni prostor

vrtaci vykon mm 100

vykonnost pfi Fezani vnitfnich zavitd, litina M 80
vykonnost pfi Fezani vnitfnich zavitd, ocel M 70

vrtaci hloubka (max.) mm 500

rozmeéry, stul stroje mm 4.425x1.630x300
rozméry, krychlovy stul mm 1.250x800x630
vylozeni mm 570 - 3.150
vzdalenost hlava vietena - horni strana stolu mm 750 - 2.500
draha zdvihu ramena (vertikalni) mm 1.000

primér sloupku mm 700

Draha pojezdu

draha pojezdu - vrtaci hlava (horizontalné) mm 2.580

hlavni vieteno

rozsah regulace otacek 1/min (22) 8- 1.000
upnuti vietena MK 6

posuv

posuvy mm/ot. 0,06 - 3,2
vykony pohonti

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 15

motor pro vySkové prestavovani kW 3

miry a vahy

rozméry m 4,78x1,63x4,72
hmotnost kg 20.000

Part No. 101659

Hloubkovy doraz s noniem

Standardni vybaveni

systém chlazeni chladici kapalinou, upinaci stll, pra-
covni svitilna LED, provozni navod

vSechny prvky obsluhy jsou rozmistény podle
pozadavku praxe a umozfiuji snadnou obsluhu a
zauceni v kratkém Case

vykonné zafizeni pro obéh chladiciho prostfedku se
zasobni nadrzi, integrovanou ve stojanu stroje
nezavislé hydraulické upinani hlavy, sloupu a
vylozniku

vrtaci hlava a sloup mohou byt upnuty nebo

uvolnény bud spole€né nebo oddélené, ovladani se
provadi tlaCitkem

vyloznik a sloup jsou spolehlivé o$etfeny mazacim
prostfedkem z centralniho mazani

Moznosti Part No.

» Koncentrovana chladici kapalina 5 | 103184

* Kfizovy stil 855x295 mm 106017

* HSS-sada zahlubnikd 2-12 mm 107615 =

» HSS-sada zahlubnik( 6-20 mm 107617 ©

« Nastroj pro sbirani tfisek Power 123040 ’>_
Worker

« Strojni svérak pro vrtacky, s 125007
prizmatickym rychloupinanim PBS
200

» UMS 200 Univerzalni strojni svérak 125032

* Vykyvny stal ST 380 129345
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Technika od firmy KNUTH

Touchscreen
Elektronika si podmariuje konvencni klasiku

snadna obsluha Setfi ¢as

lepSi podpora uzivatele s vice informacemi

intuitivni ovladani vSech funkci (podobné ovladani tabletu)
diky diagnostickym funkcim usnadriuje vyhledavani zavad

Upravy a opravy konstrukénich dilti nebo flexibilni vyroba jednotlivych kust
stale nabizi Sirokou Skalu aplikaci pro konvenéni obrabéci stroje. V tomto
segmentu stroju jsou stale oblibenéjsi elektronicka reseni pohonl a méfi-
cich systému. Na ovladacich panelech mnoha konvencnich stroja jsou stale
Castéji coby HMI vyuzivany dotykové obrazovky. Toto rozhrani mezi opera-

Presnéjsi a efektivnéjsi diky integrované elektronice

Stroje KNUTH se osvédcCily v mnoha dilnach a vyrobnich zavodech po
celém sveété a tato nova technologie piSe dalsi kapitolu jejich uspésné
historie. Obsluzny personal mize beze zmény vyuzivat své dovednosti
a nemusi si zvykat na nové, ani se ucit programovani. Vyssi efektivita
prace diky inteligentnim feSenim zvySuje produktivitu; diky modernim
komponentadm se ale také zvySuje pfesnost a kvalita. Mnoho kon-

vﬁﬁl 0 | 316~2000 | |

torem a strojem otevira fadu dalSich moznosti,
které bychom Vam radi pfedstavili na nékolika
aktualnich prikladech z programu obrabécich
stroji KNUTH.

struk&nich dila je nyni vyrabéno sériové a
robustné a jsou rychle k dispozici. Vyrazné
snizené naklady na udrzbu ve srovnani s
Cisté mechanickymi feSenimi také snizuiji
provozni naklady modernich stroju.
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Nové ovladaci panely se pouzivaji hlavné u strojl, které maji casteéné automatizované funkce,
jako jsou rovinné brusky nebo automatické pasové pily.

Snadné ovladani komplexnich funkci

U rovinnych brusek fady HFS NC jsou v§echny funkce jasné zobraze-
ny na dotykové obrazovce, kde je Ize pfimo vybirat.

Tato technologie také nabizi vyhody u stroja, které musi byt obzvlasté flexi-

bilni a snadno ovladatelné.

Prikladem stale inteligentnéjsich standardnich strojl jsou radialni, vysoko-
rychlostni radialni a sloupové vrtacky rady VT

U téchto modelu se zobrazuji vSechny funkce
stroje na velké 12,1" barevné dotykové obra-
zovce, dalSi funkce navic podporuje obsluhu pfi
vybéru optimalnich parametra vrtani.

Funkci technologické hodnoty Ize pouzit k
vybéru prdméru vrtaku a materialu na displeji.
Doporuéené hodnoty otacek a rychlosti posu-
vu |ze automaticky, rychle a bezpeéné prevzit.
Hloubkovy doraz vrtani je nastaven rovnéz

elektronicky a u hlubokého vrtani snadno programovatelna funkce lamani
tfisek zvySuje spolehlivost procesu tim, zZe brani hromadéni tfisek.

Pocet otacek vietena a rychlost posuvu jsou nekonec¢né variabilni, hodnoty
jsou zobrazeny formou hodnoty i graficky; pfehledné jsou zobrazeny také
funkéni a alarmové zpravy, obsluzny personal ma tedy vSe po ruce.

Objevte nové konvenéni stroje:
Diky chytré technologii HMI a robustni elektronice
jsou konvencni stroje lepSi a efektivnéjsi.

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Radialni vrtacka

R 60 VT

Prvni servokonvenéni radialni vrtacka

uT

MACHINE TOOLS

stroje v provozu na

L' kanalu YouTube T
. n ¢ jedineény koncept obsluhy
* posuv pinoly se servomotorem

* velky dotykovy displej
* stabilni provedeni a vysoky vykon
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+ zakladna, sloup, vyloznik a pfevodova hlava jsou z

vysoce kvalitni litiny

dulezitym konstrukénim znakem je silné

27 g - = dimenzovany sloup a vyloznik s vysokou tuhosti pfi
namahani krutem

« vySkové nastaveni vylozniku se provadi vykonnym
motorickym pohonem a zvedacim vietenem

+ prevody pro zvedani vylozniku bézi v olejové lazni a
pracuji spolehlivé a s malym opotfebenim

+ oto¢né a pojezdové osy se vyznacuji vylozené
lehkym chodem a tak snizuji kazdodenni namahu
obsluhujiciho

 centralni mazani spolehlivé zasobuje sloup

B7

mazadlem
VSechny funkce jsou graficky znazornény na dotykovém displeji
+ Elektronicky regulovany servoposuv pinoly s velkym dotykovym displejem « vrtaci hlavu a sloupec Ize upnout resp. uvolnit
+ hloubka vrtani se nastavuje elektronicky a systém kontroluje zadanou hodnotu spolecné nebo oddéleng
+ rozmérové jednotky pro zadavani a zobrazeni Ize vybirat mezi mm a palci * je mozneé ménit vySku vylozniku bez ztraty

. . e - — N . nastaveni sméru vietena vaci otvoru
+ vysoce vykonné chladici zafizeni se aktivuje na dotykovém displeji a nasledné se

zapina nebo vypina v zavislosti na hlavnim vieteni * ovladaci software navic v zavislosti na pozadované
velikosti vrtaku poskytuje doporuceni pro nastaveni
otacek a posuvu

+ ruzna alarmova hlaseni uzivatele varuiji pred
nespravnym ovladanim nebo zobrazuji provozni
« Fezani zavitl naopak probiha zcela manualné, pficemz obsluha pfi dosazeni stav
hloubky zavitu zméni smér otaceni pinoly

+ stroj ma 2 pfevodové stupné s plynulou regulaci a zobrazenim otaéek na monitoru

» servomotor ovlada plynuly posuv pinoly — dosahl-li posuv nastavenou hloubku
vrtani, sjede pinola automaticky zpét do vychozi polohy

+ vyskové polohové nastaveni vylozniku mGze obsluha provadét dotykem pfislusné
ikon, pficemz systém automaticky uvolfiuje a fixuje skli¢idlo, spind motor zdvihu a
dodrzuje nastavené koncové dorazy

Specifikace R60 VT Standardni vybaveni

Pracovni prostor

systém chlazeni chladici kapalinou, hranolovy stll,

Vrtaci vykon mm 60 pracovni svitiina LED, provozni navod
Vykonnost pfi fezani vnitfnich zavit(, litina M 50
Viykonnost pfi fezani vnitfnich zavitl, ocel M 45
Vrtaci hloubka (max.) mm 315
Vylozeni mm 350 - 1.600
Vzdalenost hlava vietena - horni strana stolu mm 350 -1.250 Moznosti Part No.
Délk: jezdu vrtaci hlavy (horizontalné 1.250 ‘e
élka pojezdu vrtaci hiavy (horizontdin€) mm « Prodluzovaci pouzdro MK 4/5 104670 £
Hlavni vieteno Vvrazet MK 4/5 104695 +©
* Vyrazec
Rozsah regulace otacek 1/min (2) 38 - 2.000 Y - >
- * Zavitofezné zafizeni M8 - M20 (MK3 106037
Upnuti vietena MK 5 + MK4)
l':°s”" g~ 300 « Upinaci stopka MK4 108641
osuv mm/min -
. y - « Strojni svérak pro vrtacky, s 125007
Vykony pohonii prizmatickym rychloupinanim PBS
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 4 200
Motor pro vyskové prestavovani kW 1,5
Miry a vahy
Rozméry m 2,49x1,05x2,78
Hmotnost kg 3.800
Part No. 101656
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MACHINE TOOLS

144

¢ plynula regulace poctu otacek
* velky pracovni prostor

Radialni vrtacka

uT

R40Ve+ R60V-R80V

Perfektni az do detailu, silné, stabilni a snadno ovladatelné

i

5 | - 4/:

ddlezitym konstrukénim znakem je silné dimenzovany sloup a vyloznik s vysokou
tuhosti pfi namahani krutem

nakladna konstrukce sloupu s optimalnim upinanim pfesvédcuje vysokou stabilitou
a mimalnim vyosenim pfi upnuti

v pfevodovkach jsou pouzita kalena a presné brousena ozubena kola z
chromniklové oceli pro dosazeni rovnomérného a tichého chodu

hlavni vieteno bézi v pfesnych loziskach a je vybaveno automatickou brzdou
vietena

ozubeni pinoly je brouseno pro dosazeni lehkého chodu a malého opotfebeni
vrtaci hlava pojizdi na kalenych a brousenych vodicich drahach

u v8ech modeld je posuv vybaven nastavitelnou spojkou, omezuijici pretizeni
nastavitelny doraz hloubky vrtani s velkou, dobfe odecitatelnou stupnici a s noniem

vSechny prvky obsluhy jsou rozmistény podle pozadavkl praxe a umoznuji
snadnou obsluhu a zauceni v kratkém Case

vykonné zafizeni pro obéh chladiciho prostfedku se zasobni nadrzi, integrovanou
ve stojanu stroje

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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R60V

R60V-R80V

 plynule regulované otacky vietena s predlohou,
dobre Citelné digitalni zobrazeni

* pinola je doplnéna vedenym protizavazim pro
snadné ovladani a vétsi bezpecnost

» mechanicky fazené prevody posuvl s 8 stupni

* nezavislé hydraulické upinani: je mozné ménit
vysku vylozniku bez poruseni nastaveni vietena
vuci otvoru

« vrtaci hlava a sloup mohou byt upnuty nebo
uvolnény bud spole¢né nebo oddélené




R40YV

+ vrtaci vykon 40 mm, velké vyloZeni a vySka

obrabéni
» pfevodovka posuvu se 4 stupni

 plynula regulace otacek s predlohou pro vysoky

to€ivy moment v celém rozsahu

+ vyloznik se mGze posouvat vertikalné, pficemz

sloup a hlava jsou upnuty a poloha zGstava fixovana

« centralné umisténym ru¢nim kolem Ize radialné
posouvat vrtaci hlavu a nastavit pfesnou polohu

+ uzivatel mize upinaci pakou na vrtaci hlavé tuto

hlavu uvolnit a pomoci ruéniho kolecka ji posouvat,

také muze uvolnit vyklopeni vylozniku a opét je

fixovat
* ruéni centralni mazani

Moznosti Part No.
+ E-R60V bali¢ek nahradnich dilt na 5 259127
let pro art. €. 101649
» Sada pro 75 mm dvanactidilna 108633
« Zavitorezné zafizeni M8 - M20 (MK3 106037
+ MK4)
* Univerzalni rovinna a vykruzovaci 103402
hlava ADA / MK 4
» E-R40 V balicek nahradnich dild na 259069
5 let pro art. ¢. 101556
* Redukéni pouzdro MK 4/3 103830
» E-R80 V bali¢ek nahradnich dild na 259070
Standardni vybaveni 5 let pro art. €. 101558
systém chlazeni chladici kapalinou, upinaci stll, pracovni svitiina LED, provozni navod
Specifikace R40V R 60V R 80V
Pracovni prostor
Vrtaci vykon mm 40 62 80
Viykonnost pfi Fezani vnitfnich zavitd, litina M 40 M 52 M 60
Vykonnost pfi fezani vnitfnich zavitl, ocel M 32 M 46 M 52
Vrtaci hloubka (max.) mm 260 315 400
Rozméry, stul stroje mm 2.050x920x180 2.400x1.000x200 3.380x1.230x280
Rozméry, krychlovy stil mm 620x450x450 750x500x500 580x850x500
Vylozeni mm 300 - 1.300 350 - 1.600 450 - 2.550
Vzdalenost hlava vietena - horni strana stolu mm 300 - 1.200 350 - 1.250 400 - 1.580
Draha zdvihu ramena (vertikalni) mm 640 585 800
Prumér sloupku mm 280 350 450
Draha pojezdu
Draha pojezdu - vrtaci hlava (horizontalné) mm 1.000 1.250 2.100 ‘c
Hlavni vieteno :g
Rozsah regulace otacek 1/min 54 -2.150 38 -2.000 30 - 1.400 >
Upnuti vietena MK 4 MK 5 MK 6
Posuv
Posuvy mm/ot. 0,1-0,63 0,06 - 1 0,06 - 1,38
Vykony pohont
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 2,2 4 7,5
Motor pro vySkové prestavovani kW 1.1 1,5 2,2
Miry a vahy
Rozméry m 2,07x0,85x2,43 2,49x1,05x2,78 3,59x1,25x3,53
Hmotnost kg 2.300 3.800 7.400
Part No. 101557 101649 101558
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Radialni vrtacka

uT

MACHINE TOOLS

R 32 Basic

Stabilni radialni vrtacka s nedostizné vyhodnym pomérem cena-vykon

» ram stroje je vyroben z kvalitni jemnozrnné Sedé

litiny, je silné Zebrovan a proto ma mimoradné maly

sklon k vibracim

+ pro dosazeni velmi tichého chodu jsou ozubena
kola pfevodovky pfesné brousena

+ prfehledné usporadani elektrickych a mechanickych

ovladacich prvkd na vreteniku stroje usnadnuje
obsluhu

+ nastaveni vysky ramene se provadi motoricky

Vykyvny vyloznik s velkym vyloZzenim

Moznosti Part No.

* Univerzalni rovinna a vykruzovaci 103402
hlava ADA / MK 4

» Redukéni pouzdro MK 4/1 103820

» Sada pfislusenstvi MK 4 osmidilna 104594

Dalsi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi
weboveé strance pod R 32 Basic (Hledani produktu)
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Specifikace R 32 Basic
vrtaci vykon mm 32

vzdalenost hlava vretena - horni strana stolu mm 320 - 860
rozméry, stul stroje mm 1.370x700x160
zdvih pinoly mm 240

upnuti vietena MK 4

rozsah regulace otacek 1/min (6) 75 - 1.220
vykon motoru hlavniho pohonu kW 1,5

rozmeéry m 1,41x0,72x1,89
hmotnost kg 1.180

Part No. 101522

Standardni vybaveni

systém chlazeni chladici kapalinou, hranolovy stul, halogenové pracovni svitidlo




Rychla radialni vrtacka

uT

MACHINE TOOLS

KSR 40 Advance

Snadna manipulace a stabilita diky linearnimu vedeni

+ vykonny stroj, vhodny pro vrtani, fezani vnitfnich
zavitl, zapousténi a vykruzovani

+ optimalni moznosti upnuti a opracovani, umoznéné
velkymi drahami posuvu a mnozstvim rdznych
obrabécich stanic

+ vysoce stabilni konstrukce zaruéuje vysokou
presnost a spolehlivost

+ rychlé a pfesné polohovani nastroje: stisknutim
tlacitka se uvolni hydraulické upnuti - hlavu Ize pak
velmi lehce vychylit vpfed, vzad a horizontalné

* plynule regulovatelny pocet otacek vietena

« digitalni zobrazeni hloubky vrtani

Pfidavné upinaci plochy spini kazdé prani

Moznosti Part No.

» Koncentrovana chladici kapalina 5 | 103184

* Univerzalni rovinna a vykruzovaci 103402
hlava ADA / MK 4

« Sortiment upinacich zafizeni De 105305

Luxe 18/M16

Dal$i moznosti pro tento stroj naleznete na nasi
webové strance pod KSR 40 (Hledani produktu)

0
.

Podivejte se na tyto
stroje v provozu na

kanalu YouTube n

Specifikace KSR 40 Advance

vrtaci vykon mm 40

vzdalenost hlava vfetena - horni strana stolu mm 780

zdvih pinoly mm 200

stolni upinaci plocha mm 1.200x505

upnuti vietena MK 4 —
otacky vietena (plynulé nastaveni) 1/min 50 - 2.000 ~§
vykon motoru hlavniho pohonu kW 2,2 ’>‘
rozmery m 1,72x1,2x2,25

hmotnost kg 2.740

Part No. 162363

Standardni vybaveni

digitalni zobrazeni poctu otacek, pfidavné upinaci plochy po stranach a vzadu,
hranolovy stll, naklapéci horizontalni stul, digitalni zobrazeni hloubky vrtu, pracovni
osvétleni, systém chlazeni chladici kapalinou, zafizeni pro fezani zavitl, sklicidlo pro
vrtéky s pojistnym Eepem, redukéni pouzdra, ovladaci nastroj, navod k obsluze
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Rychla radialni vrtacka

KSR 50 VT

Prvni servokonvencni rychla radialni vrtacka

uT

MACHINE TOOLS

Podivejte se na tyto

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

¢ jedine€ny koncept obsluhy
* posuv pinoly se servomotorem

* velky dotykovy displej

* stabilni provedeni a vysoky vykon

+ Stdl, sloupek, horni nosnik a pfevodova hlava jsou ze silnosténné kvalitni litiny

a cela konstrukce stroje presvédéi vysoce kvalitnimi komponenty a peclivym
zpracovanim

velky pracovni stdl, jenz mdze byt rozSifen namontovanim volitelného vykyvného a
naklapéciho stolu, skyta velké mnozstvi moznosti upinani a opracovavani

Dotykova obrazovka s vysokym
rozliSenim s povrchem odolnym proti
poskrabani.Otacky a rychlost posuvu
pfizpisobené vrtakumohou byt vyvolany
z databaze a automaticky prevzaty.
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horni nosnik se pohybuje plynule, bezidrzbové a s vysokou pevnosti ve dvou
vysoce dimenzovanych linearnich vale¢kovych vedenich a umozriuje tak pfesné
polohovani s nepatrnym vynaloZenim sily

celkové ovladani stroje se vyznacuje vyjimecné lehkym chodem a snizuje tak
kazdodenni namahu obsluhujiciho

Sloupek a horni nosnik maiji hydraulické upinani

Pohon hlavniho vietena se 2 prfevodovymi stupni, v nichz jsou otacky vretena
plynule regulovany

pro otvory v Uhlu je vrtaci hlava vykyvna v obou smérech az do 45°
udrzbu stroje usnadriuje centralni mazani

Elektronicky fizeny servoposuv pinoly

servomotor fidi plynule nastavitelné posuv pinoly

+ doraz pro hloubku vrtani je nastaven elektronicky, pfesnost polohovani je pfitom +/-

0,1 mm

Vylepsena funkce a lepsSi prehled diky velké dotykové obrazovce

» vSechny funkce stroje jsou spoustény prostfednictvim dotykové obrazovky a

pfehledné se na ni zobrazuiji

» rozmérove jednotky pro zadavani a zobrazeni Ize vybirat mezi mm a palci

v rezimu fezani zavitl pinola pfi dosazeni zvolené hloubky zavitu zméni smér

otaceni vietena

+ ruzna alarmova hlaseni uzivatele varuji pfed nespravnym ovladanim nebo zobrazuji

provozni stav

+ ovladaci software navic v zavislosti na pozadované velikosti vrtdku doporuci

nastaveni otacek a posuvu

» vykonné chladici zafizeni se rovnéz aktivuje prostfednictvim dotykové obrazovky

Specifikace KSR 50 VT
Pracovni prostor

vrtaci vykon mm 50
vykonnost pfi fezani vnitfnich zavita, ocel M 32
vylozeni mm 640
vzdalenost hlava vietena - horni strana stolu mm 760

rozsah otaceni hlavy +90°
primér sloupkt mm 220

stolni upinaci plocha mm 1.200x505
zdvih sloupku mm 400

zdvih pinoly mm 200

Draha pojezdu

draha pojezdu - horni nosnik mm 590

hlavni vieteno

upnuti vietena MK 4

otacky vrietena (plynulé nastaveni) 1/min 50 - 2.000
posuv

posuvy mm/min (6) 1 -3.000
vykony pohonti

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 3

vykon motoru vySkového nastaveni kW 1,5

vykon motoru posuvu kW 1,26

vykon motoru hydraulického Cerpadla kW 0,37

vykon motoru Eerpadla chladici kapaliny kW 0,085

miry a vahy

rozméry m 1,72x1,2x2,25
hmotnost kg 2.740

Part No. 162365

T L A

18

Vysoce kvalitni elektronické komponenty

Vykyvny a uhlovy stul rozsifuje moznosti pouziti

Standardni vybaveni

dotykovy zobrazova¢, pfidavné upinaci plochy po
stranach a vzadu, hranolovy stul, naklapéci hori-
zontalni stll, pracovni osvétleni, systém chlazeni
chladici kapalinou, zafizeni pro fezani zavitli, redukéni
pouzdra, ovladaci nastroj, navod k obsluze

c
‘©
o
S
>

Moznosti Part No.

* Klestinovy sortiment &@6-16 mm pro 253672

KSR 50 VT - 162365
* Kfizovy stll 640 x 205 mm 253673

Dalsi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi
webové strance pod KSR 50 VT (Hledani produktu)
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Vrtacka se skfifovym stojanem

KSB

uT

MACHINE TOOLS

Mimoradna stabilita pro naroéné vrtani, vystruzovani a fezani zavitt

« skfiflova konstrukce stojanu dovoluje vysoké zatizeni, nekrouti se a je tuha

+ stdl a vrtaci hlavu Ize posouvat jednotlivé pro optimalni nastaveni vysky
obrabéni

» 9-stupriova pfevody posuvu a otacek bézi v olejové lazni

+ velky to€ivy moment v celém rozsahu oracek

Standardni vybaveni

systém chlazeni chladici kapalinou, zafizeni pro fezani
zavitl, pracovni svitilna LED, ovladaci nastroj, provo-

zni navod
I
i‘ ' ‘ u..l J
/]
Obr. KSB 63 B

Moznosti Part No.
» Pfima délici hlava S 200 110966
» Oto¢ny stul RT 250 125840
- Vykyvny stal ST 380 129345

DalsSi moznosti pro tyto stroje naleznete na nasi
webové strance pod KSB (Hledani produktu)

Obr. Vrtacka se skfiflovym stojanem KSB 40 B s
volitelnym pfislu§enstvim

Specifikace KSB 32A KSB 40B KSB 50C KSB 63B
vrtaci vykon mm 32 40 50 63

vylozeni mm 280 335 335 375

zdvih pinoly mm 200 250 250 250
vzdalenost hlava vretena - stdl (max.) mm 690 650 725 860

stolni upinaci plocha mm 400x550 480x560 480x560 650x550
upnuti vietena MK 4 MK 4 MK 5 MK 5

otacky vietena 1/min (9) 50 - 2.000 (12) 31,5 - 1.400 (9) 45 - 850 (9) 40 - 570
vykon motoru hlavniho pohonu kW 2,2 3 4 55

rozmeéry m 0,96x0,85x2,34 1,04x0,91x2,53 1,04x0,91x2,54 0,97x1,45x2,79
hmotnost kg 950 1.250 1.250 2.500

Part No. 101692 101693 101694 101695
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Sloupova vrtacka

SSB 60 F Super VT

Servokonven¢ni sloupova vrtacka

uT

MACHINE TOOLS

+ Idealni pro kusovou i sériovou vyrobu, pro vrtani, zapousténi,
vystruzovani a fezani zavita

» Velmi stabilni konstrukce se silnosténnym sloupem

» Velky vrtaci stil s obvodovym chladicim zlabkem Ize otacet o +45°

» Vyskové nastaveni stolu se provadi vykonnym motorickym pohonem

» Predlohova pfevodovka pohonu hlavniho vietena pracuje v olejové
lazni

+ Sériové zafizeni pro fezani zavitu

Elektronicky regulovany servoposuv pinoly s velkym

dotykovym displejem

* 12,1 palcovy barevny dotykovy displej prfehledné zobrazuje vSechny
funkce a ma robustni a odolnou dotykovou plochu

+ Otacky vretena jsou plynule nastavitelné ve dvou pfevodovych
stupnich na displeji

+ V zavislosti na priméru vrtaku a materialu jsou doporuceny fezné
parametry, které mohou byt automaticky prevzaty

» Hloubkovy doraz se nastavuje elektronicky na displeji
» Presnost polohovani hloubky vrtani je cca 0,10 mm

» Snadno programovatelna funkce odlamovani tfisek zvysuje
spolehlivost procesu

* vysoky vrtaci vykon a stabilita
* jedineény koncept obsluhy

* posuv pinoly servomotorem
* robustni dotykovy displej s jemnym rozliSenim
* motorické nastaveni stolu

Standardni vybaveni Specifikace SSB 60 F Super VT
421774HSS Vrtak, zafizeni pro fezani zavit(l, Vrrtaci vykon mm 60
ochranny &tit, systém chlazeni chladici kapalinou, pra- ~ Stolni upinaci plocha mm 600x500 ‘E
covni svitilna LED, nastroje obsluhy, provozni navod Zdvih pinoly mm 250 :.g
Vzdalenost hlava vietena - noha mm 1.123 >
Vzdalenost hlava vietena - horni strana stolu  mm 590
Moznosti Part No. Rozsah regulace otacek 1/min 50 - 316,316 - 2000
« Koncentrovana chladici kapalina 5 | 103184 Upnuti vietena MK'5
« Redukéni pouzdro MK 5/3 103840 Vykon motoru hlavniho pohonu kW 4
- Redukéni pouzdro MK 5/4 103845 Rozméry m 1,04x0,6x2,27
- Strojni svérak pro vrtacky, s 125007 Hmotnost kg 950
prizmatickym rychloupinanim PBS Part No. 101672
200
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Sloupova vrtacka

SSB 40 F Super * 50 F Super VT

Vysoky vrtaci vykon se snadnou manipulaci

uT

MACHINE TOOLS

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

+ idealni pro kusovou i sériovou vyrobu, pro
vrtani, zapousténi, vystruzovani a fezani zaviti

velmi stabilni konstrukce se silnost&nnym sloupem

+ velky vrtaci stll s obvodovym zlabkem pro chladici
kapalinu, vyskové nastavitelny a s moznosti
vychyleni +45°

+ vyskové nastaveni stolu se provadi vykonnym
motorickym pohonem

4 automatické vrtaci posuvy zapinané
elektromagnetickou spojkou s automatickym
koncovym vypnutim

SSB 50 F Super VT

* Moderni koncept ovladani s robustnim
dotykovym displejem

« fidici systém pomaha obsluze pfi vybéru spravnych
otacek vretena a rychlosti posuvu

*» hloubkovy doraz se nastavuje elektronicky na
displeji

Standardni vybaveni

Obsluzna ¢ast dotykového displeje, zafizeni pro fezani
zavitll, ochranny stit, pracovni svitilna LED, systém
chlazeni chladici kapalinou, nastroje obsluhy, navod k
obsluze

SSB 50 F Super VT

* motorické nastaveni vysky stolu
* smér fezani zavita

* automaticky posuv pinoly
* plynula regulace otacek

SSB 40 F Super

Specifikace SSB 40 F Super SSB 50 F Super VT
Vrtaci vykon mm 40 50

Stolni upinaci plocha mm 540x440 580x460

Zdvih pinoly mm 190 200
Vzdalenost hlava vietena - horni strana stolu mm 665 590
Vzdalenost hlava vietena - noha mm 1.195 1.175

Rozsah regulace otacek 1/min 60 - 2.600 50 -2.200
Upnuti vietena MK 4 MK 4

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 2 2,2

Rozméry m 1x0,65x2,22 1,15x0,68x2,36
Hmotnost kg 500 650

Part No. 162335 101673
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Sloupova vrtacka

SSB 32 Xn * SSB 40 Xn

Univerzalni vrtacka pro vSestranné pouziti v dilné

uT

MACHINE TOOLS

=14
rid

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

stabilni konstrukce ze Sedé litiny se silnosténnym sloupem
zafizeni pro fezani zavita
+ autom. posuvy vrtani fazeny elektromagnetickou spojkou

» kompletné vybavené se zafizenim pro obéh chladiciho prostfedku a s
pracovni svitiinou

stll oto¢ny a vykyvny o +45°

Standardni vybaveni

zafizeni pro fezani zavitd, ochranny §tit, pracovni svitilna LED,
systém chlazeni chladici kapalinou, ovladaci nastroj, navod k

obsluze

Moznosti Part No.

+ Sada pfislusenstvi MK 4 osmidilna 104594

» Svérak pro vrtacky s prizmatickymi €elistmi 104845
PB 120

+ Upinaci nastroje De Luxe 14/M12 105295

Dal$i moznosti pro tyto stroje naleznete na nasi webové strance
pod SSB 32 a 40 Xn (Hledani produktu)

SSB 32 Xn

* hlava vysSkové piestavitelna a vykyvna o 50°
« digitalni zobrazeni poctu otacek

Specifikace SSB 32 Xn SSB 40 Xn
vrtaci vykon mm 32 40

stolni upinaci plocha mm 500x420 540x440

zdvih pinoly mm 160 190

vzdalenost hlava vietena - stul (max.) mm 630 610

upnuti vietena MK 4 MK 4

otacky vietena 1/min (12) 125 - 3.030 (12) 75 - 2.020
posuvy pinoly mm/ot. 0,1;0,2; 0,3 0,12; 0,24; 0,4
vykon motoru hlavniho pohonu kW 1,2 1,5

rozméry m 0,84x0,5x1,96 0,95x0,61x2,23
hmotnost kg 540 550

Part No. 162332 162339

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Stolni vrtacka

uT

MACHINE TOOLS

TSB 25 TSB 35

Pro vSestranné pouziti v dilné

« stabilni konstrukce z Sedé litiny

+ obdélna patni deska s drazkami T a
obvodovym Zlabkem na chladici kapalinu

+ automaticky posuv pinoly
» vykyvna hlava + 45° (TSB 35)

Univerzalni podstavec stroje s odkladacim prostorem €.

pol. 123952

Moznosti Part No.
* Kyvny element LK 3 103330
» Sada pfislusenstvi MK 4 osmidilna 104594
+ Upinaci nastroje De Luxe 14/M12 105295

Dal$i moznosti téchto stroju naleznete na nasi webové
strance pod TSB (Hledani produktu)

L[]  Podivejte se na tyto

:.* .. 7 1@‘ .

stroje v provozu na

kanalu YouTube n

Obr. TSB 35 s digitalnim
ukazatelem otacek

Standardni vybaveni

podstavec, ochranny $&tit, zafizeni pro fezani zavitt, pracovni
svitilna LED, systém chlazeni chladici kapalinou, skli¢idlo pro
vrtaky, ovladaci nastroj, provozni navod

Specifikace TSB 25 TSB 35
vrtaci vykon mm 25 35

vykonnost pfi Fezani vnitfnich zavitd, ocel M 16 M 22

upinaci deska, noha (délka x $irka) mm 310x320 370x360
vzdalenost hlava vietena - noha mm 650 645

otacky vretena 1/min (6) 125 - 2.825 (12) 125-3.030
upnuti vietena MK 3 4

zdvih pinoly mm 110 155

posuvy pinoly mm/ot. - (3)0,1;0,2; 0,3
vykon motoru hlavniho pohonu kW 0,75 1,2

rozmeéry m 0,7x0,41x1,56 0,81x0,5x1,67
hmotnost kg 220 340

Part No. 162340 162345
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Sloupova vrtacka

uT

MACHINE TOOLS

KB 32 SFV Pro

Vysoce kvalitni, kompaktni sloupova vrtacka s modernim systémem posuvu

Motor posuvu
plynule
regulovatelny

Presné brouseny a tézky pracovni stlil s diagonalné
orientovanymi drazkami T

* Moderni design, dobra kvalita odlitku a ¢isté
zpracovani spojuje stabilitu a funkci s pfijemnym
vzhledem

+ Silné dimenzovana zakladni deska s brouSenou
upinaci plochou a paralelné probihajicimi drazkami
T

» Stopka vietene a vieteno jsou kalené a brouSené

» Vykonné chladici zafizeni je integrovano v zakladné
stoje

Elektronicky Fizeny posuv pinoly

» Barevny dotykovy displej pfehledné zobrazuje
funkce a ma robustni dotykovou plochu

» Pocet otacek vretena Ize plynule regulovat a
zobrazuje se s dobrou Citelnosti na displeji

+ Také automaticky posuv pinoly je plynule
nastavitelny na displeji

* Hloubkovy doraz pro automaticky posuv

se nastavuje pomoci robustniho upinaciho
mechanismu

Standardni vybaveni

ovladaci panel dotykové obrazovky, automaticky posuv
pinoly, pracovni svitilna LED, systém chlazeni chladici
kapalinou, skli¢idlo pro vrtaky, pojistny ¢ep, svérak
vrtacky, zafizeni pro Fezani zavitl, nastroje obsluhy,
navod k obsluze

* automaticky posuv
* smér fezani zavita
* integrované chladici zafizeni

Specifikace KB 32 SFV Pro

Vrtaci vykon mm 32 ‘e
Vykonnost pfi fezani vnitfnich zavitl, ocel M24 :g
Stolni upinaci plocha mm 330x330 >
Zdvih pinoly mm 15

Vzdalenost hlava vietena - noha mm 124

Vzdalenost hlava vietena - horni strana stolu mm 820

Rozsah regulace otacek 1/min 140 - 2.250

Upnuti vietena MK 3

Posuv pinoly mm/ot. 24 - 242

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 1,5

Rozméry m 0,9x0,6x1,9

Hmotnost kg 310

Part No. 170464

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Stolni sloupova vrtacka

KB 20 S+ 20 SV« 32 SF - 32 SFV

Vysoce kvalitni stolni a sloupovy stroj pro priimyslové pouziti
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Dotykovy displej s pohodinym vybérem funkci, jako je vrtani,
fezani zavitd a sefizovaci provoz (SV a SFV)

Obr. KB 20 SV
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» moderni design, dobra kvalita odlitku a Cisté zpracovani spojuje stabilitu a funkci s » stopka vietene a vieteno jsou kalené a brousené

prijemnym vzhledem + robustni femenovy pohon a vykonny motor s tichym
+ presné brouseny a tézky pracovni stlil s diagonalné probihajicimi drazkami T chodem
+ vySkové nastaveni vrtaciho stolu je lehko nastavitelné i se zatizenim * integrované pracovni osvétleni LED - sériové
+ silné dimenzovana zakladni deska s brousenou upinaci plochou a paralelné * S - modely s digitalnim ukazatelem otacek
probihajicimi drazkami T
. . . o . e V modely:
* s levym a pravym chodem a také s automatickym pfepinanim sméru otaceni pfi | . L
Fezani zavitd + plynula regulace otacek prostfednictvim
potenciometru

+ dotykovy displej s pohodinou volbou funkci, jako je
vrtani, fezani zavitu a sefizovaci provoz

ovladaci jednotka umoznuje kontrolu vSech
koncovych spinacl a vizualizuje vSechny funkce,
jako je systém chlazeni kapalinou, pocet otacek a
pracovni osvétleni

Standardni vybaveni
(Sasv)
pracovni svitilna LED, systém chlazeni chladici kapa-

linou (KB 32), skli¢idlo pro vrtaky, pojistny ¢ep, Svérak
vrtacky, zafizeni pro fezani zavitd, ovladaci nastroj,
Navod k obsluze

Moznosti

pro tyto stroje naleznete na nasi webové strance pod
KB 20 S resp. KB 32 SF (Hledani produktu)

Obr. KB 20 S Obr. Stolni sloupova vrtacka KB 32 SF Univerzalni podstavec stroje s odkladacim prostorem
pro KB 20 S/ KB 20 SV (Part No. 123952)

Specifikace KB 20 SV KB 20 S KB 32 SF KB 32 SFV
Pracovni prostor

vrtaci vykon mm 20 20 32 32

max. vykon fezani zavitt M 16 M 20 M 24 M 24

stolni upinaci plocha mm 255x255 255x255 330x330 330x330

Vzdalenost hlava vietena - stll mm 366 366 813 820

vzdalenost hlava vietena - noha mm 678 678 1.236 1.236 ‘c
vylozeni mm 240 240 265 265 :g
primér sloupkt mm 85 85 100 100 >
hlavni vieteno

rozsah regulace otacek 1/min 205 -2.045 (5) 320-1.820 (8) 320-1.820 (2) 140 -2.250

upnuti vietena MK2 MK2 MK3 MK3

zdvih pinoly mm 135 135 150 150

vykony pohonti

Vykon / napéti motoru kW/V 1,1/400 1,1/400 1,5/400 1,5/400

miry a vahy

rozméry m 1x0,56x1,4 0,94x0,49x1,39 1x0,6x2,1 0,9x0,6x1,9

hmotnost kg 179 170 345 310

Part No. 170462 170460 170461 170463
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MACHINE TOOLS

Presvédcte se nazivo: Mnohé modely jsou na skladé nebo si je mlzete prohlédnout a vyzkouset u
nékterého z uzivateld ve VaSem okoli. Sjednejte si pfedvadéci termin! info@knuth.com

Zazijte nase stroje v akci!

S nasim YouTube kanalem KNUTH obrabéci stroje budete
informovani o vSech novinkach a vyvoji.

PIné automatické horizontalni pasové pily

ABS
Rezny vykon 280 - 600 mm
Ekonomické, spolehlivé fezani v sériich

Od strany 160

Horizontalni pasova pila
HB
Rezny vykon 150 - 1 020 mm

Siroka nabidka spolehlivych pasovych pil
v rliznych provedenich

Od strany 178

158 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Horizontalni pasova pila
SBS
Rezny vykon 235 - 355 mm

Velky Fezny vykon, kompaktni konstrukce a
nastaveni uhlu typu Quick Action

Strana 184

Pokosové pasova pila

B
Rezny vykon 200 mm

Ekonomicka alternativa k ramovym
a kotou€ovym pilam

Strana 186

Kotoucova pila pro fezani za studena

KKS

Rezny vykon 60 - 120 mm
Pramér pilového listu 250 - 350 mm

Klasické vybaveni dilny — robustni
a s dlouhou zivotnosti

Strana 189

Vertikalni pasova pila
VB
VyloZzeni 300 - 580 mm

Obzvlasté stabilni konstrukce s integrovanym
zarfizenim na svarovani pilového pasu

Strana 188

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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PIné automaticka pasova pila

ABS 600 TNC

Moderni technologie pro vysoky rezny vykon a produktivitu

uT

MACHINE TOOLS

00
45°

|

b ANl
2.

* fizeni PLC

* nastaveni uhlu fezu 0°, 15°, 30°, 45°
* velky dotykovy displej

* pIné automaticky posuv obrobku

+ k efektivnimu déleni velkych primeéra, sériové s NC fizenym posuvem materialu
 robustni dotykovy displej na pohyblivém ovladacim panelu usnadruje obsluze
Spiralovy dopravnik tfisek patfi ke standardni vybavé programovani a bezpecné zachazeni se strojem

» podstavec stroje je konstruovan jako dvousloupova konstrukce odolna proti
krouceni, zajistuje vynikajici stabilitu a tuhost ve zkrutu

« hydraulicky nastavitelné pfistaveni pilového ramu muze obsluha plynule pfizplsobit

160 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Ruc¢ni prestavovani thlu ramu pily pomoci hydraulického pohonu (15°, 30° a 45°)

pozadavkim obrabéni

* hydraulicky pohyblivy svérak umistuje obrobek do naprogramované polohy a druhy
svérak jej zajistuje presné pred pilovym kotou¢em
* linearni méfici systém na systému posuvu zarucuje pfesné rozméry obrobku s

maximalni pfesnosti opakovani

+ plynule nastavitelny servomotor s vysokym to€ivym momentem umoziuje

pfizplsobeni fezné rychlosti

Plynule regulovatelny servomotor v vysokym to€ivym
momentem

Ovladaci panel fidici jednotky s grafickym displejem

Specifikace ABS 600 TNC .

dotykové obrazovky
fezné vykony
fezna rychlost m/min 0-100
posuv na dilek stupnice - osa X mm 600
Rezny vykon 0° (kruh) mm 600 Standardni vybaveni
I?ezny vykon 0 (4 hranny) mm 600 fizeni PLC, kartac¢ na piliny, hydraulicky svérak, bime-
Rezny vikon 0° (pravouhly) mm 850x600 talovy pilovy pas, dotykovy display, pracovni osvétleni,
Fezny vykon 45° - kruhovy prifez mm 400 tfiskovy dopravnik, systém chlazeni chladici kapalinou,
fezny vykon 45° - Stvercovy prifez mm 400 stojan pro uloZeni materialu, ovladaci nastroje, navod
fezny vykon 45° - plochy material mm 400x600 k obsluze
vykony pohonti
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 55
vykon motoru hydraulického ¢erpadla kW 1,5
vykon motoru &erpadla chladici kapaliny kW 0,09 MozZnosti Part No.
miry a vahy * Bimetalovy pas pro pasovou pilu 119228
rozmér pasu mm 6.685x54x1,6 ABS 600 TNC (3/4 Z)
rozméry m 3,11x3,38x2,35 *» Bimetalovy pas pro pasovou pilu 119229
hmotnost kg 3.945 ABS 600 TNC (4/6 2)
Part No. 152825
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PIné automaticka pasova pila

ABS 460 TNC

Moderni technologie pro vysoky rezny vykon a produktivitu

uT

MACHINE TOOLS

* Rizeni PLC

* Nastaveni uhlu rezu 0°, 30°, 45° a 60°
« velky dotykovy displej

* plné automaticky posuv obrobku

fezny Uhel ramu pily muze obsluzny personal nastavit ruéné pomoci hydraulického
pohonu (0°, 30°, 45° a 60°)

+ robustni ovladaci panel s dotykovou obrazovkou zajistuje snadné programovani
fezacich uloh

+ automaticky posuv obrobku je vybaven pfesnym linearnim meéficim systémem Intuitivng usporadany, otoény ovladaci panel

162 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Dvojity hydraulicky portalovy svérak zaruéuje maximalni stabilitu i pfi obrabéni svazka Plynule regulovatelna rychlost pasu pomoci
servomotoru

Specifikace ABS 460 TNC
fezné vykony * hydraulické pfistaveni pilového ramu, plynule
— - regulovatelné
fezna rychlost m/min 23-95 . . | o

dilek stuoni X 650 + plynule nastavitelna fezaci rychlost pilového
posuv n? '|'e stupnice - osa mm kotouce a vysoky to€ivy moment v celém rozsahu
pracovni vyska mm 850 otacek pomoci servomotoru
Rezny vykon 0° (kruh) mm 460 « zobrazeni rychlosti pasu na displeji
Rezny vykon 0° (4 hranny) mm 350 + vysoka thlova pfesnost je dosaZena pfesnym a
Rezny vykon 0° (pravouihly) mm 650x350 stabilnim nastavenim pilového pasu
fezny vykon 30° (kruhovy prirez) mm 460
fezny vykon 30° (¢tvercovy prufez) mm 350
fezny vykon 30° (plochy material) mm 580x350 Standardni vybaveni
fezny vykon 45° - kruhovy prure. mm 460
rezny vy xruhovy prurez NC fizeni, Hydraulicky svérak, , Bimetalovy pilovy
fezny vykon 45° - Ctvercovy prufez mm 350 . . N . . -
2 - : — pas, dotykovy zobrazovag, systém chlazeni chladici
fezny vykon 45° - plochy material mm 460x350 kapalinou, kartag na piliny, , ovladaci nastroj, Navod k
fezny vykon 60° (kruhovy prirez) mm 310 obsluze
fezny vykon 60° (Ctvercovy prurez) mm 310
fezny vykon 60° (plochy material) mm 310x350
vykony pohoni Moznosti Part No.
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 5.5 * Bimetalovy pas pro pasovou pilu 119226
vykon motoru hydraulického ¢erpadla kW 1,5 ABS 460 TNC (3/4 2)
vykon motoru Cerpadla chladici kapaliny kW 0,045 - Bimetalovy pas pro pasovou pilu 119227
miry a vahy ABS 460 TNC (4/6 Z) 3
rozmeér pasu mm 5.220x41x1,3 _5_
rozméry m 3,23x2,72x1,77 ‘e
hmotnost kg 2.430 g
Part No. 152824 g4
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Automaticka Ukosova pasova pila

ABS 300 NC + 400 NC
uT

MACHINE TOOLS

PIné automaticka pasova pila s programovatelnym prestavovanim uhlu fezu

* Rizeni Siemens SIMATIC PLC

* autom. nastaveni Uhlu fezu

« velky dotykovy displej

¢ plné automaticky posuv obrobku

+ nastaveni Ghlu fezu 0° - 45°

+ robustni ovladaci panel s dotykovym displejem

+ automaticky posuv obrobku

+ tuha dvousloupova konstrukce

* hydraulicky pfisuv ramu pily na chromovaném dvousloupovém vedeni

* lehce sklonény ram pily pro zvySeni fezného vykonu a prodlouzeni zivotnosti
pilového listu

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

stroje v provozu na

kanalu YouTube n

dvojité hydraulické upnuti obrobku
plynulé nastaveni rychlosti fezu

programovatelné automatické polohovani uhld v
krocich po 1° v rozsahu 0—45°

vysoka uhlova presnost je dosazena pfesnym a
stabilnim nastavenim pilového pasu

automaticka kontrola pretrzeni pasu

Rychlost pasu Ize plynule regulovat a je zobrazena
na displeji



Standardni vybaveni

fizeni PLC Siemens, automatické Cistici kartace a
odstrafiovac tfisek, pfivadéci valec¢kova draha 2 metry,
1 pilovy list, dotykovy zobrazovag, automaticky cita
obrobkd, pripravek pro upinani svazki, tfiskovy do-
pravnik, systém chlazeni chladici kapalinou, ovladaci
nastroj, Navod k obsluze

Moznosti Part No.

« E-ABS300NC bali¢ek nahradnich 259005
dilt na 5 let pro art. ¢.152880

» 3 meter valeckovy dopravnik 252714

* 2 meter valeckovy dopravnik 251909

» Bimetalovy pas pro pasovou pilu / 119212
ABS 300 NC (5/8 Z/")

» Bimetalovy pas pro pasovou pilu / 119211
ABS 300 NC (4/6 Z/")

* Bimetalovy pas pro pasovou pilu / 119210
ABS 300 NC (3/4 /")

» Koncentrovana chladici kapalina 5 | 103184

* Bimetalovy pilovy pas / ABS 400 NC 119246
(3-4 2/1Z)

« Bimetalovy pilovy pas / ABS 400 NC 119247
(4-6 2/Z)

e || L g | Echalerisming 51 L i |  Bimetalovy pilovy pas / ABS 400 NC 119248
4 = | G —H (5-8 Z/2)
ez | o | EEET | - 2 metry dlouhy valeckovy dopravnik 253365

pro ABS 400 NC

[~ e Dalsiinformace o pilovych pasech naleznete na nasi
Auto stop W webové strance pod ABS 300 NC a ABS 400 NC
& (hledani produktu)

V automatickém rezimu Ize naprogramovat délku posuvu, Uhel fezu a pocet rfezu
v prislusné konfiguraci

Specifikace ABS 300 NC ABS 400 NC

fezné vykony

posuv na dilek stupnice - osa X mm 400 400

fezna rychlost m/min 20-90 20-80

Rezaci kapacita 0° - okrouhly/&tvercovy mm 300 400

Rezny vykon 0° (pravouhly) mm 360x300 500x400

Rezny vykon 30° - kruhovy priifez / kvadrat mm 300 400

fezny vykon 30° (plochy material) mm 300x300 400x400

fezny vykon 45° - plochy material mm 240x300 350x400

Rezny vykon 45° - kruhovy prafez / kvadrat mm 240 350

vykony pohonti

vykon motoru hlavniho pohonu kW 3 4

vykon motoru hydraulického ¢erpadla kW 0,75 0,75

vykon motoru €erpadla chladici kapaliny kW 0,09 0,09

miry a vahy g
rozmér pasu mm 4.430x34x1,1 5.590x41x1,1 S
rozmery m 2,2x2x1,7 2,4x2,3x2 ‘e
hmotnost kg 1.900 2.900 ‘S
Part No. 152880 152883 0
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PIné automaticka pasova pila

ABS 350 C

uT

MACHINE TOOLS

Hospodarna a plné automaticka pasova pila s nastavitelnym uhlem fezu

* nastavovani thlu fezu 0°-45°
* hydraulické upinani obrobku

* plné automaticky posuv obrobku
* ovladaci panel dotykové obrazovky

166 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

ABS 350 C je pIné automaticka, horizontalni pokosova pasova pila
pro sériové zpracovani piného materialu, rour a profilt

Posuv materialu zajistuji pohanéné valce integrované ve svéraku
Toto efektivni a hospodarné reseni je mnohokrat osvédéené a ziska si
vas svou robustnosti a pfesnym fezem

Ram pily je obzvlast stabilné vyhotoveny, necitlivy na kmitani a
vibrace a s moznosti sklopeni do 45°

Velmi stabilni, nastavitelna vedeni pilového pasu z tvrdokovu zajistuji
vysokou vertikalni uhlovou presnost




Lze zpracovavat i svazky obrobku

+ Zdvih ramu pily a silné upnuti obrobku probihaji hydraulicky
» Posuv ramu pily je regulovatelny pomoci hydraulického ventilu

» Spinace a ovladaci prvky jsou prehledné umistény na obsluzném pultu

integrovaném v rozvadéci

* Motor s plynule regulovatelnymi otac¢kami pfenasi svou silu pres uhlovou
prevodovku, jez je dimenzovana na trvaly provoz, na hnaci kolo listu pily

» Spravné upnuti pilového listu Ize kontrolovat na displeji manometru

Standardni pfisluSenstvi zavrsuje automaticka kontrola pfetrzeni pasu, vykonné
chladici zafizeni a karta¢ na odstrafiovani tfisek

Volitelné se dodava pfidavny valeckovy dopravnik a zafizeni na minimalizaci

chladiva
Specifikace ABS 350 C
Rezné vykony
Rezny vykon 0° (kruh) mm 350
Rezny vykon 0° (pravouhly) mm 400x350
Rezny vykon 0° (4 hranny) mm 350
Rezny vykon 30° (kruhovy priiez) mm 320
Rezny vykon 30° (plochy material) mm 400x350
Rezny vykon 30° (&tvercovy priifez) mm 320
Rezny vykon 45° - kruhovy prifez mm 320
Rezny vykon 45° - plochy material mm 290x300
Rezny vykon 45° - &tvercovy prifez mm 290
Rezna rychlost m/min 20 - 100
Vykony pohont
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 2,2
Vykon motoru hydraulického ¢erpadla kW 0,37
Vykon motoru ¢erpadla chladici kapaliny kW 0,12
Vykon motoru posuvu kW 0,25
Miry a vahy
Rozmér pasu mm 4.160x34x1,1
Rozméry m 2,45x0,92x2,02
Hmotnost kg 1.050
Part No. 152758

Dotykova obrazovka umozriuje snadné a prehledné
programovani pro plné automaticky provoz

Standardni vybaveni

automaticka kontrola pretrzeni pasu, pfipravek pro
upinani svazku, systém chlazeni chladici kapalinou,
hydraulické upinani obrobku, nastroje obsluhy, pilovy
pas, odstranovac tfisek, zavazeci valeckovy dopravnik
1,2 m, provozni navod

Moznosti Part No.
» 3m valeckovy dopravnik 253853
* Minimalni mlhové chlazeni 253718
* bimetalovy pilovy pas 3/4 Z/" 119950
* bimetalovy pilovy pas 4/6 Z/" 119951
* bimetalovy pilovy pas 5/8 Z/" 119952

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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PIné automaticka pasova pila

ABS 330 L +380L +460L 560 L

Hospodarné, absolutné spolehlivé a plné automatické sériové rezani

uT

MACHINE TOOLS

Obr. ABS 460 L

+ zkrutové tuhy ram stroje jako stabilni ocelové konstrukce s velmi kvalitnimi
linearnimi vedenimi

+ osvédceny systém posuvu materialu s kalenymi vodicimi kladkami a hydraulickym
upinanim obrobku

« kratSi Casy obrabéni umozriuje dale vyvijeny hydraulicky posuv ramu pily s novym
systémem regulace tlaku pro kazdy Ukon Fezani - plynula volba rychlosti posuvu a
regulace tlaku pfi fezu

» v8echna potfebna nastaveni jsou zaznamenana na druhém regulaénim ventilu a
mohou byt snadno provedena

+ optické snimani vysky obrobku umozhuje projizdét volnou ¢ast drahy
rychloposuvem a v€as prepnout na pracovni posuy, takze zdvih ramu pily je
omezen - automaticky, bez zasahu obsluhy

LI
Vykonné motory pro pohon pilového listu a pro posun
jsou kombinovany s pfevodovkami, které v kazdém
ohledu zvladnou vysoké pozadavky, jsou tiché, vysoce
zatizitelné a prostorové usporné

168 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Pohanéné podavaci kladky zastavuji automaticky na konci materialu

Standardni vybaveni

Stabilni zavazeci valeckovy dopravnik a vedeni
materialu pro svazek obrobku

Bimetalové pilové pasy

pilovy pas, poditadio dilct, kontrola pretrzeni pasu, systém chlazeni chladici kapali- dle modelu Rozmér v mm Zubu/palec

nou, hydraulické upinani, mechanické napinani pilového pasu s hydraulickym mano- ABS-325L 4160 x 34 x 1,1 3/4, 4/6, 5/8

metrem, zavazeci valecCkovy dopravnik 1,2 m, délkovy doraz, provozni navod ABS-380 L 4800 x 34 x 1,1 3/4, 416, 5/8
ABS-460 L 5200 x 41x 1,3 3/4,4/6, 5/8
ABS-560 L 6000 x 41x 1,3 3/4,4/6, 5/8

Moznosti Part No.

« 3 metry dlouhy valeckovy dopravnik pro ABS 460 L 251873 dalsi informace o pilovych pasech naleznete na nasi

« 3 metry dlouhy valedkovy dopravnik pro ABS 380 L 251869 webové strance pod ABS L (Hledani produktu)

+ 3 metry dlouhy valeckovy dopravnik pro ABS 330 L 253849

+ 3 metry dlouhy valeckovy dopravnik pro ABS 560 L 251877

Specifikace ABS 330L ABS380L ABS460L ABS560L

Rezné vykony

Rezny vykon 0° (pravouhly) mm 360x330 430x380 470x460 570x560

Rezny vykon 0° (kruh) mm 330 380 460 560

Rezny vykon 0° (4 hranny) mm 330 380 460 560

Rezna rychlost plynule m/min 20-100 20-100 20-100 20-100

Presnost polohovani pfi posuvu materialu mm 0,5 0,5 0,5 0,5

Vykony pohont

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 3 3 4 4

Vykon motoru hydraulického ¢erpadla kW 0,55 0,55 0,55 1,1

Vykon motoru posuvu kW 0,25 0,25 0,25 0,55

Miry a vahy

Rozméry m 2,75x0,9x1,7 2,9x0,95x1,66 3,1x1x1,8 3,5x1,05x2,05

Hmotnost kg 1.400 1.250 1.500 2.100

Part No. 152763 152761 152766 152771

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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PIné automaticka pasova pila

ABS 330 TNC

PIné automaticka pasova pila s programovatelnym prestavovanim uhlu fezu

uT

MACHINE TOOLS

* PLC fizeni s grafickym displeje dotykové obrazovky
* ruéni nastaveni uhlu fezu 0° - 60°
* plné automaticky posuv obrobku

automaticky posuv obrobku a Fezaci cyklus Ize naprogramovat
pomoci fizeni PLC

+ programovani je jednoduché a prehledné diky grafickému ovladacimu
panelu dotykové obrazovky

« zadani Ize provadét v metrickych nebo imperialnich jednotkach

+ dvoustupnovy hnaci motor pro snadné nastaveni rychlosti pilového
kotouce

+ stabilni a nastavitelné vedeni pilového pasu Ize snadno pfizpUsobit
primeéru obrobku

PLC fizeni s grafickym dotykovym displejem

170 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Posuv a upinani obrobk( se provadi pomoci vykonnych hydraulickych upinacich svéraku

Specifikace ABS 330 TNC ] L
— » bezpecnost v automatickém rezimu je zajisténa
fezné vykony kryty pracovniho prostoru

fezné rychlost m/min 40/80 - dlouhé a Siroké privadéci a odvadéci valetky jsou
posuv na dilek stupnice - osa X mm 500 ve standardni vybavé

pracovni vyska mm 850

Rezny vykon 0° (kruh) mm 330

Rezny vykon 0° (4 hranny) mm 250

Rezny vykon 0° (pravouhly) mm 460x250 . .

fezny vykon 30° (kruhovy prirez) mm 310 Standardni vybaveni

fezny vykon 30° (tvercovy prifez) mm 250 fizeni PLC, kartac¢ na piliny, Zavazeci valeckovy dopra-
fezny vykon 30° (plochy material) mm 375x250 vnik 3 metry, Hydraulicky posuv obrobku, Bimetalovy
fezny vykon 45° - kruhovy priifez mm 305 pilovy pas, dotykovy zobrazovag, systém chlazeni
fezny vykon 45° - Ctvercovy prifez mm 250 chladici kapalinou, ovladaci nastroj, Navod k obsluze
fezny vykon 45° - plochy material mm 305x250

fezny vykon 60° (kruhovy prirez) mm 205

fezny vykon 60° (Ctvercovy prurez) mm 205

fezny vykon 60° (plochy material) mm 205x250 Moznosti Part No.
vykony pohonu + Bimetalovy pas pro pasovou pilu 119230
vykon motoru hlavniho pohonu kW 1,5/2,2 ABS 330 TNC (3/4 2)

vykon motoru hydraulického ¢erpadla kW 0,75 » Bimetalovy pas pro pasovou pilu 119231
vykon motoru &erpadla chladici kapaliny kW 0,045 ABS 330 TNC (4/6 2)

miry a vahy * Bimetalovy pas pro pasovou pilu 119232
rozmér pasu mm 3.960x34x0,9 ABS 330 TNC (5/8 )

rozmeéry m 6,47x2,25x1,4

hmotnost kg 1.520

Part No. 152820

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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PIné automaticka pasova pila

ABS 320 B

PIné automaticky vytrvalec - mnohonasobné osvédceny, piesvédcivy ve vykonu a cené

uT

MACHINE TOOLS

Rezaci vykon

e kruh: @ 320 mm

e Ctverec: 300 mm

* obdélnik: 320 x 200 mm

+ tfmen pily a lozZe stroje jsou z kvalitni Sedé litiny s vysokou tuhosti proti zkrouceni i
pfi silném namahani

* nova prevodovka se Sikmym ozubenim pro nadpridmérnou Zivotnost pfi nizké
potfebé udrzby

« posuv ramu pily a rychlost fezu jsou plynule nastavitelné

» spolehlivy systém valeckového posuvu s hydraulickym upinanim obrobku

Specifikace ABS 320 B
Zafizeni pro upinani svazku pro zkracovani baliki materialu ﬁezny vykon - okrouhly mm 320
Rezny vykon - &tvercovy mm 300
. . Rezny vykon - obdéInikovy mm 320x200
Moznosti Part No. Rezna rychlost m/min 20 - 100
» Koncentrovana chladici kapalina 5 | 103184 Viykon motoru hlavniho pohonu KW 2,25
» Bimetalovy pas pro pasovou pilu 119815 Rozmér pasu mm 3.660x27x0,9
ABS 320 BS (3/4 z/") Hmotnost kg 660
 Bimetalovy pas pro pasovou pilu 119816 Part No. 152755
ABS 320 BS (5/8 /")
dalsi informace o pilovych pasech naleznete na nasi
weboveé strance pod ABS 320 B (Hledani produktu) Standardni vybaveni

automaticka kontrola pretrzeni pasu, pfipravek pro upinani svazk(, systém chlazeni
chladici kapalinou, ovladaci nastroje, pilovy pas, odstrafiovac tfisek, zavazeci vale¢-
kovy dopravnik 1,2 m, provozni navod

172  Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



PIné automaticka pasova pila

ABS 280 T

PIné automaticka dvousloupova pasova pila se zafizenim pro upinani svazku

uT

MACHINE TOOLS

* hydraulické upinani obrobku
¢ plné automaticky posuv obrobku

» podstavec stroje je konstruovan jako dvousloupova konstrukce odolna proti
krouceni, umoznuje plné kontrolované a presné tfiskové obrabéni bez vibraci

» prehledny ovladaci panel na spinaci skfini umozriuje obsluze optimalni vyhled na
obrobek béhem obrabéni

* pevny svérak pak automaticky fixuje polohovany obrobek k linii fezu
» podavani, upinani a svéraky pracuji s hydraulickym systémem

Automatické podavani obrobku posuvnym svérakem, jehoz

zdvih se ur€uje ru¢né nastavitelnym dorazem S pecifi kace ABS 280 T
Rezné rychlosti m/min 27,45,69
Rezny vykon 0° (kruh) mm 280
Rezny vykon 0° (4 hranny) mm 280
Moznosti Part No. Rezny vykon 0° (pravouhly) mm 280x280
+ Bimetalovy pas pro pasovou pilu 119233 Vykon motoru hlavniho pohonu kW 3
ABS/HB 280 T (3/4 2) Rozmér pasu mm 3.505x27x0,9
+ Bimetalovy pas pro pasovou pilu 119234 Hmotnost kg 1.010
ABS/HB 280 T (4/6 2) Part No. 152828
» Bimetalovy pas pro pasovou pilu 119235 ]
ABS/HB 280 T (5/8 Z) o
o
'S
Standardni vybaveni g
14

1 pilovy list, pfipravek pro upinani svazku, systém chlazeni chladici kapalinou, praco-
vni osvétleni, tlozny stojan na materidl, ovladaci nastroje, navod k obsluze

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 173
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MACHINE TOOLS

PIné automaticka pasova pila

ABS H NC
uT

PIné automaticka pasova pila s prestavovanim uhlu fezu

» Rizeni PLC Siemens SIMATIC SPS

* PIné automaticky posuv obrobku

* Nastavovani uhlu fezu 0°- 60°

* Plynule regulovatelna rychlost rezani

ABS H NC je pIné automaticka, paralelné vedena konstrukéni fada horizontalnich
pasovych pil, ktera se vyborné hodi pro sériové obrabéni s Sikmymi Fezy do plného
materialu, trubek a profilt

ram vedeni odolny proti krouceni se vyznacuje stabilitou a odolnosti vi¢i chvéni a
vibracim

kombinace linearniho a plochého vedeni je ve vyrobnich podminkach bezudrzbova,
ma dlouhou Zivotnost a je velmi robustni

ram pily mGzete manualné spolu s celym ramem vedeni vychylit az do 60° a
zafixovat v pozadované poloze pomoci hydraulického upinaciho zafizeni

v plné automatickém rezimu mlzete obrabét pokosy do 45°, v poloautomatickém
provozu do 60°

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

presny Uhel pokosu si obsluha snadno precte na
digitalnim displeji

lehky naklon ramu pily o 3° v fezné ose zlepsuje
fezny vykon a zvysuje Zivotnost pilového listu
vysoka vertikalni pfesnost Uhlu je zarucena i
diky stabilnim pfesnym vedenim pilového pasu z
tvrdokovu

spolehliva hydraulicka jednotka pohani automaticky
posuv obrobku a jeho upinani - s regulovatelnym
upinacim tlakem

pfistavovani ramu pily je hydraulicky jemné
regulované

vSechny spinace a ovladaci prvky jsou prehledné
umistény na zvlastnim obsluzném pultu




Standardni vybaveni

Rizeni PLC Siemens Simatic KP 400, automaticky
posuv obrobku (hydraulicky), hydraulické upinani
obrobk(, hydraulické upinani v thlu fezu, digitalni
zobrazeni Uhlu, optické vyskové nastaveni, pilovy pas,
mechanické napinani pilového pasu s hydraulickym
manometrem, Cistici kartac pilového pasu, systém
chlazeni chladici kapalinou, ovladaci nastroje, navod
k obsluze

Moznosti Part No.

+ 3m valeckovy dopravnik pro ABS S 253825
360/440 NC / ABS H 360/440 NC

+ 3m valec¢kovy dopravnik pro ABS S 253752
325 NC / ABS H 325 NC

+ 3m valec¢kovy dopravnik pro ABS S 253826
540 NC / ABS H 540 NC

+ Bimetalovy pilovy pas ABS 450B/HB 119810
pultu 450/HB 560/ABS 560C (3/4 Z)

« Bimetalovy pilovy pas ABS 450B/HB 119811
450/HB 560/ABS 560C (4/6 Z)

Vs$echny spinace a ovladaci prvky jsou prfehledné umistény na zvlastnim obsluzném

+ spolehlivy Siemens Simatic KP 400 SPS umoziiuje snadné a prehledné

rogramovani pro piné maticky provoz . I . <
programovani pro piné automaticky provo dalsi informace o pilovych pasech naleznete na nasi

» neproduktivni ¢asy redukuje opticky fizené prepinani z rychlopodavani na pracovni webové strance pod ABS L (Hledani produktu)

posuv

* motor s plynule regulovatelnymi otaCkami pfenasi svou silu pfes uhlovou
pfevodovku, jeZ je dimenzovana na trvaly provoz, na hnaci kolo stroje

+ spravné upnuti pilového listu Ize zkontrolovat pfimo na displeji manometru

+ standardni pfisluSenstvi zavrsuje automaticka kontrola pfetrzeni pasu, vykonné
chladici zafizeni a karta¢ na odstrafiovani tfisek

+ volitelné nabizime k celé konstrukéni fadé také zafizeni na minimalizaci chladiva a
hydraulické upinani svazku

Specifikace ABS H NC 325 360 440 540

fezné vykony

posuv na dilek stupnice - osa X mm 500 500 500 500

fezna rychlost m/min 20 - 100 20 - 100 20 - 100 20 - 100

Rezny vykon 0° (kruh) mm 325 360 450 540

Rezny vykon 0° (pravouihly) mm 400x315 610x360 610x425 670x540

Rezny vykon 0° (4 hranny) mm 315 360 425 540

fezny vykon 30° (kruhovy prirez) mm 325 360 450 540

fezny vykon 30° (plochy material) mm 380x315 590x360 560x425 670x540

fezny vykon 30° (Etvercovy prufez) mm 315 360 425 540

fezny vykon 45° - kruhovy pruarez mm 300 360 430 510

fezny vykon 45° - plochy material mm 300x315 450x360 430x425 450x540

fezny vykon 45° - Ctvercovy prufez mm 300 360 425 450

Rezaci vykon v poloautomatickém rezimu

fezny vykon 60° (kruhovy prarez) mm 200 325 320 270

fezny vykon 60° (plochy material) mm 200x315 280x360 260x425 250x540

fezny vykon 60° (Ctvercovy pruarez) mm 200 290 290 250

vykony pohonti

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 2,2 3 4 4

vykon motoru hydraulického Cerpadla kW 1,5 1,5 2,2 1.1

vykon motoru Cerpadla chladici kapaliny kW 0,12 0,12 0,12 0,12

miry a vahy 3
rozmér pasu mm 4.380x34x1,1 5.200x34x1,1 5.400x41x1,3 6.000x41x1,3 _5_
rozméry m 2,13x2,15x1,65  2,85x2,1x1,82 2,85x2,1x1,95 3,1x2,35x2,15 ‘e
hmotnost kg 1.860 2.400 2.480 3.850 g
Part No. 152833 152834 152835 152836 14
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PIné automaticka pasova pila

ABS S NC

PIné automaticky servoposuv a nastaveni thlu fezu

uT

MACHINE TOOLS

ABS 540 S NC — obrazek s volitelnym
pfislusenstvim

* fidici systém OMRON s dotykovou obrazovkou

* posuv obrobku pomoci vietena s valivym

ulozenim a servomotoru
* nastavovani Uhlu fezu 0°- 60°
* plynule regulovatelna rychlost rezani

* lehky naklon ramu pily o 3° v fezné ose zlepSuje
fezny vykon a zvySuje Zivotnost pilového listu

+ ABS S NC je plné automaticka, paralelné vedena konstrukéni fada horizontalnich * vertikalni Ghlova presnost je zarucena stabilnim
pasovych pil, ktera se vyborné hodi pro sériové obrabéni s Sikmymi fezy do piného vedenim piloveho pasu
materialu, trubek a profilt + spolehliva hydraulicka jednotka poskytuje

+ posuv obrobku pohanény servomotorem a kulickovym pfevodem presvédéi nejvyssi nastavitelny upinaci tiak pro upinani obrobku

presnosti * pfistavovani ramu pily je hydraulicky jemné
+ kombinace linearniho a plochého vedeni je ve vyrobnich podminkach beztdrzbova, regulované

ma dlouhou zivotnost a je velmi robustni + spolehliva fidici jednotka Omron s dotykovou
obrazovkou umoznuje snadné a prehledné

» ram pily mdzete manualné spolu s celym ramem vedeni vychylit az do 60° a e " >
programovani pro plné automaticky provoz

zafixovat v pozadované poloze pomoci hydraulického upinaciho zafizeni

v pIné automatickém rezimu mizete obrabét pokosy do 45°, v poloautomatickém
provozu do 60°

* neproduktivni ¢asy redukuje opticky fizené
pfepinani z rychlopodavani na pracovni posuv

* motor s plynule regulovatelnymi otaCkami
pfenasi svou silu pfes uhlovou pfevodovku, jez je
dimenzovana na trvaly provoz, na hnaci kolo stroje

» spravné upnuti pilového listu Ize zkontrolovat pfimo
na displeji manometru

+ pfesnou Uhlovou polohu ramu pily si obsluha snadno precte na digitalnim displeji
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VSechny spinace a ovladaci prvky jsou pfehledné
umistény na zvlastnim obsluzném pultu

, o ) - N e Moznosti Part No.
Rf)m v'edem odolny proti krouceni se vyznacuje stabilitou a odolnosti vici chvéni a  3m valetkovy dopravnik pro ABS S 253825
vibraeim 360/440 NC / ABS H 360/440 NC

+ 3m valec¢kovy dopravnik pro ABS S 253752
325 NC/ABS H 325 NC

+ standardni pfisluSenstvi zavrSuje automaticka kontrola pfetrzeni pasu, vykonné + 3m valeckovy dopravnik pro ABS S 253826
chladici zafizeni a karta¢ na odstrafiovani tfisek 540 NC / ABS H 540 NC
« volitelné nabizime k celé konstrukéni fadé také zafizeni na minimalizaci chladiva a « hydraulické upinani svazku 253717

hydraulické upinani svazku » Regulace upinaci sily na obsluzném 253808

pultu
+ Monitoring prabéhu pilového listu 253809

Standardni vybaveni
Dals$i moznosti pro tento stroj naleznete na nasi

automaticky posuv obrobku (servo), Software Pronest Nesting, hydraulické upinani .
webové strance.

obrobk(, hydraulické upinani v thlu fezu, digitalni zobrazeni Ghll, optické vyskové na-
staveni, pilovy pas, mechanické napinani pilového pasu s hydraulickym manometrem,
Cistici kartac pilového pasu, systém chlazeni chladici kapalinou, nastroje obsluhy,
navod k obsluze

Specifikace ABS S NC 325 360 440 540

Rezné vykony

Posuv na dilek stupnice - osa X mm 700 700 700 700

Rezna rychlost m/min 20 -100 20 -100 20 -100 20-100

Rezny vykon 0° (kruh) mm 325 360 450 540

Rezny vykon 0° (pravouihly) mm 400x315 610x360 610x425 670x540

Rezny vykon 0° (4 hranny) mm 315 360 425 540

Rezny vykon 30° (kruhovy priifez) mm 325 360 450 540

Rezny vykon 30° (plochy material) mm 380x315 590x360 560x425 670x540

Rezny vykon 30° (&tvercovy priifez) mm 315 360 425 540

Rezny vykon 45° - kruhovy priifez mm 300 360 430 510

Rezny vykon 45° - plochy material mm 300x315 450x360 430x425 450x540

Rezny vykon 45° - &tvercovy prifez mm 300 360 425 450

Rezaci vykon v poloautomatickém rezimu

Rezny vykon 60° (kruhovy priiez) mm 200 325 320 270

Rezny vykon 60° (plochy material) mm 200x315 280x360 260x425 250x540

Rezny vykon 60° (8tvercovy priifez) mm 200 290 290 250

Vykony pohonti

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 2,2 3 4 4

Vykon motoru hydraulického ¢erpadla kW 1,1 1,1 1,1 2,2

Vykon motoru €erpadla chladici kapaliny kW 0,12 0,12 0,12 0,12

Miry a vahy g
Rozmér pasu mm 4.380x34x1,1 5.200x34x1,1 5.400x41x1,3 6.000x41x1,3 3
Rozméry m 2,13x2,15x1,65  2,85x2,25x1,87  2,85x2,35x2 3x2,42x2,25 ‘e
Hmotnost kg 1.860 2.400 2.480 4.190 ‘ﬁ
Part No. 152840 152841 152842 152843 &
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Horizontalni pasova pila

HB 320 BS

Spolehliva horizontalni pasova pila s komfortnim nastavenim Sikmého rezu

uT

MACHINE TOOLS

» vykyvny ram pily pro univerzalni nastaveni thlu - neni nutné
natacet obrobek

« vC. valeCkového dopravniku 1,2 m

+ automatické zvedani pasu pily s vypinacim zafizenim pro
variabilni vysku materialu

60°

T,

HB 320 BS s vykyvnym ramem pily o 60° a zavazecim
vale¢kovym dopravnikem

Uhel fezu je presné nastavitelny a Ize jej presné

sledovat
MozZnosti Part No. Specifikace HB 320 BS
+ 3 metry dlouhy vale¢kovy dopravnik 251893 Rezny vykon 0° (kruh) mm 320
pro HB 320 BS Rezny vykon 0° (4 hranny) mm 320
+ 3 metry dlouhy vale¢kovy dopravnik 257413 Rezny vykon 0° (pravouhly) mm 610x320
s délkovym dorazem a dig. fezny vykon 45° - kruhovy priifez mm 320
zobrazenim pro HB 320 BS . o = P
fezny vykon 45° - &tvercovy prlfez mm 320
*+ 6 metrd dlouhy valeckovy dopravnik 257414 fezny vvkon 45° - plochy Al 355x320
s délkovym dorazem a dig. fezny vyxon - plochy materia mm X
zobrazenim pro HB 320 BS fezny vykon 60° (kruhovy prirez) mm 260
- Pilovy list/ HB 320 BS (6/10 /") 119803 fezny vykon 60° (Ctvercovy prarez) mm 225
« bimetalovy pilovy pas 3/4 Z/" 119950 fezny vykon 60° (plochy material) mm 280x200
+ Hydraulické zafizeni pro upinani 251891 Rezna rychlost plynule m/min 20 -100
svazk( pro HB 320 BS Vykon motoru hlavniho pohonu kW 2,2
« Micro chlazeni jemnym osttikem pro 251892 rozmer pasu mm 4.160x34x1,1
HB 320 BS hmotnost kg 1.000
Part No. 152798

Dalsi informace o pilovych listech naleznete na nasi
webové strance

Standardni vybaveni

upinani obrobku, systém chlazeni chladici kapalinou, délkovy doraz, zavazeci valec-
kovy dopravnik 1,2 m, valeckovy podavac, navod k obsluze
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Horizontalni pasova pila

HB 280 TG

Robustni dvousloupova pasova pila s ramem pily vykyvnym do 45°

uT

MACHINE TOOLS

OO

45°

Presné polohovani pilového kotouce v jakémkoliv Ghlu
od 0° do 45° s dobre viditelnou stupnici.

¢ nastavovani uhlu rezu 0° - 45°

* hydraulické upinani obrobku

Otocny tfrmen pily vedeny dvojici sloupt

+ podstavec stroje je konstruovan jako dvousloupova Specifikace HB 280 TG
konstrukce odolna proti krouceni, zajistuje stabilitu . - -
a presnost rvezne’ry?hlostlo m/min 27, 45, 69
+ prehledny ovladaci panel je pfimo integrovan do Iv?ezm'/ V),Ikon Oo (kruh) - mm 280
spinaci skfiné a vechny funkce jsou intuitivni Rezny vykon 0° (4 hranny) mm 280
+ hydraulicky regulované pfistaveni ramu pily Rezny vykon 0° (pravouhly) mm 320x280
umoznuje pfesné nastaveni posuvu fezny vykon 30° (kruhovy prirez) mm 260
+ po dokongeni fezani se pilovy rdm posune do fezny vykon 30° (Ctvercovy prarfez) mm 260
vychozi polohy fezny vykon 30° (plochy material) mm 260x280
fezny vykon 45° - kruhovy prarez mm 170
fezny vykon 45° - ¢tvercovy prlifez mm 170
Moznosti Part No. fezny vykon 45° - plochy material mm 170x280
« Bimetalovy pas pro pasovou (3/4 Z) 119236 vykon motoru hlavniho pohonu kW 3
« Bimetalovy pas pro pasovou (4/6 Z) 119237 rozmér pasu mm 3.625x0,9x27
« Bimetalovy pas pro pasovou (5/8 Z) 119238 hmotnost kg 820
Part No. 152827
=]
o
a
'S
Standardni vybaveni g
g4

bimetalovy pilovy pas, hydraulicky svérak, pracovni osvétleni, systém chlazeni chla-
dici kapalinou, stojany na material s valeCkem, ovladaci nastroj, navod k obsluze
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Poloautomaticka pasova pila

HB 380 L -1020 L

Presné Fezani velkych a objemnych obrobku

uT

MACHINE TOOLS

» Tuha ocelova konstrukce s dvousloupovym vedenim - stabilni, tlumici vibrace

* Ram pily , provedeny jako konstrukce Monoframe, pojizdi na bezpe¢né
dimenzovanych linearnich vedenich

» Posuv ramu pily s novym systémem regulace tlaku (PAS) pro optimalni
pfizpusobeni kazdé uloze pily: plynulou volbou rychlosti posuvu a regulaci fezné
sily je realizovana pozoruhodna Sifka podminek obrabéni s jednim typem pily

» Hydraulické napnuti pilového pasu (HB 810 L a 1020 L)

+ VoliteIné valeckové dopravniky naleznete na nasi webové strance

00
45°

HB 380 L . e L p
S technikou linearnich vedeni!

Standardni vybaveni

zavazeci valeckovy dopravnik 1 m, bimetalovy pi-

lovy pas, hydraulické upinani obrobkd, hydraulické
napinani pilového pasu (HB 810 L / 1020 L), vstupni/
vystupni rolovani, automatické nastaveni vysky zdvihu,
automatické nastaveni vysky zdvihu, systém chlazeni
chladici kapalinou, plynule regulovatelna rychlost
fezani, provozni navod

Specifikace HB380L HB460L HB560L HB&810L HB1020L
Rezny vykon 0° (kruh) mm 380 460 560 810 1.020

Rezny vykon 0° (4 hranny) mm 380 460 560 810 1.020

Rezny vykon 0° (pravouhly) mm 520x380 650x460 750x550 810x850 1.020x1.020
fezny vykon 45° - kruhovy prurez mm 300 380 410 810 675

fezny vykon 45° - ¢tvercovy prufez mm 300 380 410 810 675

fezny vykon 45° - plochy material mm 300x380 380x460 410x550 480x850 675x1.020
fezna rychlost m/min 20 - 100 20 - 100 20-100 20-100 20-100
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 3 4 4 4 7,5

rozmeér pasu mm 4.800x34x1,1 5.200x41x1,3 6.000x41x1,3 8.200x41x1,3 9.500x54x1,6
hmotnost kg 1.150 1.410 1.750 2.300 5.860

Part No. 152802 152806 152811 152816 152808
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Poloautomaticka pasova pila

HB 300 PLC

Pasova pila s dotykovym displejem a hydraulickym upinanim obrobku

uT

MACHINE TOOLS

* velky dotykovy displej
* hydraulické upinani obrobku

« stabilni tfmen pily a robustni sloupové vedeni zajistuji pfresné obrabéni v
pozadovaném Uhlu

» prehledny ovladaci panel s robustnim dotykovym displejem

 hydraulicky regulované pfistaveni ramu pily pomoci velkoryse dimenzovaného
vedeni sloupkl

* hydraulicky svérak zajistuje stabilitu pfi Fezani

Specifikace HB 300 PLC
fezné rychlosti m/min 30, 50, 75, 90
Valeckové lozisko pro snadnéjsi vedeni materialu F}ezny vykon 0° (kruh) mm 300
Rezny vykon 0° (4 hranny) mm 300
Rezny vykon 0° (pravouhly) mm 500x300
Moznosti Part No. vykon motoru hlavniho pohonu kW 3
- — - - rozmér pasu mm 4.180x34x1,1
R gggeptigv()é/zazs)pro pasovou pilu HB 119223 hmotnost kg 1.085
Part No. 152823

» Bimetalovy pas pro pasovou pilu HB 119224
300 PLC (4/6 Z)

» Bimetalovy pas pro pasovou pilu HB 119225 g
300 PLC (5/8 Z) =
Q
Standardni vybaveni E
bimetalovy pilovy pas, dotykovy zobrazova¢, hydraulicky svérak, systém chlazeni ch- E

)|

ladici kapalinou, pracovni osvétleni, stojany na material s valeCkem, ovladaci nastroj,
navod k obsluze
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Horizontalni pasova pila

HB280T-HB400T

Vykonné dilenské pasové pily s hydraulickym svérakem

uT

MACHINE TOOLS

44
Stojan pro uloZeni materialu, jen pro
HB 280 T
 dvousloupova konstrukce odolna
proti krouceni a stabilni a tézky
litinovy ram zajistuji provoz s nizkymi
vibracemi
* posuv pilového ramu je hydraulicky
regulovany
+ stroj se po Fezani automaticky
vypne a pilovy kotou¢ se posune do
nastavitelné vychozi polohy
+ chladici zafizeni a stojan na material
jsou standardni pfisluSenstvi
Obr HB280 T
* Hydraulické upinani obrobku MozZnosti Part No.
* Dvousloupova konstrukce « Bimetalovy pas pro pasovou pilu HB 119239
400 T (3/4 2)
* Bimetalovy pas pro pasovou pilu HB 119240
. . 400 T (4/6 Z
Standardni vybaveni ( )
Bimetalovy pilovy pas, Ulozny stojan (HB 280 T), podpérné valecky (HB 400 T),sys- Dalsi informace o pilovych listech naleznete na nasi
tém chlazeni chladici kapalinou, pracovni osvétleni, ovladaci nastroj, provozni navod webové strance
Specifikace HB 280 T HB 400 T
fezné rychlosti m/min 27,45, 69 36, 56
Rezny vykon 0° (kruh) mm 280 400
Rezny vykon 0° (4 hranny) mm 280 400
Rezny vykon 0° (pravouhly) mm 280x280 400x400
vykon motoru hlavniho pohonu kW 3 3/4
rozmeér pasu mm 3.505x27x0,9 5.000x41x1,3
hmotnost kg 695 1.325
Part No. 152826 152821
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Horizontalni pasova pila

HB 280 B

uT

MACHINE TOOLS

Spolehliva horizontalni pasova pila s jednoduchym nastavenim Sikmého fezu

Standardni vybaveni

upinani obrobku, systém chlazeni chladici kapalinou,
délkovy doraz, vale¢kovy podavac, navod k obsluze

Moznosti Part No.
« 3 metry dlouhy valeckovy dopravnik pro HB 280 B 251881

* 3 metry dlouhy valeckovy dopravnik s délkovym 257411
dorazem a dig. zobrazenim pro HB 280 B

« 6 metr( dlouhy valeckovy dopravnik s délkovym 257412
dorazem a dig. zobrazenim pro HB 280 B

« Pilovy list/HB/ABS 280 B (6 Z/") 109350

« Pilovy list/HB/ABS 280 B (10 Z/") 109352

* Pilovy list/HB/ABS 280 B (14 Z/") 109354

Dalsi informace o pilovych listech naleznete na nasi
webové strance

« hydraulicky posuv pily Ize plynule nastavit, tim Ize dosahnout

optimalnich vysledkl fezani pfi minimalnim opotrebeni

nastroje

« automatické vypnuti po ukon&eni fezu

pretrzeni

« snimac pretrzeni pasu pro automatické zastaveni pily pfi

00
45°

Lehce pfistupna nadrz s chladicim
prostfedkem s velkym filtrem na tfisky

Specifikace HB 280 B
Rezny vykon 0° (kruh) mm 280

Rezny vykon 0° (4 hranny) mm 280

Rezny vykon 0° (pravouhly) mm 350x200
fezny vykon 45° - kruhovy prirez mm 240

fezny vykon 45° - ¢tvercovy prafez mm 210

fezny vykon 45° - plochy materidl mm 240x180
Rezna rychlost plynule m/min 20-100
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 1,5

rozmér pasu mm 3.400x27x0,9
hmotnost kg 530

Part No. 152797

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Horizontalni pasova pila

SBS 235 ¢ 255 « 355

Velky fezny vykon, kompaktni konstrukce a nastaveni thlu typu Quick Action

uT

MACHINE TOOLS

Obr SBS 255 " o~

SBS 235/ 255

» 2 rychlosti pilového pasu volitelné pres hnaci motor

» mechanické rychloupinani umozriuje rychlé povoleni
a upinani obrobku pomoci ruéni paky pro malé série

» Dvojita pokosova pila SBS 255 je vybavena kulatym
upinacim stolem, ktery se plynule nataci s ramem
pily

Standardni vybaveni

1 pilovy list, systém chlazeni chladici kapalinou,
podstavec, manometr pro napinani pilového pasu,
hygraulicky valec, invertor pro plynule nastavitelnou
rychlost pilového pasu (SBS 355), hydraulické upinani
obrobku (SBS 355), provozni navod

stroje v provozu na

kanalu YouTube Obr. SBS 355
Moznosti Part No.
» Bimetalovy pilovy list (3/4 Z/") 119155 SBS 355
+ Bimetalovy pilovy pas (4/6 Z) pro 119156 o L Lo o ; )
SBS 355 - 152788 * hydraulické rychloupinéni obrobku se osvédcilo v sériové vyrobé - konstantni upnuti
- P az do posledniho fezu
+ Bimetalovy pilovy pas (5/8 Z) pro 119157 ) , L . w1 xr s e
SBS 355 - 152788  plynule nastavitelna rychlost fezani pro optimalni zpracovani Siroké skaly materialt

a profilt

» snadna manipulace - integrovana hydraulicka jednotka zvedne pilovy ram po

Dalsi informace o pilovych listech naleznete na nasi e L , .
pilovy skonceni fezani do vychozi polohy

webové strance

Specifikace SBS 235 SBS 255 SBS 355
Rezny vykon 0° (kruh) mm 225 255 355

Rezny vykon 0° (pravouihly) mm 150x245 315x230 300x530

fezny vykon 45° (plochy material) L mm 145x190 160x160 270x270

fezny vykon 45° (plochy material) R mm 120x120 195x230 290x360

fezny vykon 60° R (plochy material) mm 90x115 115x160 170x240

fezné rychlosti m/min 45/90 45/90 20 - 80 (postupné)
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 1,1 1,5 2,2

hmotnost kg 295 380 805

Part No. 152778 152786 152788
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MACHINE TOOLS

vr W

Horizontalni dilenské pasové pily

HB 150 - HB 210 A - HB 250 A

Uzivatelsky privétiva dilenska pila pro uhlové rezy

HB 210 A

o

45°

Specifikace HB 150 210 A 250 A
Rezné vykony

Rezny vykon 0° (kruh) mm 150 170 225
Rezny vykon 0° (pravouhly) mm 120x200 140x200 245x190
Rezny vykon 45° - plochy material mm 90x130 95x130 210x155
Rezny vykon 45° - kruhovy prifez mm 120 125 155
Rychlosti pasu m/min 40/ 80 40/80 40/90
Rezny vykon 60° - kruhovy prifez mm - - 90
Vykony pohont

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 0,6/0,85 0,75 1.1

Miry a vahy

Rozméry m 1,16x0,71x0,79  1,3x0,58x0,88 1,36x0,58x0,9
Hmotnost kg 135 152 185

Part No. 152822 152850 152796

HB 150

HB 250 A

» ram pily z litiny, z jednoho kusu

+ Sikmé Fezy - nenataci se material,
ale ram pily

« pfitlak a sou€asné i posuv oblouku pily Ize plynule
regulovat pomoci hydraulického véalce (HB 210 A/
HB 250 A)

» svérak s funkci rychloupinani

Standardni vybaveni

1 pilovy list, systém chlazeni chladici kapalinou, pod-
stavec, rychloupinaci svérak, hygraulicky valec (HB
210 A/ HB 250 A), provozni navod

Bimetalové pilové pasy

dle modelu Rozmér v mm ZubU/palec
HB 150 2060 x 20 x 0,90 4/6, 5/8
HB 210 A 2080 x 20 x 0,80 5/8, 10/14
HB 250 A 2480 x 27 x 0,90 5/8, 8/12

Dalsi informace o pilovych pasech naleznete na nasi
webové strance pod HB 150, HB 210 A nebo HB 250
A (Hledani produktu)

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Ukosova pasova pila

B 200 S

Pasové pily - hospodarna alternativa k ramovym a okruznim pilam

uT

MACHINE TOOLS
OO
45°
+ ram pily se mize natacet - dovoluje pokosové fezy
45°
+ sériové vybaven zafizenim pro obéh chladiciho
prostredku
+ tenky pilovy list snizuje mnozstvi ubiraného
materialu
+ pfesné fezy - stabilni konstrukce brani ujizdéni pasu
* klidny chod bez vibraci
 upinaci tlak Ize regulovat od 0 do maxima
hydraulickym valcem
Specifikace B 200 S
fezné vykony
Kratké vedlejSi doby: pfesné nastavitelné dhlové dorazy a Rezny vykon 0° (kruh) mm 205
rychlé upnuti na svéraku Rezny vykon 0° (4 hranny) mm 205
Rezny vykon 0° (pravouhly) mm 205x215
fezny vykon 45° (Etvercovy profil) L mm 115
fezny vykon 45° (kulatina) L mm 135
Moznosti Part No. fezny vykon 45° (plochy material) L mm 205x115
* Bimetalovy pas pro pasovou pilu B 119150 rychlosti pasu m/min 24/41/61/82
200 S (4/6 ZI") vykony pohonti
* Bimetalovy pas pro pasovou pilu B 119774 Vykon motoru hlavniho pohonu kW 1,1
180/ B 180 S/ B 180 A (5/8 Z/") miry a vahy
» Bimetalovy pas pro pasovou pilu B 119775 rozmér pasu mm 2 360x20x0.9
180/B 180 S/ B 180 A (10/14 /") rozméry m 1.23%0.65x1,32
Dal$i moznosti pro tento stroj naleznete na nasi hmotnost kg 190
Part No. 102752

webové strance pod B 200 S
(hledani produktu)

186  Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

Standardni vybaveni

systém chlazeni chladici kapalinou, rychloupinaci svérak, pojizdny podstavec, pilovy

pas, provozni navod




Valeckovy dopravnik
uT

MACHINE TOOLS

Prislusenstvi pro pasové pily fady HB-A / SBS

» Ocelovy ram z profilu U, pfiSroubovany pfi€ny nosnik
» Nosné valecky z oceli s lozisky s hladkym chodem

» Konstrukce U profilu umozniuje hladky pribéh materialu i pfi bo¢nim presahu
+ Valeckovy dopravnik pro odvod materialu s nastavitelnym podélnym dorazem
+ Stabilni opéry s velkym rozsahem nastaveni

* Montazni deska sériové

Délku fezu Ize presné nastavit pomoci
snadno citelné stupnice

Specifikace Infeed Outfeed Infeed Outfeed Infeed Outfeed
1000 mm 1000 mm 2000 mm 2000 mm 3000 mm 3000 mm

Pracovni prostor

Sitka vale&kl mm 360 360 360 360 360 360

Vzdalenost valecku mm 300 300 280 280 265 265

Max. nosnost kg 600 600 1.200 1.200 1.800 1.800

Pocet opér ks 4 4 4 4 6 6

Nastavitelna vyska mm 620 - 1.030 620 - 1.030 620 - 1.030 620 - 1.030 620 - 1.030 620 - 1.030

Miry a vahy

Rozméry mm 1.000x450 1.300x465 2.000x450 2.300x465 3.000x450 3.300x465
x1.030 x1.030 x1.030 x1.030 x1.030 x1.030

Hmotnost kg 40 43 55 60 70 76

Part No. 170360 170363 170361 170364 170362 170365

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

187

ani pilou

Rez



Vertikalni pasova pila

VB A

Pro vnitini a vnéjsi obrysy s integrovanym zafizenim na svairovani pilového listu

uT

MACHINE TOOLS

Obzvlasté stabilni vedeni vychylovaciho kola zarucuje jeho

dlouhodobé presné sefizeni a zvySuje tak fezny vykon a
Zivotnost pilovych pasu

Standardni vybaveni

pfipravek pro svarovani pilovych past kompletni,
pasové nlizky, pracovni osvétleni, pilovy pas, systém
chlazeni chladici kapalinou, nastavitelny doraz stolu,

VB 300A provozni navod

* podstavec stroje je tuha ocelova konstrukce, podstavec je robustni a stabilni Moznosti Part No.

+ cela konstrukéni fada se vyznacuje funkénim, jasnym designem a snadnou * Pilovy list VB 585 A (10 in./") 119706
manipulaci - Pilovy list VB 585 A (14 in./") 119707

+ ukladaci stul Ize otocit doprava a doleva pro pilové fezy pod thlem - Pilovy list VB 585 A (24 in./") 119708

+ rychlost pilového kotouce je elektronicky nastavitelna pomoci velkého digitalniho

displeje Dalsi informace o pilovych listech naleznete na nasi
webové strance

Specifikace VB 300 A VB 400 A VB 500 A VB 585 A
rozméry stolu mm 500x400x890 600x550x970 700x660x980 700x660x1.002
Stul ahlové nastavitelny (I/r) ° 15/45 15/45 15/30 15/30
fezny vykon vyska x vylozeni mm 185x310 285x400 310x500 336x585
fezna rychlost m/min 0-190 0-257 0-329 0-340
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 0,55 1,5 1,5 1,5
rozmeéry m 0,91x0,82x1,6 1,05x0,92x1,82  1,25x1,04x1,98  1,33x1,06x2,11
hmotnost kg 275 315 410 555
Part No. 102640 102641 102642 102643

188 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com




uT

MACHINE TOOLS

Kotoucova pila pro fezani za studena

KKS T 250 « 275 « 315 » 350

Klasické vybaveni dilny — robustni a s dlouhou zivotnosti

+ diky snadné obsluze, robustnimu provedeni a preciznimu Uhlovému fezani patfi

pily pro fezani za studena k zakladnimu vybaveni kazdé dilny

» modely KKS 250 a 275 T se vyznacuiji stabilnim svérakem s rychloupinacim
zafizenim a podpérnym ramenem, idealni pro malou sériovou vyrobu

+ KKS 315 T a KKS 350 T disponuji samostredicim dvojitym svérakem, ktery

pevné zafixuje obrobek na obou stranach pilového listu

+ nastaveni Ukosu az +/- 45 stupnu se provadi nato¢enim prevodovkové hlavy

+ vSechny modely maji motory se silnym prutahem, u KKS 315 a 350 T Ize navic

prepnout poly a nabizeji 2 rychlosti

+ integrovany systém chlazeni chladici kapalinou patfi k sériovému vybaveni

v§ech modell

Standardni vybaveni

Samostredici svérak (KKS 315 / 350 T), rychloupinaci
svérak (KKS 250 / 275 T), podstavec, systém chlazeni

chladici kapalinou, 1 pilovy list, délkovy doraz

Obr. KKS 3156 T

o

-45°

45°

Moznosti Part No.
« Kotou¢ do okruzni pily / KKS 250 (ZT 6) 109802
« Kotou¢ do okruzni pily / KKS 315 (ZT 6) 109808
« Kotoug do okruzni pily / KKS 350 (ZT 5) 109809
« Kotou¢ do okruzni pily / KKS 275 (ZT 6) 109810 Dvojity svérak

(KKS 315/350 T)
Specifikace KKS 250 T KKS 275T KKS 315T KKS 350T
Pracovni prostor
max. @ pilového listu mm 250 275 315 350
pramér hridele mm 32 32 40 32
pocet otacek 1/min 42 42 18/36 18/36
rozevieni Celisti svéraku mm 100 100 145 145
pracovni vyska mm 960 960 960 960
fezné vykony
fezny vykon 0° - kruhovy prirez mm 60 70 100 120
fezny vykon 0° - Etvercovy prafez mm 55 65 100 110
fezny vykon 0° - plochy material mm 75x45 90x45 140x90 140x100
fezny vykon 45° (kulatina) L mm 55 65 90 105
fezny vykon 45° (Ctvercovy profil) L mm 50 60 90 100
fezny vykon 45° (plochy material) L mm 55x45 70x45 100x90 100x100
fezny vykon 45° (kulatina) R mm 55 65 90 105
fezny vykon 45° (tvercovy profil) R mm 50 60 90 100
fezny vykon 45° (plochy material) R mm 55x45 70x45 100x90 100x100
vykony pohonu
vykon motoru hlavniho pohonu kW 1,1 1,1 0,75/1,3 0,75/1,3
napajeci napéti \% 400 400 400 400
miry a vahy
rozméry m 0,92x0,48x1,71 0,92x0,48x1,78 0,92x0,56x1,78 0,97x0,56x1,83
hmotnost kg 143 148 227 236
Part No. 102119 102118 102120 102121

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Presvédcte se nazivo: Mnohé modely jsou na skladé nebo si je mlzete prohlédnout a vyzkouset u
nékterého z uzivateld ve VaSem okoli. Sjednejte si pfedvadéci termin! info@knuth.com

Zazijte nase stroje v akci!

S nasim YouTube kanalem KNUTH obrabéci stroje budete
informovani o vSech novinkach a vyvoji.

Konvenéni bruska na valcové plochy

RSM C

BrouSena délka 750 az 2 000 mm
Rozmér brusného kotouc¢e 400 - 500 mm

Brous$eni vnéjsich a vnitfnich praméra s autom.
pfistavovanim

Strana 192 / 193

Konvenéni bruska na valcové plochy

RSM A

Brousena délka 500 - 800 mm
Rozmér brusného kotouée 400 x 50 x 203 mm

Pro vnéjsi a vnitfni brouseni valcovych
a kuzelovych dill

Strana 194 / 195

Bruska na valcové plochy a nastrojaiska bruska
Multi-Grind - Univerzalni bruska

Brousena délka 500 mm
Rozmér brusného kotouée 200 x 20 x 75 mm

Idealni pro vyrobu nastroji a forem, mechanickou vyrobu, vyvoj,
laboratof a vyuku

Strana 204 / 205

190 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



NC rovinna bruska

HFS NC

Brousena délka 520 az 1 700 mm
Rozmér brusného kotouce 255 - 400 mm

Automatické a poloautomatické brouseni s
orovnavacim cyklem

Strana 198 / 199

NC rovinna bruska

HFS F NC

Brousena délka 1 000 az 3 000 mm
Rozmér brusného kotouce
355 -500 mm

Eaws

Jednoduse programovatelna
brousici pfesnost pro dlouhé
a tézké obrobky

Strana 196 / 197

NC rovinna bruska

HFS F Advance

Brousena délka 560 az 1 130 mm
Rozmeér brusného kotouée 200 - 355 mm

Kompaktni konstrukéni fada s NC fizenim

Strana 200/ 201

Manualni rovinna bruska

FSM 480

Brousena délka 480 mm
Rozmér brusného kotouce 200 x 13 x 32 mm

Kompaktni rucni dilenska rovinna bruska

St 202 /203 =
rana A
Brusky a fazetovacky

Ostricky nastrojl, fazetovacky, kotoucové brusky a
kombinované brusky

Od strany 206

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 191
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MACHINE TOOLS

Konvenéni bruska nakulato

uT

RSM 750 - 1000 » 1500 - 2000 C

Vysoce piesna bruska nakulato pro vnitrni a vnéjsi opracovani

Podivejte se na tyto

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

Obr. RSM 1000 C v¢. indikace polohy

zvlasté tézkeé, silné Zzebrované a Siroké loze stroje pfi tuhé jednodilné monoblokové
konstrukci

indukéné kalena a brousena vodici prismata zaru€uji dlouhodobé zachovani
pfesnosti a minimalni opotfebeni

masivni vietenik s vysoce pifesnym v kuzelikovych loziskach ulozenym hlavnim
vietenem, prlchozi otvor vietene 100 mm, presvédéuje vynikajici stabilitou pfi
zatizeni

vynikajici klidny chod pfi maximalnich otackach vietena

vSechna ozubena kola jsou vysoce dimenzovana, kalena a brousena

ovladac (joystick) pro posuv X a Z pfimo na suportu

ruéné fazena 4-stupfiova predloha, vyte€na regulacni technika Fizeni frekvence,
kombinovana se silnym motorem hlavniho vietene s vykonem az 7,5 kW umoznuji
pfesné nastaveni otacek a vysoky toCivy moment pro tézké tfiskové obrabéni
rychloposuvy pro osy X a Z umozfiuji rychlé nastaveni polohy suportu a zkracuji
vedlejsi Casy

nastavitelna pojistna spojka (proti pretizeni apod.) chrani mechaniku pred
poskozenim

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

Brusné vieteno typové fady RSM



Standardni vybaveni

polohové ukazatele ve dvou oséach, zafizeni pro vnitfni brouseni, oteviena lu-
neta, uzaviena luneta, 3 Celistové sklicidlo @ 200 mm, systém chlazeni chladici
kapalinou, orovnavac brusnych kotoucu, stav vyvazeni, vyvazovaci trn, objimka
brusnych kotoucu, stfedici hrot, ochrana proti strikajici kapaliné vpredu a vzadu,
unasec, ovladaci nastroj, Navod k obsluze, prejimaci protokol

re

Seni
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Specifikace RSM 750 C 1000 C 1500 C 2000 C
Pracovni prostor

vyska hrott mm 135 180 180 180
brouseny pramér mm 8-200 8-320 8-320 15-320

s pevnou lunetou mm 8-60 60 60 150
brousena délka mm 750 1.000 1.500 2.000
vnitfni prmér pro brouseni s lunetou mm 35-100 35-100 35-100 35-100
vnitfni prdmér pro brouseni bez lunety mm 25-100 30-100 30-100 30-100
hloubka pfi vnitfnim brouseni mm 125 125 125 125
obrobek, hmotnost mezi hroty (max.) kg 80 150 150 150
dopraveni brusnych kotoucd (min.) mm 0,0025 0,0025 0,0025 0,0025
primér pouzdra mm 200 200 200 200
rozsah naklapéni stolu (max.) -2° [ +6° -3°/+7° -3°/+6° -3°/+5°
obvodové rychlosti m/s 35 35 35 34,2
Pracovni otacky vietena 1/min 50 Hz: 25-380 50 Hz: 25-220 50 Hz: 25-220 50 Hz: 25-220
Draha pojezdu

draha pojezdu brusné hlavy mm 200 250 250 250
posuv

plynuly posuv stolu m/min 0,1-4 0,1-4 0,1-4 0,1-4
posuv na otacku ru¢niho kole¢ka - osa X mm 0,5 1 1 1

posuv na dilek stupnice - osa X mm 0,0025 0,0025 0,0025 0,0025
presnosti

obvodova hazivost mm 0,003 0,003 0,003 0,003
valcova odchylka mm 0,008 0,01 0,01 0,01
drsnost um Ra <=0,32 <=0,32 <=0,32 <=0,32
vietenik

rozsah naklapéni pracovniho vreteniku ° 0-45 0-45 0-45 0-45
kuzel pracovniho vietena MK 4 4 4 4
vietenik brusky

pocet otacek brusného vietena 1/min 0-1.670 0-1.670 0-1.670 0-1.305,6
rozsah naklapéni brusného vieteniku 30° 30° 30° 30°

pocet otaCek vietena pro vnitfni brouseni 1/min 10.000 10.000 10.000 10.000
konik

kuzel koniku MK 4 4 4 4

zdvih pinoly koniku mm 25 30 30 30
vykony pohonti

Vykon motoru brusného vietena / hydraulické ¢erpadlo kW 470,75 55/0,75 55/0,75 7,510,75
vykon motoru pfi vnitfnim brouseni kW 1,1 1,1 1,1 1,1

Vykon motoru hlavniho vietena / Eerpadlo chladici kapaliny kW 0,75/0,13 1,5/0,125 1,5/0,125 1,5/0,125
miry a vahy

rozméry brusnych kotoucl mm 400x50x203 400x50x203 400x50x203 500x50x203
rozméry obtahovaciho brousku pfi vnitfnim brouseni (max.) mm 50x40x16 50x25x13 50x25x13 50x25x13
rozméry obtahovaciho brousku pfi vnitfnim brougeni (min.) mm 45x35x10 17x20x6 17x20x6 17x20x6
rozméry m 3x1,8x1,65 3,61x1,81x1,52 4,61x1,81x1,52 5,61x1,81x1,52
hmotnost kg 3.500 3.700 4.300 6.600

Part No. 302444 302445 302446 302447

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 193



Bruska na valcové plochy

RSM 500 A - RSM 800

PFi vnéjSim a vnitfnim brouseni valcovych a kuzelovych dila

uT

MACHINE TOOLS

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

Obr. RSM 800

Rozsahlé sériové vybaveni

+ osvédceny a velmi stabilni ram stroje z kvalitni litiny - vysoka
vlastni vaha, pecliva konstrukce a vyroba, vytvareji optimalni
predpoklady pro dobré vysledky brouseni

* hydraulicky podélny posuv je velmi jemné plynule regulovan

Brousici vietenik je mozné otocit pro zménu vnitfniho na vnéjsi
brouseni o 180°

194  Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



* mimoradné presné vodici drahy podélného a
pficného pohybu jsou slozeny jako kombinace
vedeni V a plochych vedeni

* hydraulicky nastavitelny brusny vietenik

ulehéuje sefizeni, vyménu obrobku a tim :
redukuje pfipravné ¢asy
- [ '

* vysoce presné segmentované ulozeni

S o . k=
brusného vietena, nastavitelné a s nizkou O
- )
udrzbou 3

+ otacky pracovniho vietena jsou variabilni, c%

Ize je snadno pfizpUsobit a optimalizovat pfi
probihajicim obrabéni

« stul stroje Ize sklonit pro kénické brouseni

* hydraulicky konik s noznim spinaéem

Standardni vybaveni

polohové ukazatele ve dvou osach, zafizeni pro vnitfni
brouseni, 3 Celistové skli¢idlo @ 200 mm, pfiruba
skli¢idla, stav vyvazeni, vyvazovaci trn, orovnavaci
pripravek, stfedici hrot, objimka brusnych kotoucu,
systém chlazeni chladici kapalinou, oteviena luneta, S E‘J‘ =
uzavfena luneta, unasec, pracovni osvétleni, ovladaci ==l HH “n A

nastroj, provozni navod
Obr. RSM 500 A -

Specifikace RSM 500 A RSM 800
Pracovni prostor

vyska hrotl mm 135 135
délka obrobku (max.) mm 650 950
brousena délka mm 500 800
brouseny pramér mm 8-200 8-200
vnitfni pramér pro brouseni bez lunety mm 10-100 13-100
obrobek, hmotnost mezi hroty (max.) kg 50 50
hloubka pfi vnitfnim brouseni mm 125 125
rozsah naklapéni stolu (max.) R/L -3°/+9° -3°/+8°
obvodové rychlosti m/s 38 38
posuv

plynuly posuv stolu m/min 0,1-4 0,1-4
posuv na dilek stupnice - osa X mm 0,005 0,005
vietenik

Pracovni otacky vietena 1/min 25-220 25 -380
rozsah naklapéni pracovniho vfeteniku 0-45° 0-45°
Kuzel vietena MK 4 4
vietenik brusky

pocet otaCek vietena pro vnitfni brouseni 1/min 16.000 16.000
rozsah naklapéni brusného vieteniku + 30° + 30°
vykony pohonti

celkovy pFikon kVA 5,625 5,625
miry a vahy

rozméry brusnych kotouct mm 400x50x203 400x50x203
rozméry obtahovaciho brousku pfi vnitfnim brouseni (max.) mm 50x25x13 50x25x13
rozméry obtahovaciho brousku pfi vnitfnim brouseni (min.) mm 17x20x6 17x20x6
rozméry m 2,5x1,6x1,5 3x1,6x1,5
hmotnost kg 2.500 3.000
Part No. 302430 370150

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 195
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Brusky naplocho

HFS F NC
uT

Jednoduse programovatelna brousici presnost u velkych a tézkych obrobku

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

« SIEMENS dotykovy displej Obr. v¢. volitelného pfislusenstvi

* snadné programovani

¢ hydraulicky posuv stolu
* rozsahlé sériové vybaveni

tézky, silné Zzebrovany podstavec stroje s kfizovym lozem, pohyblivym sloupem
a vodorovnym vietenem presvédcuje svou vyjimecénou stabilitou i pfi vysoké
hmotnosti obrobku

velka pracovni oblast umoznuje zpracovani jednotlivych velkoploSnych, anebo
nékolika rdznych obrobkd v jednom upnuti

pracovni prostor je chranén dobfe pfistupnym, uzavienym plastém
soucasti standardniho vybaveni této fady stroju je vykonny chladici systém

RizENI

Brusné cykly pro automatické brouseni ploch a drazek jsou zaznamenavany a
editovany pfimo na dotykové obrazovce Siemens

pohony kuli€kovych zavith a vykonné servomotory v osach Y a X zarucuji pfesnost
véetné presnosti opakovani pfi pfistavovani brusného kotouce

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

« elektronické rucni kole¢ko pro osu Y a Z
zjednodus$uje sefizovaci prace a ru¢ni polohovani
brusného vretena

» v automatickém rezimu jsou automaticky
zpracovavany hodnoty, které nastavi obsluha
v hrubovacim a dokon&ovacim rezimu, pocet
vyjiskfovacich zdvihd a zpétny pohyb do vychoziho
bodu

Brusné vieteno

» brusné vieteno mimoradné velkoryse dimenzované
a presné vyvazené, kompletné tésnéno a mazano
pro trvaly provoz

+ predepjata loZiska umoznuji maximalni zmény
brouseni a stélost pfi provozu



Magneticka upinaci deska

+ velké standardni magnetické upinaci desky
umoznuji upnuti bez deformace v celé pracovni
oblasti

» moderni fidici jednota navic zajisti spolehlivou praci
se stabilnimi pfidrznymi silami a dobrou kvalitou
odmagnetovani

,

Seni
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Standardni vybaveni

polohové ukazatele ve dvou osach, elektronické ruéni
kole¢ko osy Y Z, pfiruba brusnych kotouc, zakryti
pracovniho prostoru, obéhovy systém chladici kapa-
liny, orovnava¢ brusnych kotoucl (bez orovnavaciho
diamantu), stav vyvazeni, vyvazovany hfidel, pracovni
svitilna LED, magneticka upinaci deska, nastavovaci
Sroub, ovladaci nastroj, navod k obsluze, PLC fizeni
Siemens s dotykovou obrazovkou, brusny kotou¢

. . . . . iy MozZnosti Part No.
Pracovni prostor je chranén dobre pfistupnym, uzavienym plastém - Chladici zafizeni s magnet. 253467
odlu¢ovacem a papirovym filtrem
Hydraulika . E;?lﬂzngolgnga&/gc brusnych 253468
. rr]imofévdné’klidny chod pfi minimainim pfenosu tepla zaruci vyborné vysledky i pfi - Magneticky odlugovaé bez nadrze 253469
vicesménném provozu pro HFS F NC
* hydraulicky podélny posuv stolu je plynule regulovatelny, udrzuje zvolenou rychlost
velmi konstantni a méni hladce a plynule smér pojezdu
« externi hydraulicky agregat s olejovou chladici jednotkou zajiStuje perfektni teplotni
stabilitu
Specifikace HFS F NC 50100 50160 60160 60200 80160 80220 80300
Pracovni prostor
rozméry stolu mm 500x1.000 500x1.600 600x1.600 600x2.200 800x1.600 800x2.200 800x3.000
vzdalenost stfedu vietena od stolu mm 600 600 600 600 920 900 900
zatizitelnost stolu (max.) kg 700 900 1.300 1.690 2.000 2.400 3.500
Vyska magnetické upinaci desky mm 110 110 110 110 110 110 110
Draha pojezdu
draha pojezdu - osa X mm 1.000 1.600 1.600 2.200 1.600 2.200 3.000
draha pojezdu - osa Y mm 500 500 630 630 810 810 810
posuv
hydraulicky posuv X m/min 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25
posuv osy Y mm/min 50 - 500 50 - 500 50 - 500 50 - 500 50-2.000 50-2.000 50-2.000
hloubka pfisuvu, osa Y mm 0,005-0,05 0,005-0,05 0,005-0,05 0,005-0,05 0,005-0,05 0,005-0,05 0,005-0,05
posuv osy Z mm/min 50 - 600 50 - 600 50 - 600 50 - 600 50-2.000 50-2.000 50-2.000
automaticky pfisuv osy Z mm/min 0 - 30 0-30 0-30 0-30 0-30 0-30 0-30
Grinding wheel
rozméry brusnych kotouct mm 355x40 355x40 355x40 355x40 500x75 500x75 500x75
x127 x127 x127 x127 x305 x305 x305
pocet otacek 1/min 1.450 1.450 1.450 1.450 960 960 960
vykony pohont
vykon motoru hlavniho pohonu kW 7,5 7,5 7,5 7,5 18,5 18,5 18,5
Vykon motoru hydrauliky kW 3 3 55 55 7,5 7,5 7,5
servomotor osy Y kW 0,5 0,5 0,5 0,5 3 3 3
servomotor osy Z kW 2 2 2 2 3 3 3
miry a vahy
rozméry m 4,5x2,65x  6,01x2,5 5,5x2,75 6,5x2,75 4,8x4 6x4 8,2x4
2,7 x2,7 x2,7 x2,7 x2,6 x2,6 x2,6
hmotnost kg 5.500 6.000 7.000 8.000 10.500 12.500 14.000
Part No. 124934 124935 124936 124937 124938 124939 124940
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Rovinna bruska s fizenim NC

HFS 52«73 104 - 160 NC

Automatické a poloautomatické brouseni s orovnavacim cyklem

uT

MACHINE TOOLS

cely stroj je navrzen pro trvaly provoz pfi nejvyssi rychlosti, velice klidny chod a

nejvyssi presnost pfi nizkém vyvinu tepla zarucuji nejlepsi vysledky

+ dvojité vedeni V pro podélny pohyb stolu

+ brusna hlava vretene a osy Z jsou v pfesnych linearnich vedenich posouvany
predepnutymi kuliCkovymi vieteny

» servopohony s osach Y a Z jakoz i hydraulicky podélny pohyb stolu, regulovany

proporcionalnim ventilem, pro pfesny pfisuv a rovhomérny posuv

« osy Y a Z mlze byt pfesné nastavena pomoci 3 stupriového elektronického ru¢niho
kolecka

Externi hydraulicky agregat a chladic oleje pro stabilitu
teploty v trvalém provozu

198 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



NC fFizeni

+ intuitivné ovladané interaktivni programovani dokonale pfizplsobené povrchovému
brouseni, pro automatické, poloautomatické brouseni a srovnavani pomoci

brousiciho kotouce fomatl B
+ programovani brusnych cykld pomoci dotykové obrazovky . :
« dulezité parametry a rychlost posuvu Ize snadno nastavit v prabéhu zpracovani A L J ' -
» automatické monitorovani funkce a chybové zpravy na obrazovce = S
2 , ’%
D 1
0 (11]

Standardni vybaveni

magneticka upinaci deska, Chladici zafizeni s magnetickym separatorem, centralni 40
mazani, chlazeni hydraulického oleje, objimka brusnych kotouc¢u, Diamantovy te-
movac s drzakem, stav vyvazeni, Upeviovaci patky, Schranka s nastroji, Navod k

obsluze
Rezim srovnavani pomoci brousiciho kotouce s
automatickou kompenzaci rozméru a pfizplisobenim
rychlosti pro konstantni rychlost brouseni Ize zavést
Moznosti Part No. do automatického provozu stroje
* Zafizeni na chladici kapalinu a filtracni zafizeni s magnetickym 251573
odlu¢ovacem pro HFS NC
Specifikace HFS NC 52 73 104 160
Pracovni prostor
rozsah brouseni (max.) mm 520x200 720x300 1.020x400 1.700x400
hmotnost obrobku v€. magnetické upinaci desky kg 210 400 680 850
vzdalenost osa vretena - plocha stolu mm 470 640 640 640
rozméry magnetické upinaci desky mm 500x200 700x300 1.000x400 1.600x400
drazky T, Sitka mm 14 14 14 14
pocet drazek T ks 1 1 3 3
déleni (elektronické ruéni kolec¢ko) osy Y mm 0,001/0,005/0,01 0,001/0,005/0,01 0,001/0,005/0,01 0,001/0,005/0,01
déleni (elektronické ruéni kole¢ko) osy Z mm 0,01/0,05/0,1 0,01/0,05/0,1 0,01/0,05/0,1 0,01/0,05/0,1
Draha pojezdu
draha pojezdu - osa X mm 560 800 1.120 1.780
draha pojezdu - osa Z mm 230 330 430 430
hlavni vieteno
otacky vietena 1/min 500 - 3.500 500 - 2.300 500 - 2.300 500 - 2.300
Rychly chod
rychly chod v ose Y-/Z mm/min ~ (10) 0 - 1.200 (10) 0 - 1.200 (10) 0 - 1.200 (10) 0 - 1.200
posuv
posuv na otaéku (elektronické ruéni koleéko) - osa Y mm 0,1/05/1,0 0,1/05/1,0 0,1/0,5/1,0 0,1/0,5/1,0
posuv na otacku (elektr. ruéni kolecko) - osa Z mm 1,0/5,0/10 1,0/5,0/10 1,0/5,0/10 1,0/5,0/10
rychlost posuvu osy X (hydraulicky) m/min min.3/max.25 min.3/max.25 min.3/max.25 min. 3/ max. 25
rychlost posuvu - osa Z mm/min  0-1.200 0-1.200 0-1.200 0-1.200
automaticky. pfisuv osy Y - jemné mm 0,0001 - 0,01 0,0001 - 0,01 0,0001 - 0,01 0,0001 - 0,01
automaticky. pfisuv osy Y - hrubé mm 0,005 - 0,04 0,005 - 0,04 0,005 - 0,04 0,005 - 0,04
automaticky pfisun - osa Z mm 0,1-15 0,1-25 0,1-25 0,1-25
vykony pohonti
vykon motoru hlavniho pohonu kW 3,7 3,7 5,5 55
vykon motoru hydraulického ¢erpadla kW 1,5 1,5 2,2 2,2
vykon motoru €erpadla chladici kapaliny kW 0,09 0,18 0,18 0,18
servomotorosy Za 'Y kW 0,55/0,55 0,55/0,55 0,55/0,55 0,55/1
miry a vahy
rozméry brusnych kotoucl mm 255x50,8x25 400x127x40 400x127x40 400x127x40
rozméry m 2,4x1,75x2,4 2,9x1,9x2,5 3,8x2x2,5 6,5x3x2,5
hmotnost kg 2.050 2.500 3.050 5.400
Part No. 122415 122420 122425 122430

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Brusky naplocho

HFS F Advance

Presnost a jednoduché programovani pro optimalni efektivitu vyroby

uT

MACHINE TOOLS

* SIEMENS dotykovy displej
* snadné programovani

* hydraulicky posuv stolu

* rozsahlé sériové vybaveni

Hydraulika
« litinovy stojan presvédc¢i svou stabilitou a tuhosti, preciznimi vedenimi a » mimoradné klidny chod pfi minimalnim pfenosu
vybornym zpracovanim tepla zarudi vyborné vysledky i pfi vicesménném
+ v8echny vodici drazky jsou spolehlivé mazany mazivem pfes automatické provozu
centralni mazani * hydraulicky podélny pohyb stolu je plynule
« pracovni prostor je chran&n dobfe pfistupnym plastém meénitelny, presné nastitelny a s mékou zménou
sméru

+ vykonné Eerpadlo chladiva je kombinovano s odsavaci jednotkou a vaze tak

brusny prach a aerosol, které vznikaji pfi obrab&ni * externi hydraulicky agregat s olejovou chladici

jednotkou zaijistuje perfektni teplotni stabilitu
Brusné vieteno

* brusné vfeteno mimoradné velkoryse dimenzované a prfesné vyvazené,
kompletné t&ésnéno a mazano pro trvaly provoz

Magneticka upinaci deska

+ standardni, velkd magneticka upinaci deska

. e s S TRV - A .. umoznuje upinani bez deformaci
+ predepjata loziska umoznuji maximalni zmény brouSeni a stalost pfi provozu

fidici jednotka integrovana v elektrickém systému
stroje umoziiuje jednoduchou obsluhu a tim rychlé
upinani a odmagnetizovani pro optimalni efektivitu
vyroby

200 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Pomoci elektronického ruéniho kolec¢ka v automatickém rezimu jsou hodnoty zjisténé
obsluhou v hrubovacim a dokon&ovacim rezimu, pocet vyjiskfovacich zdviha a
zpétny pohyb do vychoziho bodu automaticky provedeny

Programovani

+ velmi kvalitni vietena s valivym ulozenim a vykonny servomotor zaru€uji preciznost
a opakovanou presnost pfi polohovani v ose Y

elektronickym ruénim koleCkem

pro sefizovaci prace a manualni pohyb brusného vietena disponuje stroj

v automatickém rezimu jsou automaticky zpracovavany hodnoty, které nastavi

obsluha v hrubovacim a dokonc¢ovacim rezimu, pocet vyjiskfovacich zdvihu a

zpétny pohyb do vychoziho bodu

Standardni vybaveni

2 zobrazeni polohy ve tfech osach, elektrické ruéni
kolecko, objimka brusnych kotou€u, automatické
centralni mazani, zakryti pracovniho prostoru, Systém
chlazeni chladici kapalinou a systém odsavani chla-
dici k, orovnavac brusnych kotouéu, stav vyvazeni,
vyvazovany hfidel, pracovni svitilna LED, magneticka
upinaci deska, nastavovaci Sroub, ovladaci nastroj,
Odmagnetizovani, PLC fizeni Siemens s dotykovou
obrazovkou, navod k obsluze

Specifikace HFS Advance 2550 F 3063 F 4080 F 30100 F 40100 F
Pracovni prostor

obrobek, hmotnost (max.) kg 180 270 500 400 600
vzdalenost hlava vietena - horni strana stolu mm 450 580 580 580 580
rozméry stolu mm 508x254 635x305 813x406 1.020x300 1.020x406
rozméry magnetické upinaci desky mm 500x250 600x300 800x400 1.000x300 1.000x400
déleni stupnice krouzku se stupnici - osa Y mm 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005

déleni stupnice krouzku se stupnici - osa Z mm 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
autom. pfic¢né sefizovani Z mm 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8
pocet otacek 1/min 2.850 1.450 1.450 1.450 1.450
autom. vertikalni sefizovani mm 0,005 - 0,05 0,005 - 0,05 0,005 - 0,05 0,005 - 0,05 0,005 - 0,05
Draha pojezdu

draha pojezdu - osa X mm 560 765 910 1.130 1.130
draha pojezdu - osa Y mm 275 340 450 340 450

posuv

hydraulicky posuv X m/min 7-23 7-23 7-23 7-23 7-23
rychly chod v ose Y mm/min 480 480 480 480 480
Rychloposuv osy Z mm/min 990 990 990 990 990
vykony pohont

vykon motoru hlavniho pohonu kW 2,2 4 4 4 4

miry a vahy

rozméry brusnych kotoucl mm 200x20x31,75 350x40x127 350x40x127 350x40x127 350x40x127
rozméry m 2,3x1,6x1,68 2,9%x2,2x1,9 3,6x2,4x1,9 4,4x2,2x1,9 4,4x2,4x1,9
hmotnost kg 1.800 2.800 3.400 3.200 3.700

Part No. 124931 124932 124933 124941 124930

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Rovinna bruska s rué¢nim ovladanim

FSM 480

Kompaktni ru¢ni dilenska rovinna bruska

uT

MACHINE TOOLS

+ vysoce zatiziteIné vieteno v pfedepnutych kuli¢kovych loziskach s kosouhlym
stykem zaru€uje chod bez vibraci, vysokou pfesnost, dlouhou Zivotnost a nizké
naroky na udrzbu

+ vysoce zatizitelny, GpIné utésnény a vyvazeny motor vietena
» masivni konstrukce, pohlcuijici vibrace

 prizmaticka a plocha vedeni ve sméru Z a Y, setrvala vysoka presnost pfi dlouhé
Zivotnosti

« podélny pohyb stolu v linearnim kulickovém vedeni

+ nastavitelné krouzky se stupnicemi pro vyskové a pfiéné nastaveni umoznuji
posunuti nulového bodu na libovolné misto

+ centralni mazani
* paralelita brouseni 0,005 mm / 300 mm

Upinaci deska s permanentnim magnetem s
jemnou pdlovou rozte¢i — idealni pro precizni
brouseni

202 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Linearni kulickové vedeni pro lehky a rovhomérny pohyb stolu Uhlové nastavitelny svérak na brouseni (sériova
vybava)

Pfimo pohanéné hlavni vieteno s pfesnym uloZenim pro naro¢nou praci Obr. PSG 50 (volitelné)

Specifikace FSM 480 Standardni vybaveni

Pracovni prostor odsavaci zafizeni, pracovni osvétleni, magneticka
Rozméry stolu mm 210x450 upinaci deska 125 x 300 mm, diamantovy orovnavag,
Vzdalenost osa vietena - plocha stolu mm 450 vyvazovany hridel, stojan pro vyvazeni, svérak na
Draha pojezdu brouseni s nastavitelnym uhlem, drzak obtahovace
Draha pojezdu - osa X mm 480 brusnych kotou¢u, nastroje obsluhy, navod k obsluze
Draha pojezdu - osa Y mm 230

Draha pojezdu na jednu otacku ruéniho kolecka, osa X mm 5

Draha pojezdu na jednu otacku ru¢niho kole¢ka, osa Y mm 5

Draha pojezdu na jednu otacku ruéniho kolecka, osa Z mm 1 Moznosti Part No.
Posuv « Koncentrovana chladici kapalina 5 | 103184
Déleni stupnice krouzku se stupnici - osa X mm 0,02 « PSG 50 128826
Smér stupnice osy Y mm 0,02 « Sada koncovych mérek 83-dilna 129000
Smér stupnice osy Z mm 0,005 - Souprava méfidel M5 108344
Presnosti « Precisni Ghlovy prismaticky blok 128930
Dr’snost - hm Ra 22063 » Magneticka prizmaticka podlozka | 108880
Vykony pohond » Mé&fici stativ hydraulicky 108810
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 1,5

Miry a vahy

Rozmeéry brusnych kotoucu mm 200x13x32

Hmotnost kg 730

Part No. 122802

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 203
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Univerzalni bruska

Multi-Grind

Univerzalni talent pod bruskami

uT

MACHINE TOOLS

K [®] Podivejte se na tyto
¥} stroje v provozu na

kanalu YouTube u

Kompaktnéji to nejde! Idealni pro vyrobu
nastrojl a forem, mechanickou vyrobu,
vyvoj, laboratof a vyuku.

» spektrum funkci Multi-Grind saha od brouseni vnéjsich a vnitfnich priaméra
az po koénické brouseni. Brouseni nastroju (ostreni fréz, vystruznikt a
soustruznickych nozu) a lehké brouseni ploch Ize na Multi-Grind provadét
snadno a bez probléma.

» pohony posuvl Posuv stolu (podélny) se provadi hydraulicky s automatickym
pfepinanim sméru. Dodate¢ny ruéné ovladany hydraulicky podporovany podéiny
posuv umoznuje rychlost posuvu az 7 m/min.

* brusny vietenik
Zvlastni provedeni brusného vieteniku umoziiuje upnout souc¢asné 2 rtizné brusné
kotouce. Brusny vietenik nepojizdi jen v pficném sméru, ale muze byt nastavovana
vyska a vychyleni kolem vySkové osy.

* Rychlosti
Pracovni vietenik ma 3 stupné rychlosti (110, 200, 300 min-1), zména se provadi
pfevodovkou s lehkym Fazenim

Plodné brouseni s Eelistmi svéraku nastavitelnymi do dhlu

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com




Standardni vybaveni

systém chlazeni chladici kapalinou, odsavaci zafizeni, upnuti nastroje /délici hlava
MK 4, zafizeni pro vnitfni brouseni se dvéma brousicimi télisky, tficelistové skli¢idlo

@ 100 mm, levy konik, pravy konik MK 2, stfedici hrot, zplostély stfedici hrot, stojan
pro vyvazeni, prodlouzeni vietena, svérak pro rovinné brouseni (Uhlové nastavitelny
3D), pruzny doraz, 5 unasecu, rizné ochranné plechové kryty proti stfikajici kapaling,

kryt brusnych kotouct (2x), automatické centralni mazani, navod k obsluze, prejimaci %

protokol ’g
2
11}

Moznosti Part No.

+ Otocné stredici hroty MK 2 106745

* Fréza, uchyt 16 mm pro MultiGrind 102781 421085

Volitelné pfislusenstvi pro tyto stroje naleznete na nasi webové strance.

Specifikace Multi Grind
Pracovni prostor

Brou$eny primér mm 200

Délka obrobku (max.) mm 500

Vnéjsi brouseny rozmér, optimalni mm @ 5-50 x 400
Optimalni rozmér pfi vnitfnim brouseni mm @ 10-50 x 75
Mira obrouseni nastroje mm 200x500
Obrobek, délka pfi rovinném brouseni mm 200
Obrobek, $itka pfi rovinném brouseni mm 50

Obrobek, hmotnost (max.) kg 10

Rozsah naklapéni stolu (max.) +45° /-30°
Draha pojezdu

Draha pojezdu - osa Z mm 480

Posuv

Posuv na otacku ruéniho kole€ka - osa X, jemny mm 1

Posuv na otacku ruéniho kolec¢ka - osa X, hruby mm 4

Posuv na dilek stupnice - osa X, jemny mm 0,005

Posuv na dilek stupnice - osa X, hruby mm 0,02

Déleni stupnice pro vyskové nastaveni mm 0,01
Rychlost podéIného posuvu (hydraulicky) m/min 0,01-6
Ruéni, hydraulicka podpora m/min 7

Vietenik

Rozsah naklapéni pracovniho vieteniku +90°
Otacky pracovniho vietena 1/min (3) 110 - 300
Kuzel pracovniho vietena MK 2

Prdmér pouzdra mm 100
Vietenik brusky

Pocet otacek brusného vietena 1/min 2.500

Pocet otacek vietena pro vnitfni brouseni 1/min 13.500
Rozsah naklapéni brusného vieteniku + 90°
Brousici vietenik - vertikalni/pficny mm 200

Konik

Vyskové nastaveni podle poctu otoceni ruéniho koleCka mm 1

Kuzel koniku MK 2

Zdvih pinoly koniku mm 14

Vykony pohont

Vykon pohonu stroje kW 2,525

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 1,1

Miry a vahy

Rozméry brusnych kotoué mm 200x20x75
Rozméry obtahovaciho brousku pfi vnitfnim brouseni (min.) mm 10x10x3
Rozméry obtahovaciho brousku pfi vnitfnim brouseni (max.) ~ mm 25x20x6
Rozmeéry m 1,52x1,35x1,4
Hmotnost kg 1.300 = r -
Part No. 102781 Brouseni vnéjsich valcovych ploch do délky 400 mm

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 205



Kombinovana pasova a talifova bruska

KS 100 B

kompaktni konstrukéni provedeni - idealni pro dilensky provoz

uT

MACHINE TOOLS

» v¢. pokladaciho stolu a dorazu obrobku pro brouseni ploch i hran
* brusny pas umozriuje vykyv ve svislém sméru

standardni vybaveni

Ulozny stil, doraz, brusny pas, brusny kotou€, provozni navod

Specifikace KS 100 B

Pracovni prostor

rozmeéry stolu mm 158x225

rychlost pasu m/s 8

thlové nastavitelny stul 45° Obr. KS 100 B

vykony pohont

vykon motoru hlavniho pohonu kW 0,4 - R

napajeci napéti Vv 230 moznosti Part No.
miry a vahy * Brusné kotouce / KS 100 zrnitost 180 102824
brusny talif mm___ 150 « Brusny pas / KS 100 zrnitost 40 102735
rozmer pasu mm 100x915 T -

rozméry m 0.56x0.27x0.3 Brusny pas / KS 100 zrnitost 180 102830
hmotnost kg 17 * Brusny kotou¢ / KS 100 zrnitost 40 102734
Part No. 102815

Dal$i moznosti pro tento stroj naleznete na nasi webové strance.

Kombinovana pasova a talifova bruska

KS 150 B

Kompaktni kombinovana bruska s podstavcem

uT

MACHINE TOOLS

+ velka plocha brou$eni pro vyhlazovani, srazeni hran a odhrotovani
» pasové brousici zafizeni pouzitelné horizontalné a vertikalné
* pro obrysy, malé plochy a hrany se vyte¢né hodi talifova bruska

+ ukladaci stal se da vychylit az o 45° a mize byt pouzit pro brusné operace s
pasovym nebo talifovym brusnym nastrojem

» k tomu nalezejici pokosovy doraz nastavitelny od 0 do 90°
+ silné motory a chod bez vibraci zaji$tuji bezvadny vysledek brouseni

standardni vybaveni

nastavitelny doraz, tlozny stll, podstavec, brusny kotoué, brusny pas,
provozni navod

sPec'f'kace KS 150 B Obr. KS 150 B dodavka s

Pracovni pro§tor podstavcem

uhlové nastavitelny stdl 45°

rychlost pasu m/s 5,5

Uhlové nastavitelna pasové bruska 90° . R "

brusny talif @ mm 230 moznosti Part No.
rychlost (talif) m/s 23,3 * Brusny kotou¢ / KS 150/BDS 9 B / zrnitost 40 102721
miry a vahy « Brusné kotoude / KS 150/BDS 9B zrnitost 180 102804
rozmér pasu mm 150x1.220 — -

vy3ka mm 915 * Brusny pas / KS 150/BTM 250/BKM/BDS 9B/BDS 12A zrnitost 40 102725
hmotnost kg 50 * Brusny pas / KS 150/BTM 250/BKM/BDS 9B/BDS 12A zrnitost 180 102810
Part No. 102816

DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi webové strance.
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Bruska

uT

MACHINE TOOLS

B150-B 150D

Pramyslova pasova bruska pro brouseni ploch, hran a radiust

Obr. B 150
Obr.B150D s
/ integrovanym odsavanim
+ vynikajici vysledky brouseni diky nizkovibraénimu chodu brusného pasu a + lapace tfisek pomahaji udrzovat ¢isté pracovni
stabilnimu provedeni v§ech konstrukénich ¢asti prostredi
+ Siroky kontaktni valeek se vyborné hodi k brouseni hran, Spic a radiust » pasova bruska B150D ma navic v podstavci
+ nastavitelna brusna podlozka s nastavitelnou ochranou o&i umozfuje pfesnou a zabudované odsavani

bezpecnou praci

+ dlouha brusna plocha je v dobég, kdy neni vyuzivana, chranéna krytem
* vyména brusného pasu bez pouziti naradi, pomoci rychloupinaciho zafizeni

Specifikace

Standardni vybaveni B 150 D

podstavec, 1 brusny pas, odsavani, stitek pro ochranu

zraku, provozni navod

B 150 D B 150 Standardni vybaveni B 150

Pracovni prostor

podstavec, 1 brusny pas, provozni navod, dlozny stul,

Pfitlacny valec mm 200x150 200x150 .
—— provozni navod
rozmér pasu mm 150x2.000 150x2.000
Brusna plocha mm 530x150 530x150
rychlost pasu m/s 33 33 . .
podet otadek Umin  2.800 2.800 MozZnosti Part No.
vykony pohonii *» Brusny pas /B 150 / BS 150 / BSM 112860
; - 150 zrnitost 40
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 4 4
. . * Brusny pas /B 150 /BS 150 / BSM 112861
m|ry’a vahy - 150 zrnitost 60
hnaci kladka (rozméry) mm 225x150 225x150 B " as /B 150/ BS 150 / BSM 112862
" * Brusny pas
rozméry m 1,05x0,62x1,27 1,05x0,62x1,27 150 zrnitost 80
hmotnost kg 135 128
Part No. 102887 102886 DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi
Cena € 0,- 0,-

webové strance.

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Kombinovana pasova a talifova bruska

BTM 250

Univerzalné pouzitelna bruska pro dilenské pouziti

uT

MACHINE TOOLS

Vertikalni brusna plocha s odkladacim stolem

Véetné stabilniho ocelového podstavce

« upinaci stoly pro pasové nebo kotoucové brouseni
« jednoducha vyména pasu s rychlouzavérem

Standardni Vybave ni * pasové brousici zafizeni pouzitelné horizontalné a vertikalné
podstavec, odsavaci hrdlo, dorazy, brusny pas, brusny ~ * odsavaci hrdlo k pasovému a talifovému brusnému zafizeni
kotou¢ « vyvazeny brusny kotou¢ pro béh bez vibraci
moznosti Part No. Specifikace BTM 250
» Brusny kotou¢ / BTM 250 zrnitost 80 112707 Pracovni prostor
* Brusny kotou¢ / BTM 250 zrnitost 112711 rychlost pasu m/s 8,4
240 pocet otacek 1/min 1.600
« Brusny pas / KS 150/BTM 250/BKM/ 102807 plocha stolu pasové brusky mm 152x267
BDS 9B/BDS 12A zrnitost 80 plocha stolu talifové brusky mm 190x330
* Brusny pas / KS 150/BTM 250/BKM/ 102811 Uhlové nastavitelny stul 45°
BDS 9B/BDS 12A zrnitost 240 vykony pohonti
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 1,1
Dalsi rr?oinf)sti pro tento stroj naleznete na nasi miry a vahy
Webové strance. brusny talif @ mm 250
rozmeér pasu mm 150x1.220
rozméry m 0,59x0,66x1,55
hmotnost kg 78
Part No. 112700
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Bruska na tvarové noze

SM

Univerzalni nastrojova bruska pro brouseni profilovych tvaru

uT

MACHINE TOOLS
'c
8]

Specifikace SM 5

brouseny pramér mm 25 (11]

pocet otacek 1/min 5.200

klestiny - @ mm 18

brouseni kuzelovych ploch 0° ~180°

Uhel na zadni strané ° 0~45

vieteno ovladané oto¢nym ruénim koleckem mm 8

drzak nastrojd ovladany ruénim koleckem mm 18

draha pojezdu - drzak nastroje mm 140

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 0,18

rozméry brusnych kotouct mm 100x50x20

rozméry m 0,45x0,4x0,35

hmotnost stroje kg 56

hmotnost podstavce kg 17 obr.s

Part No. 102880

Standardni vybaveni

podstavec, upnuti kotoucéu, brusny kotou¢, seznam nahradnich dild, klestiny
i @ 3, 4, 6, 8, 10 mm, ovladaci nastroj, navod k obsluze, pfejimaci protokol

: : moznosti Part No.
' ' | i + Diamantovy kotou¢ / SM 102861
* Klestina 2,5 mm / SM 102864
i 4 £ &£ —y e R « Pfiruba pro upnuti brousiciho kotouge / SM 102874

DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi webové strance (Hledani
produktu)

Stroje pro zkosovani hran

KF 500

Vhodné pro olamovani hran, odstranovani otrepti a fazetovani 45°

MACHINE TOOLS

« max. Sitka srazeni hrany 3mm

« vynikajici kvalita povrchu

* rychly a rovnomérny vysledek prace

+ zvlasté vysoka odolnost otoénych Feznych destiek (4-krat

pouzitelné)
moznosti Part No.
» Nahradni bfitové desticky / KF 500 101354
Specifikace KF 500
Uhlové nastaveni 15 - 45°
pocet otacek (max.) 1/min 3.400
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 0,75
napajeci napéti \Y 230
délka stolu mm 500
hmotnost kg 29
Part No. 101355
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dvojita stojanova bruska

DSB D

Stabilni dvojita stojanova bruska pro remesla i primysi

MACHINE TOOLS

» tézké provedeni se stabilnim litym télesem a bezddrzbovym motorem
» vyvazeny rotor a kvalitni loziska zarucuji klidny chod a dobré vysledky brouseni
» Bezpecnost predevsim: tlagitko nouzového vypnuti a bezpeénostni titky

« velmi kvalitni sou¢asti pro dlouhou Zivotnost ve tvrdych kazdodennich podminkach
dilny

standardni vybaveni

podstavec, Stitek pro ochranu zraku, 2 univerzalni
korundové kotouce

moznosti Part No.
* hrubovaci kotou¢ 112145
* hrubovaci kotou¢ 112146
Stabilni, Siroka opora materialu pro
bezpecné pracovani
Specifikace DSB 200D 250D 300D
pocet otacek 1/min 2.950 2.950 1.450
Vlykon motoru hlavniho pohonu kW 0,9 0,9 2,2
rozméry brusnych kotouc mm 200x32x30 250x32x30 300x50x75
hmotnost kg 28 32 84
Part No. 112151 112152 112150
Suportova bruska
SUS 210 - SUS 190
Pro vnéjSi brouseni
MACHINE TOOLS )
Specifikace SUS 190 SUS 210 « Upinani brusného zafizeni se provadi pomoci
" - : upeviiovaciho koliku ocelového drzaku (SUS 210 @
Pocet otacek 1/min 3.850 3.320 40 mm a SUS 190 @ 35 mm)
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 0,375 0,75
Rozméry brusnych kotougl mm 175x20x32 200x20x32 MozZnosti Part No.
Rozméry m 0,46x0,32x0,39  0,57x0,33x0,39 . "Normalni korundovy brusny kotoué / 112797
Hmotnost kg 26 33 SUS 210
Part No. 112795 112796 « Brusny kotoué z karbidu kfemiku / 112798
SUS 210
Obr. SUS 210

210 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



MACHINE TOOLS

Bruska na spiralové vrtaky

KSM 13

po vrtaky HSS a karbidové, od 4 do 13 mm @

» brouseni Uhlu hrbetu (zadni strana bfitu vrtaku), brouseni thlu $picky

vrtaku
« pfihroceni (KSM 13 S)

Specifikace KSM 13 KSM 13 S
brouseny pramér mm 4-13 4-13
material brusného kotouce CBN CBN
Vykon motoru hlavniho pohonu kw 0,18 0,18
rozmeéry m 0,4x0,22x0,29  0,4x0,22x0,29
hmotnost kg 22 22
napajeci napéti \ 220 220

Part No. 112820 112825
moznosti Part No.

* Brusny kotou¢ pro KSM 13 (112820) 112821

* Brusny kotou¢ pro KSM 13S (112825) 112829
Bruska na stopkové frézy

FSM 14 S

Specifikace FSM 14 S
Brouseny prumeér mm 4-14
Material brusného kotouce CBN

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 0,16
Rozméry m 0,61x0,25x0,3
Hmotnost kg 22

Part No. 112805
Moznosti Part No.

* Brusny kotou€ k ¢elnimu fezani pro FSM 14S (112800) 112801

* Brusny kotou¢ pro fezani stran pro FSM 14S (112800) 112802
bruska na zavitniky

GSM 20

Specifikace GSM 20
Brousena plocha M5 - M20
Uhel hrotu ° 5-30

Pocet otacek 1/min 5.300

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 0,18
Rozmeéry m 0,35x0,23x0,27
Hmotnost kg 12

Part No. 112810
Moznosti Part No.

» Diamantovy brusny kotou¢ pro GSM 20 (112810) 112811

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

211

re

Seni

=]
o
o




uT

Déelici systemy
MACHINE TOOLS

Presvédcte se nazivo: Mnohé modely jsou na skladé nebo si je mizete prohlédnout a vyzkouset u
nékterého z uzivateld ve Vasem okoli. Sjednejte si pfedvadéci termin! info@knuth.com

Zazijte nase stroje v akci!

S nasim YouTube kanalem KNUTH obrabéci stroje budete
informovani o vSech novinkach a vyvoji.

Zafizeni pro fezani laserem

ACE Laser MAX

Délka stolu 3 000 az 6 000 mm
Vykon laseru CW 1 000 az 4 000 W

Nejmodernéjsi technologie fezéni s vyménnym systémem stolu

od strany 214

M
ACE LASER g
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Zafizeni pro fezani laserem

ACE Laser Compact

Laser swiattowodowy 1300 x 1300 mm
Vlaknovy laser 1000 - 2000 W

Modely ACE Laser Compact R jsou vybaveny
vykonnym laserovym zdrojem od firmy Raycus

od strany 220/ 221

Zafizeni pro plazmové fezani
Plasma-Jet

Délka stolu 3 000 az 6 000 mm
Rezny proud 105 - 400 A

Zafizeni pro plazmové fezani Spickové
kvality s technologii od firem Kjellberg
a Hypertherm

od strany 224

Zafizeni pro fezani vodnim paprskem

/\\ Water-Jet

Délka stolu 2 000 - 8 000 mm
Vykon motoru vysokotlakého erpadla 37 kW
(dalSi na dotaz)

Pro reSeni fezacich ukoll
v témér kazdém materialu,
i s 5osou technologii

od strany 232
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Presné rezy pro obri jachty

Firma Laurenat Isoliertechnik reze leSténou nerezovou ocel

ACE laserem 3015 1.5 od firmy KNUTH.
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Timto KNUTH presvédcil

* Vzorové fezy: Pfedvedeni zakazek zivé s objednavkami zakaznika 1:1

» Poradenstvi: hospodarné reSeni spojuje pfesnost a frekvenci pouziti

» Servis: rychla telefonicka podpora v pfipadé otazek tykajicich se obsluhy

» Orientace na zakazniky: KNUTH omezuje objednavky zakaznik( z dvodu zpozdéni dodavek

zpusobenych pandemii koronaviru

Bratfi André a Ralf Laurenat 2001 zacali s Sirokou nabidkou sluzeb v oblasti
izolacni techniky. Dnes patfi firma z Schonkirchenu se sedmi zaméstnanci ke
specialistim na izolaci vyfukovych systému na lodich. ,Pisobime zejména v
oblasti oprav a Uprav obfich jachet a proto zpracovavame vyhradné lesténou
nerezovou ocel s tloustkou 0,6 az 1,5 mm®, fika André Laurenat. Vyfukove
plyny maji teplotu az 600 stuprii Celsia. Aby méla teplota povrchu potrubi
pouze néjakych 60 stupnd, izoluje je Laurenat specialnimi izolaénimi materia-
ly. Vysoké teploty jsou vyzvou pro material i zpracovani a vyzaduiji jiz pfi feza-
ni nerezové oceli obzvlasté vysokou pfesnost a maximalni miru preciznosti.
Predevsim kvili materialu narazi zastarala technika fezani na své hranice.
André Laurenat se podrobnéji zabyval tématem laserovych Fezacich zafizeni
a obratil se také na spole¢nost KNUTH vyrabéjici obrabéci stroje. ,Jesté ten-
tyz tyden jsem jel do Schonkirchenu s jednim nasim aplika¢nim technikem,
abychom se na konkrétni proces podivali“, uvadi k prvnimu kontaktu Chris-
toph Ziebarth z oddéleni odbytu spole¢nosti KNUTH v severnim Némecku.

Hospodarné feseni na miru

Ziebarth pozval bratry Laurenatovy do fezaci-
ho centra spole¢nosti KNUTH, aby jim predvedl
vhodné stroje a fezani obrobkl naZzivo. ,André
Laurenat k tomu poslal vykres 1:1 z objednavky
zakaznika a pfivezl odpovidajici plech. Mohli tak
vidét pfimé srovnani s dosavadni praci a kvali-
tou®, vypravi Ziebarth. Doporucil ACE laser 3015
1.5, ktery splriuje pozadavky na presnost a také
hospodarnost. ,Nefezeme kazdy den, vlastnimi
lasery vSak uSetfime mnoho €asu a jsme velmi
flexibilni, co se tyce fezanych dil(“, vysvétluje
Laurenat. ,U obfich jachet se jedna vétsSinou o
unikaty a opravy museji byt rychlé.“ ACE laser
3015 1.5 s oboustrannym pohonem a pracovnim
rozsahem 3 000 x 1 500 mm je vhodny pro nej-
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ACE LASERY presvéd¢uji minimalnimi provoznimi naklady a genialné jednoduchym ovladanim.

béznéjsi formaty plechll a maze byt vyroben s vykonem 1 az 6 kW laser.
Konstantné vysokou kvalitu fezu zajistuje prfedevs§im automaticka laserova
fezaci hlava s automatickym zaostfenim (motorickym nastavenim zaostfeni),
automatickou kontrolou vysky a ochranou proti kolizi.

Perfektni spoluprace: Oddéleni odbytu, technické oddéleni a
zakaznik

Kdyz se dodavka pro kvéten 2020 zpozdila kvali pandemii koronaviru az na
srpen, nasli Laurenat a KNUTH pragmatické a flexibilni feSeni. ,Nase nejnalé-
havé;jsi objednavky mizeme nechat nafezat pfimo ve Wasbeku. Byla to skvé-
la spoluprace oddéleni odbytu a technického oddéleni spole€nosti KNUTH a
nas jako zadkaznika®, informuje André Laurenat. Firma nechala pro nové za-
fizeni zvétsit svou halu v Schoénkirchenu a vyrobit potfebnou silnoproudovou
pfipojku. ,Po nasi pochizce na misté spole¢né s elektrikafem a konstrukénim
tymem ze spole¢nosti KNUTH pak doslo k montazi stroje plynule a dle o¢eka-
vani“, vzpomina Ziebarth. Uvodni $koleni zagalo pfimo po prvnim uvedeni do

Prostoje vyroby minimalizuje systém automatického
vyménného stolu.

provozu. Po tomto dvoudennim zapracovani nyni
sbiraji oba uzivatelé vlastni zkusenosti s manipu-
laci se strojem a poté dojde k dalSimu dvoudenni-
mu $Skoleni, kde budou zodpovézeny podrobnég;jsi
otazky. ,Stroj déla vSe, co ma*“, André Laurenat je
spokojeny s jeho dobrym fungovanim a doplriu-
je, ,pokud je v prabéhu néco nejasné, muzeme
to velmi rychle a jednodus$e feSit se spole€nosti
KNUTH telefonicky.”

Laurenat Isoliertechnik GbR
Birgermeister-Schade-Str. 2-4
24232 Schonkirchen, Némecko
Tel. +49 (0) 4348 9192 24

www.laurenat-isoliertechnik.de
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Laserové fezaci zafizeni

ACE Laser 3015 * 4020 - 6020 MAX

Nejmodernéjsi technologie fezani ur€uje trend ceny a vykonu

uT

MACHINE TOOLS

Obr. ACE laser 3015 MAX

+ laserové fezaci zafizeni vyvinuté podle nejmoderné;jsich standardd, typu gantry, s + vysoce kvalitni hfebenovy pohon zaruéi velmi
pohonem na obou stranach, disponuje velkoryse navrzenym pracovnim prostorem vysokou pfesnost polohovani v ose X, Y

3 000 x 1 500 mm nebo 4 000 mm x 2 000 mm a hodi se proto pro nejbézné;si

! * silné servomotory ve vSech oséch zaruci
formaty plechu

spolehlivost a dynamiku fezaciho zafizeni
* pro zajiSténi bezpecnosti osob a Zivotniho prostredi
je fezaci systém vybaven krytem. Specialni okénka

+ portal osy Y ma konstrukci hlinikového tlakového odlitku, jehoz hmotnost a vysoka
tuhost umozniuji skvélou dynamiku

+ tepelnym opracovanim peclivé svareného podstavce stroje byla spolehlivé z ochranného skla umoznuji sledovani procesu
odstranéna materialova pnuti vznikla pfi vyrobé - tim je zajiSténa dlouhodoba, fezani a déni uvnitf stroje
reprodukovatelna presnost feznych dild. + automaticky vyménny systém minimalizuje vyrobni
* precizni linearni vedeni jsou nenaro¢na na udrzbu, dlouhodobé presna a vytvorfena prostoje tim, ze béhem fezani je umoznéno
pro vysoké rychlosti fezani. umisténi materialu na stal a odejmuti fezanych dilt

« tolerance kolmosti a sklonu pro laserové fezani
podle DIN EN ISO 9013-1
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Dalsi stroje této konstrukéni rady

naleznete na nasi webové strance

#[8] Podivejte se na tyto
stroje v provozu na ‘=

kanalu YouTube n E

ACE LASER 30t .-

E'—:I

Mimoradna vybava : zafizeni na fezani trubek s primérem do 100 mm a délkou 3 m

Rizeni Rezaci hlava

» snadna obsluha diky uzivatelsky optimalizované » vysoce kvalitni fezaci hlava vyrabéna firmou Max s motorickym nastavenim pozice
ovladaci plose ohniska, integrovanou protikolizni ochranou a vyskovou kontrolou

« technologicka databaze parametr( fezani a * nizkoudrzbové ocelové vedeni nad ohebnymi kabely z optického viakna je robustni
prednastavenych cykl( pro riizné kovy a vyznacuje se dlouhou zivotnosti

« efektivni opracovani fezem je podporovano
jednoduchym ovladanim softwaru pfi vybéru

procesnich parametrd Laserové zdroje

« vlaknovy ytterbiovy laser s vykonem 1 000 az 6 000 W od renomovaného vyrobce
Maxphotonics zaru€uje nejvyssi kvalitu Fezu a produktivitu

« diky dlouhé Zivotnosti a bezudrzbovému laserovému zdroji vy€niva tento Fezaci
systém svymi nizkymi naklady na udrzbu a provoz

+ zarizeni pro fezani laserem s vyssim vykonem laseru na vyzadani

» magnetické a proporcionalni ventily fidi nastaveni
tlaku v procesu Fezani provadéné v fidicim systému
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AGE LASER 3015

5

ACE LASER 304

Obr. ACE laser 3015

Specifikace ACE Laser MAX 30151.0 30151.5 30152.0 30153.0 30154.0 30156.0
Pracovni prostor

Rozméry stolu mm 3.000x1.500 3.000x1.500 3.000x1.500 3.000x1.500 3.000x1.500 3.000x1.500
Obrobek, hmotnost (max.) kg 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000
Zrychleni osy X, Y m/s? 10 10 10 10 10 10
Zrychleni osy Z m/s? 5 5 5 5 5 5

Draha pojezdu

Draha pojezdu - osa X mm 1.520 1.520 1.520 1.520 1.520 1.520
Draha pojezdu - osa Y mm 3.050 3.050 3.050 3.050 3.050 3.050
Draha pojezdu - osa Z mm 100 100 100 100 100 100
Rychly chod

Rychloposuv osy X m/min 100 100 100 100 100 100
Rychloposuv osy Y m/min 100 100 100 100 100 100

Doba vymeény fezaciho stolu s 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15
Presnosti

Presnost nastavovani polohy mm/m 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
Presnost opakovani mm/m 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

Laser

Vldknovy laser W 1.000 1.500 2.000 3.000 4.000 6.000
Délka hridele pum 1,08 £ 10% 1,08 £ 10% 1,08 + 10% 1,08 + 10% 1,08 + 10% 1,08 + 10%
Vykon paprsku rozsah CW w 1.000 1.500 2.000 3.000 4.000 6.000
Vykonné upnuti kW 35 53 6,5 12 16 20
Napéjeci napéti AC 380V + 10%, 50/60Hz, 3xL+N

Rezny vykon pro stavebni ocel mm 8 12 14 18 20 20

Rezny vykon pro uslechtilou ocel mm 3 4 5 6 8 12

Rezny vykon pro hlinik mm 2 3 4 5 8 12

Vykony pohonti

Vykon pohonu stroje X-axis kW 1 1 1 1 1 1

Vykon pohonu stroje Y-axis kW 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5

Vykon pohonu stroje Z-axis kW 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4

Miry a vahy

Rozméry m 9,8x3,7x2,15 9,8x3,7x2,15 9,8x3,7x2,15 9,8x3,7x2,15 9,8x3,7x2,15 9,8x3,7x2,15
Hmotnost kg 8.000 8.000 8.000 8.000 8.000 8.000

Part No. 141040 141041 141042 141043 141044 141056
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Standardni vybaveni

kompletni systém s CNC fizenim (CypCut), Ytterbium
Faserlaser MAXPHOTONICS, svétlovodny kabel,
vysokotlaka Fezaci hlava, automatické fokusové na-
staveni polohy, ochranna kabina laseru, automaticky
systém vyménnych stold, filtrani odsavaci zafizeni,
automaticka plynova kontrola, centralni mazani,
cirkulaéni chladi¢ chladici vody, software CAD/CAM
(CypCut), navod k obsluze a programovani

Moznosti Part No.
« Zafizeni na fezani trubek 3 m (pro 253238
1-3 kW)
« Startovaci sada, konstrukéni ocel, 253342
X Ace laser
‘ » Startovaci sada, uslechtila ocel / 253343
hlinik Ace laser
| + COMPAC - 2200 Air Dryer 253629
¥
= .-
Specifikace ACE Laser MAX 4020 1.0 40201.5 40202.0 40203.0 40204.0 40206.0
Pracovni prostor
Rozméry stolu mm 4.000x2.000 4.000x2.000 4.000x2.000 4.000x2.000 4.000x2.000 4.000x2.000
Obrobek, hmotnost (max.) kg 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500
Zrychleni osy X, Y m/s? 10 10 10 10 10 10
Zrychleni osy Z m/s? 5 5 5 5 5 5
Draha pojezdu
Draha pojezdu - osa X mm 2.020 2.020 2.020 2.020 2.020 2.020
Draha pojezdu - osa Y mm 4.050 4.050 4.050 4.050 4.050 4.050
Draha pojezdu - osa Z mm 100 100 100 100 100 100
Rychly chod
Rychloposuv osy X m/min 100 100 100 100 100 100
Rychloposuv osy Y m/min 100 100 100 100 100 100
Doba vymény fezaciho stolu s 12-17 12-17 12-17 12-17 12-17 12-17
Presnosti
Presnost nastavovani polohy mm/m 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
Presnost opakovani mm/m 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
Laser
Vldknovy laser w 1.000 1.500 2.000 3.000 4.000 6.000
Délka hridele pum 1,08 £ 10% 1,08 £ 10% 1,08 £ 10% 1,08 £ 10% 1,08 £ 10% 1,08 £ 10%
Vykon paprsku rozsah CW w 1.000 1.500 2.000 3.000 4.000 6.000
Vykonné upnuti kW 3,5 53 6,5 12 16 20
Napaéjeci napéti AC 380V + 10%, 50/60Hz, 3xL+N
Rezny vykon pro stavebni ocel mm 8 12 14 18 20 20
Rezny vykon pro uslechtilou ocel mm 3 4 12
Rezny vykon pro hlinik mm 2 3 12
Vykony pohont
Vykon pohonu stroje X-axis kW 1 1 1 1 1 1
Vykon pohonu stroje Y-axis kW 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Vykon pohonu stroje Z-axis kW 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
Miry a vahy
Rozméry m 10,34x4,28x2,2 10,34x4,28x2,2 10,34x4,28x2,2 10,34x4,28x2,2 10,34x4,28x2,2 10,34x4,28x2,2
Hmotnost kg 9.000 9.000 9.000 9.000 9.000 9.000
Part No. 141045 141046 141047 141048 141049 141057
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Laserové rfezaci zafizeni

ACE Laser Compact R

VSechny vyhody nejmodernéjsi technologie viaknového laseru na minimalnim prostoru

uT

MACHINE TOOLS

* rychly chod do 40 m/min
* vykon laseru az 2 000 W

* velky pracovni prostor
* Véetné softwaru pro nesting

+ Podstavec stroje tvofi stabilni ocelova konstrukce, s vyrobou souvisejici pnuti » Nadprimeérnou polohovou pfesnost garantuji
materialu jsou v ramci vyrobniho procesu zcela eliminovana vysoce kvalitni kuli¢kové Srouby ve vSech osach

+ Portal tvofi konstrukce z hlinikového tlakového odlitku, jejiz nizka hmotnost, vysoka » Centralni mazani dodava mazivo do vSech vodicich
pevnost a oboustranny servopohon umozniuji vynikajici dynamiku prvkd a usnadriuje tak udrzbu a prodluzuje Zivotnost

* Lineérni vedeni ve vSech osach jsou nenarocné na udrzbu, dlouhodobé presna a » Pro zajisténi bezpec€nosti osob a Zivotniho prostredi
vytvofena pro vysoké rychlosti fezani je Ffezaci systém vybaven uzavienym krytem

» Skrze okno ze specialniho ochranného skla ve
dvefich mlze obsluha pfimo sledovat proces fezani
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Rizeni

* Vykonné pocitacové fizeni ma pusobivé jednoduchou obsluhu pomoci ovladaciho

panelu optimalizovaného pro ovladani

» Technologicka databaze parametrt Fezani a pfednastavenych cykld pro rdzné kovy
+ Efektivni opracovani fezem je podporovano jednoduchym ovladanim softwaru pfi

vybéru procesnich parametrd

» Magnetické a proporcionalni ventily fidi nastaveni tlaku v procesu fezani provadéné

v Fidicim systému

Laserové zdroje

* Modely ACE Laser Compact R jsou vybaveny
vykonnym laserovym zdrojem od firmy Raycus

» Laserové zdroje Raycus jsou znamy svou vysokou
spolehlivosti, vysokym elektrooptickym u¢inkem pfi
vysoké hustoté energie a Sifce pasma modulaéniho

kmitoctu

» Nizkoudrzbové vedeni paprsku nad ohebnymi
kabely z optického vlakna je navic extrémné
robustni a vyznacuje se dlouhou Zivotnosti

SOFTWARE PRO NESTING

» Software Cypcut poskytuje vSechny potfebné funkce pro zpravovani kontury Fezu a
ukazuje uzivateli aktualni provozni stav

» Automaticky nesting Setfi obsluze mnoho ¢asu, umozhuje ji provadét pfipadné
potfebna nastaveni a je zarukou minimalnich ztrat materialu

» Software navic obsahuje pfedem definované vzorce nestingu, které pokryji mnoho

Standardni vybaveni

kompletni systém s CNC fizenim (CypCut), Ytterbium

praktickych pouziti

Rezaci hlava

» Mnohokrat osvédéena Fezaci hlava znacky RAYTOOLS ma integrovanou ochranu
proti kolizi, automatické fokusové nastaveni polohy a vyskovou kontrolu

vlaknovy laser Raycus, svétlovodny kabel, Vysokot-

laka Fezaci hlava, automatické fokusové nastaveni

polohy, ochranna kabina laseru, automaticka plynova ﬁ
kontrola, centralni mazani, cirkulacni chladi¢ chladici <

vody, software CAD/CAM (CypCut), navod k obsluze a 5

* Vrozsahu 25 mm (+10 ~ -10 mm) Ize automaticky sefizovat zaostfovaci ¢ocky s programovani
pfesnosti 0,05 mm
+ Ohnisko laserového paprsku se tam muze prubézné prizplsobovat vlastnostem
materialu i b€hem programu
. géﬁ?:ncr:%clgzgk)z/asuvnem provedeni umoznuje rychlou a snadnou vyménu Moznosti Part No.
» Kemper odsavaci a filtraéni systém 253848
Specifikace ACE Laser Compact 1313 1.0 R 1313 1.5 R 1313 2.0 R
Pracovni prostor
Rozmeér pracovniho stolu mm 1.300x1.300 1.300x1.300 1.300x1.300
Maximalni hmotnost obrobku kg 250 250 250
Zrychleni osy X, Y m/s? 5 5 5
Draha pojezdu
Draha pojezdu - osa X mm 1.320 1.320 1.320
Draha pojezdu - osa Y mm 1.320 1.320 1.320
Draha pojezdu - osa Z mm 80 80 80
Rychly chod
Rychloposuv osy X m/min 40 40 40
Rychloposuv osy Y m/min 40 40 40
Presnosti
Polohovaci prfesnost X/Y osy mm +0,03 + 0,03 +0,03
Opakovana presnost - osa X/Y mm +0,02 + 0,02 + 0,02
Laser
Vlaknovy laser W 1.000 1.500 2.000
Laserovy zdroj Raycus Raycus Raycus
Délka hridele um 1,08 £ 10% 1,08 £ 10% 1,08 £ 10%
Vykonné upnuti kW 3,6 6 7
Rezny vykon pro stavebni ocel mm 8 10 12
Rezny vykon pro uslechtilou ocel mm 4 5 6
Rezny vykon pro hlinik mm 2 4 5
Miry a vahy
Rozmeéry m 2,52x2,17x1,88 2,52x2,17x1,88 2,52x2,17x1,88
Hmotnost kg 2.040 2.040 2.040
Part No. 141100 141101 141102
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MACHINE TOOLS

Zafrizeni pro plazmové fezani

Plasma-Jet TrueCut

uT

Plazmovy fezaci stroj nejvyssi tfidy s know-how a technologii od firem Kjellberg a Hypertherm

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

KNUTH PROFESSI

mnoho variant vybaveni az po 50sé
fezani

samostatny stll pro fezani plamenem, stabilni ocelova konstrukce pro vysoka
zatizeni

odstranéni tepelnych nebo mechanickych vlivi na vodici stroj separatnim
ustavenim

oboustranné pohanény most

kvalitni linearni vedeni vevSech osach

dynamické servopohony AC ve vSech osach s bezudrzbovymi planetovymi
prevodovkami bez vile

pohony s ozubenou ty&i se Sikmym ozubenim, navrzené pro trvaly provoz, maji

malé opotfebeni a nevyzaduji témeéf Zadnou udrzbu

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

STENS
¥

automaticka regulace vysky elektrického oblouku
fezaci hlavy

rychla vyména fezné hlavy trvajici par vtefin;
diky rychloupinacimu systému minimalizuje dobu
pfipravy

vybaveni s 5 osou fezaci hlavou, zafizeni pro fezani
trubek a dal$i moznosti volby

optimalni rychlost pasu i pfi jemnych konturach a
malych polomérech

pro optimalni fez pouZzijte parametry fezani, které
jsou jiz obsazeny v paméti fizeni



& | curring
HUTH | SYSTEMS

Obr. s pfidavnou hlavou na fezani autogenem ,Nuz“ (volitelné)

Standardni vybaveni Hypertherm®

Stul pripraven pro filtrovaci systém (autom. kontrola uzavéru), Servomotory a pohony
Panasonic, Automaticka regulace vysky hotaku s gidlem Hypertherm THC, Rezaci
horék s magnetickou spojkou a ¢idlem kolize, Jednotka Hypertherm Edge Connect
CNC, 19" dotykovy displej ELO, Ethercat-E, Laserové ukazovatko, ProNest Nesting

Software

CNC jednotka Eckelmann s 19" dotykovym displejem
pro modely TrueCut K

Moznosti Part No.
* Zdroj plazmy Maxpro 200 253406
* Zdroj plazmy XPR 170 Core 253407
* Zdroj plazmy XPR 170 VWI 253408
* Zdroj plazmy XPR 170 Optimix 253409
* Zdroj plazmy XPR 300 Core 253410
* Zdroj plazmy XPR 300 VWI 253411
* Zdroj plazmy XPR 300 Optimix 253412
* Zdroj plazmy Smart Focus 130 253088
* Zdroj plazmy Smart Focus 170 253652
* Zdroj plazmy Smart Focus 200 253089
* Zdroj plazmy Smart Focus 300 253090
* Zdroj plazmy Smart Focus 400 253091
« Zdroj plazmy Q 1500 Allgas 253864
« Zdroj plazmy Q 3000 Allgas 253865

Standardni vybaveni Kjellberg®

Stul pripraven pro filtrovaci systém (autom. kontrola
uzavéru), Servomotory a pohony Panasonic, Auto-
maticka regulace vysky hotaku Eckelmann, Rezaci
horak s magnetickou spojkou a ¢idlem kolize, Jed-
notka CNC Eckelmann, 19* dotykovy displej ELO,
A-Modul Beckhoff, Laserové ukazovatko,Eckelmann
IBE Software cncCUT Nest, Eckelmann IBE Software
cncCUT EpostLibellula Wizard PRO, Libellula.CAD 2D

Specifikace TrueCut 1530 K 1530 H 2040 K 2040 H 3060 K 3060 H
Pracovni prostor

Sirka Fezani mm 1.500 1.500 2.000 2.000 3.000 3.000

délka fezani mm 3.000 3.000 4.000 4.000 6.000 6.000
vyska stolu mm 700 700 700 700 700 700
zatizitelnost stolu kg/m? 520 520 520 520 520 520
Rychloposuv mm/min 18.000 18.000 18.000 18.000 18.000 18.000
Hmotnost (bez zdroje plazmy) kg 3.100 3.100 4.100 4.100 9.500 9.500
Provedeni Kjellberg Hypertherm  Kjellberg Hypertherm  Kjellberg Hypertherm
Part No. 144038 144014 144039 144015 144040 144016
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Efektivni procesy diky Plasma Jet

Spolecnost Wahlers Forsttechnik patfi v Némecku k pfednim dodavatelim
lesnich stroju. Diky stroji Plasma Jet Compact od firmy KNUTH nyni feze
podnik vSechny plechy urCené pro specialni prestavby samostatne.

Timto KNUTH piesvédcil

» Poradenstvi zakazniklim: Poradenstvi od specialistli na Fezani pfimo u zakaznika

+ Podpora uzivatelti: Rezaci software a kreslici programy se ovladaji intuitivné
« Skoleni uzivatel(i: Intenzivni 2 denni Gvod do plazmového Fezani
» Dobré vysledky Ffezani: Efektivné;jsi, Usporné&jsi procesy fezani bez nasledného obrabéni

Jako hlavni dovozce predniho svétového vyrobce lesnich stroju Ponsse doda-
va spole¢nost Wahlers svym zakaznikim v Némecku, Rakousku, évycarsku
a Nizozemi kazdoro¢né 80 strojii ke sbéru a odvozu kmenu stromu. ,Kazdy
druhy lesni stroj dovybavujeme lanovymi navijaky, hydraulickymi drapaky, ka-
cecimi drapaky nebo oto¢nymi klanicemi a poskytujeme podporu také pfi vy-
robé na zakazku®, vysvétluje dilensky mistr Fabian Haarhaus. Od unora 2020
feze podnik vSechny ocelové plechy strojem Plasma Jet Compact H 1530 s
hypertermickou fezaci technologii od firmy KNUTH. To Setfi externi naklady
a pfedevsim Cas.

Poradenstvi od specialistd na fezani

,Dfive jsme pfiblizné& 60 procent Fezacich praci objednavali externé. 40 pro-
cent bylo fezano namahaveé ru¢né a poté odkujovano. Se zastaralymi narazo-
vymi vrtnymi ndzkami to trvalo jednu az dvé hodiny u jednoho obrobku®, Fika
Haarhaus. V roce 2019 hledal plazmové fezaci

zarfizeni, které se ovlada intuitivné a disté reze
konstrukéni plechy az do tloustky 32 mm. An-
dreas Hendrich z firmy KNUTH poskytl dobrou
nabidku a pfived| specialistu na fezani, Faruka
Saglama, ktery v oblasti technologie podrob-
né poradil. ,Plasma Jet splfiuje vSechna naSe
ocCekavani a hypertermicka fezaci technologie
umozfiuje dobré vysledky Fezani“, informuje Ha-
arhaus. Stroj s plazmovym zdrojem MaxPro 200
disponuje stolem s feznou Siftkou 1 500 mm a
feznou délkou 3 000 mm. JelikoZz vznika pfi pro-
cesu fezani kour a prach, je stroj standardné pfi-
praven na systém odvétravani spalin s automa-
tickym ovladanim uzavirani. Spole¢nost Wahlers
se rozhodla pro vysoce vykonnou odprasovaci a
filtraCni jednotku s vykonem 4 000 m3/h. Navic
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Skok v oblasti kvality: Levy konstrukéni dil byl nafezan jesté pfed nakupem manualniho plazmové-
ho zafizeni. Uprostied presny konstrukéni dil Fezany strojem KNUTH Plasma Jet.

bylo fezaci zafizeni uzplsobeno stavajicimu pneumatickému systému pomo-
ci chladici susicky.

Inteligentni softwarovy systém, rychlejsi vyroba

Béhem dvoudenniho Skoleni vysvétlil Faruk Saglam Sesti zaméstnancum
dilny zvlastnosti plazmového fezani a efektivni ovladani stroje Plasma Jet.
Pres software Libellula Wizard PRO Ize zvolit standardni tvary a snadno pfi-
zpUsobit rozméry. Kromé toho navrhne software parametry vhodné materi-
al za Ucelem optimalnich vysledku fezani. Dva zaméstnanci byli zau€eni do
programu Libellula.CAD 2D, aby mohli vytvaret a ukladat viastni tvary. ,Diky
Plasma Jet jsme mnohem rychlejsi a vSechno Ffezeme ve firmé*, zdurazriuje
Haarhaus. Zafizeni pouzivame kazdy den jednu az dvé hodiny, dopoledne
se fezou vyrobni dily pro ramy, skfiné na lanové navijaky a armovaci plechy
pro jefaby a agregaty, a odpoledne se tyto dily svafuji dohromady. ,M{zeme

dnes pracovat mnohem flexibilnéji nez dfive®, fika vedouci dilny, ,a na rozdil

el

Konstrukéni soucast je kontrolovana a detaily projednavany s
oddélenim vyroby

od manualniho Fezani jiz nemusime obrobky dale
opracovavat, jelikoz je kvalita Feznych hran piné
dostacuijici“. Pro zajisténi dlouhodobé produktivi-
ty stroje Plasma Jet uzavrela spole¢nost Wahlers
s KNUTH servisni smlouvu a programovani fe-
zacky doplnila o licenci na interni firemni sit pro
vice uzivateld.

Wabhlers Forsttechnik GmbH & Co. KG
Max-Schmeling-StralRe 6, 27389 Stemmen
Tel. +49 (0) 4267 93020

www.wahlersforsttechnik.de
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Zafrizeni pro plazmové fezani

Plasma-Jet Compact

uT

MACHINE TOOLS

Kompaktni fezaci zarizeni s technologii firem Kjellberg a Hypertherm

* na rozdil od série Plasma-Jet TrueCut maji zafizeni Plasma-Jet Compact vodici
ram, ktery je spojeny se stolem pomoci zakladové desky, takZe Ize celé zafizeni
prepravovat v celku a ma minimalni pozadavky na montazni plochu

+ v pfipadé malych plazmovych zdroja (napf. Powermax) jsou i tyto zdroje umistény v
pfihradce podstavce

226  Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

vybaveni se sklada ze stejnych vysoce kvalitnich
komponent(: mustek s oboustrannym pohonem,
vysoce kvalitni linearni vedeni, dynamické
servopohony AC, ozubené hiebeny se Sikmym
ozubenim, automaticka regulace vysky svételného
oblouku, magneticky drzak feza

proto je i zde mozné dosahovat skvélych vysledkd
fezani jako u série Plasma-Jet TrueCut



Moderni CAD/CAM software pro nesting LIBELLUNA.CUT

Optimalni rychlost pasu i u jemnych obryst a malych

- . polomérd
o
W. ¥ a )
- 8 MozZnosti Part No.
Servomotory a osové zesilovage s EtherCAT od spole¢nosti Panasonic * Zdroj plazmy Powermax 105 253405
* Zdroj plazmy Maxpro 200 253406
* Zdroj plazmy XPR 170 Core 253407
* Zdroj plazmy XPR 170 VWI 253408
Standardni vybaveni Hypertherm® « Zdroj plazmy XPR 170 Optimix 253409
Stal pripraven pro filtrovaci systém (autom. kontrola uzavéru), Servomotory a pohony ~ * £droj plazmy XPR 300 Core 253410
Panasonic, Automaticka regulace vy$ky hotaku s &idlem Hypertherm THC, Rezaci + Zdroj plazmy XPR 300 VWI 253411
horék s magnetickou spojkou a ¢idlem kolize, Jednotka Hypertherm Edge Connect * Zdroj plazmy XPR 300 Optimix 253412
CNC, 19" dotykovy displej ELO, Ethercat-E, Laserove ukazovatko, Eckelmann IBE « Zdroj plazmy CutFire 100i 253391
Software cncCUT Nest, Eckelmann IBE Software cncCUT Epost - Zdroj plazmy Smart Focus 130 253088
, L. * Zdroj plazmy Smart Focus 170 253652
®
Standardni vybavenl Kjellberg « Zdroj plazmy Smart Focus 200 253089
Stal pfipraven pro filtrovaci systém (autom. kontrola uzavéru), Servomotory a pohony « Zdroj plazmy Smart Focus 300 253090
Panaksonic, Atkjtomatizlré rekgL:Iacery;éky:oFCéll\(llé EEcksI:nann, ijzze;ci hifék Z me:g- + Zdroj plazmy Smart Focus 400 253091
netickou spojkou a €idlem kolize, Jednotka ckelmann, 19" dotykovy displej -
- Zd | 1500 All 253864
ELO, A-Modul Beckhoff, Laserové ukazovatko, Eckelmann IBE Software cncCUT roj_ plazmy Q gas
Nest, Eckelmann IBE Software cncCUT Epost * Zdroj plazmy Q 3000 Allgas 253865
Specifikace Compact 1530 K 1530 H 2040 K 2040 H 3060 K 3060 H
Pracovni prostor
Sifka fezani mm 1.500 1.500 2.000 2.000 3.000 3.000
délka fezani mm 3.000 3.000 4.000 4.000 6.000 6.000
vyska stolu mm 600 600 600 600 600 600
zatizitelnost stolu kg/m? 410 410 410 410 410 410
Rychloposuv mm/min 18.000 18.000 18.000 18.000 18.000 18.000
Hmotnost (bez zdroje plazmy) kg 2.250 2.250 3.550 3.550 8.000 8.000
Provedeni Kjellberg Hypertherm  Kjellberg Hypertherm  Kjellberg Hypertherm
Part No. 144035 144031 144036 144032 144037 144033
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Zafrizeni pro plazmové fezani

Plasma-Jet AirPro

Cenové dostupna alternativa s technologii firem Hypertherm a Kjellberg

uT

MACHINE TOOLS

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

o T s

KNUTH PROFE

T

F—

» kompaktni konstrukce s vedenim integrovanym ve stojanu stolu + Stroj disponuje segmentovym odsavanim pracovni
« Plazmovy fezaci stroj pro individualni pouziti s vyhodnym pomérem uZitné hodnoty plochy, pficemZ se dana odsavaci klapka otevira

a anakladd mechanicky okolojedoucim strojnim mostem
« Cilenym vybérem pouzitych sougasti se dosahuje toho fezaci funk&nosti jako u + Odstup plazmoveé fezaci trysky vici povrchu

plechu se udrzuje vyskovou regulaci osy Z fizenou

velkych plasmovych fezacich systému PCTIL S
svételnym obloukem

+ Stroj pfemistitelny a transportovatelny v plné sestaveném stavu

+ Oboustranny pohon strojniho mostu a pohon sani X podél strojniho mostu probiha
trvale a presné, podél Sikmé ozubenych hiebenud

» Plazmova fezaci hlava je vybavena ochranou proti
kolizi
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P¥i fezani plazmou je elektricky oblouk mezi elektrodou a obrobkem zuzen fezaci trys
hustotou energie vytvofil efektivni fezny nastroj pro kovy.

Standardni vybaveni Hypertherm®

Stal pfipraven pro filtrovaci systém (mechan. kontrola uzavéru), Servomotory a poho-
ny Panasonic, Automaticka regulace vysky horaku s &idlem Hypertherm THC, Rezaci
horék s magnetickou spojkou a ¢idlem kolize, Jednotka Hypertherm Edge Connect
CNC, 19" dotykovy displej, Ethercat-E, Laserové ukazovatko, Eckelmann IBE Soft-
ware cncCUT Nest, Eckelmann IBE Software cncCUT Epos

Standardni vybaveni Kjellberg®

Stal pfipraven pro filtrovaci systém (autom. kontrola uzavéru), Servomotory a pohony
Eckelmann, Automaticka regulace vysky horaku Panasonic, Rezaci hofak s mag-
netickou spojkou a ¢idlem kolize, Jednotka CNC Eckelmann, 19* dotykovy displej
ELO, A-Modul Beckhoff, Laserové ukazovatko, Eckelmann IBE Software cncCUT
Nest, Eckelmann IBE Software cncCUT Epos

kou takovym zpuisobem, aby plazmovy paprsek s vysokou

Byparitarm

Nova funkce softwaru, vylepseny hardware a

Moznosti Part No. integrované moZznosti fezani od spole¢nosti
* Zdroj plazmy Powermax 105 253405 Hypertherm®

* Zdroj plazmy CutFire 100i 253391

DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi webové strance.

Specifikace AirPro 1530 K 1530 H
Pracovni prostor

Sifka fezani mm 1.550 1.550

délka rezani mm 3.050 3.050
vyska stolu mm 600 600
zatizitelnost stolu kg/m? 345 345
Rychloposuv mm/min 15.000 15.000
Hmotnost (bez zdroje plazmy) kg 1.700 1.700
Provedeni Kjellberg Hypertherm
Part No. 144034 144030
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Plazmové zdroje pro zafizeni pro plazmoveé fezani

mijiscitiiciiiic. TECHNOLOGY INSIDE

uT

MACHINE TOOLS

Hypertherm® Plazmové zdroje

Tyto plazmové zdroje jsou odpovédi na vSechny poza-
davky na vysoce vykonné plazmové rezaci zafizeni se
schopnosti vysokého zatizeni — jednoduché, spolehlivé a
neuvéritelné produktivni

 vynikajici kvalita fezu a trvanlivost

* maximalizovana produktivita

* minimalizované provozni naklady

» bezkonkurenéni flexibilita procesu

XPR300™

Bezkonkurenéni vykon a nizké provozni naklady

Novy XPR300™ zvysSuje u nelegované oceli, legované oceli a hliniku rychlost fezani
diky bezkonkurenéni kvalité fezu X-Definition™, a tim vyrazné zvysuje produktivitu a
snizuje provozni naklady o vice nez 50 %.

3 provedeni plynovych konzol:

* Konzola Core™

* Konzola Vented Water Injection™ (VWI)

¢ Konzola OptiMix™
vE. k patentovani registrované konzoly Vented Water Injection™ (VWI)

Plazmovy zdroj 105 MaxPro200 XPR 170 XPR300™*
Rezny vykon u nelegované oceli

témér bez otfepu mm - 20 - -

Kapacita pronikani ve vyrobé mm 22 32 40 45

Déleny fez (start na hrané) mm 38 50 60 80

Rezny vykon u legované oceli

Kapacita pronikani ve vyrobé mm - 25 22 38

Déleny fez (start na hrané) mm - 50 38 75

* s konzolou OptiMix™

CNC fizeni EDGE® Connect

» optimalni fizeni pro kazdou aplikaci
* CNC Software Phoenix® verze 10

» nova funkce softwaru, vylepSeny hardware a integrované
moznosti fezani od spole¢nosti Hypertherm®

» snadna obsluha, absolutni spolehlivost a vykon

s asistenty CutPro mohou i zacatec€nici vyrabét fezané dily béhem nékolika
minut
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Rada Kijellberg Smart Focus

L= 0[]/

uT

MACHINE TOOLS

Rezani plazmou od 1 do 100 mm

S kompaktnimi systémy fady Smart Focus dosahnete vynika-
jicich vysledku rezani pouze s nékolika nastavenimi —ato i za
naro¢nych podminek. Zafizeni fady Smart Focus disponuje
osvédcenou technologii Contour Cut pro fezani konstrukéni
oceli: Drobné obrysy, Uzké mUstky a otvory v poméru 1:1
pramér-tloustka materialu se fezou ve vynikajici kvalité. Pomoci
Contour Cut Speed Ize obrysy fezat o 50 % rychleji.

Technické udaje*

Smart Focus 130 Smart Focus 170 Smart Focus 200 Smart Focus 300 Smart Focus 400

Vyhody

» vysoka kvalita fezu (i u uslechtilé oceli)
* nizka tolerance pravouhlosti

* snadna obsluha a nenaroény servis

¢ nizké naklady na jednotku fezu

* s automatickou plynovou konzolou

Zdroj proudu

Rezny proud 35-130 A 35-170 A 35-200 A 35-300 A 35400 A

Znackovaci proud 10-50 A 10-50 A 10-50 A 10-50 A 10-50 A

Doba zapnuti 100 % 100 % 100 % 100 % 100 %

Rozsah fezani

Maximalni 40 mm 50 mm 60 mm 80 mm 100 mm

Doporuceno 1-32 mm 1-35 mm 1-40 mm 1-60 mm 1—70 mm / uSlechtila
ocel 70 mm/ kon-
strukéni ocel 60 mm

Zapichovani 25 mm 30 mm 30 mm 40 mm 50 mm

Plazmové plyny 02, Ar/H2, N2, vzduch 02, Ar/H2, N2, vzduch 02, Ar/H2, N2, vzduch 02, Ar/H2, N2, vzduch 02, Ar/H2, N2, vzduch

Znackovaci plyny Ar, N2 Ar, N2 Ar, N2 Ar, N2 Ar, N2

Rozméry (D x S x V) 1030 x 570 1030 x 680 1030 x 680 1030 x 680 1030 x 680

x 1260 mm x 1450 mm x 1450 mm x 1450 mm x 1450 mm
Hmotnost 266 kg 388 kg 388 kg 488 kg 563 kg
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Portalové zafizeni pro fezani vodnim paprskem

Water-Jet B

Pro feSeni obrabécich uloh pro témér libovolny material

uT

MACHINE TOOLS

velmi tuhy strojni most s oboustrannym pohonem

stabilni konstrukce ramu (bo¢ni dily jsou v provedeni frézovanych monobloku
s minimalnim pnutim, pfi instalaci stroje v€etné bodového spojeni)

kvalitni linearni vedeni vevSech osach

brousené a kalené ozubené hiebeny se Sikmym ozubenim v ose Y a X, kvalitni
pohon kulickovym zavitem v ose Z

* Pohon servomotoru vose X, Y aZ

elektronicky fizené centralni mazani
+ samostatné stojici fezaci stil s vysokou nosnosti

vyjimatelna mfizka z pozinkovanych (standard) lamel nebo z lamel z uslechtilé oceli
(volitelné)

+ sériové laserové ukazovatko usnadfiuje zaméreni obrobk( na odkladacim stole a
tim optimalni vyuziti plechovych tabuli

 abrazivni pisek je do davkovaci jednotky automaticky dopravovan stlaenym
vzduchem ze zasobniku s objemem 250 kg

Rezaci hlava a abrazivni systém jsou optimalné
pfizpsobeny pfislusnému vysokotlakému systému
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Standardni vybaveni

vodni Fezaci stroj se samostatné stojicim Fezacim sto-
lem, podkladova mfiz z pozinkovanych nosnych lamel,
CONTRONEST ovladani CNC, laserové ukazovatko,
abrazivni nadoba pro zasobu pisku 250 kg, zavésena
polohovatelna ovladaci konzola, elektrické ru¢ni
kolec€ko, navod k obsluze a programovani

Moznosti Part No.
» BFT Ecotron 40.37 vysokotlaké 253564
Cerpadlo
* BFT Servotron 40.37 vysokotlaké 253364
Cerpadlo
DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi ‘=
webové strance. :g
L.
-
(7))
Pohyblivé jednotky zcela zapouzdfené proti vodé a prachu
Ovladani BECKHOFF CX5130 CAM-Software ControNest
» CX5130 disponuje procesorem Intel-Atom®-Multicore s 1,75 GHz, skute¢na * CAM software s intuitivnim ovladanim

vicejadrova technologie v segmentu kompaktnich vestavénych PC

+ k dispozici jsou dvé nezavisla gigabitova ethernetova rozhrani, ¢tyfi USB-2.0 a
jedno rozhrani DVI-I

» ControNest byl vyvinut specialné pro fezacky

+ software obsahuje zabudovany modul CAM, pomoci
kterého Ize importovat vykresy CAD, nesting a

+ CX5130 se vyznacuje nizkou spotfebou energie a neobsahuje ventilator databaze materialu, diky éemuz neni nutny zadny

« vykonny a spolehlivy bali¢ek ovladani doplfiuji vykonné pohony Contronest drahy software CAM navic

Specifikace Water-Jet B 2010 2040 2060 3015 3020 3040 3060 3080

Pracovni prostor

rozsah fezani mm 2.050x 2.050x 2.050x 3.050x 3.050x 3.050x 3.050x 3.050x
1.050 4.050 6.050 1.550 2.050 4.050 6.050 8.050

zatiZitelnost stolu kg/m*>  1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500

Draha pojezdu

draha pojezdu - osa Z mm 200 200 200 200 200 200 200 200

Rychly chod

rychly chod v ose X, Y, Z mm/min 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000

posuv

pracovni posuv mm/min 0-20.000 0-20.000 0-20.000 0-20.000 0-20.000 0-20.000 0-20.000 O0-20.000

presnosti

presnost nastavovani polohy mm + 0,06 + 0,06 + 0,06 + 0,06 + 0,06 + 0,06 + 0,06 + 0,06

opakovana presnost mm + 0,05 + 0,05 + 0,05 + 0,05 + 0,05 + 0,05 + 0,05 + 0,05

miry a vahy

rozméry m 3,45%x2 3,45x5 3,45x7 4,45x2,5 4,45x3 4,45x5 4,45x7 4,45x9
x2,4 x2,4 x2,4 x2,4 x2,4 x2,4 x2,4 x2,4

hmotnost bez vody kg 2.420 4.960 6.620 3.370 3.930 5.950 8.310 10.500

Part No. 166740 166743 166744 166741 166742 166745 166746 166747
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Portalové zafizeni pro fezani vodnim paprskem

Water-Jdet 5X

Pro rfeSeni obrabécich tkoll pro témér libovolny material

uT

MACHINE TOOLS

m [cuTTin
|sYsTEM

d Water-Jet 5x

+ velmi tuhy strojni most s oboustrannym pohonem Rezaci systém v 5 osach

« stabilni konstrukce ramu (bocni dily jsou v provedeni frézovanych monobloku * sefiznuti hrany az do 60°

s minimalnim pnutim, pfi instalaci stroje véetné bodového spojeni) « TaperControl - korekce Ghlu fezu
+ kvalitni linearni vedeni vevsech osach + Rezna kinematika v 5 osach s vysokou dynamikou
» brouSené a kalené ozubené hfebeny se Sikmym ozubenim v ose Y a X, a pfesnosti

kvalitni pohon kulickovym zavitem v ose Z + Nekone&né otadeni = nepferusovany obrys a bez

+ Servomotoren und Prazisionsgetriebe stellen die ausgezeichnete Positionier- nutnosti nového zapichu = Uspora ¢asu a nakladu
und Wiederholgenauigkeit sicher

+ pohyblivé jednotky zcela zapouzdfené proti vodé a a prachu
« elektronicky fizené centralni mazani
» samostatné stojici fezaci stll s vysokou nosnosti

* vyjimatelna mfizka z pozinkovanych (standard) lamel nebo z lamel z
uslechtilé oceli (volitelné)

+ sériové laserové ukazovatko usnadriuje zaméreni obrobkd na odkladacim
stole a tim optimalni vyuZiti plechovych tabuli

+ abrazivni pisek je do davkovaci jednotky automaticky dopravovan stlaenym
vzduchem ze zasobniku s objemem 250 kg
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Standardni vybaveni

Rezaci systém v 5 osach, Softwarovy bali¢ek IGEMS,
Sitové pfipojeni pro Fagor CNC, vodni fezaci stroj

se samostatné stojicim Fezacim stolem, podkladova
miizka z pozinkovanych nosnych lamel, Ridici systém
CNC FAGOR 8065, laserové ukazovatko, Abrazivni
nadoba pro zasobu pisku 250 kg, zavésena polohova-
telna ovladaci konzola, elektrické ruéni kolecko, navod
k obsluze a programovani

‘ - - MozZnosti Part No.
i W - ﬂ“ * BFT Ecotron 40.37 vysokotlaké 253564
A a3 1] — ~
= - ‘ Cerpadlo
~i....... 1} ‘ « BFT Servotron 40.37 vysokotlaké 253364
B Cerpadlo —_
« Startovni sada BFT 40.30/40.37 166213 «E
=

=
Dalsi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi 2]
& webové strance.

1

Vykonné CNC ovladani s ergonomickym designem

FAGOR CNC ovladani typ 8065 Software
+ OVLADACI JEDNOTKA CNC A SOFTWARE CAD/CAM » pomoci softwarového balic¢ku IGEMS muzete
+ vykonné CNC ovladani s ergonomickym designem vytvaret a importovat vykresy 2D a 3D, definovat

trasy nastroju a vytvaret nestin
* nova modelova rfada s dotykovou obrazovkou, integrovanou mysi a rozhranim USB y J y 9

+ robustni provedeni diky tfidé ochrany IP65 (NEMA12), které spolehlivé zajistuje
technologie pouzitych komponentu

* precizni vyroba: Naprogramované zmény sméru pojezdu se analyzuji pfedem a
podminky zpracovani se pfizpusobi dynamice stroje

Specifikace Water-Jet 5X 2040 2060 3015 3020 3040 3060 3080

Pracovni prostor

Rozsah fezani 2D mm 2.000x 2.000x 3.000x 3.000x 3.000x 3.000x 3.000x
4.000 6.000 1.500 2.000 4.000 6.000 8.000

Rozsah fezani 5 os mm 1.550x 1.550x 2.550x 2.550x 2.550x 2.550x 2.550x
3.500 5.550 1.050 1.550 3.550 5.550 7.550

zatizitelnost stolu kg/m? 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500

Draha pojezdu

draha pojezdu - osa Z mm 150 150 150 150 150 150 150

Rychly chod

rychly chod v ose X, Y, Z mm/min  20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000

posuv

pracovni posuv mm/min 0 -20.000 0-20.000 0-20.000 0-20.000 0-20.000 0-20.000 0-20.000

presnosti

presnost nastavovani polohy mm + 0,02 +0,02 + 0,02 + 0,02 + 0,02 + 0,02 + 0,02

opakovana presnost mm + 0,01 + 0,01 + 0,01 + 0,01 + 0,01 + 0,01 + 0,01

miry a vahy

rozméry m 3,45x5 3,45x7 4,45x2,5 4,45x3 4,45x5 4,45x7 4,45x9
x2,4 x2,4 x2,4 x2,4 x2,4 x2,4 x2,4

hmotnost bez vody kg 4.960 6.620 3.370 3.930 5.950 8.310 10.500

Part No. 166753 166754 166751 166752 166755 166756 166757
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Laser — voda — plazma

5 krokll ke spravnému rezacimu zarizeni

Jaky je spravny zpUsob fezani pro mé pozadavky? Jak velké musi zafizeni byt?
Navod pro vybér vhodného fezaciho zafizeni — a jak Vam muze centrum na
zpracovani plechu firmy KNUTH pomoci pfi Vasem rozhodovani.

:

Odpovézte si na nasledujicich 5 otazek a budete o krok blize k rozhodnuti o
vhodném fezacim zafizeni.

1. Jaké mam interni pozadavky na zafizeni?

Spolecné s Vami vyjasni poradensky tym firmy KNUTH veskeré okolnosti Va-
Sich procesu:

Jaké ukoly by mélo VasSe Fezaci zafizeni plnit?

Existuji ve Vasi firmé dalSi obrabéci procesy, pro které by bylo fezaci zafizeni
tou nejlepsi alternativou? Kde je mozné procesy optimalizovat?

Jak hodnotite vyvoj feznych Ukolll z hlediska technickych pozadavki a vyuziti
kapacity?

2. Jaky je spravny zpusob fezani pro mé pozadavky?

Pri vybéru je velmi dulezité odborné poradenstvi a technicka priprava a pod-
pora. Spravny zpUsob, spravné rozméry a presné pfizpusobeni Vasim po-
tfebam. Soucasti je systematické porovnani moznych technologii Fezani.
Porovnavany jsou takové pozadavky, jako je materidl a tloustka vychoziho
materialu, geometrie feznych obrys( a velikost $arzi.

3. Budu se svym novym
strojem konkurenceschopny?

Otazkou neni jen pofizovaci cena, ale i spravné
posouzeni produktivity a dostupnosti, jakoz i
provoznich naklad(i a nakladd na udrzbu. PFi
objektivnim posouzeni hospodarnosti je zfejmé,
Ze cilové jednotkové naklady ¢asto nejsou pfi
vyuziti nejmensiho fezaciho zafizeni minimalni.
VVétsi opotfebeni a pomalejsi vyrobni rychlost
poddimenzovaného zafizeni, jehoz kapacity jsou
neustale vyCerpané, mize v kone¢ném dusled-
ku vést k vy$Sim jednotkovym nakladim, nez
kdyby byly kapacity systému zvoleny velkoryseji.

Abyste mohli planovat s konkrétnimi daty, nabi-
zime Vam zkuSebni obrabéni. Spravna cena a fi-
nancovani na miru zarucuji, ze se Va$e investice
vyplati a ze budete schopni podavat konkuren-
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e _ACE LASER 3015

ACE Laser:
Kompletni FeSeni pro Vase rfezné ukoly

Volitelné prislusenstvi Plasma-Jet: zafizeni pro fezani trubek, ukosové fezné hlavy,

fezani autogenem

ceschopné vykony. Najdeme pro vas optimalni technologii Fezani, vhodnou
velikost Fezaciho zafizeni s tim nejlepsim technickym vybavenim.

4. Jak rychle pfinese nova technologie své vyhody?

Aby bylo mozné rychle vyuzit potencial vyrobnich zafizeni a a tim zajistit
v€asnou navratnost investice, je bezpodmine¢né nutny bezproblémovy start.
Na$ tym uvodnim balickem zarucuje bezproblémové uvedeni do provozu, se-
znameni se zafizenim a zaskoleni. | po zahajeni vyroby, voliteIné rovnéz na
dalku, jsme tu kdykoli pro Vas, abychom osvézili Vase znalosti a podélili se s
Vami o zkusenosti.

5. Mam spravného servisniho partnera?

Spravny servis znamena lepsi dostupnost diky vySSispolehlivosti. Kazdoden-
ni vyroba je b&hem na dlouhou traf, a proto byste se méli pfi nakupu ujistit,
Ze je na trati k dispozici spravna podpora. Firma KNUTH nabizi servis po cely
zivotni cyklus Vaseho fezaciho zafizeni.

U zafizeni pro rezani laserem sazi KNUTH predevsim na fezani vlaknovym
laserem s vysokym Feznym vykonem a neporovnatelnou energetickou ucin-

nosti oproti CO2 laseru.
VInova délka vlaknového laseru také umoznuje fezani reflexnich kovd, jako je

méd, hlinik nebo mosaz.

Water-Jet jako 2D a 50sé stroje,
feSeni fezani pro vSechny materialy

Pomoci zafizeni pro fezani vodnim paprskem
Ize obrabét témér vdechny materialy, material
neni nikterak tepelné ovlivnén. Lze obrabét ta-
kové tloustky materiélu, které by byly u zafizeni
pro laserové nebo plazmové fezani nemyslitelné,
a zejména u silngjSich materiall 1ze dosahnout
vyrazné vySSi pfesnosti.

Zarizeni pro plazmové rezani Ize pouzit k fezani
kov(, jako je nerezova ocel, hlinik a méd rznych
tlousték. U velkych tlousték materialu je plazma
Poradensky tym firmy KNUTH sestava ze zkuse-
nych prodejnich poradcl a inzenyr z kovoobra-
béciho prdmyslu, ktefi Vam pomohou najit opti-
malni proces vhodny pro Vasi firmu. Poradenstvi
zahrnuje vzorky a zkusebni provoz.
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Presvédcte se nazivo: Mnohé modely jsou na skladé nebo si je mlzete prohlédnout a vyzkouset u
nékterého z uzivateld ve VaSem okoli. Sjednejte si pfedvadéci termin! info@knuth.com

Zazijte nase stroje v akci!

S nasim YouTube kanalem KNUTH obrabéci stroje budete
informovani o vSech novinkach a vyvoji.

Hydraulické tabulové nlzky

KHT

Délka stiihu 3 000 az 6 000 mm
Stfizny vykon 6 - 16 mm

Efektivni pro velké, uzké, silné a tenké plechy
diky proménlivému uhlu stfihu

Od strany 240
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Motorové tabulové nlizky
KMT

Délka stfihu

1 250 az 3 050 mm
Stfizny vykon

2-4 mm

Rada hospodarnych a vykonnych
tabulovych nuzek pro kazdou dilnu

Od strany 244

Hydraulické nizky na ocelové profily

HPS H

Tlakovy vykon 45 - 175 t
Délka noze 320 - 610 mm

Univerzalni obrabéni v 5 pracovnich
stanicich: dérovani, fezani, vysekavani

Strana 248 / 249

Hydraulicka vysekavacka

KAM

Délka stifihu 250 mm
Tloustka stiihu 6,5 mm

Malé naroky na misto, automatické
pfenastaveni stfizné mezery a Cisty fez

Strana 250

Ruéni tabulové niizky —

KHS E P
Délka stiihu 1 040 mm .\”‘jju e
Tloustka stfihu 1,5 mm
Robustni ru¢ni tabulové nGzky pro jednoduché, & _ o ' 'F‘"
ale pfesné stfihani plechll az do 1,5 mm ﬂ {
Strana 251 J

. 2 —
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Hydraulické tabulové nlzky

KHT H CNC

CNC fizené polohovani uhlu noze, fezné mezery a rezné délky

uT

MACHINE TOOLS

if4

[;f;?,] KHT H 3010 CNC

16 e

__ —
\ "ﬁl. K . .
- ) =t Obr. KHT H 3010 CNC se zvI4stni vibavou
Kulisové hydraulické tabulové nizky s CNC regulaci zadniho dorazu, fezné mezery
a uhlu fezu se vyznacuji kvalitou, spolehlivosti a jednoduchym ovladanim
Loze stroje Hydraulicky systém
+ velmi stabilni a tézky ram stroje je svafovan s velmi malymi tolerancemi a bez + brousené pisty obou hydraulickych valct maji
vnitfniho pnuti kvalitu povrchu 2 pm a zaruéuji dlouhou dobu
« v8echny tahem zatizené konstrukéni dily jsou pedlivé konstruované a provedené s Zivotnosti vysoce kvalitnich tésnicich pakett
velkymi poloméry, aby se trvale vyloucila tvorba prasklin + télesa valcu jsou vykovana z vysoce pevného
+ stdl se spodnim uchycenim noZe a fezaci listou je dimenzovan na minimalini materialu SAE 1040
krouceni a optimalni rozlozeni zatéze « cely hydraulicky systém je spolehlivy, nenaro¢ny na
« pro trvalou ochranu je kazdy stroj opatfen dvéma vrstvami barevného natéru o udrzbu a servisné privétivy
tloustce min. 60 mikrond, natér se provadi v modernim lakovacim a vysousecim  drzaky, na kterych je mozné hydraulicky regulovat
zafizeni tlakovy vykon, fixuji tabuli plechu b&hem fezani

tésné pred linkou fezu

Opora materialu
- velky pracovni stil s kulickovym valenim se stabilnim bo&nim Ghlovym dorazem Zadni doraz a fizeni
umoznuje snadnou manipulaci a bezpe¢né vyrovnani tabuli plechu » Délku, tloustku materialu a pevnost plechu muze

+ diky dlouhym robustnim nosnym ramendm velké tabule bezpe&né drzi obsluha zapsat do snadno programovateiné fidici
jednotky - fezna mezera, Uhel a délka fezu jsou

potom nastaveny automaticky

» systém zadniho dorazu je obzvlast robustni a
spolehlivé pfizplsobeny naro¢nym vyrobnim
podminkam

* kulikové Sroubové prevody a linearni vedeni jsou
namontovany s ochranou
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Obr. KHT H 3010 CNC

Vybaveni
+ elektrické komponenty znamych vyrobcu jsou zarukou spolehlivosti a vysoké
dostupnosti

» Horni a spodni noZe jsou uréeny pro obrabéni uslechtilé oceli

+ Stroj se obsluhuje pomoci mobilni jednotky nozniho pedalu s nouzovym
vypinatem z mista, kde se pouziva

Bezpecnost
» koncepce bezpecnosti je zaloZzena na nejaktualnéjsich predpisech CE

* bezpecnost pracovniho prostoru zajiStuje bezpecnostni systém se svételnou
z4vorou na zadni strané stroje

Standardni vybaveni

Ovladani Cybelec Touch 8, CNC fizené nastaveni fe-
zné mezery, CNC fizené nastaveni fezné délky, CNC
fizené nastaveni Uhlu fezu, Ochrana proti zasahiim,
Osvétleni fezné linie, Stul na odkladani materialu s
kulickovym valenim, motorizovany zadni doraz 1 000
mm, Boéni doraz se stupnici a T-drazkou a vyklop-
nym dorazem (d = 1, 2 nosna ramena, Bezpecénostni
systém pro zadni doraz pracovni plochy, Nozni pedal
s nouzovym vypina¢em, Horni a spodni n(iz, provozni
navod

Specifikace KHT H CNC 3006 3010 3013 3016 4006 4010 4013 4016
Pracovni prostor
tloustka plechu (max.) mm 6 10 13 16 6 10 13 16
pracovni délka mm 3.080 3.080 3.080 3.080 4.080 4.080 4.080 4.080
vyloZeni mm 150 150 150 150 150 150 150 150
uhel fezu ° 03-2 0,3-2 03-23 03-25 0,3-2 0,3-2 03-23 03-25
zdvihG za minutu H/min 20 19 19 14 17 18 16 13
pridrzovac ks 13 16 16 18 20 20 19 20
Zadni doraz
zadni doraz mm 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000
rychlost posuvu - osa X mm/min 100 100 100 100 100 100 100 100
predni odkladaci ramena
pocet zakladacich ramen ks 3 3 3 3 4 4 4 4
Délka odkladacich ramen mm 900 900 900 900 900 900 900 900
vykony pohont
vykon motoru hlavniho pohonu kW 11 22 30 37 11 22 30 37
objem nadrze hydrauliky | 150 250 250 350 150 250 250 350
miry a vahy
rozmeéry m 3,9x2,08 3,92x2,12 3,94x2,15 4x2,2 4,94x2,1 4,96x2,18 4,98x2,2 5x2,25
x1,95 x2,13 x2,26 x2,42 x2,08 x2,3 x2,38 x2,63
hmotnost kg 7.000 9.500 11.500 15.300 9.700 13.750 16.400 22.800
Part No. 183260 183261 183262 183263 183264 183265 183266 183267
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Hydraulické tabulové nlzky

KHT H NC

uT

MACHINE TOOLS

Efektivni pro velké, uzké, silné a tenkeé listy diky proménlivému uhlu rfezu

Nova konstrukéni frada KHT H NC zaujme kvalitou zpracovani,
spolehlivosti a snadnou manipulaci i vynikajicim feznym vykonem

Loze stroje

* Ram stroje je velmi pfesna svafovana ocelova konstrukce se stabilnim vedenim
kulisy
+ Rezna mezera a thel noze Ize optimalné prizptisobit obrab&nému plechu

* pro trvalou ochranu je kazdy stroj opatfen dvéma vrstvami barevného natéru o
tloustce min. 60 mikrond, natér se provadi v modernim lakovacim a vysousecim
zafizeni

Opora materialu

+ velky pracovni stul s kulickovym valenim a stabilnim bo¢nim Uhlovym dorazem
umoziuje snadnou manipulaci a bezpec¢né vyrovnani tabuli plechu

+ diky dlouhym robustnim nosnym ramentm velké tabule bezpe¢né drzi

Hydraulicky systém

» brousené pisty obou hydraulickych valct maiji kvalitu povrchu 2 pm a zaruduji
dlouhou dobu Zivotnosti vysoce kvalitnich tésnicich paketd
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+ télesa valcu jsou vykovana z vysoce pevného
materialu SAE 1040

+ drzéky, na kterych je mozné hydraulicky regulovat
tlakovy vykon, fixuji tabuli plechu b&hem fezani
tésné pred linkou fezu

Zadni doraz a fFizeni
* kulickové Sroubové prevody a linearni vedeni jsou
namontovany s ochranou

+ jednoduchym zpusobem ovladatelné fizeni NC
umisti zadni doraz pfesné do jednotlivého fezu a za
béhu programu

Vybaveni

* horni a spodni noze jsou uréeny pro obrabéni
uslechtilé oceli

+ Stroj se obsluhuje pomoci mobilni jednotky nozniho
pedalu s nouzovym vypinaéem z mista, kde se
pouziva

Bezpeénost

» koncepce bezpecnosti je zalozena na
nejaktualnéjsich predpisech CE




Moznosti Part No. Standardni vybaveni
* Nastavitelny Uhlovy doraz 0-180° 253283 provozni navod, nozni pedal, standarni horni a dolni
+ Pfedehrev hydraulického oleje 253276 ndz, motorické nastaveni stfizné mezery, motorizo-
« Chladi¢ hydraulického oleje 253277 vany zadni doraz, motorizované nastaveni thlu fezu,
« Ruéni systém centralniho mazani 253278 sklopna ochrana prstl, Silueta indikace linie fezu,
* Automaticky systém centralniho mazani 253279 Ukladaci ramena, BRL 401.2 NC-fidici jednotka
+ Ukladaci rameno délka 1 500 mm pro KHT H NC 253280
» Ukladaci rameno délka 2 000 mm pro KHT H NC 253281
» Ukladaci rameno délka 3 000 mm pro KHT H NC 253282
* pevny pfipravek na pfidrzovani plechu ve zvy$ené poloze KHT H 253501

NC 4013
» pneumaticky pfipravek na pfidrzovani plechu ve zvySené poloze 253500

KHT H NC 4013
Specifikace KHT H NC 2006 2506 3006 3008
Pracovni prostor
Tloustka plechu (max.) mm 6 6 6 8
Pracovni délka mm 2.080 2.580 3.080 3.080
Uhel Fezu ° 0,3-2 0,3-2 0,3-2 0,3-2
Pridrzovac ks 10 12 13 16
Sila pfidrzovace t 15 15 16 20
Zadni doraz
Zadni doraz mm 1.000 1.000 1.000 1.000
Rychlost posuvu - osa X mm/min 100 100 100 100
Predni odkladaci ramena >
Pocet zakladacich ramen ks 2 3 3 3 fg‘
Délka odkladacich ramen mm 900 900 900 900 4
Vykony pohont
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 11 11 11 22
Objem nadrze hydrauliky | 160 160 160 350
Miry a vahy
Rozméry m 2,78x2,8x1,85 3,3x2,8x1,87 3,83x2,8x1,96 3,84x2,8x2,12
Hmotnost kg 4.900 5.700 7.000 8.450
Part No. 184200 184201 184202 184203
Specifikace KHT H NC 3010 3013 4006 4010 4013
Pracovni prostor
Tloustka plechu (max.) mm 10 13 6 10 13
Pracovni délka mm 3.080 3.080 4.080 4.080 4.080
Uhel fezu ° 0,3-2 0,3-2,3 0,3-2 0,3-2 0,3-2,3
Pridrzovaé ks 16 16 20 20 19
Sila pfidrzovace t 20 38 25 25 45
Zadni doraz
Zadni doraz mm 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000
Rychlost posuvu - osa X mm/min 100 100 100 100 100
Predni odkladaci ramena
Pocet zakladacich ramen ks 3 3 4 4 4
Délka odkladacich ramen mm 900 900 900 900 900
Vykony pohonu
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 22 30 11 22 30
Objem nadrze hydrauliky | 350 350 160 350 350
Miry a vahy
Rozméry m 3,85x2,9x2,14  3,94x2,94x2,26  4,94x2,8x2,08 4,96x2,9x2,3 4,98x2,9x2,38
Hmotnost kg 9.200 11.500 9.700 13.750 16.400
Part No. 184204 184205 184206 184207 184208
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Strojni tabulové nlizky

KMT B 1253 » 1254 - 2052 « 2053

Rada hospodarnych a vykonnych tabulovych nazek pro kazdou dilnu

uT

MACHINE TOOLS

KMT B 1254

¢ manualni zadni doraz
* vysoky stfizny vykon

ruéni zadni doraz s méficim
pocitadlem

» Ram stroje je stabilni, jde o pIné svafovanou ocelovou konstrukci Standardni vybaveni

« pfidrzova¢ s gumovym potahem automaticky plechovou tabuli
P g ymp yp nozni spina¢, Boc¢ni Uhlovy doraz, zakladaci ramena,

automaticky pfidrzovag, osvétleni fezné linie, ruéni
zadni doraz, provozni navod

» maly Uhel noZze umozriuje vysokou presnost stfihu
« stabilni bo¢ni uhlovy doraz usnadriuje pfesné vyrovnani tabule plechu k lince stfihu

Specifikace KMT B 1253 KMT B 1254 KMT B 2052 KMT B 2053
Tloustka plechu zakladni ocel mm 0,8-3 0,8-4 0,8-2 0,8-3
pracovni délka mm 1.250 1.250 2.050 2.050

uhel Fezu ° 2 2,4 2 2

pocet zdvihli za minutu (automaticky provoz) H/min 30 30 30 30

vyska pracovniho stolu mm 830 830 830 830

pocet zakladacich ramen ks 2 2 3 3

zadni doraz mm 630 630 630 630

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 3 4 3 4

rozméry m 1,69x1,48x1,1 1,72x1,6x1,19 2,5x1,67x1,1 2,5x1,6x1,19
hmotnost kg 850 1.185 1.300 1.520

Part No. 133640 133642 133643 133641
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uT

MACHINE TOOLS

Strojni tabulové nlizky

KMT B 1304 » 2552 - 2554 NC

Motorové tabulové nizky tabulové s fizenym zadnim dorazem

* fizeny zadni doraz

* 4,3" dotykovy displej
¢ Otocny horni a spodni nGz

+ stabilni bo¢ni uhlovy doraz usnadnuje pfesné vyrovnani tabule plechu k lince stfihu

» PLC ovladani zadniho dorazu s 4,3" dotykovou obrazovkou se vyznacuje
prehlednou grafikou a snadno a rychle se programuje

+ zadni doraz se pohybuje pomoci servomotoru, ¢imz se vyrazné zlepsi polohovaci a

opakovaci presnost

 pfidrzovac¢ v horni poloze brani pfevisu plechu pfed zadnim dorazem a zajistuje tak

pfesnost a kvalitu stfihu i v tenkém plechu

Robustni zadni doraz je upraven pro kazdodenni pouzivani ve

vyrobé

Standardni vybaveni

SPS fizeni, pracovni osvétleni, Dv. spina¢, Zadni doraz
s 4,3" dotykovym displejem, nozni pedal, osvétleni
fezné linie, postranni doraz, Nosna ramena s kon-
taktnimi koulemi pro pokladani materialu, motoricky
ovladany zadni doraz, pfidrzova¢, pneumaticka
podpora pro plech, Bezpe¢nostni kryt pro zadni doraz
pracovniho prostoru, provozni navod

uz

Specifikace KMT B 1304 NC KMT B 2552 NC KMT B 2554 NC
Tloustka plechu zakladni ocel mm 0,8-4 0,8-2 0,8-4
pracovni délka mm 1.300 2.550 2.550

Uhel fezu ° 24 1,6 1,8

pocet zdvihli za minutu (automaticky provoz) H/min 30 30 30

vyska pracovniho stolu mm 830 830 830

pocet zakladacich ramen ks 5 5 5

zadni doraz mm 630 630 630

vykon motoru hlavniho pohonu kW 4 4 7,5

rozméry m 1,75x1,82x1,19 3x1,78x1,24 3,05x1,87x1,26
hmotnost kg 1.355 1.900 2.500

Part No. 133652 133653 133650
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Strojni tabulové nlizky

KMT S

uT

MACHINE TOOLS

Strojni tabulové nlizky s manualné polohovatelnym zadnim dorazem

* podstavec stroje je velmi stabilni pIné svarfovana ocelova konstrukce
* horni stfizné noze jsou dvoustranné pouzitelné a spodni maji 4 brity
+ stabilni prabézny pfidrzovac fixuje tabuli plechu tésné pred linii Fezu
+ stabilni bo¢ni uhlovy doraz usnadnuje pfesné vyrovnani tabule plechu k lince stfihu

+ diky mobilnimu noznimu spinaéi je obsluha flexibilni a ma obé ruce volné pro praci
s obrobkem

 zadni doraz muze byt polohovan pomoci ru¢niho kole¢ka umisténého na predni
strané stroje

Standardni vybaveni

nozni spina¢, osvétleni fezné linie, postranni doraz,
ukladaci ramena s T-drazkami a vyklopnym dorazem,
manualni zadni doraz 750 mm, Stil s kontaktnimi
koulemi pro pokladani materialu, celoplo$na svételna
zavora, horni nliz se 2 bfity / spodni nuz se 4 brity,
sklopna ochrana prstt, provozni navod

Specifikace KMT S 1353 1553 2053 2552 3052
Tloustka plechu zakladni ocel mm 0,1-3 0,1-3 0,1-3 0,1-25 0,1-2
Tloustka plechu uslechtila ocel mm 1,5 1,5 1,5 1,25 1
Pracovni délka mm 1.350 1.550 2.050 2.550 3.050
Uhel fezu ° 2,32 2,05 1,58 1,3 1,3
Vyska pracovniho stolu mm 840 840 840 840 840
Hloubka pracovniho stolu mm 390 390 390 390 390
Pocet zakladacich ramen ks 2 2 3 3 4
Zakladaci ramena mm 940 940 940 940 940
Zdvih( za minutu H/min 34 34 34 34 34
Zadni doraz mm 750 750 750 750 750
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 3 3 4 4 4
Rozméry m 1,93x2,15x1,312,15x2,15x1,312,7x2,15x1,31 3,2x2,15x1,31 3,7x2,15x1,31
Hmotnost kg 1.250 1.550 1.750 1.950 2.200
Part No. 133610 133611 133612 133613 133614
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MACHINE TOOLS

Strojni tabulové nlizky

KMT S 2054 - 2554 - 3054 NC

Strojni tabulové niizky tabulové s fizenym zadnim dorazem

Kuli¢kovy stul pro pokladani materialu ;’
usnadnuji manipulaci s obrobky :g

* podstavec stroje je velmi stabilni pIné svarfovana ocelova konstrukce
* horni stfizné noze jsou dvoustranné pouzitelné a spodni maji 4 brity
+ stabilni prabézny pfidrzovac fixuje tabuli plechu tésné pred linii Fezu

Standardni vybaveni

ridici jednotka zadniho dorazu BRL 401.2 NC, frézo-

vaci trny (24, 32, 40 mm), manualni nastaveni fezné
« stabilni bo¢ni uhlovy doraz usnadriuje pfesné vyrovnani tabule plechu k lince stfihu mezery, nozni spinag, osvétleni fezné linie, celoplogna

+ diky mobilnimu noznimu spinaéi je obsluha flexibilni a ma obé ruce volné pro praci
s obrobkem

* motorovy zadni doraz pfesné polohuje v automatickém, poloautomatickém a

svételna zavora, postranni doraz, ukladaci ramena s
T-drazkami a vyklopnym dorazem, Stll s kontaktnimi
koulemi pro pokladani materialu, horni ndz se 2 brity /

manualnim provozu

spodni niZ se 4 bfity, sklopna ochrana prstl, provozni

navod

Specifikace KMT S 2054 NC 2554 NC 3054 NC
Tloustka plechu zakladni ocel mm 0,1-4 0,1-4 0,1-4
Tlou$tka plechu uslechtila ocel mm 2 2 2

Pracovni délka mm 2.050 2.550 3.050

Uhel fezu ° 1,3 1,3 1,3

Vyska pracovniho stolu mm 810 810 810
Hloubka pracovniho stolu mm 455 455 455

Pocet zakladacich ramen ks 3 3 4

Zakladaci ramena mm 940 940 940

Zdvih( za minutu H/min 29 29 29

Zadni doraz mm 750 750 750

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 7,5 7,5 7,5
Rozméry m 2,7x2,15x1,45 3,2x2,15x1,45 3,7x2,15x1,45
Hmotnost kg 3.000 3.500 4.000

Part No. 132210 132211 132212
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Hydraulické ntzky na ocelové prafily

HPS H

Univerzalni opracovani na 5 pracovnich stanicich: razeni, stfihani a vysekavani

uT

MACHINE TOOLS

Podivejte se na tyto
stroje v provozu na

kanalu YouTube n

Obr. HPS 65 H

Zadni doraz

* s vykyvnym vyloZnikem

» pouzitelné ve stanicich pro plochou, thlovou a ty€ovou ocel
» manualni zadni doraz u HPS H 45 a HPS H 60

Nazky na plochou ocel « elektricky zadni doraz pro automatické vedeni fezu u HPS 65 H, HPS 85 H, HPS
+ pro pasovou, plochou a $irokou plochou ocel 115 H, HPS 175 H
+ stl a uhlovym a délkovym dorazem
* nastavitelny pfidrzovad Dérovaci stanice
* dolni niz se 4 brity « razeni kruhovych a podélnych otvorti do plechu, ploché oceli a profil(i U
« stll s nastavitelnymi uhlovymi dorazy
Nuzky na ahlové ocelové profily « plynulé nastaveni zdvihu
* pro Uhlové ocelové profily + kvalitni nastroje Kinsgland
* Uhel fezu 90°a 45° * hydraulicka ochrana proti pretizeni

» nastavitelna vodici deska materialu
Vysekavaci stanice

Stanice ty€ové oceli « stabilni ukladaci stdl s nastavitelnymi dorazy
» pro kruhovou a ¢étvercovou ocel
+ stabilni vedeni materialu
Standardni vybaveni
Drzak raznice (snadno vyménitelny), razidlo a matrice, Nz pro fezani v thlu, NGz z

ploché oceli, Vysekavaci ntz, Nz z pIné oceli, zadni doraz, Nozni pedal s nouzovym
vypinaéem, hakovy kli¢, pracovni osvétleni
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Zadni doraz s automatickym spousténim

fezu

Dérovaci stanice s velkym odkladacim
stolem

Vysmekovaci stanice s ochrannym
zafizenim

Kompaktni konstrukce a skvéla stabilita

* HPS 45H a HPS 60 H jsou vybavené silnym
hydraulickym valcem

» Modely HPS 65 H, HPS 85 H, HPS 115 H a HPS
175 H se 2 hydraulickymi valci pro praci sou¢asné na
2 stanicich

Specifikace HPS 45 H 60 H 65 H 85 H 115 H 175 H
Pracovni prostor
Pocet hydraulickych valcu ks 1 1 2 2 2 2
dérovacka
Tlakovy vykon t 45 60 65 85 115 175
razici kapacita (max.) mm 22x15 28x15 26x20 33x20 34x26 40x32
pramér x tloustka mm 38x8 38x11 57x10 57x12 55x16 57x22
vylozeni mm 190 225 305 355 405 625
Zdvih mm 35 50 55 80 80 80
pocet zdvihu (pfi zdvihu 20 mm) H/min 20 25 25 25 25 22
Pracovni vyska mm 935 935 1.005 1.070 1.070 1.130
ocelové nuzky
fezny vykon - plochy material (max. $itka) mm 300x12 300x15 375x15 480x15 600x15 600x20
fezny vykon - plochy material (max. tloustka) mm 200x15 200x20 300x20 380x20 380x25 380x30
délka noze mm 320 320 380 485 610 610
fezny vykon pro kruhovy prirfez mm 30 40 45 50 55 65
fezny vykon - ¢tyrhran mm 25 35 45 50 50 55
pracovni vy$ka - ocelové ntizky mm 940 930 895 930 905 905
profilové nizky
fezny vykon 90° mm 100x100x10 120x120x12 130x130x13 150x150x15 160x160x16 200x200x20
fezny vykon 45° (plochy material) mm 60x6 70x7 70x7 80x8 80x8 80x8
pracovni vy$ka - profilové nlizky mm 1.135 1.130 1.130 1.190 1.190 1.160
vysekavaci pripravek
Tloustka plechu (max.) mm 8 10 10 13 13 16
Sitka mm 35 42 45 52 60 65
hloubka mm 100 100 100 100 100 100
vykony pohont
vykon motoru hydraulického €erpadla kW 4 4 55 7,5 11 11
miry a vahy
rozmeéry m 1,33x0,77 1,46x0,77 1,69x0,77 1,87x0,77 2,05x0,77 2,81x1,08
x1,46 x1,58 x1,76 x1,89 x2,03 x2,21
hmotnost kg 1.200 1.400 1.700 2.250 3.150 5.750
Part No. 131180 131181 131182 131183 131184 131185
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KAM 250
uT

MACHINE TOOLS

Hydraulicka vysekavacka

Silovy balicek s malou potifebou mista

* Rezny vykon az 6,5 mm
* automatické nastaveni fezné mezery
* velky pracovni stl

» vysekavacka s pevnym uhlem KAM 250
presvédcuje kompaktni konstrukci a velkou feznou
délkou

+ silny hydraulicky pohon a tézké, stabilni provedeni
umoznuje obrabéni tlousték plechu az 6,56 mm

« automatické nastaveni fezné mezery usnadnuje
zpracovani a minimalizuje neproduktivni asy

+ velky pracovni stal ma paralelné s linii fezu drazku
90°, do které Ize umistit dva indexovatelné uhlové
dorazy

Standardni vybaveni

Nozni pedal s nouzovym vypina¢em, Uhlovy doraz,
provozni navod

250 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

Nastavitelné svéraci paky usnadnuji bezpecné zachazeni s dorazy

Specifikace KAM 250
Pracovni prostor

Uhel fezu ° 90

Max. délka fezu mm 250

Max. tloustka fezu mm 6,5

Pocet uderl (za minutu) ks 24

rozmér pracovniho stolu mm 810x750
vykon motoru kW 4

provozni tlak bar 120

miry a vahy

Obsah olejové nadrze | 35

rozméry m 1,01x0,85x1,4
hmotnost kg 630

Part No. 130610




Ruéni tabulové ntzky

KHS E 1000

Robustni rucni tabulové nizky pro jednoduché, ale presné stfihani plechti az do 1,5 mm

uT

MACHINE TOOLS

+ Pritlaénik plechl s excentrickym upinanim
+ pro vétsi délky Ize plechy posouvat

+ tézka a solidni litinova konstrukce
 nastavitelny doraz pro stfihani

Specifikace KHS E 1000

I Y tioustka plechu (max.) mm 1,5
| pracovni délka mm  1.040
zadni doraz mm 0-580
- — ‘ rozméry stolu mm  605x1.100
‘ - ‘ rozméry m 1,3x1x1,5
! " . hmotnost kg 460
a B r C .‘ Part No. 132036
g
Ruéni ohybacka s vykyvnym ramenem g

SBS 1020/2,5 - 1270/2,0

Kompaktni ohybaci stroj se segmentovym hornim nastrojem

MACHINE TOOLS
_&B - T s, VoxiA ‘.‘
“ T UL S0 w v SR “?‘\ * pro ohybani tvarovych dilt
: ) + vyvazeni horni Celisti tla€nou pruzinou
] ,'(’ » vyvazeni ohybaci Celisti excentrem a taznou
] pruzinou
L | « oto€ny pohyb ohybaci Celisti pomoci tfrmenového
drzadla

nastavitelny ohybaci doraz se stupnici do max. 135°
* segmentované nastroje horni Celisti
velikosti segmentu:
- SBS 1020/2,5: 25, 30, 35, 40, 45, 50, 75,
100, 150, 200, 270 mm
- SBS 1270/2,0: 25, 30, 35, 40, 45, 50, 75,
100, 150, 200, 250, 270 mm

e A . Specifikace 1020/2,5 1270/2,0
L ) - \ pracovni délka mm  1.020 1.270
- . l ol tloustka plechu (max.) mm 25 2
’\ - e—— — uhlovy rozsah ohybaciho ramena 135° 135°
rozméry m 1,35x0,85x1,18  1,6x0,9x1,18
hmotnost kg 285 330
Part No. 131364 131363
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uT

Ohybacky a tvareci stroje
MACHINE TOOLS

Presvédcte se nazivo: Mnohé modely jsou na skladé nebo si je mlzete prohlédnout a vyzkouset u
nékterého z uzivateld ve VaSem okoli. Sjednejte si pfedvadéci termin! info@knuth.com

Zazijte nase stroje v akci!

S nasim YouTube kanalem KNUTH obrabéci stroje budete
informovani o vSech novinkach a vyvoji.

Ohranovaci lis

AHK

Ohranovaci délka 1 500 az 6 100 mm
Tlakovy vykon 60 - 400 t

Snadna obsluha a programovani, velké mnozstvi nastroju,
vysoky ohybaci vykon a flexibilita

Od strany 254

L‘ﬁm AHK H 30220 cne
g

F

e
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Hydraulicka ohybacka s vykyvnym ramenem

HBM

Ohranovaci délka 2 035 az3 100 mm *
Ohybaci vykon 4,5 - 6,5 mm

el
e ]

Rozmérové pfesné ohybani
Setrné k povrchim

L B

Strana 260 / 261

Ruéni ohybacka s vykyvnym ramenem
SBS

Pracovni délka 1 020 az 3 020 mm
Tloustka plechu (max.) 1,2 - 2 mm

Kompaktni ohybacka s vykyvnym ramenem
se segmentovym hornim nastrojem

Strana 251, 262

Zakruzovacka

KRM / RBM

Délka valce 1 050 az 4 100 mm
Tloustka plechu 1,5-45 mm

Velmi solidni zakruzovacky s vynikajici
kvalitou zpracovani

Od strany 263

Ohybacka prstenclia profil(i

KPB

Pramér hiidele 30-100 mm
Pramér valcd 132-315 mm

Snadné a ekonomické ohybani trubek a profill
na oblouky a prstence

Od strany 268
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CNC ohranovaci lis prinasi vétsi jistotu planovani a kratsi

dobu vyroby

Kvalita a spolehlivost: KOPA lesni stroje nasazuje CNC ohrarnovacilis

AHK H 30220 CNC 4x od firmy KNUTH.

Timto KNUTH presvédgil

* Rychlost: navstéva na misté do 72 hodin od prvni poptavky

» Poradenstvi: vykon stroje s orientaci na budoucnost, flexibilni pouziti, kratké doby pfipravy

« Servis: zprostifedkovani prodeje pouzitého stroje

» Spolehlivost: dodrzovani dodacich termint, kratky prostoj pfi vyméné stroje

»S hami putuje dfevo od porazeni stromu v lese na pilu a odtud pak az ke
koncovému zakaznikovi v hobby marketech* popisuje jednatel firmy Bernd
Lachmann oblast pouziti lesnich strojd a jefabd, které firma KOPA lesni stroje
na miru upravuje. V roce 1964, kdy byla zamec¢nicka firma pro zemédélské
stroje ze Slesvicko-holStynského Kuddewdrde zaloZena, patfila v Némecku
k mensim, ale nejstar§im poskytovatelim vysoce specializovanych lesnich
stroji. Od té doby rodina Koopova vybudovala tfi firmy s podobnym zamére-
nim. ,Distribuujeme lesni stroje Svédského vyrobce ROTTNE, specializujeme
se na vyrobu individualnich nastaveb jefabud , hakovych a dvouramennych no-
sic¢l kontejnerl, pfedevsim od firmy Palfinger. Kromé toho provadime servis
uzitkovych voz( IVECO a nabizime individualni FeSeni pro vozidla zakazniku,*
shrnuje Bernd Lachmann. V sou¢asné dobé pracuje v oblasti investic celkem
30 zaméstnancu na realizaci vice nez 20 projektl.

Flexibilni ohranovaci lis pro individualni
ohybani

V dilné je od Cervence 2020 pouzivan ohrario-
vaci lis AHK H 30220 CNC 4x od firmy KNUTH
Werkzeugmaschinen, na kterém jsou ohybany
predevsim plechy o sile 8 mm az 12 mm. ,Jeli-
koz je stroj vyuzivan celkem deseti zaméstnan-
ci ze vSech tfi firem, musi umét obrabét Siroké
spektrum plech(, musi se dat rychle prenastavit,
snadno obsluhovat a pfedevsim musi byt spoleh-
livy* uvadi Lachmann nékteré z pozadavku, které
byly rozhodujici pfi koupi. KNUTH je pro vyucené
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Pracovnik prodeje KNUTH Christoph Ziebarth s jednatelem KOPA Berndem Lachmannem

zamecniky jiz 30 let pojmem a presvedcil nas nejen tim, ze nam nabidl vhod-
ny stroj, ale i dobry servis a navic je blizko. 72 hodin po provedeni poptavky si
Christoph Ziebarth, ze severonémecké pobocky Knuth Werkzeugmaschinen
udélal obrazek o pracovnich procesech a prostorovych moznostech pfimo u
zékaznika a zjistil jeho pozadavky tykajici se nového stroje. Pan Lachmann
rad pfijal pozvani na testovaci prfedvedeni do Wasbeku a spole¢né se tremi
dal§imi zaméstnanci mél moznost se presvédcit o kvalité a vyrobnim spektru
AHK H 30220. Stary stroj KNUTH nabidl prostfednictvim sité& prodejcd s po-
uzitymi stroji k prodeji a tim byly minimalizovany prostoje pfi vyméné stroja.

Spolehliva kvalita a dobry servis

Koupi CNC ohrariovaciho lisu KOPA dokonce investovala do provedeni s vys-
§im vykonem, aby byla vyzbrojena i na obrabéni silnéjSich plechd a v budouc-
nu mohla technicky stale drzet krok s vétsSi a vykonné;jsi konkurenci. Spolu-
pracovnici pana Lachmanna byli do obsluhy nového stroje zasvéceni béhem
jednodenniho Skoleni. Stejné jako on, véfi i jeho zakaznici kvalité zavedené

Témér hotovy dil s polomérem, ochranny kryt pro palivovou
nadrz nakladniho vozidla pro dlouhé drfevo

rodinné firmy a dodrzovani sjednanych termind.
Kdyz dorazi vozidlo, musi vSe ,odsypat”. Kazdy
ocelovy plech pro nastavby vozidel je zhotovovan
individualné. Diky obsluznému softwaru Delem
DAG9T 3D, ktery KNUTH doporudil, a diky od-
povidajicim hornim a spodnim nastrojim, mlze
KOPA obrabét plechy i do kulata, resp. v urcitém
poloméru. ,NaSe pracovni procesy jsou s hovym
ohrarnovacim lisem vyrazné rychlejSi a spolehli-
, pochvaluje si Bernd Lachman vétsi jistotu
planovani a kratsi doby vyroby.

Vv

vejSi

KOPA Forstmaschinen-Handels- u. Reparatur GmbH
Drosseleck 21, 22958 Kuddewdrde
Tel. +49 (0) 4154 3069

www.kopa-forstmaschinen.de/
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CNC ohranovaci lis

AHK H CNC

Vynikajici z hlediska vykonu, hodnoty a spolehlivosti

uT

MACHINE TOOLS

DalSi stroje této konstrukéni rady

naleznete na nasi webové strance stroje v provozu na

kanalu YouTube u

g ______;f Obr. s volitelnym pfislusenstvim

—_—

ram stroje a horni celist zadni doraz
* Ram stroje je velmi pfesna svarovana ocelova konstrukce s minimalnim pnutim + Linearni vedeni a velkoryse dimenzovana vretena
+ V&echny tahem zatizené konstrukéni dily jsou peglivé konstruované a provedené s s valivym uloZenim jsou montovana s ochranou a

velkymi radiusy, coz vyluéuje praskani svar(i zaru€uji funkénost i v naroéném prostredi
+ V8echny konstrukéni dily jsou opatteny dvéma vrstvami barevného natéru o * Dorazove koliky Ize pfesné vyskové nastavit

tzlg;g;e} min. 60 mikrony, natér se provadi v modernim lakovacim a vysouSecim pFed ni ukladaci ramena

. + Stabilni linearni vedeni a kuliCkové uloZené
pracovni plocha vylozniky zaruéuiji stabilitu a hladké polohovani
. Zﬁ;ksé\rﬁ/lozem, dlouhy zdvih a uzky stul poskytuji velky volny prostor i pro komplexni ohybaci nastroje
. L. + Upinani nastroju Promecam (evropska) zaruduji

Bombirovani velky vybér ohybacich nastroj
+ Stroje maji sériové manualni bombirovaci systém ve stole, volitelné je mozné dodat » Nastroje jsou tvrzené a brousené a umoznuji

motoricky ovladané bombirovani presné nastaveni
Hydraulicky systém » manualni rychloupinani upinaku nastroje zkracuje

dobu vymény
+ Téleso valce je vykovano z pevného materialu SAE 1040
+ Dokonale sladéné hydraulické komponenty a méfici systéemy zarucuji pfesnou
synchronizaci pracovnich valcu
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Standardni vybaveni

Delem 53 T 2D Steuerung, osa X zadniho dorazu v¢. servomotoru a 2 kolik(i zad-
niho dorazu, manualni bombirovani, rychloupinani horniho nastroje, laserovo-opticky
bezpecénostni systém AKAS LC Il M FMSC, svételna zavora, EUROPEAN TYPE

horni nastroj v = 67 mm, 2 pfedni nosna ramena / posuvna, nozni pedal s nouzovym
vypinaéem, EUROPEAN TYPE spodni nastroj 4 V v = 60 x 60 mm, 2 vyskové nastavi-
telné dorazové koliky, Evropsky systém upinani nastroju, provozni navod

bezpeénost a produktivita

* koncepce bezpecnosti je zaloZzena na
nejaktualnéjsich predpisech CE

* Rychloupinani horniho nastroje (pouze modely
do tlakového vykonu 320 t)

moznosti

Volitelné pfisluSenstvi pro tyto stroje naleznete na nasi

webové strance.

Specifikace AHK H CNC 15060 20080 26100 30100 30135 30175 30220 30270

Pracovni prostor

tlakovy vykon t 60 80 100 100 135 175 220 270

délka zkoseni mm 1.500 2.100 2.600 3.100 3.100 3.100 3.100 3.100

vzdélenost mezi stojany mm 1.300 1.700 2.200 2.600 2.600 2.600 2.600 2.600

vyloZeni mm 410 410 410 410 410 410 410 410

zdvih mm 265 265 265 265 265 265 265 265

$irka rozevreni mm 485 485 485 485 485 485 485 485

Sitka stolu mm 108 108 108 108 108 108 108 108

Draha pojezdu

draha pojezdu v ose X mm 500 500 500 700 700 700 700 700

posuv

rychlost ohybani mm/s 9 9 10 10 9 10 10 9

rychly chod mm/s 150 145 130 130 120 120 140 125

rychlost zpétného chodu mm/s 110 115 110 110 95 120 110 95

vykony pohont

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 7,5 7,5 11 11 15 18,5 22 22

miry a vahy

objem nadrze hydrauliky l 100 100 100 100 250 250 250 350

rozméry m 2,4x1,75 3,05x1,8 3,45x1,9 3,95x1,9 3,95x1,95  3,95x1,98 4x2 4x2
x2,55 x2,68 x2,71 x2,76 x2,81 x2,85 x2,92 x2,95

hmotnost kg 4.300 5.700 6.700 8.000 9.000 11.000 12.200 13.000

Part No. 182620 182621 182622 182624 182625 182626 182627 182636

2
0

Specifikace AHK H CNC 30320 37220 40175 40220 40270 40320 40400 60320 60400 g

Pracovni prostor s

tlakovy vykon t 320 220 175 220 270 320 400 320 400

délka zkoseni mm 3.100 3.700 4.100 4.100 4.100 4.100 4.100 6.100 6.100

vzdalenost mezi stojany mm 2.600 3.200 3.600 3.600 3.600 3.600 3.400 5.100 5.100

vyloZeni mm 510 410 410 410 410 510 510 510 510

zdvih mm 365 265 265 265 265 365 365 365 365

Sifka rozevreni mm 585 485 485 485 485 585 605 585 605

Sitka stolu mm 154 108 108 108 108 154 154 154 154

Draha pojezdu

draha pojezdu v ose X mm 700 700 700 700 700 700 700 700 700

posuv

rychlost ohybani mm/s 7 10 10 9 9 7 8 8 8,5

rychly chod mm/s 110 140 120 140 125 90 80 90 80

rychlost zpétného chodu mm/s 95 110 120 110 95 95 85 80 65

vykony pohonti

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 30 22 18,5 22 22 30 37 30 37

miry a vahy

objem nadrze hydrauliky | 350 250 250 250 350 350 350 350 500

rozmeéry m 4,05x2,1 4,55x2 4,95x2 4,95x2 4,95x2 5x2,25 5x2,25 7x2,25 7,05x2,25
x3,12 x3 x2,95 x3 x3 x3,25 x3,45 x3,55 x3,71

hmotnost kg 14.000 13.900 13.000 15.000 17.500 20.500 24.700 28.000 35.000

Part No. 182628 182629 182630 182631 182637 182632 182633 182634 182635
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NC ohrarovaci lis

AHK M NC

Kompaktni ohybani s motorové ovladanou osou R

uT

MACHINE TOOLS

stroje v provozu na

kanalu YouTube n Predni ukladaci ramena

* s kazdy ukladacim ramenem je mozné snadno
pohybovat, je vySkové nastavitelné a stabilni

» dorazovy pasek na ukladaci plose pomaha pfi
vyrovnavani obrobku

Ram stroje a horni celist Ohybaci nastroje
+ ram stroje je velmi pfesna svafovana ocelova konstrukce s minimalnim pnutim, * upinani nastroji Promecam zarucuji velky vybér
pevnou ohybaci Eelisti a oboustrannymi hydraulickymi valci ohybacich nastrojl

+ velké vyloZeni a Uzky stll poskytuji velky volny prostor pro komplexni ohybaci kroky » manualni rychloupinani upinaku nastroje zkracuje
dobu vymény
. - < » matrice ma 4 pevné celisti ohybadla pro Siroké
Hydraulicky systém spektrum obrc?bkﬂ Y P
+ hydraulicka jednotka s nadrzi Setfi misto a cela konstrukce je vyztuzna, umisténa
nahofe v ramu stroje . L.
+ pfesné polohovani horni Gelisti je zajiStovano torzni hfideli, jez spojuje vySkové *Bezpecnost a produktivita
dorazy obou valcl » koncepce bezpecnosti je zalozena na
nejaktualnéjsich predpisech CE
+ sveételné celoplosné zavory spolehlivé chrani
pracovni oblast
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Zadni doraz
+ dobra stabilita NC fizenych zadnich dorazu je dilezitym faktorem pro vynikajici
presnost obrabéni

+ linearni vedeni a velkoryse dimenzovana kuli¢kova vretena jsou bezudrzbova a
robustni

* motorova osa R usnadriuje pfesné sefizeni vysky dorazu

» bocni polohovani dorazovych kolikt se provadi na stabilnim linearnim vedeni s
lehkym chodem

Standardni vybaveni

fidici systém NC Weintek 7", motorovy zadni doraz osy X, motorovy zadni doraz osy
R, European Style horni nastroj v = 67 mm (segmentovany), European Style spodni
nastroj 4V, pfedni nosna ramena (2 kusy), celoplo$na svételna zavora, nozni pedal s
nouzovym vypinacem, provozni navod

Rizeni

zadavani a vyvolani vSech funkci probiha pfimo na
dotykové obrazovce

v manualnim provozu mohou byt vSechny osy
polohovany pomoci motoru a nastavené hodnoty se
zobrazi na displeji

v poloautomatickém provozu dochazi pfimo k
najizdéni na hodnoty zadané obsluhou

v automatickém provozu jsou naprogramované
ohybaci kroky polohovany automaticky

v paméti muze byt ulozeno 500 datovych soubord,
kromé toho mohou byt programy uloZzeny na
externich discich a pak znovu importovany

po vypnuti zobrazeni zGstava poloha os zachovana

kromé USB rozhrani ma stroj na obsluzném pultu i
pfipojeni na sit

Moznosti Part No.
* Motorické bombirovani pro AHK M NC 253726
* Prodlouzeni zadniho dorazu osy X pro AHK M NC (1540 NC / 2160 253659

NC)
» Dodatecny kolik zadniho dorazu (kus) pro AHK M NC (1540 NC / 253660

2160 NC)
Specifikace AHK M 1230 NC 1540 NC 2160 NC
Pracovni prostor
tlakovy vykon t 30 40 60
délka zkoseni mm 1.250 1.550 2.100
vzdalenost mezi stojany mm 1.010 1.260 1.700
vylozeni mm 255 320 320
zdvih mm 150 160 160
Draha pojezdu
draha pojezdu v ose X mm 500 600 600
posuv
rychlost ohybani mm/s 10 10 10
rychly chod mm/s 70 90 90
vykony pohont
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 3 55 7,5
vykon motoru X kW 0,55 0,75 0,75
vykon motoru R kW 0,25 0,25 0,25
miry a vahy
rozmery m 1,76x1,38x2,14 1,7x1,6x2,23 2,35x1,6x2,23
hmotnost kg 1.700 3.450 4.340
Part No. 182640 182641 182642
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Hydraulicky ohybaci stroj

HBM

Hydraulicky ohybaci stroj pro uhlové presné ohyby

uT

MACHINE TOOLS

« stabilni ram stroje a vykonna hydraulika pfesvédcuiji kvalitou vyroby, pfesnosti a
spolehlivosti

+ konstrukéni provedeni a vybaveni umoznuji vysoké rychlosti obrabéni pfi
zkraceném sefizovani a kratkych vedlejSich ¢asech

« kraftvolle Antriebe und wartungsfreundliche Hydraulik

» hydraulické nastavovani horni elisti s regulaci tlaku a indikaci na panelu obsluhy
+ jemné nastaveni upinaci spary horni elisti vylu€uje poskozeni povrchu obrobku
+ dolni Celist s ruénim nastavovanim bombirovani

* ruéné nastavovany zadni doraz 600 mm a Fizeni thlové posunuté polohy M15S s
displejem LED je dodavano sériové

* Uhel ohybani az 135°

+ déleny horni nastroj s rozdélenim segmentd 76 mm (7 kusu), 102 mm (3 kusy), 127
mm (7 kust) a 152 mm (2 kusy) (HBM 2045)

+ flexibilni obsluha s pfenosnym trojitym noznim ovladaéem

Standardni vybaveni |

nastavovani polohy M15S, ru¢ni zadni doraz, segmentovany horni nastroj 76 - 152
mm, mobilni nozni spinag, ovladaci nastroj, provozni navod

Regulovatelny upinaci tlak horni Celisti
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Pohled na stroj zezadu — manualni zadni doraz

Standardni horni nastroj s délenim segmentd 76, 102, 127 a 152 mm

milkra

Pfesné nastaveni uhlu ohybu fizenim polohy
(standardné)

Specifikace HBM 2045 2065 2545 2565 3145 3165
Pracovni prostor
pracovni délka mm 2.035 2.035 2.540 2.540 3.100 3.100
ohybaci vykon pro béznou ocel mm 45 6,5 4,5 6,5 4,5 6,5
ohybaci vykon pro u$lechtilou ocel mm 3 4,5 3 4,5 3 4,5
uhlovy rozsah ohybaciho ramena 0-135° 0-135° 0-135° 0-135° 0-135° 0-135°
zdvih horni Celisti mm 100 100 100 100 100 100
nastavitelné spodni rameno ohybacky mm 25 25 25 25 25 25
vykony pohont
vykon motoru hlavniho pohonu kW 55 7,5 55 7,5 55 7,5
miry a vahy
objem nadrze hydrauliky | 90 90 90 90 90 90
rozméry m 3,3x1,55 3,3x1,55 3,9x1,7 3,9x1,75 4,5x1,75 4,5x1,75
x1,9 x1,9 x1,9 x2,05 x1,95 x2,05
hmotnost kg 3.200 4.328 5.100 6.200 5.500 7.100
Part No. 131402 131404 131408 131410 131414 131416
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Ruéni ohybacka s vykyvnym ramenem

SBS E

Tézky rucni ohybaci stroj se segmentovym hornim nastrojem

uT

MACHINE TOOLS

3

ot .
=gitsl  stroje v provozu na

+ konstrukéni fada se vyznacuje stabilni a velmi robustni konstrukci a presvedci
snadnou manipulaci a presnosti

+ vSechny modely konstrukéni fady disponuji tvrzenym a segmentovanym hornim
nastrojem

jednotlivé vyjimatelné segmenty umoznuji mimo jiné také ohybani vSech stran
jedné vany

 nastavitelny Uhlovy doraz pro vyrobu malych sérii se stejnym thlem
* na vyzadani Ize dodat také manualné nastavitelny zadni doraz

Moznosti

pro tento stroj naleznete na nasi webové strance pod SBS E (hledani produktu) Presny ohybaci uhel po celé pracovni délce
Specifikace SBS E 2020/2,0 2540/1,5 3020/1,2
Pracovni prostor

pracovni délka mm 2.020 2.540 3.020
tloustka plechu (max.) mm 2 1,5 1,2

pracovni vyska mm 920 920 920

Horni celist

zdvih mm 120 120 120
Ohybaci celist

Uhel ohybu (max.) ° 135 135 135

Rozsah prestaveni osy A mm 15 15 15

miry a vahy

rozmeéry m 2,8x0,85x1,3 3,32x0,72x1,5 3,8x0,72x1,5
hmotnost kg 1.025 1.250 1.385

Part No. 131367 131371 131372
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Motoricka tfivalcova zakruzovacka

KRM-A

Motoricky pohon s noznim ovladanim a bezpe€nostnim spinacem

Obr. KRM-A 20/1,5

+ asymetricky tfivalcovy ohybaci stroj
» kalené valce, vhodné také pro zpracovani oceli VA
+ nastavitelny dolni a zadni valec

+ sériové drazka pro vkladani dratu
+ vyklopny horni valec s excentrovym uzavérem
* nozni spina¢
* rucni pfisuv zadniho valce
* motor s brzdou
» dodavka se zafizenim pro konické ohybani

Specifikace KRM-A 10/3,0 12/2,5 15/2,2 20/1,5
Pracovni prostor

pracovni délka mm 1.050 1.250 1.550 2.050
tloustka plechu (max.) mm 3,3 3 2,5 2

max. tloustka plechu k ohybani mm 3 2,5 2,2 1,8
primér ohybu (min.) mm 130 130 130 135
pramér valcl mm 90 90 90 95
rychlost valcu m/min 6 6 6 6
vykony pohonti

vykon motoru hlavniho pohonu kW 1,1 1,1 1.1 1,1

miry a vahy

rozméry m 2,1x0,8x1,13 2,35x0,8x1,13  2,6x0,8x1,13 3,03x0,8x1,13
hmotnost kg 500 570 570 635

Part No. 131881 131882 131883 131884

uT

MACHINE TOOLS

Manualni zakruzovacka

KR

Stabilni litinova konstrukce s manualné pohanénym valcem

Obr. KR 10/3,0

+ kalené valce, vhodné také pro zpracovani oceli VA

* horni valec vykyvny

+ jednoduché nastaveni zadniho a dolniho valce ru¢nim

koleCkem

+ dolni a zadni valec s drazkou pro vloZeni dratu

» ozubena predloha

+ dodavka se zafizenim pro kénické ohybani

Specifikace KR 10/1,0 10/1,5 10/3,0 12/1,5 15/2,0 20/1,5
Pracovni prostor

pracovni délka mm 1.050 1.050 1.050 1.250 1.550 2.050

tloustka plechu (max.) mm 1 1,5 3 1,5 2,2 1,8

primér valcu mm 56 70 90 75 90 95

miry a vahy

rozméry m 1,3x0,7x1,1  1,3x0,7x1,1  2,1x0,8x1,13 2x0,8x1,12  2,6x0,8x1,1  3,03x0,8x1,13
hmotnost kg 240 320 500 510 570 635

Part No. 131885 131886 131887 131888 131889 131890
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Trivalcova ohybacka

KRM

Moderni stroj se snadnou obsluhou s asymetricky umisténymi valci

uT

MACHINE TOOLS

stroje v provozu na

kanalu YouTube n

Obr. KRM 10/4,0 se zvlastnim pfisluSenstvim
(motorové nastaveni zadnich valch)

« kalené vélce, vhodné také pro zpracovani oceli VA Standardni vybave ni
« levy - pravy chod motoru noznim pfepinaéem

* pfisuv zadniho valce rué¢nim kole¢kem

« rychlé nastaveni valcd (motricky, volitelné)

« sériové drazka pro vkladani dratu

tvrzené valce, zafizeni pro kénické ohybani

. . o . L Moznosti Part No.
 vyklopny horni valec s excentrovym uzavérem
- dodévka se zafizenim pro kénické ohybani » Motorové nastaveni zadnich valcu 133965
pro KRM (131967)
« Digitalni displej pro KRM 133967

(131962/131963/131964/131966)

Specifikace KRM 10/4,0 10/5,0 12/3,5 12/4,0 12/5,0 15/3,0 15/4,0 20/3,0 20/4,0
Pracovni prostor
pracovni délka mm 1.050 1.050 1.250 1.250 1.250 1.550 1.550 2.050 2.050
tloustka plechu (max.) mm 5 55 4 45 55 3,5 4,5 4 4,5
max. tloustka plechu k ohybani mm 4 5 3,5 4 5 3 4 3 4
pramér ohybu (min.) mm 150 190 150 175 210 150 190 190 210
pramér valcu mm 110 130 110 120 140 110 130 130 140
vykony pohont
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2
miry a vahy
rozméry m 1,82x0,85 1,82x0,9 2,32x0,85 2,02x0,85 2,02x0,9 2,62x0,85 2,32x0,9  3,3x0,9 3,24x0,9
x1,15 x1,2 x1,15 x1,15 x1,2 x1,15 x1,2 x1,2 x1,2
hmotnost kg 1.080 1.220 1.150 1.250 1.365 1.220 1.360 1.480 1.530
Part No. 131960 131961 131962 131963 131964 131965 131966 131967 131968
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Motoricka trivalcova zakruzovacka

KRM ST

Moderni stroj se snadnou obsluhou s asymetricky umisténymi valci

Horni valec vykyvny

Kalené valce, vhodné také pro zpracovani oceli VA
« Zafizeni pro kénické staceni
» Motorové nastaveni zadnich valcl

+ Solidni ocelova konstrukce

 Valce z kvalitni oceli

* 2 pohanéné valce

* Horni valec vykyvny

» Spodni valec ruéné stavitelny, volitelné motorem

» VoliteIné k dodani s prodlouzenymi konci valce pro zakruzovani

Moznosti Part No.
+ Sada profilovych valct 253704
« Digitalni zobrazeni pro nastavovani 253707 Standardni vybaveni
zadnich valcu
— - tvrzené valce, zafizeni pro kénické ohybani, motorické nastavovani zadniho vaice,
* prodlouzené konce valce 253723 s - L
automatické centralni mazani, navod k obsluze
Specifikace KRM ST 15/8 20/6 20/7 25/5 25/6 30/4 30/5
pracovni délka mm 1.550 2.050 2.050 2.550 2.550 3.050 3.050
tloustka plechu (max.) mm 8 6 7 5 6 4 5
max. tloustka plechu k ohybani mm 7 5 6 4 5 3 4
pramér ohybu (min.) mm 255 255 285 270 285 285 300
prumér valcl mm 170 170 190 180 190 190 200
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 4 4 4 4 4 4 4
rozméry m 3,35x0,72 3,85x0,72 4,2x0,95 4,35x0,95 4,7x0,95 5,2x0,95 5,2x0,95
x1,05 x1,05 x1,3 x1,3 x1,3 x1,3 x1,3
hmotnost kg 1.850 2.100 3.100 3.050 3.400 3.750 4.000
Part No. 130780 130781 130782 130783 130784 130785 130786
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Hydraulicky Ctyfvalcovy zakruzovaci stroj

RBM

Spolehlivé zpracovani velkych rozmért tloustky plechu

uT

MACHINE TOOLS

Obr. RBM 25/20 I j
i
Specifikace RBM 20/06 20/20 25/08 25/16 25/25
Pracovni prostor
pracovni délka mm 2.100 2.100 2.600 2.600 2.600
tloustka plechu (max.) mm 6 20 8 16 25
max. tloustka plechu k ohybani mm 4 16 6 13 20
pramér hornich valcu mm 160 300 210 300 360
pramér spodniho valce mm 140 270 190 270 330
prumér postrannich valcl mm 120 210 170 210 250
vykony pohont
vykon motoru hydraulického ¢erpadla kW 2,2 15 7,5 11 18,5
miry a vahy
rozméry m 4,14x1,14 4,53x1,73 4,64x1,39 5,03x1,73 5,04x1,9
x1,04 x1,49 x1,3 x1,49 x1,68
hmotnost kg 2.320 7.000 4.600 8.110 11.800
Part No. 131900 131903 131906 131909 131912
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« solidni ram stroje, zaloZzeny na nejmodernéjsi
konstrukci a dlouholetych zkuSenostech

* hydraulické sklopné lozisko pro snadné vyjimani
obrobku

» nastaveni valcl (pfisuy, nastaveni rovnobéznosti a
kuZzelovosti se provadi z ovladaciho pultu

Na nasi webové strance naleznete dalsi
4valcové zakruzovacky s NC Teach-In

» vSechny valce jsou kalené a pevné ulozené
 horni a dolni valce jsou hydraulicky pohanény
« Hydraulické komponenty od Parker / Bosch
« elektrické dily Siemens / Telemecanique
* min. pramér ohybu =

5 x @ horniho vélce (RBM 30/70)

3 x @ horniho vélce (mimo RBM 30/70)

Standardni vybaveni

tvrzené valce, zafizeni pro kdnické ohybani, digitalni
zobrazovag, ovladaci panel, navod k obsluze

Moznosti Part No.
« Stll pro zavazeni materialu 133934
+ Stranové podepreni 133935
+ Stfedové podepreni 133936
* Regulator s plynule nastavitelnou 133903

rychlosti otaceni

DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi
webové strance.

Specifikace RBM 25/45 30/13 30/20 30/50 40/08 40/16

Pracovni prostor

pracovni délka mm 2.600 3.100 3.100 3.100 4.100 4.100

tloustka plechu (max.) mm 45 13 20 50 8 16

max. tloustka plechu k ohybani mm 35 10 16 40 6 13

pramér hornich valcl mm 460 300 360 540 300 390

pramér spodniho valce mm 420 270 330 510 270 360

prumér postrannich valcl mm 360 210 250 440 210 300

vykony pohont

vykon motoru hydraulického ¢erpadla kW 30 11 15 55 7,5 15

miry a vahy

rozméry m 5,97x2,3 5,53x1,73 5,54x1,9 6,67x3 6,53x1,73 7,24x2 1
x2,59 x1,49 x1,68 x2,93 x1,49 x1,98

hmotnost kg 30.000 8.800 13.200 40.000 9.930 20.800

Part No. 131915 131921 131924 131927 131933 131936
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Motorova ohybacka prstencu a profilt

KPB 50 « KPB 30

Cenové vyhodna ohybacka kruhovych a profilovych materialGi pro univerzalni pouziti

uT

MACHINE TOOLS

v femesinych provozech

+ milimetrova stupnice pro nastaveni pfitlacnych valcl

» brousené a dvojité podeprené hnaci hridele, které
se toci v protilehlych kuzelikovych loziskach

* na kalenych kluznych patkach se posouva centralni
blok z jednoho kusu

* mech. pfisuy, 2 unaseci valce, pouzitelné
horizontalné a vertikalné

Obr. KPB 50

Obr. KPB 30

Przykiady KPB 30 KPB 50 Standardni vybaveni

profil wymiary zgigcie @*  rolka wymiary zgigcie @ rolka standardni valce, nozni spina¢, ovladaci panel, ovla-
-_— 50x10 800 A 60x10/50x12 800 A daci nastroj, provozni navod
— 80x15 700 A 120x15 750 A
[— 30x30 700 A 35x35/20x20 1200/400 A
[ — 2 30 700 B 335 800 B g
T 40x5 400 A 50x5 850 A Specmkace KPB 30 50
[— 40x5 500 A 50x5 1200 A Pracovni prostor
— 50x6 800 A 50 650 A hfidele @ mm 30/35 50
e 50 850 A 50 900 A vélce @ mm 132/137 155
—=F UNP50 400 B UNP60 550 A rychlost ohybani m/min 2,1 4,3
=== UNP50 500 B UNP60 700 A vykony pohonti
[ —1 11/2¢ 900 B 33,7x2,65 320 B vykon motoru hlavniho pohonu kW 0,75 1,5
=5 @60x2 1200 B @ 70x2 1200 B miry a vahy
T3 40x40x3 B 60x60x3 B hmotnost kg 185 400
e 50x30x3 B 50x40x3 B délka mm 670 730

* przynajmniej zgina¢ @ A standardowe walki Sirka mm 530 830

B specjalne rolki vyska s podstavcem mm 1.350 1.350
Part No. 130158 131151
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Hydraulicka ohybacka prstencu a profilt

KPB 45+ 61+ 81+ 101

Silny vyrobni stroj pro slozité vyrobni prace

uT

MACHINE TOOLS
KPB 45
* modularni systém standardnich valct pro optimalni
pfizplsobeni pozadovanému profilu b
+ rucné nastavitelné rovnaci kladky l

+ kalené a brousené hridele

* moznost horizontalniho a vertikalniho opracovani

» Hydraulické komponenty od renomovanych vyrobct
* horni valec hydraulicky posouvany

+ separatni pukt ovladani

Sériové vybaveni KPB 45:

+ ovladaci pult, standardni valce, nastroj pro obsluhu,
navod k obsluze

Obr. KPB 45

KPB 61, 81, 101
+ optimalni pfizplsobeni k znaénému mnozstvi profilt Fﬁ:‘ N

pomoci modularniho systému standardnich valct : :1 - 2
+ trojnasobny hydraulicky pohon {
+ kalené valce a hridele
+ nastavitelna ochrana proti pretizeni '
* hydraulicky pfisuv dolnich valcl s digitalnim zobrazenim {

* hydraulicky regulované rovnaci valecky se dodavaji jako ’ J _
volitelny doplnék "
* moznost horizontalniho a vertikalniho opracovani ﬁ'"’»»' v

» Hydraulické komponenty od renomovanych vyrobct
Obr. KPB 61

Sériové vybaveni KPB 61, 81, 101:

« digitalni zobrazeni, ovladaci pult, standardni valce,
nastroj pro obsluhu, navod k obsluze

Obr. KPB 81 s volitelnym
pfisluSenstvim, hydr.
regulovatelné rovnaci valecky

Specifikace KPB 45 KPB 61 KPB 81 KPB 101
Pracovni prostor

hfidele @ mm 50/ 40 60 80 100

valce @ mm 152 /162 177 245 315

rychlost ohybani m/min 3,3 6,4 4,2 5,4
pohanéné valce ks 3 3 3 3

vykony pohonti

vykon motoru hydraulického ¢erpadla kW 1,5 4 55 11

napajeci napéti \% 400 400 400 400

miry a vahy

rozmeéry m 0,78x0,95x1,65 1,26x0,94x1,39 1,38x1,04x1,54 1,44x1,22x1,68
hmotnost kg 500 1.080 1.600 3.500

Part No. 131150 131194 131200 131206
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MACHINE TOOLS

Presvédcte se nazivo: Mnohé modely jsou na skladé nebo si je mlzete prohlédnout a vyzkouset u
nékterého z uzivateld ve VaSem okoli. Sjednejte si pfedvadéci termin! info@knuth.com

Zazijte nase stroje v akci!

S nasim YouTube kanalem KNUTH obrabéci stroje budete
informovani o vSech novinkach a vyvoji.

Hydraulicky lis s podstavcem C

HPK A

Tlakovy vykon 40 - 300 t
Zdvih 500 mm

Velké raznikové desky a pracovni stoly
pro velké nastroje

Strana 274 / 275
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Portalovy hydraulicky lis
KP A

Tlakovy vykon 40 - 400 t
Zdvih pistu 500 mm

Pro ohybani a dérovani

Strana 272 / 273

Portalovy dilensky lis

PWP

Tlakovy vykon 100 - 150 t
Zdvih pistu 380 - 400 mm

Lisy s manualné nastavitelnym portalem

Strana 276 / 277

Hydraulicky dilensky lis
KNWP

Tlakovy vykon 15 - 200 t
Zdvih pistu 160 - 400 mm

Motorové a manualni lisy
pro kazdou dilnu

Od strany 278

Hydraulicky rovnaci a tvarovaci lis

KHP

Tlakovy vykon 28 - 40 t
Zdvih pistu 180 - 250 mm

Ohybani a rovnani - silné a kompaktni

Od strany 280
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Hydraulicky lis s podstavcem tvaru H

KP A

Stabilni lis s velkym stolem pro ohybani a dérovani

uT

MACHINE TOOLS

* PLC Siemens

¢ 2ruéni ovladani » Vyrobeno v Evropé — hodnotné svarena ocelova konstrukce se
. 2 Ik hosti zena imalni tlakovy
. Automatlcky provoz i’;rlm(w(;)r\]/c:tjr;ilvbou s velkou tuhosti, navrZzena pro maximalni tlakovy
» Hydraulické lisy nabizeji Siroké spektrum aplikaci diky flexibilité zdvihu
ve vztahu k trase a €asu

» Velkoryse dimenzovany hydraulicky valec posouva silnou raznikovou
desku, se stabilizaci masivnimi samocinné mazanymi kulatymi
vedenimi

» Pracovni stll a raznikova deska maiji T-drazky pro upnuti obrobku

Mobilni ovladaci jednotka zajistuje flexibilitu, dalsi ovladaci prvky jsou
prehledné integrovany pfimo v rozvadéci
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Obr. velky prtchod 900 az 1 500 mm

» Hydraulicky systém je realizovan jako zvlastni jednotka, pfivétiva pro udrzbu a MozZnosti Part No.

tepelné vyrovnana

» 2stupriové hydraulické ¢erpadlo pro rychly béh a optimalni rychlost pracovniho KP 40-100 t
zdvihu
. , e I , * upgrade ze 2 na 4 vedeni pro HPK / 253858
» Jemné opracované povrchy valcu a vysoce kvalitni t€snéni zajistuji malé
N . . KP 150-200 t
opotfebeni a dlouhodobou spolehlivost
x N . . , + Svételna zavora L = 1 000 mm 253855
» VSechny komponenty splfiuji pfisné normy a cela konstrukce odpovida evropskym
bezpeénostnim smérnicim ° Upgrade na d|g|té|ni fidici jednotku 253856
Siemens KTP 700 Basic
* pfiprava na Pramysl 4.0 253859
* pocitadlo zdvih( 253860
Standardni vybave ni « chladi€ oleje s dekompresnim 253861
ventilem
dvouruéni ovladaci pult, nastavitelné koncové dorazy, manometr, raznikova deskase 2 . dekompresni ventil 253862

vedenimi a drazkami T, Automaticky provoz, automaticky zpétny zdvih, PLC Siemens,
2stupnové hydraulické ¢erpadlo s automatickym prepinanim, tlakovy spinaé, ¢asovaé

pracovni doby, navod k obsluze

Specifikace KP

Obr. priklad prace

* upgrade ze 2 na 4 vedeni pro HPK / 253857

40 A 70 A 100A 150A 200A 300A 400 A

Pracovni prostor

Tlakovy vykon t 40 70 100 150 200 300 400

Rozméry stolu mm 800x500 800x500 900x600  1.200x700  1.200x700 1.400x1.000 1.400x1.000

Zdvih mm 500 500 500 500 500 500 500

Velikost desek beranu mm 700x350 700x350 700x350 1.000x400 1.000x400 1.100x800 1.200x900

Propustna Sifka mm 900 900 1.050 1.250 1.250 1.500 1.500

Rychlost zdvihu mm/s 9 5 4 3 2 2 2

Rychly chod

Rychly chod mm/s 26 25 26 22 20 22 20

Vykony pohont

Vykon motoru kW 4 4 4 4 55 7,5 7,5

Miry a vahy

Rozméry m 1,6x0,7 1,85x1,04  2,08x1,05 2,35x1,5 2,35x1,6 2,5x1,65 2,5x1,7
x2,2 x2,25 x2,26 x2,5 x2,5 x2,65 x2,8

Hmotnost kg 1.050 1.450 2.300 4.900 5.800 7.200 8.500

Part No. 131500 131501 131502 131503 131504 131505 131506
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Hydraulicky lis se stojanem C

HPK A

Automatickeé lisy s velkym pracovnim stolem a raznikovou deskou

uT

MACHINE TOOLS

"

Diagonalné orientované drazky usnadriuji
vycentrované upnuti nastroju

* Vyrobeno v Evropé — perfektné svarena ocelova konstrukce se stavbou do tvaru
C s vysokou tuhosti, navrzena pro maximalni tlakovy vykon stroje

¢ PLC Siemens + Velké raznikové desky a pracovni stoly umozriuji velké nastroje nebo sdruZené

* 2ruéni ovladani sestavy upinacu

. Automaticky provoz . ::;lg;azléc;ietjllsy nabizeji Siroké spektrum aplikaci diky flexibilité zdvihu ve vztahu k

« Pfilisovani se raznikova deska pfesné a rovhomérné pfistavuje pomoci silného
hydraulického valce a dvou samocinné mazanych kruhovych vedeni

» Jemné opracované povrchy valct a vysoce kvalitni tésnéni zaijistuji malé
opotrebeni a dlouhodobou spolehlivost
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ol

Dvé kruhova vedeni zajistuji rovnobéznost raznikové desky béhem zdvihu

Hydraulicky systém je prostorové nenaro¢ny, avSak s
dobrym pfistupem zabudovany v podstavci

* Rychlé pfizpGsobeni délky zdvihu diky snadno nastavitelnym dorazdm MozZnosti Part No.
. ZStgpﬁové hydraulické ¢erpadlo pro rychly béh a optimalni rychlost pracovniho « upgrade ze 2 na 4 vedeni pro HPK / 253858
zdvihu KP 150-200 t
» Deska beranu a pracovni stll s drazkami T pro upnuti nastrojt « Svételna zavora L = 1 000 mm 253855
. Mobilni qvlédalci jednotka zav\jﬁt'uje flexibilitu, dalSi ovladaci prvky jsou prehledné - upgrade na digitalni fidici jednotku 253856
integrovany pfimo v rozvadéci Siemens KTP 700 Basic
. L/:;;ggzolgmgogggg/niﬁﬂuji pfisné normy a cela konstrukce odpovida evropskym - upgrade ze 2 na 4 vedeni pro HPK / 253857
KP 40-100 t
* pfiprava na Primysl| 4.0 253859
» pocitadlo zdvih( 253860
. . + chladic¢ oleje s dekompresnim 253861
Standardni vybaveni ventilem
dvourugni ovladaci pult, nastavitelné koncové dorazy, manometr, raznikova deska se 2~ * dekompresni ventil 253862
vedenimi a drazkami T, Automaticky provoz, automaticky zpétny zdvih, PLC Siemens,
2stupnové hydraulické €erpadlo s automatickym pfepinanim, tlakovy spinag, ¢asovacé
pracovni doby, navod k obsluze
Specifikace HPK 40 A 70 A 100 A 150 A 200 A 300 A
Pracovni prostor
Tlakovy vykon t 40 70 100 150 200 300
Rozméry stolu mm 700x500 700x500 800x600 900x600 1.000x600 1.200x800
Zdvih mm 500 500 500 500 500 500
Velikost desek beranu mm 700x350 700x350 700x350 800x400 870x500 1.000x500
Vylozeni mm 250 250 300 300 300 400
Rychlost zdvihu mm/s 9 5 4 3 3 2
Rychly chod
Rychly chod mm/s 26 24 25 20 21 22
Vykony pohont
Vykon motoru kW 4 4 4 4 7,5 7,5
Miry a vahy
Rozméry m 1,5x1x2,5 1,5x1x2,5 1,9x1,2x2,6  2,2x1,5x3 2,3x1,5x3 2,3x1,5x3,1
Hmotnost kg 1.500 2.100 3.400 5.500 8.200 11.200
Part No. 131507 131508 131509 131510 131511 131512
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Portal dilenského lisu

PWP

Velky odkladaci stal s pohyblivym portalem pro obrobky s vysokou hmotnosti

uT

MACHINE TOOLS

« lis a ruéné pohyblivym portalem se vyrabi vyhradné v Evropé a z vysoce kvalitni * hodi se ale také k opravarenskym a montaznim
oceli pracim, jako jsou rovnani os, nosniku, hfideli a k

+ diky velkému odkladacimu stolu je uréen predevsim pro rovnani velkych plechovych vytlacovani a vtlacovani lozisek a pouzder do lisu

desek a struktur + rucné pohyblivy portal a do stran pohyblivé valce

+ kromé toho se stroj skvéle hodi k provadéni zatéZovych test, svafovacich zkousek umoZiuji opracovani na celém povrchu stolu

a zkouSek materialu * hydraulicky systém je silny a spolehlivy a
hydraulicky valec se miize pohybovat motoricky
nebo manualné (pomoci ruéniho cerpadla)
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Bocné pohybliva jednotka pracovniho pistu

PWP 100 . —

0-700

720

| 55
167050 A
Portal mize jezdit nad celou plochou stolu
Specifikace PWP 100 PWP 150
Pracovni prostor + lis je vybaven také zabudovanym manometrem
&itka mostu mm 1.100 1.100 » motorem pohanény hydraulicky agregat je
rozméry stolu mm  1.740x996 1.740x996 ovladan pomoci joysticku a disponuje 2stupiiovou
hydraulikou - pfepinatelnou z rychlého zdvihu na
vyska stolu mm 720 760 pracovni zdvih, vypinacim zafizenim pfi vysoké
Vzdalenost pist/povrch stolu max. mm 700 700 rychlosti a regulatorem tlaku
tlakovy vykon t 100 150 » manualni funkce Eerpadla umozriuje pfesné lisovaci
provozni tlak (max.) bar 258 255 prace -
zdvih mm 380 400 0w
rychlost chodu vpred mm/s 7,54 7,48 -
rychlost lisovani mm/s 2,47 2,4 i i
rychlost zpétného chodu mm/s 9,06 9,35 Standardni vybaveni
vykony pohont provozni navod, manometr, hydraulicka jednotka
vykon motoru hydraulického Cerpadla kW 2,2 3
miry a vahy
objem nadrze hydrauliky | 30 30
rozmeéry m 1,74x1,67 1,74x1,73
x2,03 x2,1
hmotnost kg 1.395 2.185
Part No. 131546 131548

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 277



Hydraulicky dilensky lis

KNWP HM

Dvojcinny, horizontalné nastavitelny valec

uT

MACHINE TOOLS

+ pfitla¢na sila 60 - 200 t

* pro opravy a montazni prace

* vyrovnavani os, nosnikd, hfidelt atd.

+ vylisovani a nalisovani loZisek a pouzder

+ dvoustupnovy hydraulicky agregat

+ plynule horizontalné nastavitelny pracovni valec

moznosti Part No.
« Sada V-blokd pro KNWP 200 HM 251056

Obr. KNWP 100 HM

Lis se obsluhuje pomoci joysticku

Specifikace KNWP HM 60 100 L 100 160 L 160 200
Tlakovy vykon t 60 100 100 160 160 200
Provozni tlak (max.) bar 259 258 258 255 255 243
Zdvih mm 380 380 380 400 400 400
Rychlost chodu vpred mm/s 8,69 7,54 7,54 7,48 7,48 5,73
Rychlost lisovani mm/s 2,07 2,47 2,47 24 2,4 1,84
Rychlost zpétného chodu mm/s 10,79 9,06 9,06 9,35 9,35 7,08
Propustna Sirka mm 750 1.500 1.100 1.500 1.100 1.300
Vykon motoru hydraulického ¢erpadla kW 1,5 2,2 2,2 3 3 3
Objem nadrze hydrauliky | 41 46 46 57 57 64
Hmotnost kg 540 1.145 970 1.430 1.195 1.690
Part No. 131744 131765 131745 131766 131746 131747
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Hydraulicky dilensky lis

KNWP M

Pro pouziti v femesinych provozech, Skolach a ucilistich

uT

MACHINE TOOLS

Nakladaci sada tvaru V

Nozni ovladani (pouze KNWP 30/ 50 M)

Pro v§echny opravy a montazni prace, jako napf.:
+ vylisovani a nalisovani lozisek, ¢epu a pouzder

+ vyrovnavani nosnik, hfideld, os a profild

« lisovaci a mackaci prace

+ zatéZové testy a zkousky vzorkud svart

*+ rovnani obrobku

stroje v provozu na

kanalu YouTube n

» zkou$eni materiall

Specifi kace KNWP M 15 30 50 « stabilni rdm stroje jako zvlast peclivé provedena
Tlakovy vykon t 15 30 50 Z"am"f"”a, k:”jtr”':ie e 2 o
Provozni tlak (max.) bar 382,2 374,6 399,5 ) -stupnoval ydraulika prepinateina z rychloposuvu >
ow — ] ] ] na pracovni zdvih 7
Celkovy zdvih pistu mm__ 160 60 60 + ovladéni hydraulického erpadia je mozné ruéni -~
Propustna Sirfka mm 560 565 750 nozni obsluhou (KNWP 30 / 50 M)
Objem nadrze hydrauliky ' 1,65 1,65 1,65 « vraceni pistu do ptivodni polohy probiha
Hmotnost kg 117 150 250 automaticky a je regulovatelné obsluhou
Rozméry m 0,83x0,6 0,83x0,64 1,1x0,76 prostfednictvim Skrticiho ventilu a pruziny
x1,93 x2,05 x2,12 + pres velmi stabilni provedeni se ukladaci stil
Part No. 131742 131741 131743 snadno ovlada a lehce se nastavuje vySka

+ sériova multifunkéni matrice k sefizeni plochého
materialu a hfidell

+ systém zvedani stolu (KNWP 50 M)

» boc¢né nastavitelny hydraulicky valec
(KNWP 30/50 M)
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	108-109_Servokonvent_CZ
	110-111_Servomill UF_CZ
	112-113_Servomill UW_CZ
	114-115_FPK 6.3_FPK _CZ
	116-117_KB_2100_CZ
	118-119_KB 1400_CZ
	120-121_UWF 6_UWF 5_CZ
	122-123_UWF 3.2_UWF _CZ
	124-125_UWF 1.2_UWF _CZ
	126-127_VHF 3.2_VHF _CZ
	128-129_VHF 2.2_VHF _CZ
	130-131_MF 5 VP_MF 1_CZ
	132-133_Mark Super_S_CZ
	134-135_Bohren_Über_CZ
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	272-273_KP A 70 • 10_CZ
	274-275_HPK A 40 • 7_CZ
	276-277_PWP 100_150_CZ
	278-279_KNWP-HM_KNWP_CZ

