Universal-Frasmaschine

UWF 6

uT

MACHINE TOOLS

Frasmaschine mit groBem Spanntisch, Servovorschub und Universalschwenkkopf

Fraskopf in HURON-Bauweise - stabil und universell
Servomotorantrieb fiir stufenlos regelbaren Vor-
schub in allen Achsen

Horizontalspindel mit Gegenhalter fiir lange Fras-
dorne
Tisch um bis zu 45° horizontal schwenkbar

2 Mehr Informationen und aktuelle Preise unter www.knuth.de

schweres Maschinengestell in Konsolbauweise
aus hochfestem HT-200 Grauguss

prazisionsgeschliffene Fihrungsbahnen,
oberflachengehartet, langfristig prazise und
unempfindlich

der Frastisch verfiigt Gber eine grolRe
Aufspannflache, einem lagen Verfahrweg in der
X-Achse und kann um bis zu 45° geschwenkt
werden

laufruhiges, prazise gefertigtes
Hauptspindelgetriebe mit geharteten und
geschliffenen Zahnradern




= .\I &8 1330 B0D .
¥ 530 .-E,-i!:-:'-- l

[ ]
L B
7 ! : nu
i mi = — .
H

Horizontalspindel mit eigenem Antrieb und feinstufigem Schaltgetriebe

GroRer Arbeitsbereich und in 2 Ebenen schwenkbarer
Fraskopf

Technische Daten UWF 6
Arbeitsbereich  der Universalfraskopf schwenkt auf 2 Ebenen
Tischabmessungen mm 1.600x360 wodurch nahezu jeder raumliche Winkel eingestellt
Tischbelastbarkeit (max.) kg 500 werden kann )
T-Nuten. Anzahl Stiick 3 « die Vertikal- und Horizontalspindel verfligen jeweils
d Uber einen separaten Antrieb mit Getriebeschaltung
T-Nuten (Breite x Abstand) mm 18x80 fiir kraftvolle Zerspanung
Verfahrwege + der serienmaRige Gegenhalter mit Bronzegleitlager
Verfahrweg X-Achse mm 1.300 erlaubt den Einsatz langer Frasdorne in der
Verfahrweg Y-Achse mm 300 Horizontalspindel
Verfahrweg Z-Achse mm 400 + kraftvoller Servo-Achsmotor ermdglicht stufenlose
Fraskopf Variation der Vorschibe in allen 3 Achsen
Drehzahlbereich 1/min (12) 60 - 1.750 + verkirzte Nebenzeiten durch schnelle
- . Positionierung des Arbeitstisches mit Eilgangen in
Spindelaufnahme ISO 50 allen Achsen
Schwenkwinkel 360 « schwenkbares Bedienpult mit integrierter
Verfahrweg Oberbalken mm 550 Positionsanzeige fiir komfortable Bedienung
Abstand Spindelmitte - Tisch mm 190 - 590 « Kihimitteleinrichtung und Spanewanne serienmaRig
Eilgang
Eilgang X-Achse mm/min 1.200
Eilgang Y-Achse mm/min 800 .
Serienausstattung:
Eilgang Z-Achse mm/min 600 g
Horizontalfrasspindel 3-Achs-Positionsanzeige, Reduzierhiilse ISO 50 /
Spindeldrehzahl (horizontal) 1/min (12) 60 - 1.800 MK4, Frasdorn @ 32 mm, Horizontalfrasdorn @ 27
Spindelaufnahme 1SO 50 mm, Gegenhalter zum Horizontalfrasen, Spanewan-
Abstand Horizontalspindel - Tischoberflache mm 20 - 420 ne, KihImitteleinrichtung, Arbeitsleuchte, manuelle 5
z Ischmi Al Bedi kzeug,
Abstand Spindelachse - Oberbalken mm 200 ent_ra schmierung, nzugsstange, Bedienwerkzeug R
Betriebsanleitung -
Vorschub L.
Vorschubgeschwindigkeit X-Achse mm/min 30 - 750
Vorschubgeschwindigkeit Y-Achse mm/min 20 - 500 .
Vorschubgeschwindigkeit Z-Achse mm/min 15-375 Optionen Art-Nr:
Antriebs[eistungen » KihImittelkonzentrat 5 | 103184
Motorleistung Horizontalspindel kW 55 » Schwingelemente LK 5 103331
Motorleistung Vertikalspindel kW 4 * Rundtisch RT 200 125835
MaRe und Gewichte
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 2,52x2,1x2
Gewicht kg 2.950
Art.-Nr. 362751
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