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Uniwersalno$¢ i wydajnos¢ w przypadku pionowej i poziomej obrébki skrawaniem
MACHINE TOOLS yaal przypackup 1'p !

Glowica frezarska o uniwersalnej konstrukcji pionowej
Naped serwomotoru do ptynnie regulowanego posuwu

Stot roboczy frezarski wychylany w kierunku
podiuznym

wyjatkowo stabilne toze maszyny z wytrzymatego, gesto uzebrowanego odlewu
zeliwnego HT-200

Tory prowadnic prostokgtnych o duzych wymiarach umozliwiajg precyzje i stabilng
prace przy wysokim dozwolonym obcigzeniu

precyzyjnie szlifowane prowadnice, hartowane powierzchniowo i niewrazliwe
zapewniajg precyzje pracy przez wiele lat

Wysieg wrzeciona pionowegdo jest zmienny

Wiecej informac;ji na stronie www.knuth-machinetools.com



Wrzeciono pionowe i poziome sg wyposazone w oddzielny naped

« Stot frezarski jest wyposazony w duzg powierzchnie
mocowania i moze by¢ wychylany w kierunku
podtuznym

» spokojnie pracujgca, wykonana z wyjatkowg
precyzjg przektadnia wrzeciona gtéwnego
z hartowanymi i szlifowanymi kotami zebatymi

* uniwersalna gtowica frezowa wychylna
w 2 ptaszczyznach — przejscie z obrébki poziomej
do pionowej to kwestia kilku manewrow

» dzieki potgczeniu obu ptaszczyzn wychylnych
mozliwe jest ustawienie niemal dowolnego kata w
pomieszczeniu

+ Seryjna podtrzymka z brgzowym tozyskiem
slizgowym umozliwia stosowanie dtugich trzpieni
frezarskich we wrzecionie poziomym

» Wydajny serwomotor osiowy do ptynnej regulacji
posuwoéw we wszystkich 3 osiach

» Krotkie czasy dodatkowe ze wzgledu na szybkie
ustawianie stotu roboczego z pracg szybka we
wszystkich osiach

* panel kontrolny obraca sie zapewniajac wygodna
obstuge

+ uklad chtodziwa i wanna na wiéry w standardzie

Dane techniczne UWF 3.2 Akcesoria standardowe:

Przestrzen robocza 3-osiowy wskaznik pozycji, uchwyt z tulejg zaciskowa
Przestrzen ustawcza stotu mm 1.370x320 (4,5,6,8,10,12,14,16 mm srednica.), trzpien poziomy
tadownos¢ stotu (max) kg 260 @ 27 mm, podtrzymka do frezowania poziomego,

llo$¢ rowkow T-owych szt. 3 koryto do wytapywania wiéréw, system chtodzacy,

T-owy (szeroko$¢ x rozmieszczenie) mm 14x80 centralne smarowanie, hak cieglowy M16, lampa led,

Zakres obrotu stotu frezarskiego ° 45 narzedzia, instrukcja obstugi

Drogi przesuwu

Przesuw osi-X mm 1.000

Przesuw osi-Y mm 360

Przesuw osi-Z mm 400 Opcje nr prod.

Pionowa glowica frezarska + ER40 Zestaw tulei zaciskowych 106075

Predkos$¢ wrzeciona (pionowo) obr./min (11) 45 - 1.660 15szt.

Zamocowanie wrzeciona DIN 2080/ 1ISO 40 + HS 125 Hydrauliczne imadto 125024

Wystep mm 300 - 765 maszynowe

Dystans od wrzeciona pionowego do powierzchni stolu ~ mm 260 - 660 * Trzpien frezarski do frezéw walcowo- 103900

Zakres obrotu gtowicy frezarskiej ° 360 czolowych 922 SK 40

Szybki posuw » Wibroizolatory LK 5 103331
Przyspieszony posuw osi X-/ Y mm/min 1.335 * Narzedzia mocujace De Luxe 14/ 105295
Przys$pieszony posuw osi Z mm/min 1.000 M12

Pozioma glowica frezarska * Zestaw akcesorii ISO 40 5-szt. 104596 o
Predkos$¢ wrzeciona (poziomo) obr./min (12) 35 -1.500 %
Zamocowanie wrzeciona ISO 40 %
Dystans od powierzchni stotu do poziomego wrzeciona ~ mm 75 - 475 §
Posuw roboczy L.
Predkos$¢ posuwu osi -X mm/min (9) 30 - 830

Predkos¢ posuwu osi -Y mm/min (9) 30 - 830

Predkos$¢ posuwu osi -Z mm/min 23-625

Naped

Moc, wrzeciono poziome kW 3

Moc wrzeciono pionowe kW 3

Wymiary i waga

Wymiary ogdlne (dtugo$¢ x szerokos¢ x wysoko$c) m 1,9x1,75x2

Waga kg 1.950

nr prod. 362695
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