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Univerzalni frézka

UWF 3.2

Flexibilni a silné pouziti pfi vertikalnim a horizontalnim tfiskovém obrabéni

uT

MACHINE TOOLS

Frézovaci hlava s univerzalni vertikalni konstrukci
Pohon servomotorem pro plynulou regulaci
posuvu

Pracovni sttil otoény v podélném sméru

» mimoradné tuhé lozZe stroje z vysoce pevné a silné zebrované Sedé litiny HT 200
+ velké obdélnikové vodici drahy umoznuji pfesnost a klidny chod pfi vysokém
pfipustném zatizeni

+ presné brousené vodici drahy, povrchoveé kalené, dlouhodobé presné a necitlivé k
poskozeni

Vylozeni vertikalniho vietena je variabilni

Blizsi informace a aktualni ceny naleznete na www.knuth-machinetools.com



Vertikalni a horizontalni vieteno jsou vzdy vybavena samostatnym pohonem

Specifikace UWF 3.2
Pracovni prostor

Stolni upinaci plocha mm 1.370x320
Zatizitelnost stolu (max.) kg 260

Pocet drazek T ks 3

Drazkami T (Sifka x roztec) mm 14x80
Rozsah naklapéni frézovaciho stolu ° 45

Draha pojezdu

Draha pojezdu - osa X mm 1.000

Draha pojezdu - osa Y mm 360

Draha pojezdu - osa Z mm 400
Vertikalni frézovaci hlava

Otacky vietena (vertikalné) 1/min (11) 45 - 1.660
Upnuti vietena DIN 2080/ ISO 40
VylozZeni mm 300 - 765
Vzdalenost vertikalni vieteno - horni plocha stolu  mm 260 - 660
Rozsah naklapéni frézovaci hlavy ° 360

Rychly chod

Rychly chod v ose X-/ Y mm/min 1.335
Rychly chod v ose Z mm/min 1.000
Horizontalni frézovaci hlava

Otacky vietena (horizontalné) 1/min (12) 35-1.500
Upnuti vietena 1ISO 40
Vzdalenost horizontalni vieteno - plocha stolu mm 75-475
Posuv

Rychlost posuvu - osa X mm/min (9) 30 - 830
Rychlost posuvu - osa Y mm/min (9) 30 - 830
Rychlost posuvu - osa Z mm/min 23-625
Vykony pohont

Vykon motoru horizontalniho vietena kW 3

Vykon motoru vertkalniho vietena kW 3

Miry a vahy

Rozméry m 1,9x1,75x2
Hmotnost kg 1.950

Part No. 362695

« frézovaci stll ma velkou upinaci plochu a maze se
otacet v podélném sméru

« presné vyrobena prfevodovka hlavniho vietena
s klidnym chodem a s kalenymi, brousenymi
ozubenymi koly

* univerzalni frézovaci hlava vykyvna ve 2 rovinach
- zménu z horizontalniho na vertikalni obrabéni Ize
provést nékolika manualnimi ukony

» kombinaci obou rovin vychyleni je mozné nastavit
témér libovolny Uhel v prostoru

*+ sériové podpérné rameno s bronzovym kluznym
loziskem umozniuje pouziti delSich frézovacich trnt
v horizontalnim vfetenu

* silny servomotor pro plynulou regulaci posuvt ve
vSech 3 osach

« kratké vedlejsi ¢asy diky rychlému polohovéni diky
pracovniho stolu s rychloposuvy ve vSech osach

* vykyvny ovladaci pult pro snadnou obsluhu

« zafizeni pro obéh chladiciho prostfedku a vana na
tfisky sériové

Standardni vybaveni

3 zobrazeni polohy ve tfech osach, klestinové pouz-
dro s klestinami @ 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16 mm, trn
horizontalni frézy @ 27 mm, podpérné rameno pro
horizontalni frézovani, vana na tfisky, systém chlazeni
chladici kapalinou, centralni mazani, utahovaci ty¢
M16, pracovni svitilna LED, nastroje obsluhy, provozni
névod

Moznosti Part No.
* ER40 sada klestin patnactidiina 106075
» HS 125 Hydraulicky strojni svérak 125024
» Kombinovany nasuvny trn @22 SK 103900
40
« Stavéci elementy LK 5 103331
+ Upinaci nastroje De Luxe 14/M12 105295
» Sada pfislusenstvi ISO 40 pétidilna 104596

Blizsi informace a aktualni ceny naleznete na www.knuth-machinetools.com
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