Leit- und Zugspindel-Drehmaschine

Turnado V

Bewdhrter Klassiker mit umfangreicher Serienausstattung und stufenloser Drehzahlverstellung

uT

MACHINE TOOLS

Abb. Turnado 230/1500 V mit 3-Achs-Positionsanzeige und
stufenloser Drehzahlverstellung

* umfangreiche Serienausstattung

¢ inkl. 3-Achs-Positionsanzeige und
Anschlagspindel, komplett montiert

Konstante Schnittgeschwindigkeit fir eine perfekte
Oberflache

Turnado mit stufenloser Drehzahlverstellung

» Preisglnstig und wertbestandig » Vorgelege, hochwertige Regeltechnik und

+ Ubersichtliches Bedienfeld mit ergonomisch angeordneten Wahlhebeln ein kraftiger Hauptspindelmotor erméglichen

. Camlock - Spindelaufnahme D1-6 einen breiten Drehzahlbereich und ein hohes
ar_n ocK - Spin ea.u nanme - ) ‘ o Drehmoment fiir kraftvolle Zerspanung

+ Breites Bett, geschliffen und gehartet mit massivem einteiligem Gussuntergestell - Die umfangreichen Funktionen der

» Reitstock kann zum Kegeldrehen seitlich verstellt werden Positionsanzeige X.Pos (Katalog-Seite

» GrofRe Anzahl von Gewindesteigungen 301) werden hier ergénzt durch die digitale

. . . Drehzahlanzeige und die leicht programmierbare
Herausnehmbare Briicke zur Bearbeitung groRer Durchmesser Zusatzfunktion V-konstant - die Spindeldrehzahl

» Anschlagspindel mit vier verstellbaren Langenanschlagen wird beim Plandrehen automatisch dem sich
verandernden Werkstlickdurchmesser angepasst
- die nahezu konstante Schnittgeschwindigkeit
an der Drehmeif3elschneide erméglicht eine
Oberflachengiite, die mit Drehergebnissen von
CNC-Drehmaschinen vergleichbar ist

Mehr Informationen unter www.knuth.com



Serienausstattung:

3-Achs-Positionsanzeige, 3-B-Futter, 4-B-Planschei-
benfutter, Aufspannscheibe, Schnellwechselstahlhal-
terkopf, Schnellwechselstahlhalter, Kiihimitteleinrich-
tung, mitlaufende und feste Llnette, Anschlagspindel,
Spritzschutzwand, Futterschutz, FuBbremse, LED-Ar-
beitsleuchte, Reduzierhiilse, feste Spitze (Zentrierspit-
ze), Gewindeuhr, Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung

Optionen Art-Nr:
. - ) + Schnellverstell-Hohlspindelanschlag 103025
S——— [ i . =9 Gr9/79-91 mm
; » Schwingelemente LK 6 103332
* 4-B-Drehfutter Stahl 315 mm 146483
3 : \"
Feste und mitlaufende Lunette serienmaRig
Technische Daten Turnado V const 230/1000 230/1500 230/2000t 280/1500 280/2000
Arbeitsbereich
Werkstlcklange mm 1.000 1.500 2.000 1.428 1.928
Umlaufdurchmesser Uber Bett mm 460 460 460 560 560
Umlauf-@ lber Support mm 224 224 224 355 355
Drehdurchmesser Uber Briicke mm 690 690 690 785 785
Briickenlange mm 155 155 155 170 170
Bettbreite mm 300 300 300 350 350
Verfahrwege
Verfahrweg X-Achse mm 285 285 285 316 316
Verfahrweg Z1-Achse mm 128 128 128 130 130
Schwenkbereich Oberschlitten +52° +52° +52° +52° +52°
Hauptspindel
Spindeldrehzahlen 1/min L 30-600 / L 30-600 / L 30-600 / L 25-200/ L 25-200/
H 600-3000 H 600-3000 H 600-3000 H 200-1600 H 200-1600
Spindelbohrung mm 58 58 58 80 80
Spindelaufnahme Camlock D1-6 Camlock D1-6 Camlock D1-6 Camlock D1-8 Camlock D1-8
Spindelkonus 6 6 7 7
Vorschub
Vorschub X-Achse mm/U 0,014 - 0,784 0,014-0,784 0,014 -0,784 0,02 - 0,573 0,02 - 0,573
Vorschub Z-Achse mm/U 0,031-1,7 0,031-1,7 0,031-1,7 0,059 - 1,646 0,059 - 1,646
Gewindeschneiden
Gewindeschneiden, Metrisch (47) 0,1-14 mm (47) 0,1-14 mm (47) 0,1-14 mm (47)0,2-14 (47)0,2-14
Gewindeschneiden, Diametral DP (50) 4-112 (50) 4-112 (50) 4-112 (50) 4-112 (50) 4-112
Gewindeschneiden, Modul mm (39)0,1-7 (39)0,1-7 (39)0,1-7 (39)0,1-7 (39)0,1-7
Gewindeschneiden Withworth TPI (60) 2-112 (60) 2-112 (60) 2-112 (60) 2-112 (60) 2-112
Reitstock
Reitstockpinolendurchmesser mm 60 60 60 75 75
Reitstockpinolenhub mm 120 120 120 180 180
Reitstockquerverstellung mm +13 +13 +13 +12 +12
Reitstockkonus MK 4 4 4 5 5
Antriebsleistungen
Motorleistung Hauptantrieb kW 7,5 7,5 7,5 7,5 75
MaRe und Gewichte
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 2,2x1,08x1,34 2,75x1,08x1,34 3,25x1,08x1,34 2,84x1,15x1,46 3,34x1,15x1,46
Gewicht kg 1.720 1.970 2.100 2.370 2.720
Art.-Nr. 320570 320571 320575 320572 320573

Mehr Informationen unter www.knuth.com




