Viceucelova frézka

Servomill® UFM 8 V

Hospodarné ovladani a intuitivni obsluha = servokonvenéni provedeni
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* nejmodernéjsi technika posuvu
* servomotory, plynule regulovatelné
* elektronicka ruéni kole¢ka
* elektronické pevné dorazy

» predepnuté kuli¢kové Srouby v osach X-/Y - a
Z- zaijistuji pfesnost a vyznacuiji se nizkou potfebou
udrzby a nizkym opotfebenim

» v8echna ozubena kola jsou kalena a brousena

» vykyvna vertikalni frézovaci hlava s pneumatickym

Konvenéni frézovani, lehké, presné a efektni s pomoci
elektronického Fizeni

* stroje Servomill pfedstavuji novou generaci konvencnich frézek upnutim nastroje a vykonnym motorem 5,5 kW

» Jsou charakteristické svoji dobrou ovladatelnosti, vysokym vykonem a pfesnosti. « 2 prevodové stupné umoziuii Siroké, plynule

» Vysoka uzitna hodnota v8ech pouzitych dilG a tim i dlouhodoba Zivotnost znizuje regulovatelné pasmo otaek do max. 5000 min-1 a
naroky na servis a udrzbu a zvysSuje efektivitu prace. vysoky to€ivy moment vietena

+ pevna konstrukce ramu se Sirokymi vedenimi a velkymi drahami pojezdu » motor horizontalniho vietena s 7,5 kW

+ servokonvenéni pohony ve vSech osach, plynule regulovatelné s rychlym » X.pos Plus - vas zisk v produktivité, kvalité a
rychloposuvem, synchronizované s otaCkami vietene komfortu

2 Blizsi informace a aktualni ceny naleznete na www.knuth-machinetools.com




Frézovaci hlava vykyvna v uhlu do 45°

Specifikace Servomill® UFM 8 V

Pracovni prostor

Rozméry stolu mm 1.600x320

Zatizitelnost stolu kg 450

Pocet drazek T ks 3

Drazky T, Sifka mm 18

T - drazky, vzdalenost mm 80

Draha pojezdu

Draha pojezdu - osa X mm 1.300

Draha pojezdu - osa Y mm 290

Draha pojezdu - osa Z mm 450

Draha pojezdu hornich sani mm 550

Vertikalni frézovaci hlava

Rozsah otacek (2) 1/min 80-650 / 650-5000

Upnuti vietena SK 40/ DIN 2080

Posuv pinoly mm/ot. 0,04/0,08/0,15 Vykonny pohon horizontalniho vietena

Zdvih pinoly mm 127

Rozsah naklapéni +45°

Rychly chod Standardni vybaveni

RyChIY chod v ose X mm/m!n 5.000 3 zobrazeni polohy ve tfech osach, elektronicka

Rychly chod v ose ¥ mm/min 3.000 ruéni kolecka, pneumatické upinani nastroju, systém

Rychly chod v ose Z mm/min 1.500 chlazeni chladici kapalinou, pracovni osvétleni, vana
Horizontalni frézovaci hlava na tfisky, utahovaci ty¢, dlouhy frézovaci trn 27 mm,

Rozsah otacek (2) 1/min 60-360 / 360-1800 dlouhy frézovaci trn, nastroje obsluhy, provozni navod -
Upnuti vietena SK 50/ DIN 2080 .g
Vzdalenost horizontalni vieteno - plocha stolu mm 10 - 460 3
Vzdalenost osy vietena od pficného nosniku mm 245 MozZnosti Part No. ~§
Posuv : L.
Rychlost posuvu - osa X mm/min 0-1.000 » Sada pouzder pro frézy 15040 106044

chhlost pOSUVU - 053 Y rm/min 0-1.000 * HS 1v25’ Hydraulicky strojni svérak 125024

Rychlost posuvu - osa Z mm/min 0-1.000 : Stav.em elemfenty’LK 5 — 103331

Vykony pohont . fg;zr?gz\tﬁzmamch zafizeni De 105300

Vykon motoru horizontalniho vietena kW 7,5

Vykon motoru vertkainiho vietena kW 55 DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi

Miry a vahy webové strance.

Rozméry m 1,9x2,05x2,5

Hmotnost kg 2.400

Part No. 301255




