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Servokonvenéni viceucelové frézky

Servomill® 700

Bestseller ve tfidé servokonvenénich strojti pro dilnu, kusovou vyrobu a pro vyuku

uT

MACHINE TOOLS

* nejmodernéjsi technika posuvu
* servomotory, plynule regulovatelné
* elektronicka ruéni kole€ka
* elektronické pevné dorazy

* stroje Servomill pfedstavuji novou generaci konvencnich frézek * vSechna vedeni jsou kalena a b.roouélené a jsou
.y harakteristické ii dob ladatelnosti K ” . i zasobovana olejem na loze stroju z jednotky

sou charakteristické svoji dobrou ovladatelnosti, vysokym vykonem a pfesnosti. centralniho mazani
+ Vysoka uzitna hodnota v8ech pouzitych dilG a tim i dlouhodoba Zivotnost znizuje

» vykyvna frézovaci hlava s pneumatickym upinanim
naroky na servis a udrzbu a zvysSuje efektivitu prace. iy P ym up

nastroje a se silnym motorem 3,7 kW

« plynule regulované otacky vietena s pfedlohou a
displej LED se zobrazenim otacek

* rucni posuv pinoly s mikrometrem na hloubkovy

« perfektné nastavitelna rybinovéa vedeni na ose X a Sirokéa ¢tyrhranna vedeni ve doraz umoziuje piesné vrtani také pod dhlem
sméruYa Z

* tuhy ram stroje v osvédéeném konstrukénim provedeni a ve velmi peclivém
opracovani

+ variabilita, umoznéna vykyvnym a pojizdnym hornim nosnikem

velky, vyklopny panel obsluhy s integrovanym
* vysoce presné predepnuté kulickové Srouby na vSech 3 osach zobrazenim polohy

X.pos Plus - vas zisk v produktivité, kvalité a
komfortu

Blizsi informace a aktualni ceny naleznete na www.knuth-machinetools.com




Vykyvna frézovaci hlava

Presnost diky kulickovym Sroubtm

Specifikace

Servomill® 700

Pracovni prostor
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Ve standardu: X-Pos zobrazeni pozice

Standardni vybaveni

3 zobrazeni polohy ve tfech osach, elektronicka ruéni

Stolni upinaci plocha mm 1.370x300 kolec¢ka, pneumatické upinani nastrojl, vana na tfisky,
Zatizitelnost stolu (max.) kg 350 pracovni svitilna LED, systém chlazeni chladici kapa-
Draha pojezdu linou, centralni mazani, kryt horizontalni vodici drahy,
Draha pojezdu - osa X mm 680 nastroje obsluhy, provozni navod
Draha pojezdu - osa Y mm 365
Draha pojezdu - osa Z mm 370
Vertikalni frézovaci hlava MozZnosti Part No.
Rozsah otacek (plynule, rozsah predregulace) 1/min 50 - 4.000 « Koncentrovana chladici kapalina 5 | 103184
Upnuti vietena 1ISO 40 « Stavéci elementy LK 5 103331
Zdvih pinoly mm 125 * Univerzaini rovinna a vykruzovaci hlava ADA 103404
. -~ . / SK40

Vzdale’nost hlava vfetena - horni strana stolu mm 180 - 550 = Adaptér SK40 / MK4 103740
Rychly chod + Kombinovany nasuvny trn @40 SK 40 103915
Rychly chod v ose X mm/min 5.000 - Sada pfislugenstvi ISO 40 p&tidiina 104596
Rychly chod v ose Y mm/min 3.000 « Strojni svérak s pfitahovacim systémem 104918
Rychly chod v ose Z mm/min 2.000 NZM 125
Posuv + Sortiment upinacich zafizeni De Luxe 16/ 105300
Rychlost posuvu (plynule) mm/min 0-1.000 M14 — ——

— - » ER40 sada klestin patnactidilna 106075
Posuv na otacku vretena mmyot. 0,01-1 + ER 40 Klestinové upinaci pouzdro/stopka 106062
Vykony pohont 1SO 40
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 3,7 « Pouzdro frézy WELDON 1S040 / @32mm 106808
Miry a vahy « Délici aparat ST 130 110960
Rozméry m 2,54x2,16x2,24 « Konik / RT 200/250 125820
Hmotnost kg 1.800 * Vykyvny stdl RT 200 125835
Part No. 301250

Dal$i moznosti pro tento stroj naleznete na nasi webové

strance.
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