
2

Roturn 400 GT

Pret la cerere

Strung - CNC - cu batiu inclinat

 
Strung CNC cu turela liniara si scule antrenate

C

Pentru mai multe informatii, accesati pagina www.knuth-machinetools.com sau apelati numarul +40 332 401 995

Fig. Roturn 400 GT, cu accesorii optionale

Siemens Sinumerik 828 D Basic strunjire - soluția 
pentru strunguri compactă și ușor de utilizat

Vedeți acest utilaj 

în acțiune pe 

YouTube

Echipare standard extinsa

•  turelele liniare de scule sunt concepute in special pentru prelucrarea înserie a 
pieselor mici - si ofera timpi mici de schimbare a sculelor pentru o productivitate 
ridicata

• batiul inclinat al masinii garanteaza o rigiditate ridicata si o eficienta eliminare a 
spanului

• ghidajele liniare călite de pe axa X și Z asigură precizie și fiabilitate
• accesul la spațiul de lucru închis se face cu ușurință, prin ușa glisantă de mari 

dimensiuni Precizari
• Interfata usor de invatat si folosit

• lățime mare de bandă pentru ciclurile de 
programare

• performanță și precizie ridicată
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Schimbator liniar de scule echipat si cu o scula antrenata

Accesorii standard:

comanda Siemens 828 D Basic, universal cu 3 bacuri 
160 mm, portscula antrenată (radial), sistem de 
lubrifiere automata centralizata, transportor de aschii 
cu raclete, schimbator de caldura pentru cabinetul 
electric, spatiu de lucru inchis, lumina de lucru tip 
LED, sistem de racire cu emulsie, scule de operare, 
manual de operare

Optiuni Cod art.

• portcutit electric cu 8 scule 252743

Date tehnice Roturn 400 GT
Domeniul de lucru
Lungimea maxima a piesei mm 380
Inaltime la centru mm 200
Diametrul de strunjire peste batiu mm 400
Diametrul de strunjire peste suport mm 140
Curse
Cursa axa X la prelucrare pe 3 axe mm 460
Cursa axa Z la prelucrare pe 3 axe mm 400
Axul principal
Gama de turatii 1/min 60 - 5.000
Conul axului principal A2-5
Alezajul axului principal mm 46
Alezajul axului principal cu cilindru de tragere mm 36
Avans rapid
Avans rapid axa X mm/min 25.000
Avans rapid axa Z mm/min 25.000
Turela
Tipul turelei Schimbător liniar
Dimensiunea cutitului mm 20x20
Diametrul barei de alezat mm 38
Scule antrenate
Numarul de scule antrenate Nr 1
Domeniul de turatie pentru scule antrenate 1/min 7.500
Pensete elastice ER 25
Puterea de antrenare
Puterea motorului principal de antrenare kW 7,5 / 5,5
Puterea motorului pompei de racire kW 0,18
Dimensiuni si greutati
Dimensiuni de gabarit (lxLxI) m 1,95x1,5x1,75
Greutatea kg 2.500
Cod art. 180632
Pret € 39.900,-

• unitatea de comandă Siemens 828 D Basic care 
și-a dovedit performanța în nenumărate rânduri 
îndeplinește toate cerințele pentru tehnica modernă 
de comandă.

• Arborele principal este acționat de un servomotor 
puternic

• un universal hidraulic cu-B de 160 mm cu gaură de 
trecere este inclus în dotarea standard

• transportorul de span si instalatia de racire cu 
emulsie fac parte din dotarea standard

• Unitatea de lubrifiere centralizata automata asigura 
o ungere eficienta a ghidajelor

• o portscula antrenată pentru prelucrarea radială 
sau axială


