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Laserschneidanlagen

ACE Laser

Hochmoderne Schneidtechnologie setzt MaRstdbe in Preis und Leistung

uT

MACHINE TOOLS

ACE LASER 3015

==

(CE'LASER 3015 ¢

ROBUSTES DESIGN MIT HOCHWERTIGEN KOMPONENTEN

KOMPLETTES SCHNEIDPAKET

LASERQUELLEN- UND SCHNEIDKOPFSERVICE INNERHALB VON 48-STUNDEN**

HOCHSTLEISTUNG ZU EINEM ERSCHWINGLICHEN PREIS

**Nur innerhalb Deutschlands

ACE Laserschneidanlagen

Serien 1530 « 2040 « 2060 » Die ACE Laser istweitaus mehrals nur eine Maschine; es ist eine Schneidanlage,

die neue MaRstabe in Preis und Leistung setzt. Sie lasst sich bedarfsgerecht
anpassen und liefert hohe Leistung und hervorragende Teilequalitat.

» Des Weiteren erfillt sie alle Anforderungen in Bezug auf Produktivitat,
Sicherheit und Zuverlassigkeit. Eine umfangreiche Standardausstattung sorgt fir
volle betriebliche Kontrolle und Vielseitigkeit.

» Dank dieser Merkmale ist die ACE Laser die erste Wahl fir industrielle
Laserschneidanwendungen - von der Metallverarbeitung in kleinen Werkstéatten
bis hin zur Serienproduktion im Bereich der Elektronik, Luft- und Raumfahrt oder
in der Automobilindustrie.

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321 / 609-0 « info@knuth.de » www.knuth.de * facebook: KNUTH.Deutschland
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I Hauptfunktionen

Schneidtisch

° In die Maschinenkonstruktion sind die neuesten ° Die Seitenwande sind verstarkt fir noch mehr
Technologiestandards integriert. Der Unterbau strukturelle Steifigkeit. Zugleich wird auf lange
besteht aus einem voll geschwei3ten Rahmen aus Sicht héchste und anhaltende Schneidgenauigkeit
hochwertigem Stahl und wurde Mithilfe moderner gewahrleistet.

industrieller Maschinen nach strengsten Standards
und Toleranzen spangebend bearbeitet.

° Durch eine thermische Behandlung des sorgfaltig ¢ Alle Fuhrungsbahnen und Zahnstangen sind vol-
geschweillten Maschinengestells wurden ferti- Istdndig mit hochwertigen Balgen bedeckt und so-
gungsbedingte Materialspannungen zuverlassig be- mit optimal gegen frihzeitigen Verschlei}, Staub,
seitigt Dadurch werden alle produktionsbezogenen Schlacken und Schneidabfall geschiitzt.

Materialspannungen beseitigt und es wird eine lang-
fristige, reproduzierbare Genauigkeit der Schneid-
teile sichergestellt.

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321 / 609-0 « info@knuth.de » www.knuth.de * facebook: KNUTH.Deutschland
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I Hauptfunktionen

Schneidtisch

° Das Werkstickgewicht wird durch Auffanggitter ° Die Maschine ist standardmaRig mit seitlichen Ab-
getragen. Diese kdnnen nach Ablauf ihrer Nutzzeit fallschubfachern ausgestattet, in denen Kleinteile
von KNUTH ersetzt oder vom Kunden nachgefertigt und Abfallmaterial ohne Unterbrechung des Schnei-
werden. Die DXF-Datei fiir die Halterungen und die dprozesses entfernt werden kénnen.

Leisten ist bereits in der CNC-Steuerung gespe-
ichert.
Portal

° Die nach modernsten Standards entwickelte Laser- ° Das Portal der Y-Achse ist als Aluminiumdruckguss-
schneidanlage in Portalbauweise mit beidseitigem konstruktion ausgeflihrt, deren geringes Gewicht
Antrieb verfligt Gber einen groRzligig bemessenen und hohe Steifigkeit fir hervorragende Dynamik
Arbeitsbereich und ist somit fir die gangigsten sorgt
Blechformate geeignet. ° Eine automatische Zentralschmierung ist in das Por-

tal integriert und sorgt fir erhdhte Maschinenzuver-
|assigkeit und reduziert Wartungsbedarf.

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321 / 609-0 « info@knuth.de » www.knuth.de * facebook: KNUTH.Deutschland
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I Hauptfunktionen

Maschinengehéuse

¢ Zur Sicherheit von Mensch und Umwelt ist das ° Das Maschinengehause ist duBerst ergonomisch fir
Schneidsystem vollumhaust und mit einem Filtera- ein leichtes Laden und Entladen der Bleche ausgefiihrt.
bzugsystem versehen. Je nach Maschinengrofie sind an der Vorderseite zwei
° Spezielle Schutzglasfenster in den an der Vorder- Tiren vorgesehen und bei einigen Modellen auch eine
seite befindlichen Tiren erméglichen die gefahrlose grofRe Schiebetiir an der rechten Seite. Diese Turen sind

mit Verriegelungsschaltungen ausgestattet, d. h. beim
Offnen einer Tir schaltet sich die Maschine aus.

Das gezeigte Modell ist mit einer Rohrschneidanlage
ausgestattet. Bei Modellen ohne diese Option ist das
Gehause etwas anders ausgefiihrt.

Beobachtung des Schneidprozesses.

Automatischer Wechseltisch

° Das automatische Wechseltischsystem minimiert

Bei diesem nach einer européischen Technologie konz-

die Fertigungsnebenzeiten, indem das Beladen des ipierten System erfolgt der Palettenwechsel &uferst
Tisches und die Entnahme der Schneidteile wahrend schnell mittels Kettenantrieb.
des Schneidvorganges ermoglicht wird. - Wechselzeit unter 15 s bei der Serie 3015.

- Wechselzeit unter 18 s bei der Serie 4020.

- Wechselzeit unter 20 s bei der Serie 6020.

An der Maschinenriickseite ist eine zweite Befehlskon-
sole vorgesehen, liber die einfache Befehle zur Steuer-
ung des Wechseltisches eingegeben werden kénnen.

o
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I Hauptfunktionen

Kinematik

° Leistungsstarke Servomotoren und Antriebe in allen
Achsen sorgen fir schnelles und prazises Position-
ieren und unterstiitzen die Hochgeschwindigkeits-
bearbeitung von Werkstlicken. Die Servomotoren
zeichnen sich nicht nur durch eine verbesserte Leis-
tung aus, sondern gewabhrleisten einen langlebigen,
wartungsfreien und energieeffizienten Betrieb fir die
industriellen Anwendungen von morgen.

° Die spielarmen Getriebe sind kompakt ausgefihrt
und bieten hohe Leistung. Sie verfligen tber hohe
Steifigkeit und Uberlastschutz. Zudem sind sie dau-
ergeschmiert und folglich wartungsfrei und zuverlas-

sig.

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321 / 609-0 « info@knuth.de » www.knuth.de * facebook: KNUTH.Deutschland

° Die Kraftlibertragung in der X- und Y-Achse erfolgt
Uber hochwertige schragverzahnte Zahnstangen-
getriebe des taiwanesischen Herstellers KAl HE
oder YYC. Infolge eines héheren Uberdeckungs-
grads (Anzahl der effektiv ineinandergreifenden
Zahne) kann dieses verschleil- und wartungsarme
Antriebssystem problemlos hohe Lasten und an-
spruchsvolle Arbeitszyklen handhaben.

° Die speziellen Linearfiihrungen von CSK oder PMI
in allen Achsen zeichnen sich durch hohe Sta-
bilitat aus. Die Belastungen sind in der radialen,
gegenradialen und lateralen Richtung gleich und
selbstausrichtend, um Installationsfehler abzufan-
gen. Sie sind fir eine lange Lebensdauer und ruck-
arme lineare Bewegungen bei hohen Geschwind-
igkeiten ausgelegt.




Laserschneidanlagen

ACE Laser

Hochmoderne Schneidtechnologie setzt MaRstdbe in Preis und Leistung

uT

MACHINE TOOLS

I Hauptfunktionen

RayTools Schneidkopf

° Der hochwertige Schneidkopf der Schweizer Marke ° Die kompakte Bauweise ermdglicht sehr hohe Ver-
RayTools bietet einen integrierten Motor mit lin- fahrgeschwindigkeiten entlang des Portals auf hoch-
earem Antrieb fir die prazise motorgesteuerte Po- wertigen Linearfihrungen mit Kugelumlauf.
sitionierung.

+10 mm
-10 mm
° Fokussierlinsen ermdglichen einen automatischen ° Der zur Standardausstattung gehérende Kollisions-
Positionswechsel im Bereich von 25 mm (+10 ~ -10 sensor schitzt den Kopf vor Kollisionen mit den
mm) mit einer Justiergenauigkeit von 0,05 mm. Der Schneidteilen oder dem Werkstlck.

Fokus kann Uber das Programm kontinuierlich just-
iert werden, um mehrere Bahnen mit verschiedenen
Starken zu bearbeiten.

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321 / 609-0 « info@knuth.de » www.knuth.de * facebook: KNUTH.Deutschland
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I Hauptfunktionen

RayTools Schneidkopf

° Der Schneidkopf weist eine optimierte Konstruktion
auf, bei der ein geschlossener Kihlwasserkreis flr
die Kollimations- und Fokussierlinsen vorgesehen
ist. Dadurch wird bei der Arbeit mit Hochleistungsla-
sern eine Uberhitzung vermieden und zugleich die
Stabilitat erhoht.

° Der Schneidkopf hat eine hochwertige Duse flr
Hochdruckkuhlluft mit Keramikkorper. Die Linsen-
gruppe mit grof3en transparenten Blenden sorgt fir
eine effektive Reduzierung von Streustrahlungen

und garantiert somit hohe Schnittqualitat.

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321 / 609-0 « info@knuth.de » www.knuth.de * facebook: KNUTH.Deutschland

° Der Laserstrahl wird durch einen flexiblen Lichtwel-
lenleiter gefiihrt, der wartungsfrei ist und eine lange
Standzeit gewahrleistet.

° Der als Schubfach ausgefiihrte Linsenhalter er-
moglicht einen schnellen und leichten Wechsel der
Schutzlinsen.

T o

° Der Schneidkopf umfasst auch eine Schnittstelle
fur die CNC-Steuerung, Uber die verschiedene,
von KNUTH vorprogrammierte Parameter optimal
angepasst werden kénnen. Dies ist vor allem beim
Schneiden von Blechen mit verschiedenen Gré3en
und aus verschiedenen Materialien von Vorteil.
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I Laserquellen

MaxPhotonics Laserquellen

° Unsere Maschinen sind mit den
fur den Dauerbetrieb ausgefiihrten
Hochleistungslaserquellen von
MaxPhotonics ausgestattet. Diese
Laserquellen werden standardmaRig
in einem Leistungsbereich von
1.000 W bis 4.000 W angeboten,
aber Modelle mit héheren
Leistungsbereichen sind auf Anfrage
erhéltlich.

MaxPhotonics-Laserquellen

sind bekannt fur ihren hohen
elektrooptischen Wirkungsgrad,

die hohe Strahlqualitat,

hohe Energiedichte, weite
Modulationsfrequenz-Bandbreite und
hohe Zuverlassigkeit.

° Das Produkt dieser Serie erfiillen die Anforderungen der meisten Anwendungsszenarien.

°

Die optimierte Optik dieses Produkts und eine verstérkte Faserlaserleistung ermdglicht
eine bessere Erflillung der Schneidanforderungen von Kunden.

°

Des Weiteren erméglicht die wartungsfreie Laserquelle eine mafRgebliche Reduzierung
der Wartungs- und Betriebskosten.

Technische Daten

Laserquelle W 1.000 1.500 2.000 3.000 4.000 6.000
Funktionsart CW/Moduliert

Leistungeinstellung 10 - 100%

Wellenlange 1080 £ 10 nm

Leistungstabilitat 1%

Faserlaser

Durchmesser Um 50 50 100 100 100 100
Antriebsleistungen

Versorgungsspannung 220V/§?ng|L§$;% ;1 0%) 400VAC 3‘(:;3;/05;0 +10%)

Andere Spezifikationen

Schneidleistung, Baustahl mm 8 12 14 18 20 22
Schneidleistung, Edelstahl mm 3 4 5 6 8 12
Schneidleistung, Aluminium mm 2 3 4 5 8 12
Kuhlungsmethode Water Cooling

Abmessungen mm 800%482.6%193 482.6x950%193 640%1173x1102
Gewicht kg 50(%3) 55(+3) 72(%3) 80(%3) 200(+20) 240(+20)

Anderungen der technischen Daten vorbehalten

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321 / 609-0 « info@knuth.de » www.knuth.de * facebook: KNUTH.Deutschland
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I Laserquellen

Schneidparameter
Material Dicke 1.000 W 1.500 W 2.000 W 3.000 W 4.000 W 6.000 W
m/min m/min m/min m/min m/min m/min
mm Oxygen
1 10-16 10-16 10-16 10-16 10-16 10-16
2 5,0-6,0 5,0-8,0 5,0-8,0 5,0-8,0 5,0-8,0 5,0-8,0
3 25-35 3,0-4,0 3,0-4,0 3,0-50 3,0-50 3,0-50
5 12-18 15-18 25-3,0 3,0-35 3,0-35 3,0-4,0
% 6 1,0-1,5 13-1,5 1,8-25 20-28 25-3,0 25-35
ﬁ 8 0,8-1,0 1,0-1,2 1,6-2,0 1,8-2,2 2,0-25 2,0-28
.é’ 10 0,5-0,7 0,8-1,0 1,0-1,2 1,1-13 1,2-14 1,56-2,0
icJ 12 0,5-0,8 0,7-0,8 0,8-1,0 0,9-1,1 1,0-1,2 1,3-18
> 14 0,6-0,7 06-0,8 0,7-0,9 0,8-1,0 0,9-1,2
16 0,5-0,6 0,6-0,7 06-0,8 0,6-0,8 0,7-0,9
18 04-07 05-07 0,6-0,7 0,7-0,8
20 04-06 0,5-0,6 0,6-0,8
22 0,3-0,5 04-06 0,5-0,7
25 0,4-0,6 0,4-0,6
Anderungen der technischen Daten vorbehalten
Material Dicke 1.000 W 1.500 W 2.000 W 3.000 W 4.000 W 6.000 W
mm m/min m/min m/min m/min m/min m/min

N2 Air N2 Air N2 Air N2 Air N2 Air N2 Air

N

20-24 22-26 30-35 32-38 32-35 33-38 35-45 38-48 40-50 40-50 50-70 50-70

2 6,0-70 60-80 90-10 10-12 12-14 13-15 14-16 15-17 21-23 22-25 25-30 28-33
3 20-30 25-35 40-50 45-55 50-65 60-70 80-90 90-10 12-14 14-16 14-20 16-22
4 10-15 12-18 20-30 25-35 30-40 40-50 40-50 50-60 60-80 80-10 80-12 8,0-14
= 5 05-08 06-09 10-15 12-18 15-25 20-30 25-33 30-40 45-50 50-60 60-80 6,0-11
% 6 0,7-10 08-12 12-15 15-20 16-21 20-25 27-32 30-35 40-70 50-80
a 8 06-08 07-10 09-12 10-15 13-16 15-20 30-50 35-55
10 06-08 07-09 10-12 12-15 15-25 18-25
12 0,7-08 08-10 10-20 12-22
14 06-0,7 0,7-08 08-10 09-12
16 04-05 05-06 07-08 08-1,0
18 0,5-0,7 0,7-08
20 0,3-0,5 05-0,6
Anderungen der technischen Daten vorbehalten
Bei Verwendung von Stickstoff Fur einfache Formen und Maximale Schnittdicke, nur fiir
kdnnen hdhere Schneid- kleine Chargen Musterschnitte, nicht fiir die
geschwindigkeiten erzielt Produktion
werden

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321 / 609-0 « info@knuth.de » www.knuth.de * facebook: KNUTH.Deutschland
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I Laserquellen

Schneidparameter
Material Dicke 1.000 W 1.500 W 2.000 W 3.000 W 4.000 W 6.000 W
mm m/min m/min m/min m/min m/min m/min
N2 Air N2 Air N2 Air N2 Air N2 Air N2 Air
1 10-14 10-14 16-20 16-20 25-30 25-30 30-35 30-35 35-40 35-40 50-70 50-70
2 2,0-40 20-40 60-80 60-80 10-12 10-12 12-14 12-14 16-20 16-20 20-25 20-25
3 05-10 05-10 20-30 20-30 45-50 45-50 70-75 70-75 10-12 10-12 12-16 12-16
4 12-18 12-18 25-30 25-30 50-65 50-65 65-70 65-70 70-90 7,0-90
g 5 05-10 08-10 10-20 10-20 3,0-35 30-35 40-50 4,0-50 50-70 50-7,0
E 6 08-10 08-10 18-20 18-20 25-30 25-30 40-60 4,0-6,0
3 8 09-10 09-10 10-15 10-15 25-40 25-4,0
10 08-10 08-10 1,0-20 1,0-20
12 06-08 06-08 08-15 08-15
14 0,7-0,9 0,7-09
16 06-07 06-07
18 04-06 04-06
20 02-03 0,2-03
Anderungen der technischen Daten vorbehalten
Material Dicke 1.000 W 1.500 W 2.000 W 3.000 W 4.000 W 6.000 W
m/min m/min m/min m/min m/min m/min
mm Nitrogen
1 10- 14 14-18 18-24 25-33 35-40 50-70
2 2,0-4,0 5,0-6,0 7,0-10 10-14 12-14 18-22
o 3 05-1,0 1,5-25 3,0-45 50-7,0 8,0-10 10-14
é 4 1,0-15 20-25 3,0-45 5,0-6,0 6,0-8,0
= 5 0,5-0,8 0,8-1,2 2,0-35 4,0-5,0 5,0-6,0
6 0,6-0,8 1,5-25 25-3,0 3,0-5,0
8 05-1,0 1,0-15 2,0-3,0
10 0,8-1,0 1,0-1,5
12 0,8-1,0

Anderungen der technischen Daten vorbehalten

Fir einfache Formen und kleine Chargen

Maximale Schnittdicke, nur fir Musterschnitte, nicht fiir die Produktion

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321 / 609-0 « info@knuth.de » www.knuth.de * facebook: KNUTH.Deutschland
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I Laserquellen

Hilfsgase fiir Faserlaser-Schneidanlagen

° Fur das Laserschneiden ist ein Hilfsgas erforderlich,
das entweder ein aktives oder ein reaktionstrages
Gas sein kann. Die derzeit in der Industrie verwende-
ten Gase sind Sauerstoff, Stickstoff und Luft.

° Die Maschine ist standardmaRig mit einer automa-
tische Gaskonsole fiir die Verwendung von Sauerst-
off ausgestattet. Das Magnet- und Proportionalventil
regelt den (an der Steuerung eingestellten) Gas-
druck wahrend des Schneidprozesses, wobei kein-
erlei Bedienereingriff erforderlich ist.

° STICKSTOFF - ist ein reaktionstrages Gas und wird
hauptséachlich fir Edelstahl verwendet und oft als reines
Schneidgas bezeichnet. Als trages Gas reagiert Stick-
stoff nicht auf Metall, d. h. nur die Laserleistung bewirkt
den Materialabtrag. Infolgedessen ist die Schneid-
kapazitat geringer

Doch durch Erhéhung des Gasdrucks kénnen aber
schnellere Schneidgeschwindigkeiten erzielt werden,
die allerdings durch den Kuhlungseffekt des Hochdruck-
gases limitiert sind.

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321 / 609-0 « info@knuth.de » www.knuth.de * facebook: KNUTH.Deutschland

o

SAUERSTOFF - ist das meistverwendete Gas, vor
allem bei der Arbeit mit unlegierten Stahlen. Da
es sich hierbei um ein aktives Gas handelt, wird
durch die Reaktion zwischen Sauerstoff und Metall
wahrend des Schneidens zusatzliche Energie und
folglich mehr Warme erzeugt, was das Schneiden
von dickeren Blechen ermdglicht.

Dabei ist jedoch eine optimierte Regelung wichtig,
denn ein zu hoher Druck kann die Schnittqualitat
beeintréchtigen.

LUFT - ist zwar keinesfalls ein neues Konzept, hat sich
aber aufgrund der niedrigen Kosten zu einer sehr beli-
ebten Alternative entwickelt. Im Vergleich zu N2 wird mit
Luft eine um etwa 20 % geringere Schnittqualitat aber
eine Kosteneinsparung bis zu 50 % erzielt

Die Wahl des Hilfsgases hangt von der Art der Anwend-
ung ab. Luft ist nicht in allen Fallen die beste Wahl; bei
bestimmten Auftragen eignet sich Stickstoff besser, bei
anderen ist Sauerstoff die bessere Losung.

12
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I Staubabscheider und Filtereinheit

VANTERM PL-Serie

67

66

TS~~-g5
Sound Level dB (A)

° Der in der Standardausstattung der Maschine en- ° Diese Staubabscheider sind kompakt ausgefuhrt,
thaltene Staubabscheider mit Filtereinheit schitzt leicht einzurichten und sofort betriebsbereit (Plug-
den Bediener vor den beim Schneiden genierten n-Play).
schadlichen Emissionen. ° Ein integriertes Geblase mit Schalldampfung sorgt

fur eine minimale Larmbelastung von weniger als 69
dB(A).

Filterelemente

|

M

1

LTI

—_—

g (TR

LI

i\
S

v

L L AL

£ Tonia -

° Die PL-Serie ist mit dufRerst hochwertigen Filterein- ° Dank der HEPA 14-Filterglte von VANTERM Pan-
heiten mit der W3 Dedusting-Klassifizierung (beste el Filter Technology kénnen PL-Staubabscheider
Filtrationsleistung nach dem Stand der Technik) aus- ultrafeine Staubpartikel bis zur kleinsten Gréfie
gestattet. von 0,12 ym mit 99,997 % Filtrationsleistung ab-

° Die Filterelemente haben eine durchschnittliche scheiden.

Nutzzeit von 20.000 Stunden und haben sich welt- ° Die Filter sind mit einer ePTFE-Membran laminiert,
weit in tausenden Anwendungen mit optimaler Effi- wodurch eine leichte Staubentfernung und lange
zienz bewahrt. Lebenszeit gewahrleistet sind.

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321 / 609-0 « info@knuth.de » www.knuth.de * facebook: KNUTH.Deutschland
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I Staubabscheider und Filtereinheit

Funktionen

° Diese hocheffiziente Filtereinheit ist mit der CNC- ° In der Standardausstattung ist auch ein Funkenab-
Maschine synchronisiert und speziell fiur die Ex- scheider enthalten. Der Abscheider hat zwei Funk-
traktion und Filtration der beim Schneidbetrieb er- tionen: das Abkihlen der Schneidriickstdnde und
zeugten Staubpartikel und Dampfen konzipiert. Die das Entfernen (durch zyklonische Abscheidung) der
Einheit schaltet sich mit der Maschine ein und aus grofReren Rickstande, um Schaden an den Filtern
und tauscht mit ihr die Fehlersignale aus. zu vermeiden.

A

It

° Weitere integrierte Funktionen kdnnen an der seitli- ° Durch seine benutzerfreundliche Ausfihrung
chen Bedientafel gepruft werden. lasst sich der Staubbehalter in wenigen Minuten
° Ander Einheit ist auch ein Pulsstrahl-Reinigungssys- wechseln.
tem vorgesehen. Dieses wird automatisch gesteuert ¢ Zum Wechseln werden lediglich die Halteklemmen
und auf Basis der Staublast auf der Filteroberflache des Behalters geoffnet/geschlossen, wobei jegli-
aktiviert. cher Kontakt mit den schadlichen Staubpartikeln
° Die Staublast auf den Filterelementen wird durch vermieden wird.

das obere Manometer in Echtzeit angezeigt.

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321 / 609-0 « info@knuth.de » www.knuth.de * facebook: KNUTH.Deutschland
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I Rohrschneidanlage (OPTIONAL)

Maschinenintegration

° Diese Option ermdglicht eine Erweiterung des Pro-
duktionsbereichs um das Rohrschneiden

° Fur Rohrdurchmesser bis zu 150 mm und einer
Lange von 3.000 mm

° Diese Option muss gleich bei der Bestellung der Maschine
angefordert werden, da hierfiir einige Anderungen am
Maschinendesign erforderlich sind. Ein Nachristen ist in
diesem Fall nicht méglich.

° Beispielsweise muss das Portal verlangert werden, damit
der Schneidkopf entlang der Rohrschneidanlage fahren
kann.

° Auch das Maschinengehause muss erweitert werden, damit
es die Rohrschneidanlage aufnehmen kann.

° Softwareupdate mit dem Rohrschneidemodul - CypTube.

Hauptspindel

° Das robustes Design der Hauptspindel sorgt fur ° Zum schnellen Einspannen der Rohre ist ein selbst-

héchste Prazision bei der Positionierung und beim
Vorschub.

Sie verfahrt auf den linearen Fihrungen, die, genau
wie der gesamte Verfahrweg vollstdndig bedeckt
sind, um mogliche Schaden zu verhindern.

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321 / 609-0 « info@knuth.de » www.knuth.de * facebook: KNUTH.Deutschland

zentrierendes pneumatisches 4-Backen-Spannfutter
vorgesehen.

Die Druckluft im Pneumatiksystem kann passend
zur Profildicke und zum Material manuell eingestellt
werden.

o




Laserschneidanlagen

ACE Laser

Hochmoderne Schneidtechnologie setzt MaRstdbe in Preis und Leistung

uT

MACHINE TOOLS

I Rohrschneidanlage (OPTIONAL)

Vorderes Spannfutter und zusitzliche Auflagen

° Die spezielle Ausfihrung des vorderen Spannfutters ° Fir maximale Prazision und zur Vermeidung von
ermoglicht das Schneiden von runden und rechteck- Vibrationen am Werkstuck ist diese Maschine mit
igen Profilen. Die Position wird von der Maschine zusatzlichen Rohrauflagen ausgestattet
automatisch erkannt ° Diese befinden sich auf dem Verfahrweg des Rohrs

° Beim 3-Meter-Modell erfolgt die Einstellung manuell, und werden zur Vermeidung einer Kollision mit der
wahrend das 6-Meter-Modell mit Kraftspannfutter Hauptspindel durch ein Pneumatiksystem automa-
ausgestattet ist tisch abgesenkt und hochgefahren

Technische Daten

Rohrschneidanlage 3000
Rohrléange mm 3.000

@ von runden Rohren mm 210 - 100
Max. Schnittlange mm 1.200
VierkantgroRe mm 10x10 - 70x70
Mindestnachhanggréfle mm 300 - 350

Vorderes Spannfutter
Spannfuttertyp pneumatische Einspannung

Hinteres Spannfutter

Spannfuttertpy pneumatisch
Antriebsart Getriebeantrieb
Max. Drehzahl rpm 100

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321 / 609-0 « info@knuth.de » www.knuth.de * facebook: KNUTH.Deutschland
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I Steuerung
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Steuerung und Bedienung der Maschine erfolgen Die Ingenieure von KNUTH haben fir eine optimal
Uber eine Hauptbedientafel an der Vorderseite der geregelte Laserkraft und Schnittdurchfiihrung ge-
Maschine. sorgt, indem sie erweiterte Einstellungen fir Eing-
° Dabei handelt es sich um ein Hochleis- abe, Fokussteuerung, Hohensteuerung und Hilfs-

o

tungs-CNC-System mit kurzen Look-Ahead-gestiitz-
ten Verarbeitungszeiten und intelligenter Geschwin-
digkeitsregelung fir ein optimales Schneidergebnis.
Die auRerst intuitiv und benutzerfreundlich aus-
geflihrte Benutzeroberflache bietet verschiedene
Funktionen.

gasverbindungen vorprogrammiert haben.
Im Lieferzustand ist die Maschine mit mechanischen

Parametern vorkonfiguriert, wie beispielsweise Vor-

schubsgeschwindigkeit,  Steigungskompensation,
Ausgangspunkte, Softwarelimits, Achsrichtung etc.

Des Weiteren ist die Maschine zur schnelleren und
leichteren Werkstiickvorbereitung mit einem elek-
tronischen Handrad ausgestattet.

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321 / 609-0 « info@knuth.de » www.knuth.de * facebook: KNUTH.Deutschland

° Visualisierung des Schneidprozesses durch zwei
Kameras, die eine vollstindige Echtzeitiberwa-
chung des Betriebs ermdglichen. Eine Kamera be-
findet sich im Gehause und ist auf den Schneidproz-
ess gerichtet und die zweite Kamera befindet sich an
der Rickseite und ist auf den Wechseltischbetrieb
gerichtet.
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I Integrierte Schneidsoftware

Integrierte CypCut Nesting- und Schneidsoftware

Allgemeiner Uberblick

° Unsere Maschine ist standardmaRig mit der Cypcut-Software aus-
gestattet. Sie bietet alle notwendigen Funktionen und Tools flr die
Bearbeitung des von lhnen hinzugefligten Designs und ermdglicht
die direkte laufend aktualisierte Anzeige des Betriebsstatus.

° Sie haben stets die volle Kontrolle tber die Teileproduktion, da die
Software Sie durch alle Schritte des Prozesses flhrt - vom Impor-
tieren der Zeichnung bis hin zum Schneiden des Teils.

° Uber die drahtlose Teach-Box und eine Ethernet-Verbindung wird
auch die Fernsteuerung unterstutzt.

Dateiverwaltung

° Mit leistungsstarken Materialbibliotheken kénnen Sie alle Proz-
essparameter zentral speichern, so dass diese jederzeit flir das
gleiche Material wiederverwendet werden kénnen.

° Unterstitzt die Dateiformate Al, DXF, PLT, Gerber, LXD und andere

Grafikformate.

Beim Importieren von Grafiken entfernt CypCut automatisch ge-

haltlose und doppelte Positionen, kombiniert gleiche Positionen

und glattet, sortiert und hebt Gruppierungen auf.

Funktionen

° Automatische Suche des Randes mit Prazisionspositionierung.
Sie kénnen auf einfache Weise Fiihrung, Schlitzkompensation
sowie Vordichtung ohne Spalt einstellen und alle grundlegenden
Bearbeitungsfunktionen ausfiihren, wie Spiegelungen, Rotation,
Ausrichtung und auch erweiterte Bearbeitungsfunktionen wie
Kurventeilung, Kurvenverbindung, Kurvenglattung, Text-zu-Kurve,
Komponentenintegration und vieles mehr.
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Echtzeitjustierung der Laserkraft
° Damit kdnnen Leistungskurve und Frequenz in Echtzeit eingestellt
und Parameter fir ein langsames Anfahren gesetzt werden.
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Breakpoint-Speicher

° Der Breakpoint-Speicher ist eine hilfreiche Funktion und dient der
Verfolgung von vor- und nachgelagerten Unterbrechungen, was
besonders bei der Verarbeiten komplexer Grafiken von Vorteil ist.
Diese Funktion ermdglicht die Positionierung an einem beliebigen
Punkt des Prozesses zum Anhalten oder kurzzeitigen Unterbrech-
en und erneutem Starten an einer beliebigen Position.

D Shwutter @ Amng @ Laser

@ folow | @ Puv G -
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Nesting

° Das zeitsparende automatische Nesting mit mehreren Optionen
kann anwendungsgerecht angepasst werden und garantiert min-
imalen Materialverlust..

Die Software umfasst mehrere vordefinierte Nestingmuster, die
den meisten haufig verwendeten Schneidszenarien gerecht
werden.

CypTube Modul (Optional)

° Dieses leistungsstarke Modul wird firr das Rohrschneiden verwen-
det und ist im Lieferumfang der Rohrschneidanlage enthalten.

° Die Programmierung erfolgt genauso wie in CypCut.

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321 / 609-0 « info@knuth.de » www.knuth.de * facebook: KNUTH.Deutschland
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I Technische Daten

1. Maschinengestell

2. Rohrschneidanlage (OPTIONAL)

3. Maschinengehause

4. Staubabcheider

5. Wasserkiihlung

6. Spannungsstabilisator

7. Laserquelle

8. Schaltschrank Das gezeigte Modell ist ein ACE Laser 4020 4.0 mit Rohrschneidanlage und 6 m Lénge. Die Anbaugerate sind je nach Tischgroe, Rohrschneidanlage und Laserquell h.
ACE Laser Serie ACE Laser 3015 ACE Laser 4020 ACE Laser 6020
Arbeitsbereich

Tischabmessungen mm 3.000x1.500 4.000%2.000 6.000x2.000
Max. Werkstlickgewicht kg 1.000 1.500 2.000
Achsbeschleunigung X /Y m/s? 10 10 8
Achsbeschleunigung Z m/s? 5 5 5
Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 1.520 2.020 2.020
Verfahrweg Y-Achse mm 3.050 4.050 6.050
Verfahrweg Z-Achse mm 100 100 120
Eilgang

Eilgangsgeschw. X-Achse m/min 100 100 80
Eilgangsgeschw. Y-Achse m/min 100 100 80
Wechselzeit am Schneidtisch  sec 10-15 12-17 15-20
Antriebsleistungen

Antriebsleistung X-Achse kw 1,0 1,0 2,0
Antriebsleistung Y-Achse kw 1,5 1,5 2,0
Antriebsleistung Z-Achse kw 0,4 0,4 0,4
Versorgungsspannung \Y 400 400 400
MaRe und Gewichte

Abmessungen (LxWxH) m 9,8x3,7x2,15 10,34x4,28x2.2 16,30x4,74x2,2
Gewicht kg 8.000 9.000 17.800
Faserlaserquelle w 1.000 - 4.000 1.000 - 4.000 1.000 - 6.000

* Anderungen an den Produkten und Produktdaten aufgrund kontinuierlicher Verbesserungen vorbehalten.

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321 / 609-0 « info@knuth.de » www.knuth.de * facebook: KNUTH.Deutschland
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Hochmoderne Schneidtechnologie setzt MaRstdbe in Preis und Leistung

I Standardzubehor

Ytterbium-Faserlaserquelle
von MaxPhotonics

« Leistungsstarke Faserlaserquellen von Max-
Photonics mit sehr hohem elektrooptischen
Wirkungsgrad.

+ StandardmaRig mit einer Laserkraft von
1-6 kW; starkere Laserquellen sind auf
Anfrage erhaltlich.

CNC-Steuerung mit integrierter
CypCut-Schneidsoftware

« Auf Windows basierende CNC-Steuerung
mit integrierter CypCut-Schneidsoftware
bietet eine komplette Lésung fiir das Laser-
schneiden.

« Ermdglicht das Importieren und Bearbeiten
von Zeichnungen, Nesting, Verfahrweggene-
rierung und Echtzeit-Prozesssteuerung.

RayTools Schneidkopf

+ Hochwertige Faserlaser-Schneidkopf aus
Schweizer Herstellung mit integriertem Motor
und Antrieb, automatische Fokussierung,
Kollisionssensor und geschlossenem
Kiihlwasserkreis fiir die Kollimations- und
Fokussierungslinse.

Modern ausgefiihrtes Gehause

T

*  Der Arbeitsbereich ist in einem ergonomisch
ausgefiihrten Gehduse mit speziellen Schutzglas-
fenstern an den an der Vorderseite befindlichen,
mit Verriegelungsschaltungen versehenen Turen

« Bei Modellen mit Rohrschneidanlage ist eine
zusatzliche Vordertiir und eine groRe seitliche
Schiebetiir vorgesehen.

Automatischer Wechseltisch

« Das automatischer Wechseltischsystem
minimiert Nebenzeiten, da ein zweiter Tisch
vorgesehen ist, auf dem wahrend des
Schneidprozesses Bleche oder geschnittene
Teile abgelegt werden kénnen

Vanterm Filter- und
Absaugsystem

« Qualitatsfiltration mit Zertifizierung fiir
die Abscheidung und Filterung der beim
Schneidbetrieb generierten Staubpartikel,
Déampfen und Rauch

« Die Kapazitat der Einheit hangt von der
Schneidfléache der Maschine und der Leis-
tung der Laserquelle ab.

Automatische Gaskonsole

Cas

we:

Birism L §

« Diese Einheit ist in die Maschine integriert
und justiert und halt den Gasdruck wahrend
des Schneidens mit Sauerstoff, um eine
maximale Schneidqualitat zu gewahrleisten

« Sie wird wahrend des Schneidens durch
die CNC-Steuerung geregelt und erfordert
keinen Bedienereingriff.

Zentralschmierung

Die Einheit ist hinter dem Portal montiert und
sorgt auch fiir eine automatische Zentral-
schmierung, wodurch der Wartungsaufwand
reduziert die Zuverlassigkeit der Maschine
wesentlich erhoht wird.

Schaltschrank

« wartungsfreundlich ausgefiihrter Schalt-
schrank, tragbar, und mit drei herausziehba-
ren Staufachern.

+ Ein ausgezeichnete Kuhlluftstrom verhindert
Uberhitzungen.

« Alle Elektrikkomponenten stammen von
bekannten internationalen Herstellern.

Wasserkiihlung

Energiesparende Wasserkiihlung mit sehr

hoher Kiihlleistung fiir konstante Laserkraft und

optimale Schneidqualitat und Geschwindigkeit

+ Zuden Standardfunktionen gehéren automa-
tische Temperaturanpassung, Parameterein-
stellung,

« Druck- und Niveauregelung.

Betriebshandbuch

« Enthalt Details zur Installieren, zu den
Maschinenkomponenten sowie zum Betrieb
und zur Wartung

+ Enthalt Schaltplane und Ersatzteilelisten.

« Enthalt die Software und Programmierungs-
anleitungen

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321 / 609-0 « info@knuth.de » www.knuth.de * facebook: KNUTH.Deutschland
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I Optionales Zubehor

Rohrschneidanlage fiir 3 m
lange Rohre

+ Ermdglicht das Schneiden von
Rohren

* Rohrlange 3.000 mm

+ Schneidlange: 1.200 mm

+ Softwaremodul - CypTube

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321 / 609-0 « info@knuth.de » www.knuth.de * facebook: KNUTH.Deutschland

Laserschneidkopf-Starterset
fiir Edelstahl/Aluminium

« Satz Verschleilteile fir die
Inbetriebnahme und zur
Durchfiihrung von Tests.

« Enthalt Schutzgas, Keramikkorper
und Disen.

« Eignet sich zum Schneiden von
Edelstahl oder Aluminium.

Laserschneidkopf-Starterset
fiir Flussstahl

+ Satz Verschleilteile fir die
Inbetriebnahme und zur
Durchfiihrung von Tests.

« Enthalt Schutzgas, Keramikkorper
und Disen.

+ Eignet sich zum Schneiden von
Flussstahl.
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