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Die KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH ist einer der fiihrenden Anbieter konventioneller und CNC-gesteuerter Werkzeugmaschinen. Als
international tatiges Unternehmen ist KNUTH in mehr als 30 Landern prasent.

In der Unternehmenszentrale Wasbek finden Kunden auf 16.000 m? Ausstellungsflache Maschinen aus allen Bereichen der Zerspanung
und Blechbearbeitung vorflihrbereit und kurzfristig lieferbar.

Quality by KNUTH
Zertifizierte Qualitatskontrolle

Jahrlich verlassen mehr als 1400 Maschinen unseren Hauptsitz in Wasbek. Bevor eine
Maschine an den Kunden ausgeliefert wird durchlauft sie Priifungen in einem 5-Stu-
fen-Modell: Von der Wareneingangskontrolle, tiber die geometrische Priifung, Funkti-
onsprifung, technische Priifung bis hin zur Endabnahme. Diese fiihren bei uns Meister
durch, unterstitzt von einem mafigeschneiderten EDV-System.

Alle qualitatsrelevanten Tatigkeiten werden mit einem ISO 9001 zertifizierten Qualitats-
managementsystem stetig kontrolliert und verbessert. Detaillierte Prif- und Abnahme-
protokolle dokumentieren exakt Ausfiihrung, Werdegang und Prazision jeder einzelnen
Maschine.

KNUTH Service Komplett
Verlasslichkeit weltweit

Unser weltweiter Service aus einer Hand stellt sicher, dass Sie das Potential |hrer
Maschinen voll nutzen kénnen. Lassen Sie |hr Anliegen von der Installation, tber die
Wartung bis hin zu Reparaturen und Upgrades durch unsere qualifizierten Mitarbei-
tern schnell und fachgerecht erledigen.

KNUTH-Maschinen in Aktion

Besuchen Sie uns auf YouTube und erleben Sie unsere
Maschinen im Einsatz noch vor einem Test vor Ort.

Abonnieren Sie unseren YouTube-Kanal KNUTH

Die Entstehung einer L
9 Werkzeugmaschinen!

KNUTH-Maschine
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KNUTH Technischer Service Help Desk

KNUTH Service komplett

Weltweit zuverlassiger Service - Alles aus einer Hand

Wir bieten weltweit zuverlassigen Service aus einer Hand durch unsere hochqualifizierten
Techniker und Ingenieure. Ein Netzwerk aus Lieferanten fir Ersatz- und Verschlei3teile
und unser Lager vor Ort garantieren eine hohe Verfligbarkeit.

BERATUNG B Musterwerkstiicke

B Maschinenvorfiihrung
START UP B Aufbau / Inbetriebnahme

B Einweisung
TRAINING B Anwenderschulung

B Wartungstraining
VORBEUGENDE
WARTUNG B Inspektion

B Wartung
REPARATUR B Maschinenreparatur

B Ersatzteile

MASCHINENGARANTIE =m Protect-Versicherung

@ ® @

KNUTH Ersatzteilservice

Tel. +49 4321 609-273

Tel. +49 4321 609-229

Rund um die Uhr online fiir Sie erreichbar: knuth.de/servicedesk

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321 / 609-0  info@knuth.de + www.knuth.de °

service@knuth.de
ersatzteile@knuth.de

Facebook: KNUTH.Deutschland




Vollautomatische Bandsagen

ABS 300 < 400 NC

Vollautomatische Bandsidge mit programmierbarer Schnittwinkelverstellung
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Gezeigtes Modell: ABS 300 NC

DOPPELSAULENFUHRUNG MIT HOHER SCHNEIDPRAZISION

GEHRUNGSBANDSAGE MIT PROGRAMMIERBAREM SCHNITTWINKEL
UERUN O R FUR SCHNELLES

PROGRANMMIEREN U A

HYDRAULISCHE OBERKLEMMUNG FUR BUNDELSCHNITTE

ABS NC
Bandsageautomaten
Diese Baureihe bietet eine erschwingliche, intelligente, schlisselfertige
Modelle Schneidlésung fir die Serienfertigung. Mit NC-Steuerung und
ABS 300 NC Programmierfahigkeiten ausgestattet kann die ABS NC-Serie fast
ABS 400 NC

allen Produktionsanforderungen gerecht werden - ob Einzelteil- oder
Bundelschnitte.

Die Doppelsaulenfiihrung eliminiert Vibrationen und garantiert eine konstant
hohe Schneidprazision Uber viele Jahre hinweg.

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321/609-0  info@knuth.de + www.knuth.de + Facebook: KNUTH.Deutschland
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I Wichtige Leistungsmerkmale

Maschinenausfiihrung

+ Die steife Stahlkonstruktion dieser Serie sorgt fiir eine hohe Vibrationsdampfung
« Das T-férmige ausgefiihrte breite Bett erhoht die Gesamtstabilitdt der Maschine und
gewahrleistet hohe Schnittqualitét auch noch nach vielen Jahren Einsatz

Back wice loosen

Feeding fosward Feeding backward

Saw frame loft turn [l Saw frame sight turm

* In den Unterbau der Maschine ist ein Spiralspane- + Sagebugel-Absenkung - automatisch
forderer integriert, der die Spane laufend aus dem » Materialklemmung - automatisch
Schneidbereich entfernt und somit die Serienfertigung Materialzufuhr - automatisch, programmierbar
im Dauerbetrieb ermdglicht Schnittwinkelauswahl - automatisch, programmierbar

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321 /609-0 * info@knuth.de *« www.knuth.de * Facebook: KNUTH.Deutschland 5
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I Wichtige Leistungsmerkmale

Sageblgel

+ Die Doppelsaulenfiihrung sorgt fir eine konstante + Die Absenkung des Sageblgels erfolgt auf einer
Schnittgenauigkeit auch  bei  anspruchsvollen verchromten prazisionsgeschliffenen Saulenfihrung
Aufgaben, wie beim Schneiden von Edelstahl oder bei * Ein von einem leistungsstarken Hydraulikmotor
Biindelschnitten prazisionsgesteuerter Hydraulikzylinder steuert die

» Ein weiterer Vorteil ist, dass mehr Sageblattzahne Bewegung

gleichzeitig in das Werkstlick eingreifen, wodurch
wesentlich schneller geschnitten werden kann als mit
regularen schwenkbaren Bandségen

* Alle Modelle sind mit einem Endschalter fur die » Fur Gehrungsschnitte dreht sich der Bugel auf
Absenkung ausgestattet geschliffenen Flachfiihrungen, wodurch eine hohe
Winkelgenauigkeit sichergestellt wird. Zum Schutz vor
Spanen und KuhImittelspritzern ist der Zylinder mit

einer Abdeckung (nicht abgebildet) ausgestattet

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321 /609-0 * info@knuth.de *« www.knuth.de + Facebook: KNUTH.Deutschland
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I Wichtige Leistungsmerkmale

+ Das Sageblatt lauft auf schwer ausgefihrten + Die Turen der Radabdeckungen sind mit einer
Gussradern, die zugleich fir eine genaue Ausrichtung Verriegelungsschaltung ausgestattet, sodass die
und die richtige Spannung sorgen Maschine sofort stoppt, wenn die Tiren geoffnet

« Die integrierte Bruchkontrolle stoppt die Maschine werden

automatisch im Fall eines Sagebandbruchs

i

» Der Fihrungsarm gleitet auf Flachfiihrungen. Er lasst » Das Sageblatt ist leicht geneigt, um einen besseren
sich zur Anpassung an die WerkstlickgroRe leicht von Spanefluss an den Zdhnen zu ermdglichen. Dadurch
Hand positionieren wird die Schneidleistung verbessert und die Standzeit

des Séageblatts verlangert

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321/609-0 « info@knuth.de + www.knuth.de * Facebook: KNUTH.Deutschland
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I Wichtige Leistungsmerkmale

Schraubstocke

Zur Standardausstattung dieser Modelle gehéren 4 + Beide Spannstdcke haben einen manuellen Hub,
Spannstocke: der sich leicht entsprechend der WerkstiickgroRe
» 1 hydraulisch fixierter Schraubstock fiir die Klemmung verstellen lasst

* 1 hydraulisch verfahrbarer Schraubstock fiir Klemmung » Die Klemmung erfolgt hydraulisch und NC-gesteuert

und Vorschub
+ 2 hydraulische Oberklemmungen fiir Blindelschnitte

r
4

+ Die Klemmkraft kann fur verschiedene » Der Materialvorschub erfolgt NC-gesteuert durch den
Werkstlckmaterialien eingestellt werden hydraulischen Vorschubschraubstock

+ Die Backen haben an der Oberseite Schrauben, um * Der Schraubstock verfahrt auf zwei massiven
das Anbringen von Oberklemmungen zu ermdglichen zylindrischen Fuhrungsbahnen, wodurch eine hohe

Positioniergenauigkeit gewahrleistet wird
» Die Fuhrungsbahnen sind zum Schutz vor Spanen an
der Oberseite mit Metallabdeckungen versehen

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321 /609-0 * info@knuth.de *« www.knuth.de + Facebook: KNUTH.Deutschland 8
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I Wichtige Leistungsmerkmale

+ Die ABS NC-Modelle sind schlisselfertige * Wenn die Schraubstdcke nicht bendétigt werden,
Ausfiihrungen und einsatzbereit fir Blindelschnitte. In kénnen sie an den dafiir vorgesehenen Platz an der
der Standardausstattung sind zwei Oberklemmungen Seite des Maschinenbettes verstaut werden

enthalten, die sich schnell montieren lassen
» Die Klemmung erfolgt hydraulisch und NC-gesteuert

Tisch

A

» Aufgrund der Konstruktion mit fixiertem Tisch und » Der Tisch hat vordefinierte Nuten an den
schwenkbarem Rahmen eignet sich diese Maschine Hauptwinkelpositionen 0°, 15°, 30°, 45°
ideal fir das Schneiden von langen Werkstiicken

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321/609-0 « info@knuth.de + www.knuth.de * Facebook: KNUTH.Deutschland 9
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Vollautomatische Bandsagen
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Vollautomatische Bandsidge mit programmierbarer Schnittwinkelverstellung

I Wichtige Leistungsmerkmale

Vorschubrollen

Das Material wird (Uber zwei grofen, am
Beschickungspunkt positionierte Rollen in den
Vorschubschraubstock transportiert

Zwei weitere vertikal positionierte Rollen fixieren
die Ruckseite des Werkstlcks fur einen extra festen
Halt, wodurch die Schneidgenauigkeit auch Biindeln
optimal erhalten werden kann

Kihlsystem

waml ABS 300NC

» Die Standardausstattung dieser Modelle beinhaltet
einen 2 m langen Rollenzufuhrtisch, was vor allem bei
langen Teilen sehr wichtig ist

Die Maschine wird standardmaRig mit einem
Kihlsystem geliefert, welches die Standzeit des
Sageblattes verlangert

Fir eine moglichst kompakte Ausfiihrung ist die
KuhImittelpumpe in den Unterbau der Maschine
integriert

» Die KuhImitteldisen fur das Sageblatts befinden sich
nahe an den Fuhrungen, um sicherzustellen, dass das
Kuhimittel effizient in den Schnitt abgegeben wird

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321/609-0  info@knuth.de + www.knuth.de + Facebook: KNUTH.Deutschland
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I NC-Steuerung

Bedienpult

Front vice loosen

Back vice clamp Back vice lnosen

Feading forward Fowding backward

Saw frame ieft tun [l Saw frame right turn

+ Das Bedienpult befindet sich an der rechten + Die Bedienung dieser Modelle wurde vereinfacht,
Maschinenseite und bietet komplette Sicht auf den indem anstelle der herkdmmlichen Eingabetasten ein
Schneid- und Vorschubprozess robuster Touchscreen vorgesehen ist

e i e R e G EE

P 8 % .80 % -8.0 9 .0.0:0

» Alle Funktionen werden Uber eine erweiterte SIMATIC » Das Einstellrad wird fir die Regulierung der
S7-200 SMART SPS von Siemens ausgefiihrt. Diese Vorschubgeschwindigkeit auf Basis des Profils oder
ist mit dem Weg- und Winkelgeber verbunden, um Materials verwendet

prazise Sagezyklen zu gewahrleisten

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321 /609-0 * info@knuth.de *« www.knuth.de * Facebook: KNUTH.Deutschland
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I NC-Steuerung

Steuerungsfunktionen

Angle orientation ‘ HMI enactment H Switch state " B et Actment H Switch state H
5 [

Manual werking | Emer Stop Machining data 6T I Machining data
3

Saw wheel speed 40) mimin

Auto start pocne | Auto stop :
origin (% J Auto StOp

+ Die ABS NC-Serie bietet eine leistungsstarke + Auf der Hauptanzeige kann die Betriebsart der
Steuerung, mit der alle wichtigen Funktionen der Maschine ausgewahlt werden: Manuell oder Automatik
Maschine eingestellt oder programmiert werden « Darlber hinaus kann die Maschine in ihren
kdnnen urspriinglichen Zustand zuruickgesetzt, die

» Das intuitive HMI ist benutzerfreundlich und zeigt alle Sageblattgeschwindigkeit  eingestellt und  die
Funktionen an. Die grolRe farbige Anzeige erleichtert Winkelausrichtung gedndert werden

den Betrieb und benachrichtigt den Bediener, wenn
die Schneidauftrage fertig sind. Die Anzeige leicht
verstandlicher Fehlerbeschreibungen erméglicht eine
schnelle Fehlerdiagnose

Machining size
(mm)

e ]
Saw wheel maotor

Frame down Frame up

Current quantity

200.0 5 Input 2 Reset

20.0 3 0 Reset
Currently angle of frame o - :

Front vice clamp Front vice loosen
20.0 t 0 Reset

10.2 °
Back vice clamp Back vice loosen

Feeding forward Feeding backward Manual work menu

0.0 pu 0 Reset

0.0 I o Reset

Saw frame left turn Saw frame right turn m

Basis parameter I Return

* Im manuellen Modus kann der Bediener den * Im Automatik-Modus kénnen auf leichte Weise
gesamten Prozess steuern - von der Klemmung der Zyklen mit bis zu 5 verschiedenen Schneidauftragen
Schraubstdcke bis zur Auswahl der Vorschubrichtung programmiert werden. Dazu muss lediglich die
und Einstellung der Sageblattgeschwindigkeit und gewlinschte Lange, der Schneidwinkel und die Anzahl
Winkelausrichtung der zu schneidenden Teile eingegeben werden

» Die Schnittbreite kann zentral kompensiert werden,
sodass diese nicht mehr in den programmierten
Werkstlicklangen berlcksichtigt werden muss

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321/609-0 * info@knuth.de *« www.knuth.de * Facebook: KNUTH.Deutschland 12
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I Technische Daten

Technische Daten ABS 300 NC ABS 400 NC

Schneidbereich

Vorschub je Skalenteilung X-Achse mm 400 400
Schnittgeschwindigkeit m/min 20-90 20-80
Schneidleistung 0° (rund) mm 300 400
Schneidleistung 0° (flach) mm 360x300 500x400
Schneidleistung 0° (vierkant) mm 300 400
Schneidleistung 30° (rund) mm 300 400
Schneidleistung 30° (flach) mm 300x300 400x400
Schneidleistung 30° (vierkant) mm 300 400
Schneidleistung 45°- flach mm 240x300 350x400
Schneidleistung 45°- rund mm 240 350
Schneidleistung 45°- vierkant mm 240 350

Antriebsleistung

Motorleistung Hauptantrieb kW 3 4
Motorleistung Hydraulikpumpe kW 0,75 0,75
Motorleistung Kihimittelpumpe kW 0,09 0,09

MaRe und Gewicht

Sageblattmale mm 4.430x34x1,1 5.590x41x1,1
Abmessungen (Lange x Breite x H6he) m 2,2x2x1,7 2,4x2,3x2
Gewicht kg 1.900 2.900
Art.-Nr. 152880 152883

* Anderungen an den Produkten und Produktdaten vorbehalten.

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321 /609-0 * info@knuth.de *« www.knuth.de * Facebook: KNUTH.Deutschland 13
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I Serienausstattung

Touchscreen-Monitor Siemens SPS Automatische Reinigungs- Zufuhrrollenbahn (2 m)
birste

AR nLT

-
B T Eg
TEEEEEE
» Benutzerfreundlicher =~ Touch- |« Zuverlassige Siemens « Effiziente Spaneabfuhr sorgt * Manueller Zufuhrtisch mit 2 m
screen mit groflem Farbmonitor SIMATIC S7-200 SMART fir die Aufrechterhaltung einer Lange
» Automatischer SPS hohen Schnittqualitat » Verstellbare Tischhéhe

Programmablauf mit bis zu
5 verschiedenen Winkel- und
Abstandseinstellungen

1 Séageblatt Biindelspanneinrichtung Spaneforderer KiihIimitteleinrichtung

+ 1-teiliges Bimetall-Sageblatt: « Vertikaler hydraulischer * Spiralspaneforderer fir eine - Die auf dem Ségebiigel

e 4.430x34x1,1 mm - ABS 300 NC Schraubstock fiir die Klem- effiziente Spaneentfernung positionierten Disen dieses

» 5.590x41x1,1 mm - ABS 400 NC mung von Biindeln Emulsionskihlsystems
schitzen das Sageblatt vor
Uberhitzung.

Betriebswerkzeuge Betriebshandbuch

» Werkzeugkasten mit « Enthalt die Installations-,
Werkzeugen zum Einrichten Wartungs- und
und Warten der Maschine Betriebsanleitung

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321 /609-0 * info@knuth.de *« www.knuth.de + Facebook: KNUTH.Deutschland 14
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I Sonderzubehor

Bimetall-Sageblatt Zufuhrrollenbahn (2 m) Zufuhrrollenbahn (3 m) Mikrospriihkiihlung

« Extra Bandsageblatt * Manuelle Vorschubrollenbahn |+« Manuelle Vorschubrollenbahn =« Beliebte Alternative zu
* 4.430x34x1,1 mm-ABS 300 NC | zum Abstltzen des Materials zum Abstiitzen des Materials regularen Kuhlmittelsystemen,
+ 5.590x41x1,1 mm-ABS400NC -« Lange2m * Lange3m vor allem beim Schneiden von
» Unterschiedlich Zahnteilungen |+ Verstellbare Hohe * Verstellbare Hohe langen Rohren
fir verschiedene Werkstlick- « Bitte lassen Sie sich von
groRen und -materialien einem unserer Experten
verfligbar beraten, bevor Sie sich fiir

diese Option entscheiden

Kiihimittelkonzentrat

» 5-Liter-Kanister fur verbesser-
ten Spanefluss und langere
Werkzeugstandzeiten

» Mit Wasser verdiinnen 1:20

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH -« Tel. +49 (0)4321/609-0 « info@knuth.de + www.knuth.de * Facebook: KNUTH.Deutschland 15
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KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH
Schmalenbrook 14
D-24647 Wasbek / Neumuinster

Tel. +49 (0)4321 - 609-0

Fax +49 (0)4321 - 68900
E-Mail info@knuth.de

www.knuth.de

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.
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