ERK Pionowe centrum obrébkowe CNC

Lupus 650

PREMIUM LINE

3-osiowe centrum obrébcze klasy premium z niezawodnym sterowaniem CNC Siemens

Najwazniejsze cechy
» Wydajne wrzeciono BBT 40 o predkosci obrotowej do 10 000 obr./min
» Wysoka no$nos¢ stotu do 1500 kg pozwala na obrébke duzych i ciezkich

elementéw
» Krétkie czasy zmiany narzedzi i 30 stacji (opcjonalnie mozliwos$¢ rozszerzenia
do 40) zwiekszajg wydajnosé, elastycznosé i czas pracy wrzeciona na jedng,

zmiang
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2 Wigcej informacji na www.knuth.com



Konstrukcja maszyny

» Mocno uzebrowany korpus maszyny z bardzo nisko potozonym $rodkiem cigzkosci
» Gléwnym celem przy projektowaniu tej maszyny byta oszczedno$¢ miejsca

+ Seria Lupus wyposazona w prowadnice liniowe na osiach X, Y i Z gwarantuje
wysokg dokfadnos¢ dzigki mniejszemu tarciu i wigkszej dynamice

+ Sruby pociggowe kulkowe o wielkosci 40 mm wraz z pakietem napedu cyfrowego
zapewniajg stabilno$¢ prowadzenia stotu i wysoki moment obrotowy przy

maksymalnej dynamice

Dane techniczne Lupus 650
Przestrzen robocza

Wymiary stotu mm 1.400x700
tadownos¢ stotu kg 1.500
Dystans od koncowki wrzeciona do powierzchni stotu mm 150 - 790
Wystep mm 707

Drogi przesuwu

Przesuw osi-X mm 1.280
Przesuw osi-Y mm 670
Przesuw osi-Z mm 640
Prowadnice Roller
Wrzeciennik

Predkos$¢ wrzeciona obr./min 10.000
Gniazdo wrzeciona BBT 40
Moment obrotowy kont./max. Nm 70/95
Wewnetrzna $rednica fozyska wrzeciona mm 70

Metoda napgdzania wrzeciona Riemenantrieb
Sruby zastawne PS 806
Szybki posuw

Przys$pieszony posuw osi X-/ Y mm/min 36.000
Przyspieszony posuw osi Z mm/min 30.000
Posuw roboczy

Posuw osi X mm/min 15.000
Posuw osi Y mm/min 15.000
Posuw osi Z mm/min 15.000
Magazyn narzedzi

Typ nos$nika narzedzi Doppelarm
Wyb6ér narzedzia Memory random
llos¢ stacji narzedzi szt. 30
Rozmiar narzedzia @ x D (max) mm 85x300
Max waga narzedzia kg 7

Czas wymiany narzedzia narzedzie/narzedzie 1,8

Czas wymiany narzedzia wiér/wiér 3,9
Doktadnos¢

Powtatzalnosci mm + 0,003
Doktadnosci pozycjonowania mm + 0,005
Naped

Moc, naped gtowny kW 15
Przektadnia, state obcigzenie kW 11
Catkowite zuzycie energi kVA 36
Napiecie \Y 220
Czestotliwos¢ sieciowa Hz 50
Wymiary i waga

Wymiary ogolne (dtugo$¢ x szeroko$¢ x wysoko$¢) m 3,3x2,35x2,94
Waga kg 7.500

nr prod. 422240

Wrzeciono

* Wrzeciono BBT 40 z podwojnym mocowaniem
narzedzi zapewnia solidne zamocowanie narzedzia
— niski poziom wibracji skutkuje wyzszg jakoscig
powierzchni

* Wrzeciona z 4-krotnym tozyskowaniem zapewniajg
znakomite pochtanianie i rozpraszanie sit
generowanych podczas obrobki — co skutkuje
wysoka jakoscig powierzchni

+ Seria Lupus skfada sie z 3 rodzajéw wrzecion (z
napedem pasowym / wbudowane / przektadniowe)
o réznych predkosciach obrotowych, ktére
umozliwiajg optymalne dostosowanie do
specyficznych wymogoéw obrobkowych

Zmieniarka narzedzi

» Dwuramienna zmieniarka narzedzi z 30
stacjami gwarantuje odpowiednig elastycznos¢ i
wydajnos$¢ dostosowang do codziennych potrzeb
produkcyjnych (opcjonalnie z 40 stacjami)

« Krétkie czasy zmiany wynoszace 1,3 sekundy od
narzedzia do narzedzia i 3,9 sekundy ,,od wiéra do
widra” zwiekszajg czas pracy wrzeciona netto, a co
za tym idzie produktywno$¢ maszyny

Siemens Sinumerik 828 D

» Spegcjalista w dziedzinie wymagajacej obrobki
frezow

» Wstepnie skonfigurowana przez ekspertow firmy
STAHLWERK z oprogramowaniem Shopmill,
zwiekszenie liczby obrotéw wrzeciona do 10.000
min-1 i chtodnica oleju, tancuchowy transporter
wioréw z wézkiem na wiory, chtodzenie przez
wrzeciono do 30 bar, dodatkowe dowolnie
konfigurowalne polecenia M oraz wstepnie
zmontowana jednostka hydrauliczna dla 4. osi

Akcesoria standardowe:

sterownik Siemens 828 D, Shopmill opcja oprogra-
mowania do Sinumerik 828D, Zwiekszenie predkosci
obrotowej wrzeciona do 10 000 obr./min, System
chtodzenia glowicy wrzeciona (chtodnica oleju),
przenosnik tancuchowy wiéroéw (boczny), wozek na
wiory 230 | (przechylny), Chtodzenie przez wrzeciono
30 baréw, Dodatkowe dowolnie konfigurowane polece-
nia M, Jednostka hydrauliczna do 4 osi, certyfikat CE,
interfejs USB, ztgcze R232, 30-pozycyjna zmieniarka
narzedzi, elektroniczne pokretto, system chiodzacy,
pistolet pneumatyczny i do chtodziwa, centralne sma-
rowanie, lampa led, 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna
LED, blokada drzwi, stopy maszyny, narzedzia
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