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Szlifierka uniwersalna

Multi-Grind

Wszechstronne urzadzenie wsrod szlifierek

uT

MACHINE TOOLS

maszyny w akcji

na YouTube u

Idealna do tworzenia narzedzi i matryc,

produkcji mechanicznej, projektow

konstrukcyjnych, laboratoryjnych i

szkoleniowych. -

* Funkcjonalnos¢ Multi-Grind waha sie od zewnetrznego i wewnetrznego
szlifowania watkow do szlifowania stozkowego. Multi-Grind pozwala réwniez
na fatwe szlifowanie narzedzi i nadaje sie do lekkiego szlifowania powierzchni

» Napedy posuwu Hydrauliczny posuw stotu z automatyczng zmiang kierunku.
Dodatkowy recznie obstugiwany posuw wzduzny, pozwala na predkosci posuwu do
7 m/min.

» Wrzeciennik szlifierki Specjalna konstrukcja wrzeciennika pozwala na jednoczesne
ustawienie 2 roznych tarcz sciernych.Wrzeciennik moze by¢ przenoszony w
kierunku poprzecznym, a takze w pionie, i moze by¢ obracany wokét osi pionowej.

» Predkosci Wrzeciennik dziata w 3 réznych zakresach predkosci (110, 200, 300 min-
1), ktére sg ustawiane przez tatwg w uzyciu dzwignie zmiany biegow.

Szlifowanie ptaszczyzn z imadfem o regulowanym kacie

Wiecej informacji na www.knuth.com




Akcesoria standardowe:

system chtodzacy, podcisnienie, trzonek narzedzia / glowica podziatowa MT 4,

jednostka do szlifowania otworéw posiada 2 szlifierki do matryc, 3-szczekowy uchwyt

@ 100 mm, lewy konik, prawy konik MT 2, koncowka kfa tokarskiego, koncéwki do
ktéw tokarskich, stacja wyréwnujaca, przedtuzenie wrzeciona, imadfo do szlifowania
ptaszczyzn, ogranicznik sprezynowy, 5 zabierakéw, rézne ostony przeciwbryzgowe,
ostona tarczy $ciernej (2x), automatyczne centralne smarowanie, podrecznik opera-

tora, $wiadectwo préby

Opcje nr prod.
* Kly obrotowe MT 2 106745
» Uchwyt frezéw 16 mm do MultiGrind 102781 421085
Opcje dla tych maszyn mozna znalez¢ na naszej stronie internetowe;.

Dane techniczne Multi Grind
Przestrzen robocza

Srednica szlifowania mm 200

Diugos¢ obrabianego przedmiotu (max.) mm 500

Miara szlifowania zewnetrznego. maksymalna mm @ 5-50 x 400
Srednica szlifowania (wewnatrz) optymalna mm @ 10-50 x 75
Pomiar szlifowania narzedzi mm 200x500
Szlifowanie ptaszczyzn, diugo$¢ przedmiotu mm 200
Szlifowanie ptaszczyzn, szeroko$c przedmiotu mm 50

Waga obrabianego przedmiotu (max) kg 10

Zakres obrotu stotu +45° [ -30°
Drogi przesuwu

Przesuw osi-Z mm 480

Posuw roboczy

Posuw za obro6t kota osi -X mm 1

Posuw za obrot kota osi -X mm 4

Posuw, 0$ -X drobny mm 0,005

Posuw, 0$ -X zgrubny mm 0,02

Podziat skali regulacji wysokosci mm 0,01

Predkos$¢ posuwu wzdtuznego (hydrauliczna) m/min 0,01-6
Wsparcie reczne, hydrauliczne m/min 7
Wrzeciennik

Zakres obrotu gtowicy +90°
Predkos$¢ wrzeciona obr/min  (3) 110 - 300
Stozek wrzeciona MT 2

Srednica uchwytu mm 100
Wrzeciennik szlifierski

Predkos¢ obrotowa wrzeciona obr/min  2.500
Predkos$¢ obrotowa wrzeciona (wewnatrz) obr/min  13.500
Zakres obrotu wrzeciennika szlifierskiego +90°

Trzon wrzeciona $ciernego — pionowy / poprzeczny mm 200

Konik

Regulacja wysokosci dla obrotu pokretta mm 1

Stozek konika MT 2

Wysuw tulei konika mm 14

Naped

Naped maszyny kW 2,525

Moc, naped gtéwny kW 1,1

Wymiary i waga

Wymiary tarcz $ciernych mm 200x20x75
Wymiary szlifowania wewngtrznego (min) mm 10x10x3
Wymiary szlifowania wewnetrznego(max) mm 25x20x6
Wymiary ogolne (dtugo$¢ x szeroko$¢ x wysokos$c¢) m 1,52x1,35x1,4
Waga kg 1.300

nr prod. 102781

Zewnetrzne szlifowanie cylindryczne do 400 mm
dtugosci

Wiecej informacji na www.knuth.com 205

2
c
©
£
2
‘N
(7]




