Szlifierki do ptaszczyzn

HFS F Advance

precyzja i proste programowanie zapewniajgce najlepsza wydajnos¢ produkciji

uT

MACHINE TOOLS

* Ekran dotykowy SIEMENS

* latwos$¢é programowania

¢ hydrauliczny posuw stotu

* bogate wyposazenie seryjne

Uktad hydrauliczny

» korpus maszyny z zeliwa szarego przekonuje stabilnos$cig i sztywnoscia, » wzorcowo spokojna praca przy minimalnym
precyzyjnymi prowadnicami i doskonatym wykonczeniem wzroscie temperatury gwarantuje najlepsze
+ do wszystkich prowadnic smar jest skutecznie doprowadzany przez rezultaty w przypadku pracy ciggtej
automatyczne smarowanie centralne » hydrauliczne przemieszczanie si¢ stotu wzdtuz jest
« przestrzen robocza jest zabezpieczona przez tatwo dostepng obudowe regulowane bezstopniowo, wysoki stopien ciagtosci

. L . i migkka zmiana kierunku ruchu
» wydajna pompa chtodziwa jest potaczona z zespotem odsysania i wigze w

ten sposéb powstajacy podczas obrébki pyt szlifierski oraz aerozol * zewnetrzny agregat hydrauliczny z jednostka
chtodzenia oleju zapewnia doskonatg stabilnos¢

temperatury
Wrzeciono $ciernicy

* duze wrzeciono sciernicy, dynamicznie wywazone, w petni uszczelnione i nie Magnetyczna plyta dociskowa
wymagajgce smarowania ) .
* seryjna, duza magnetyczna ptyta mocujaca

» wstepnie mocowane precyzyjne tozyska umozliwiajg maksymalng wydajnos¢ umozliwia mocowanie bez skrzywien

szlifowania i zapewniajg niezawodnos$¢ przez wiele godzin pracy produkcyjnej .
« sterownik wbudowany w ukfad elektryczny maszyny

umozliwia fatwg obstuge, a tym samym szybkie
mocowanie i rozmagnetyzowanie, co zapewnia
najlepszg wydajnos¢ produkciji
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SMART LINE
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Za pomocg pokretta elektronicznego w trybie automatycznym ustalone przez

operatora wartosci w trybie zdzierania i wygtadzania, liczba skokéw wyiskrzania oraz
powrdt do punktu wyjscia sg stosowane automatycznie

Programowanie

Akcesoria standardowe:

+ wysokiej jakosci wrzeciono obiegowe kulowe oraz mocny serwomotor zapewniajg
precyzje oraz doktadno$¢ powtdrzen pozycjonowania w osi Y

wyposazono w pokretto elektroniczne

do nastawiania i recznego przejazdu wrzeciona szlifierskiego maszyne

2-osiowy wskaznik pozycji, elektroniczne pokretto,

kotnierz tarczy $ciernej, automatyczne centralne sma-
rowanie, obudowa przestrzeni roboczej, Uktad i sy-
stem odsysania chtodziwa, obciggacz tarczy Sciernej,

» w trybie automatycznym ustalone przez operatora wartosci w trybie zdzierania
i wygtadzania, liczba skokdéw wyiskrzania oraz powrét do punktu wyjscia sg

stosowane automatycznie

stacja wyréwnujaca, trzonek wyréwnujacy, lampa
led, magnetyczna ptyta dociskowa, sruby regulujace,

narzedzia, rozmagnetyzowanie, sterowanie PLC Sie-
mens z ekranem dotykowym, podrecznik operatora

Dane techniczne HFS Advance 2550 F 3063 F 4080 F 30100 F 40100 F
Przestrzen robocza

Waga obrabianego przedmiotu (max) kg 180 270 500 400 600

Dystans od koncowki wrzeciona do powierzchni stotu  mm 450 580 580 580 580
Wymiary stotu mm 508x254 635x305 813x406 1.020x300 1.020x406
Wymiary magnetycznej ptyty mocujacej mm 500x250 600x300 800x400 1.000x300 1.000x400
Pierscien skali 0o Y mm 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005
Pierécien skali 0$ Z mm 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
Automatyczny posuw poprzeczny, o$ Z mm 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8
Predkos¢ obr/min  2.850 1.450 1.450 1.450 1.450
Automatyczny posuw pionowy mm 0,005 - 0,05 0,005 - 0,05 0,005 - 0,05 0,005 - 0,05 0,005 - 0,05
Drogi przesuwu

Przesuw osi-X mm 560 765 910 1.130 1.130
Przesuw osi-Y mm 275 340 450 340 450

Posuw roboczy

Hydrauliczny posuw X m/min 7-23 7-23 7-23 7-23 7-23
Przyspieszony posuw osi Y mm/min 480 480 480 480 480
Przy$pieszony posuw osi Z mm/min 990 990 990 990 990

Naped

Moc, naped gtéwny kW 2,2 4 4 4 4

Wymiary i waga

Wymiary tarcz Sciernych mm 200x20x31,75 350x40x127 350x40x127 350x40x127 350x40x127
Wymiary ogélne (dtugo$é x szerokosé x wysoko$c) m 2,3x1,6x1,68  2,9x2,2x1,9 3,6x2,4x1,9 4,4x2,2x1,9 4,4x2,4x1,9
Waga kg 1.800 2.800 3.400 3.200 3.700

nr prod. 124931 124932 124933 124941 124930
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