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Szlifierka do ptaszczyzn ze sterowaniem NC

HFS 52«73 104 - 160 NC

Automatyczne i pétautomatyczne szlifowanie z cyklem obciagania

uT

przeznaczona do ciagtej pracy przy maksymalnych predkosciach, bardzo cicha
praca, maksymalna doktadno$¢ i minimalne nagromadzenie ciepta zapewniajg
optymalne rezultaty obrobki

podwdjne prowadnice w ksztatcie litery V do ruchu wzdtuznego stotu

gtowica wrzeciona Sciernicy i 0$ Z sg przemieszczane w precyzyjnych
prowadnicach liniowych z wstepnie naprezong $rubg pociggowa toczng,
serwonapedy w osi Y i Z, a takze hydrauliczny ruch wzdtuzny stotu, z mozliwoscia
bezstopniowej regulacji za pomoca elektronicznego zaworu proporcjonalnego,
zapewniajg precyzyjny dosuw i rownomierny posuw

osie Y i Z mozna precyzyjnie wypozycjonowa¢ za pomocg 3-stopniowego
elektronicznego pokretta

Zewnetrzny agregat hydrauliczny i chtodnica oleju
zapewniajg stabilno$¢ temperatury przy dtugiej
eksploatacji

Wiecej informacji na www.knuth.com




Sterowanie NC

+ idealnie dostosowane do szlifowania ptaszczyzn, programowanie dialogowe z
intuicyjng obstuga do automatycznego i pétautomatycznego szlifowania
i obciggania $ciernicy

+ programowanie cykli szlifowania odbywa sig¢ za pomocg ekranu dotykowego

* najwazniejsze parametry i predko$¢ posuwu mozna bez problemu dostosowaé
podczas obrobki

» automatyczne monitorowanie funkcji i zgtaszanie btedéw na wyswietlaczu

Akcesoria standardowe:

magnetyczna plyta dociskowa, uktad chtodziwa z separatorem magnetycznym, cen-
tralne smarowanie, hydrauliczna ctodnica oleju, kotnierz tarczy Sciernej, obciagacz
diamentowy z uchwytem, stacja wyréwnujaca, nogi do ustawienia, skrzynka narzed-
ziowa, podrecznik operatora

Tryb obrébki powierzchni $ciernicy z automatyczng,
kompensacjg wymiaréw i dopasowaniem predkosci
obrotowej do statej predkosci szlifowania mozna

Opcje nr prod. dodac w trybie automatycznym maszyny
* Instalacja chtodziwa i filtra z separatorem magnetycznym do 251573

HFS NC
Dane techniczne HFS NC 52 73 104 160
Przestrzen robocza
Przestrzen szlifowania mm 520x200 720x300 1.020x400 1.700x400
Masa obrabianego przedmiotu, w tym kg 210 400 680 850
magnetyczna plyta mocujaca (maks.)
Dystans od osi wrzeciona do powierzchni stotu mm 470 640 640 640
Wymiary magnetycznej ptyty mocujacej mm 500x200 700x300 1.000x400 1.600x400
Rowki, szerokosc¢ mm 14 14 14 14
llo$¢ rowkoéw T-owych szt. 1 1 3 3
Podziatka (elektroniczne pokretto) 0§ Y mm 0,001/0,005/0,01 0,001/0,005/0,01 0,001/0,005/0,01 0,001/0,005/0,01
Podziatka (elektroniczne pokretto) 0$ Z mm 0,01/0,05/0,1 0,01/0,05/0,1 0,01/0,05/0,1 0,01/0,05/0,1
Drogi przesuwu
Przesuw osi-X mm 560 800 1.120 1.780
Przesuw osi-Z mm 230 330 430 430
Wrzeciennik
Predkos$¢ wrzeciona obr./min 500 - 3.500 500 - 2.300 500 - 2.300 500 - 2.300
Szybki posuw
Przy$pieszony posuw osi Y-/Z mm/min  (10) 0 - 1.200 (10) 0 - 1.200 (10) 0 - 1.200 (10) 0 - 1.200
Posuw roboczy
Posuw na obrét (elektroniczne pokretio) - 0§ Y mm 0,1/0,5/1,0 0,1/0,5/1,0 0,1/0,5/1,0 0,1/0,5/1,0
Posuw na obrét (elektroniczne pokretto) - 0§ Z mm 1,0/5,0/10 1,0/5,0/10 1,0/5,0/10 1,0/5,0/10
Predkos$¢ posuwu - 0$ X (hydrauliczna) m/min min.3/max.25 min.3/max.25 min.3/max.25 min. 3/ max. 25
Predkos$¢ posuwu osi -Z mm/min ~ 0-1.200 0-1.200 0-1.200 0-1.200
Dosuw automatyczny - dosuw precyzyjnywosiY —mm 0,0001 - 0,01 0,0001 - 0,01 0,0001 - 0,01 0,0001 - 0,01
Dosuw automatyczny - dosuw zgrubny w osi Y mm 0,005 - 0,04 0,005 - 0,04 0,005 - 0,04 0,005 - 0,04
Automatyczny posuw osi Z mm 0,1-15 0,1-25 0,1-25 0,1-25
Naped
Moc, naped gtéwny kW 3,7 3,7 55 55
Moc, pompa hydrauliczna kW 1,5 1,5 2,2 2,2
Moc, pompa chtodzenia kW 0,09 0,18 0,18 0,18
Serwomotor wosi ZiY kw 0,55/0,55 0,55/0,55 0,55/0,55 0,55/1
Wymiary i waga
Wymiary tarcz $ciernych mm 255x50,8x25 400x127x40 400x127x40 400x127x40
Wymiary ogolne (dtugo$¢ x szeroko$¢ x wysokos¢) m 2,4x1,75x2,4 2,9x1,9x2,5 3,8x2x2,5 6,5x3x2,5
Waga kg 2.050 2.500 3.050 5.400
nr prod. 122415 122420 122425 122430

Wiecej informacji na www.knuth.com
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