MACHINE TOOLS

Masini de rectificat plan

HFS F NC
uT

Rectificare precisa si usor de programat pentru piese mari si grele

« Ecran tactil SIEMENS Fig

* usor de programat

¢ avans masa hidraulic
 echipare standard extinsa

batiul masinii cu suport transversal greu, cu multe striatii, cu coloana cu deplasare
si arbore orizontal, convinge datorita stabilitatii deosebite la prelucrarea pieselor cu
greutate mare

suprata de lucru extinsa permite prelucrarea pieselor cu suprafata mare sau a mai
multor piese la o singura prindere

spatiul de lucru este protejat de o carcasa usor accesibila, inchisa

aceasta serie de masini include un sistem performant de lichid de racire, ca dotare
de serie

Unitate de comanda

196

Ciclurile de rectificare pentru rectificarea automata a suprafetelor si canelurilor sunt
create si editate direct pe ecranul tactil Siemens

Suruburile cu bile pretensionate si servomotoare puternice pe axele Y si X
garanteaza precizie si exactitate la repetabilitate, la deplasarea discului de
rectificare

Mai multe informatii gasiti pe www.knuth.com sau apelati numarul +40 332 401 995

. inclusiv accesorii optionale

+ o roata manuala electronica pentru axele Y si
Z usureaza operatiile de reglare si pozitionarea
manuala a arborelui pentru slefuire

» in modul automat valorile setate de operator in
modul de degrosare si de finisare, numarul de
curse de iesire si revenirea la punctul initial sunt
efectuate automat

Arbore pentru rectificare
» Axul de rectificare are dimensiune mare, este

echilibrat dinamic, complet etanseizat si cu ungere
de durata

+ rulmentii de precizie pre-tensionati fac posibil un
maxim de performanta de rectificare si fiabilitate
pentru multe ore de productie



Placa de fixare magnetica

+ placile mari de prindere cu magnet, incluse in
dotarea standard, permit fixarea fara tensiuni,
uniform pe intreaga suprafata

+ un control modern ce asigura operarea facila cu
fixare ferma si demagnetizare rapida
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Accesorii standard:

Indicatoare de pozitie 2 axe, roata de mana electro-
nica cu axa Y Z, Flansa pentru discul de rectificare,
carcasa pentru zona de lucru, Sistem de racire,
Rectificator discuri pentru slefuire (fara diamant de
corijare), Stand de echilibrare, Rola de echilibrare,
lumina de lucru tip LED, Masa de fixare magnetica,
Suruburi de reglare, scule de lucru, Documentatie
tehnica, Unitate de comanda PLC Siemens cu ecran
tactil, disc abraziv

Spatiul de lucru este protejat de o carcasa usor accesibila, inchisa Opti uni Cod art.
* Instalatie pentru agent de racire cu 253467
. L separator magn. Si filtru de hartie
Hidraulica * Rectificator paralel discuri pentru 253468
» Operare silentioasa si fara cresteri de temperatura confera cele mai bune rezultate slefuire pentru HFS F NC
in regim de functionare continua « Separator magnetic. Fara rezervor 253469
 avansul longitudinal hidraulic al mesei poate fi reglat fara trepte, mentine foarte pentru HFS F NC
constant viteza selectata si schimba directia de deplasare usor si fara loviri
+ agregatul hidraulic extern cu unitate de racire pentru ulei confera stabilitatea
perfecta a temperaturii
Date tehnice HFS F NC 50100 50160 60160 60200 80160 80220 80300
Domeniul de lucru
Dimensiunile mesei mm 500x1.000 500x1.600 600x1.600 600x2.200 800x1.600 800x2.200 800x3.000
Distanta dintre centrul axei- suprafata mesei mm 600 600 600 600 920 900 900
Sarcina suportata de masa (max.) kg 700 900 1.300 1.690 2.000 2.400 3.500
Tnaltimea mesei de prindere cu magnet mm 110 110 110 110 110 110 110
Curse
Cursa axei-X mm 1.000 1.600 1.600 2.200 1.600 2.200 3.000
Cursa axei-Y mm 500 500 630 630 810 810 810
Avansuri
Avans hidraulic ax-X m/min 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25
Avans axa- Y mm/min 50 - 500 50 - 500 50 - 500 50 - 500 50-2.000 50-2.000 50-2.000
Increment de lucru pe axul-Y mm 0,005-0,05 0,005-0,05 0,005-0,05 0,006-0,05 0,006-0,05 0,006-0,05 0,005-0,05
Avans axa- Z mm/min 50 - 600 50 - 600 50 - 600 50 - 600 50-2.000 50-2.000 50-2.000
Avans automat de lucru pe axul-Z mm/min 0 - 30 0-30 0-30 0-30 0-30 0-30 0-30
Disc de rectificare
Dimensiunile discului abraziv mm 355x40 355x40 355x40 355x40 500x75 500x75 500x75
x127 x127 x127 x127 x305 x305 x305
Turatia 1/min 1.450 1.450 1.450 1.450 960 960 960
Puterea de antrenare
Puterea motorului principal de antrenare kW 7,5 7,5 7,5 7,5 18,5 18,5 18,5
Putere motor hidraulic kW 3 3 55 55 7,5 7,5 7,5
Servomotor pe axa Y kW 0,5 0,5 0,5 0,5 3 3 3
Servomotor pe axa Z kW 2 2 2 2 3 3 3
Dimensiuni si greutati
Dimensiuni de gabarit (IxLxI) m 4,5x2,65 6,01x2,5 5,5x2,75 6,5x2,75 4,8x4 6x4 8,2x4
x2,7 x2,7 x2,7 x2,7 x2,6 x2,6 x2,6
Greutatea kg 5.500 6.000 7.000 8.000 10.500 12.500 14.000
Cod art. 124934 124935 124936 124937 124938 124939 124940
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