Maszyny do szlifowania ptaskiego

HFS F NC

tatwa do zaprogramowania precyzja szlifowania do duzych i ciezkich detali

uT

MACHINE TOOLS

« Ekran dotykowy SIEMENS Rys. z opcjonalnymi akcesoriami
* latwo$¢ programowania

* hydrauliczny posuw stotu
* bogate wyposazenie seryjne

+ cigzki, mocno uzebrowany stelaz maszyny z fozem krzyzowym z przesuwang « elektroniczne pokretto do osi Y i Z utatwia
kolumng i poziomym wrzecionem charakteryzuje sig¢ szczegolng stabilnoscig w nastawianie oraz rgczne pozycjonowanie wrzecion
przypadku detali o duzym ciezarze szlifujgcych

» duzy obszar roboczy umozliwia obrobke pojedynczych detali o duzej powierzchni » w trybie automatycznym ustalone przez operatora
lub tez kilku detali w jednym mocowaniu wartosci w trybie zdzierania i wygtadzania, liczba

+ przestrzen robocza jest zabezpieczona przez tatwo dostepnag zamknieta ostone skokéw wyiskrzania oraz powrét do punktu wyjscia

sg stosowane automatycznie
» wydajny ukfad chtodziwa nalezy do wyposazenia seryjnego tej serii maszyn a W ! yezni

Sterownik Wrzeciono sSciernicy

» duze wrzeciono Sciernicy, dynamicznie wywazone,

» Cykle automatycznego szlifowania powierzchni i rowkoéw sa rejestrowane oraz w petni uszczelnione i nie wymagajace smarowania

edytowane bezposrednio na ekranie dotykowym Siemens ) )
+ wstgpnie mocowane precyzyjne tozyska

umozliwiajg maksymalng wydajno$¢ szlifowania i
zapewniajg niezawodnosé przez wiele godzin pracy
produkcyjnej

* Przektadnie sSrubowe toczne i mocne serwomotory w osi Y i X gwarantujg precyzje
oraz doktadno$¢ powtarzania podczas dostawiania $ciernicy
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Magnetyczna ptyta dociskowa

+ duze seryjne magnetyczne ptyty mocujace
umozliwiajg mocowanie bez skrzywien w catym
obszarze roboczym

* nowoczesny sterownik zapewnia ponadto
niezawodng prace ze stabilnymi sitami mocujacymi i
dobrg jakoscig rozmagnetyzowania
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Akcesoria standardowe:

2-osiowy wskaznik pozycji, elektroniczne pokretto

do osi Y Z, kotnierz tarczy Sciernej, obudowa prze-
strzeni roboczej, system chiodzacy, obciggacz tarcz
szlifierskich (bez diamentu obciagajacego), stacja
wyréwnujgca, trzonek wyréwnujacy, lampa led, magn-
etyczna plyta dociskowa, $ruby regulujace, narzedzia,
podrecznik operatora, sterowanie PLC Siemens z
ekranem dotykowym, tarcza Scierna

trzen robocza jest zabezpi tatwo dost knigta ost Opcje nr prod.

rzestrzen robocza jest zabezpieczona przez fatwo dostepng zamkn oston

preesirz 28 jest zabezplecz przez epnaz e ¢ » Uktad chtodziwa z magn. 253467
separatorem i filtrem papierowym

Uktad hydrauliczny + Réwnolegly obciggacz tarcz 253468

. . . . szlifierskich do HFS F NC
+ wzorcowo spokojna praca przy minimalnym wzroscie temperatury gwarantuje

najlepsze rezultaty w przypadku pracy ciagtej * Magnetyczny separator bez 253469
zbiornika do HFS F NC

* hydrauliczny posuw wzdtuzny stotu jest ptynnie regulowany, utrzymuje wybrang,
predko$¢ na statym poziomie oraz zmienia miekko i bez szarpnie¢ kierunek
przesuwania

+ zewnetrzny agregat hydrauliczny z jednostkg chtodzenia oleju zapewnia doskonatg
stabilno$¢ temperatury

Dane techniczne HFS F NC 50100 50160 60160 60200 80160 80220 80300

Przestrzen robocza

Wymiary stotu mm 500x1.000 500x1.600 600x1.600 600x2.200 800x1.600 800x2.200 800x3.000

Odstep $rodka wrzeciona do poziom. wrzeciona mm 600 600 600 600 920 900 900

tadownos¢ stotu (max) kg 700 900 1.300 1.690 2.000 2.400 3.500

Wysoko$¢é magnetycznej ptyty mocujacej mm 110 110 110 110 110 110 110

Drogi przesuwu

Przesuw osi-X mm 1.000 1.600 1.600 2.200 1.600 2.200 3.000

Przesuw osi-Y mm 500 500 630 630 810 810 810

Posuw roboczy

Hydrauliczny posuw X m/min  5-25 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25

Posuw 08 Y mm/min 50 - 500 50 - 500 50 - 500 50 - 500 50-2.000 50-2.000 50-2.000

Gteboko$¢ dosuwu w osi Y mm 0,005-0,05 0,005-0,056 0,005-0,06 0,005-0,05 0,005-0,05 0,005-0,05 0,005-0,05

Posuw 0$ Z mm/min 50 - 600 50 - 600 50 - 600 50 - 600 50-2.000 50-2.000 50-2.000

automatyczny dosuw w osi Z mm/min 0 - 30 0-30 0-30 0-30 0-30 0-30 0-30

Sciernica

Wymiary tarcz Sciernych mm 355x40 355x40 355x40 355x40x127 500x75 500x75 500x75
x127 x127 x127 x305 x305 x305

Predkos¢ obr/min 1.450 1.450 1.450 1.450 960 960 960

Naped

Moc, naped gtéwny kW 7,5 7,5 7,5 7,5 18,5 18,5 18,5

Moc silnika hydrauliki kW 3 3 5,5 55 7,5 7,5 7,5

Serwomotor w osi Y kW 0,5 0,5 0,5 0,5 3 3 3

Serwomotor w osi Z kW 2 2 2 2 3 3 3

Wymiary i waga

Wymiary ogéine m 4,5x2,65 6,01x2,5 5,56x2,75 6,5x2,75 4,8x4 6x4 8,2x4
x2,7 x2,7 x2,7 x2,7 x2,6 x2,6 x2,6

Waga kg 5.500 6.000 7.000 8.000 10.500 12.500 14.000

nr prod. 124934 124935 124936 124937 124938 124939 124940
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