Szlifierka do watkéw

RSM 500 A - RSM 800

Do wewnetrznego i zewnetrznego szlifowania cylindrycznych i stozkowych pétwyrobow

uT

MACHINE TOOLS

maszyny w akcji

Rys. RSM 800

Bogate wyposazenie standardowe

» sprawdzony i niezwykle stabilny korpus maszyny z
najwyzszej jakosci zeliwa — duza masa wtasna, staranna
konstrukcja i wykonanie zapewniajg optymalne warunki
do osiggania najlepszych wynikéw obrobki szlifierskiej

* hydrauliczny posuw wzdtuzny o precyzyjnej, bezstopniowej
regulacji

Trzon wrzeciona $ciernego mozna obracac o 180° w celu zmiany ze
szlifowania wewnetrznego na zewnetrzne
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* bardzo doktadne prowadnice do ruchu
wzdtuznego i poprzecznego sktadajg sie z
potaczenia prowadnic ,V” i prowadnic ptaskich

* hydraulicznie regulowany wrzeciennik $ciernicy

utatwia przygotowanie, wymiane obrabianego :
przedmiotu, zmniejszajgc tym
samym czas pomocniczy

* precyzyjne, segmentowane utozyskowanie
wrzeciona $ciernicy z mozliwoscig regulaciji,
niewymagajace (wiekszej) konserwac;ji

+ regulacja predkosci obrotowej wrzeciona
roboczego odbywa sie bezstopniowo i mozna
ja tatwo dostosowac i zoptymalizowa¢ podczas
procesu obrébki

» obrotowy stét maszyny dla szlifowania
zbieznego

* hydrauliczny konik z przetgcznikiem noznym
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Akcesoria standardowe:

2-osiowy wskaznik pozycji, wyposazenie do szlifowa-

nia otworéw, 3-szczekowy uchwyt @ 200 mm, kotnierz 8
uchwytu, stacja wyréwnujaca, trzpien wywazajacy, - H'ﬁ
wysposazenie, koncéwka kta tokarskiego, kotnierz - “Iﬂ A
tarczy $ciernej, system chtodzacy, podtrzymka otwar-
ta, podtrzymka zamknieta, napedy, lampa robocza,
narzedzia, instrukcja obstugi ‘

Rys. RSM 500 A
Dane techniczne RSM 500 A RSM 800
Przestrzen robocza
Wysokos¢ w ktach mm 135 135
diugos$¢ obrabianego przedmiotu (max.) mm 650 950
Diugos¢ szlifowania mm 500 800
Srednica szlifowania mm 8-200 8 -200
Srednica szlifowania (wewnatrz) bez podtrzymki mm 10-100 13-100
Waga obr. przedmiotu kg 50 50
Glebokos$¢ szlifowania(wewnatrz) mm 125 125
Zakres obrotu stotu R/L -3°/+9° -3°/+8°
Predkosci tarczy m/s 38 38
Posuw roboczy
Posuw stotu, bezstopniowy m/min 0,1-4 0,1-4
Posuw, 0$ -X mm 0,005 0,005
Wrzeciennik
Robocza predkos¢ obrotowa wrzeciona obr./min 25-220 25 -380
Zakres obrotu wrzeciennika 0-45° 0-45°
Stozek wrzeciona MT 4 4
Wrzeciennik szlifierski
Predkos$¢ obrotowa wrzeciona (wewnatrz) obr./min 16.000 16.000
Zakres obrotu wrzeciennika szlifierskiego (p+) + 30° + 30°
Naped
Catkowite zuzycie energi kVA 5,625 5,625
Wymiary i waga
Wymiary tarcz $ciernych mm 400x50x203 400x50x203
Wymiary szlifowania wewnetrznego(max) mm 50x25x13 50x25x13
Wymiary szlifowania wewngtrznego (min) mm 17x20x6 17x20x6
Wymiary ogolne (dtugos$¢ x szerokos¢ x wysokos$c) m 2,5x1,6x1,5 3x1,6x1,5
Waga kg 2.500 3.000
nr prod. 302430 370150
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