Konwencjonalna szlifierka do watkéw

RSM 750 - 1000 » 1500 - 2000 C

Wysoko precyzyjna szlifierka cylindryczna do szlifowania srednic wewnetrznych i zewnetrznych

uT

MACHINE TOOLS

maszyny w akcji

na YouTube u

Rys. RSM 1000 C z odczytem pozycji

* wyjatkowo ciezkie, gesto uzebrowane i szerokie foze maszyny o sztywne;j,
jednoczesciowej konstrukciji

+ hartowane indukcyjnie i szlifowane pryzmy prowadnicze gwarantujg dtugotrwatg
precyzje i minimalne zuzycie

* masywny wrzeciennik z wrzecionem gtéwnym o wysokim stopniu doktadnosci,
wyposazonym w tozysko wateczkowo-stozkowe i otworem wrzeciona 100 mm
zapewnia niezwykltg stabilno$¢ przy obcigzeniu

+ bardzo cicha praca przy maksymalnej predkosci obrotowej wrzeciona

» wszystkie kota zebate przektadni sg wymiarowane ,z zapasem”, hartowane i
szlifowane

+ Joystick kontrolujgcy ruch elementu w osi X i Z jest bezposrednio zamontowany dla
wspomagania

* recznie przetaczana 4-stopniowa przektadnia odboczkowa, wysokiej jakosci
urzgdzenie regulacji czestotliwosci potaczone z silnikiem wrzeciona gtéwnego
o mocy do 7,5 kW umozliwiajg doktadne dostosowanie liczby obrotow i wysokiego
momentu obrotowego do skrawania ciezkiego

+ bieg szybki dla osi X i Z umozliwia szybkie pozycjonowanie suportu i skraca czas
pomocniczy

+ regulowane sprzegto przecigzeniowe w skrzynce suportowej tokarki chroni
mechanizm posuwoéw przed uszkodzeniami i awariami

Wrzeciono szlifujgce serii RSM
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Akcesoria standardowe:

2-osiowy wskaznik pozycji, wyposazenie do szlifowania otwordw, podtrzym-
ka otwarta, podtrzymka zamknieta, 3-szczekowy uchwyt & 200 mm, system
chtodzacy, obciggacz tarczy Sciernej, stacja wyréwnujaca, trzpien wywazajacy,
kotnierz tarczy $ciernej, koncowka kfa tokarskiego, przednia i tylna ostona roz-
pryskowa, napedy, narzedzia, podrecznik operatora, Swiadectwo préby

fo

|
Dane techniczne RSM 750 C 1000 C 1500 C 2000 C
Przestrzen robocza
Wysokos$¢ w ktach mm 135 180 180 180
Srednica szlifowania mm 8-200 8-320 8 -320 15-320
Ze stata podtrzmkag mm 8-60 60 60 150
Diugos¢ szlifowania mm 750 1.000 1.500 2.000
Srednica szlifowania (wewnatrz) z podtrzymka mm 35-100 35-100 35-100 35-100
Srednica szlifowania (wewnatrz) bez podtrzymki mm 25-100 30-100 30-100 30-100
Giebokos¢ szlifowania(wewnatrz) mm 125 125 125 125
Waga obr. przedmiotu kg 80 150 150 150
Posuw tarcz $ciernych mm 0,0025 0,0025 0,0025 0,0025
Srednica uchwytu mm 200 200 200 200
Zakres obrotu stotu -2° [ +6° -3°/+7° -3°/+6° -3°/ +5°
Predkosci tarczy m/s 35 35 35 34,2
Robocza predkos¢ obrotowa wrzeciona obr./min 50 Hz: 25-380 50 Hz: 25-220 50 Hz: 25-220 50 Hz: 25-220
Drogi przesuwu
Przesuw gtowicy szlifierskiej mm 200 250 250 250
Posuw roboczy
Posuw stotu, bezstopniowy m/min 0,1-4 0,1-4 0,1-4 0,1-4
Posuw za obroét kota osi -X mm 0,5 1 1 1
Posuw, 0$ -X mm 0,0025 0,0025 0,0025 0,0025
Doktadnosé
Odchylenie mm 0,003 0,003 0,003 0,003
Odchylenie cylindryczne mm 0,008 0,01 0,01 0,01
Szorstkos¢ um Ra <=0,32 <=0,32 <=0,32 <=0,32
Wrzeciennik
Zakres obrotu wrzeciennika ° 0-45 0-45 0-45 0-45
Stozek wrzeciona MT 4 4 4 4
Wrzeciennik szlifierski
Predkos$¢ obrotowa wrzeciona obr./min 0-1.670 0-1.670 0-1.670 0-1.305,6
Zakres obrotu wrzeciennika szlifierskiego (p+) 30° 30° 30° 30°
Predkos$¢ obrotowa wrzeciona (wewnatrz) obr./min 10.000 10.000 10.000 10.000
Konik
Stozek konika MT 4 4 4 4
Wysuw tulei konika mm 25 30 30 30
Naped
Wydajno$¢ silnika wrzeciona $ciernego / pompy hydraulicznej kW 4/0,75 55/0,75 55/0,75 7,51/0,75
Moc, szlifowanie (wewnatrz) kW 1,1 1,1 1,1 1,1
Wydajno$¢ silnika wrzeciona roboczego / pompy chtodziwa kW 0,75/0,13 1,5/0,125 1,5/0,125 1,56/0,125
Wymiary i waga
Wymiary tarcz $ciernych mm 400x50x203 400x50x203 400x50x203 500x50x203
Wymiary szlifowania wewngtrznego(max) mm 50x40x16 50x25x13 50x25x13 50x25x13
Wymiary szlifowania wewnetrznego (min) mm 45x35x10 17x20x6 17x20x6 17x20x6
Wymiary ogolne (dtugo$¢ x szeroko$é x wysokos$c¢) m 3x1,8x1,65 3,61x1,81x1,52 4,61x1,81x1,52 5,61x1,81x1,52
Waga kg 3.500 3.700 4.300 6.600
nr prod. 302444 302445 302446 302447
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