Masina de gaurit radiala

KSR 50 VT

Prima masina rapida de gaurit radiala servo conventionala
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MACHINE TOOLS

* concept de operare unic
« Avans pinola cu servomotor

« ecran cu functie de Touch-Screen

» executie stabila si performanta mare

* Masa, coloana, grinda superioara si capul de gaurire sunt construite din fonta de
calitate, iar constructia completa a masinii convinge datorita componentelor de
calitate si a prelucrarii atente

+ domeniul de lucru de dimensiuni mari, care poate fi extins prin montarea de mese
pivotante si unghiulare, ofera o multitudine de posibilitati de tensionare si prelucrare

+ grinda superioara este usor de manevrat, nu necesita intretinere, cu grad ridicat

Ecranul tactil de Tnalta rezolutie cu
suprafata rezistenta la zgarieturi.
Turatiile si vitezele de alimentare
adaptate pentru burghiu pot fi consultate
dintr-o baza de date si preluate automat.
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de rigiditate, trece prin doua ghidaje cu role liniare, care asigura pozitionarea sa [[F—

exacta cu efort minim AT 'Im“mlwl;m NiEjIA Fow
+ manipularea completd a masinii se remarca prin accesibilitate deosebita, usurand rrr A EEFREEEEEER ITERR .
astfel munca operatorului in conditii normale de productie N ideiicRdyeich.

» Coloana si grinda superioara dispun de o fixare hidraulica cu cleme

» Antrenarea a arborelui principal cu 2 trepte de viteza in care turatiile arborelui sunt
reglate fara trepte

+ pentru gaurirea in unghi, capul de gaurire poate fi rabatat in ambele directii, cu cate
45°

* lubrifierea centrala simplifica intretinerea masinii

]!

avans pinola servo cu reglare electronica
+ un servomotor controleaza avansul pinola cu reglare fara trepte

« opritorul adancimii de gaurire se regleaza electronic, exactitatea pozitionarii este
de +/- 0,1 mm

Functie imbunatatita si o mai buna evidenta datorita
ecranului tactil de dimensiuni mari

« toate functiile masinii sunt pornite si afisate clar direct pe ecranul tactil

+ unitatea de masura a intrarilor si afisajelor se poate selecta in mm sau inch

+ in modul de filetare pinola schimba directia de rotatie a arborelui dupa ce se ajunge
la adancimea selectata a filetului

+ diversele afisaje de alarma avertizeaza operatorul cu privire la actiunile eronate
sau afiseaza stadiul de operare

+ software-ul unitatii de comanda ofera, in functie de dimensiunea dorita a gaurii,
recomandari pentru turatie si avans

* instalatia performanta pentru agentul de racire se activeaza tot de pe ecranul tactil

Date tehnice KSR 50 VT
Domeniul de lucru
Puterea de gaurire mm 50
Puterea de filetare, otel M 32
Degajarea mm 640
Distanta axul principal - suprafata mesei mm 760
Interval de pivotare pentru cap +90°
Diametrul coloanei mm 220
Suprafata de fixare a mesei mm 1.200x505
Ridicarea coloanei mm 400 Accesorii standard:
Cursa pinolei mm 200
Curse monitor tactil, alte suprafete demontare lateral si spa-
Cursa grinzii superioare mm 590 te, masa cybica, masa .orizontala ra.batellbila, .Igmina
Axul principal de lucru, sistem de racire cu emulsie, dispozitiv de
— filetare, manson reducator, scule de lucru, manual de
Racord pentru axul principal MK 4 operare
Viteza de rotatie a axului (fara trepte) 1/min 50 - 2.000
Avansuri
Avansuri mm/min (6) 1 -3.000
Puterea de antrenare Optiuni Cod art.
Puterea motorului principal kW 3 + Set de pensete elastice @6-16 mm 253672
Puterea motorului de la reglarea inaltimii kW 1,5 » Masa in coordonate 640 x 205 mm 253673
Puterea motorului de avans kW 1,26
Puterea motorului de la pompa hidraulica kW 0,37 Optiuni suplimentare pentru aceste masini gasiti pe
Puterea motorului pompei de racire kW 0,085 pagina noastra web la KSR 50 VT(Cautare produs)
Dimensiuni si greutati
Dimensiuni de gabarit (IxLxI) m 1,72x1,2x2,25 _g
Greutatea kg 2.740 %
Cod art. 162365 (O]
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