Schnellradialbohrmaschine

KSR 50 VT

Die erste servokonventionelle Schnellradialbohrmaschine

uT

MACHINE TOOLS

* einzigartiges Bedienkonzept
* Pinolenvorschub mit Servomotor

* groBer Touchscreen

* stabile Ausfiihrung und starke Leistung

+ Tisch, Saule, Oberbalken und Getriebekopf bestehen aus dickwandigem
Qualitatsguss und der gesamte Aufbau der Maschine Uberzeugt durch hochwertige
Komponenten und sorgfaltige Verarbeitung

+ der groRe Arbeitsbereich, welcher durch die Montage optionaler Schwenk-
und Winkeltische erweitert werden kann, bietet eine Vielzahl von Spann- und Hochauflésender Touch
Bearbeitungsmdglichkeiten ochaufiosender louchscreen

mit kratzfester Oberflache. Zum
Bohrer passende Drehzahlen und
Vorschubgeschwindigkeiten kdnnen
von einer Datenbank abgerufen und
automatisch ibernommen werden.
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+ leichtgéangig, wartungsarm und mit hoher Steifigkeit Iauft der Oberbalken in zwei
grof} dimensionierten Linearrollenfiihrungen und ermdglicht so dessen exakte
Positionierung mit geringem Kraftaufwand

+ das gesamte Handling der Maschine zeichnet sich durch eine besondere
Leichtgangigkeit aus und entlastet damit den Bediener im Produktionsalltag

+ Saule und Oberbalken verfligen lber eine hydraulische Klemmung

* Hauptspindelantrieb mit 2 Getriebestufen in denen die Spindeldrezahl stufenlos
geregelt wird

« fiir Bohrungen im Winkel ist der Bohrkopf in beide Richtungen bis jeweils 45°
schwenkbar

9

+ eine Zentralschmierung erleichtert die Wartung der Maschine

Elektronisch geregelter Servo-Pinolenvorschub

+ ein Servomotor steuert stufenlos regelbar den Pinolenvorschub
« der Anschlag fir die Bohrtiefe wird elektronisch gesetzt, die Positioniergenauigkeit

betragt dabei +/- 0,1 mm

Verbesserte Funktion und bessere Ubersicht durch das groRe Touch-

screendisplay

« alle Maschinenfunktionen werden direkt liber den Touchscreen geschaltet und

Ubersichtlich angezeigt

+ die MaReinheit der Eingaben und Anzeigen kann zwischen mm und inch gewahlt

werden

+ im Gewindeschneidmodus wechselt die Pinole bei Erreichen der gewahlten

Gewindetiefe die Spindeldrehrichtung

+ verschiedene Alarm-Anzeigen warnen den Bediener vor Fehlbedienungen oder

zeigen den Betriebszustand an

+ die Steuerungssoftware schlagt zudem, abhangig von der gewtlinschten

BohrergréRe, Empfehlungen fir Drehzahl und Vorschub vor

+ auch die leistungsstarke KuhImitteleinrichtung wird am Touchscreen aktiviert

Hochwertige Elektrobauteile

Technische Daten KSR 50 VT

Arbeitsbereich

Bohrleistung mm 50

Gewindebohrleistung, Stahl M 32

Ausladung mm 640

Abstand Spindelnase - Tischoberflache mm 760 Ein Schwenk- und Winkeltisch erweitert den
Schwenkbereich Kopf +90° Einsatzbereich

Saulendurchmesser mm 220

Tischaufspannflache mm 1.200x505

Saulenhub mm 400 Serienausstattung:

Pinolenhub mm 200

Verfahrwege Touch-Screen-Monitor, zuséatzliche Aufspannflachen
Verfahrweg Oberbalken mm 590 s.eitlich L.md hinten., WUrfeItisch.,' sch.wenlfbgrer Ho-
Hauptspindel rlzon.taltlsch, All'be!tslleuchte, Kuhlmllttele.!nrlchtung,.

- Gewindeschneideinrichtung, Reduzierhiilsen, Bedien-
Spindelaufnahme MK 4 werkzeug, Bedienanleitung c
Spindeldrehzahl (stufenlos) 1/min 50 - 2.000 o
Vorschub 'g
Vorschiibe mm/min (6) 1-3.000 m
Antriebsleistungen Optionen Art-Nr:
Motorleistung Hauptantrieb kW 3 * Spannzangensortiment @6-16 mm 253672
Motorleistung Hohenverstellung kW 1,5 flir KSR 50 VT - 162365
Motor|eistung Vorschub kW 1’26 » Kreuztisch 640 x 205 mm fir KSR 253673
Motorleistung Hydraulikpumpe kW 0,37 50 VT - 162365
Motorleistung Kihimittelpumpe kW 0,085
MaRe und Gewichte Weitere Optionen fir diese Maschine finden Sie auf
Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 1.72x1.2x2.25 unserer Webseite unter KSR 50 VT (Produktsuche)

Gewicht kg 2.740
Art.-Nr. 162365
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