Torno verticale

VDM 800 - 2600 S

Potencia y precision para piezas de trabajo pesadas

uT

MACHINE TOOLS

Indicador de posicion incl.

VDM 2600 g

Control de alimentacion infinitamente variable a través de servomotor » El husillo corre en un cojinete de dos filas de

+ Optimo cambio de herramientas y facil acceso para grias y elevadores de rodillos de alta precision y es ajustable
horquillas * la reduccion de la transmision asegura una alta
+ Columna de trabajo pesado con deslizaderas cementadas anchas torsion y un rango de velocidad de 10 - 315 1/min
« sujecion transversal hidraulica * Latecnologia de servomotor asegura una
. . L - L alimentacion potente, infinitamente variable de la
* La construccion rigida de la guia asegura una maxima rigidez y precision de pluma vertical
la pluma vertical
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y Equipo estandar:

Indicador de posicion de 3 ejes, caja totalmente
cerrada, transportador de lascas, soporte de herra-
mientas vertical, soporte de herramientas horizontal,
Lubricacién central automatica, lampara de trabajo,
1 pernos de anclaje, herramientas de funcionamiento,
manual del usuario
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El soporte vertical incluye un soporte para herramientas de 5 estaciones, soporte
lateral con alimentacion independiente para giros en el interior y exterior
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Especificaciones VDM 800 S 1000 S 1250S 1600S 2300S 2600S g
Area de trabajo L
diametro de rotacién (max.) mm 800 1.000 1.250 1.600 2.300 2.600
diam. max. de torneado juego de soporte de herram. superior mm 800 1.000 1.250 1.600 2.300 2.600
diam. max. de torneado juego de soporte de herram. lateral  mm 720 900 1.000 1.400 2.000 2.300
altura de maquinado (max.) mm 800 800 1.000 1.000 1.350 1.500
rango de giro del soporte de herramientas superior + 30° + 30° + 30° + 30° + 30° + 30°
longitud max. de la pieza de trabajo mm 800 800 1.000 1.000 1.350 1.500
peso de la pieza de trabajo (max.) kg 1.200 2.000 3.200 5.000 8.000 10.000
Recorridos
recorrido eje X1, soporte superior mm 570 670 700 915 1.150 1.300
recorrido eje Z1, soporte superior mm 600 600 650 800 1.000 1.000
recorrido eje W mm 580 580 650 650 1.000 1.100
recorrido del eje X2, soporte superior mm 500 500 630 630 630 730
recorrido del eje Z2, soporte superior mm 800 800 900 900 980 1.180
cabezal
rango de velocidad 1/min (16) 10 - 315 (16) 8 -250 (16) 6,3-200(16)5-160 (16) 3,2-100(16) 1,4 -45
torsion del cabezal Nm 10.000 12.500 17.500 25.000 32.000 32.000
diametro de la mesa giratoria mm 720 900 1.000 1.400 2.000 2.300
alimentacion
Velocidad de ejes X/ Z mm/min 0,8 - 86 0,8 - 86 0,8 - 86 0,8 - 86 0,8 - 86 0,8 - 86
velocidad de alimentacion del eje W mm/min 440 440 440 440 440 440
Alimentacion rapida del soporte superior/lateral mm/min  1.800 1.800 1.800 1.800 1.800 1.800
Dimensiones de la espiga de la herramienta mm 30x40 30x40 30x40 30x40 30x40 30x40
Peso de la herramienta (max.) kg 50 50 50 50 50 50
capacidad de accionamiento
clasificacion del motor de accionamiento principal kw 22 22 22 30 37 37
clasificacion del motor X / Z kW 1,3/1,8 1,3/1,8 1,3/1,8 1,3/1,8 1,3/1,8 1,3/1,8
medidas y pesos
Dimensiones generales m 4,9x3,5 4,9x3,6 5,3x3,8 6,5x4,2 7,6x5 7,9x5,3
(longitud x latitud x altura) x4,15 x4,15 x4,2 x4,4 x5,4 x5,4
peso kg 6.500 7.100 9.000 12.500 19.000 27.500
N° de pieza 301390 301391 301392 301393 301394 301396

Para obtener mas informacion, visite www.knuth.com 81



