Torno CNC

Roturn 400 C - 402 C

Potente, productiva y rentable
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MACHINE TOOLS

Equipo estandar amplio

* Marco de maquina pesado con plataforma inclinada que asegura una gran rigidez

HE @B
y una remocion facil de lascas : ==

» Guias lineales precisas en X y Z para mayor estabilidad y precision incluso con las
cargas mas pesadas Siemens Sinumerik 828 D Basico para

+ Se puede acceder al espacio de trabajo cerrado de manera facil a través de una aplicaciones de torneado - una solucion
puerta deslizante grande compacta y facil de usar para tornos

» A prueba del futuro: el control basico Siemens 828 D cumple con todos los
requisitos para la tecnologia de control avanzada

+ La torreta de herramientas de 8 estaciones asegura un area grande de trabajo y Antecedentes com pro bados:
cambios de herramientas precisos y rapidos '

« Un motor de cabezal potente de 15 kW ofrece una alta torsién en el espectro * Interfaz de usuario facil e intuitiva con dialogos
completo de velocidad » Banda ancha integral de ciclos tecnolégicos

» Gran desempefio y precision
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» Mandril hidraulico de 3 mordazas de 200 mm
(Roturn 400 C) / 250 mm (Roturn 402 C) con
mandril a través del orificio

« Cabezal con eje hueco operado hidraulicamente
con un recorrido maximo de 85 mm

+ Sistema automatico de lubricacion central asegura
una lubricacién confiable de las deslizaderas

» Transportador de correa con bisagra y sistema
de enfriamiento de alto rendimiento incluido en el
equipo estandar

Equipo estandar:

control Siemens 828 D Basic, hidr. mandril giratorio
de 3 mordazas 200 mm (Roturn 400 C) / 250 mm
(Roturn 402 C) con anima, cabeza movil hidr., Lubri-
cacioén central automatica, Transportador de lascas
tipo cadena, intercambiador de calor para gabinete de
control eléctrico, espacio de trabajo cerrado, lampara
de trabajo LED, sistema de enfriamiento, pistola de
aire comprimido, pistola de descarga del sistema
refrigerante, herramientas de funcionamiento, manual
del usuario

Maquinado CNC

Opciones N° de pieza
* Robot tipo grua lineal Portabot 2811 253056

Especificaciones Roturn 400 C Roturn 402 C
Area de trabajo

longitud max. de la pieza de trabajo mm 430 430
altura central mm 200 200
diametro de giro sobre plataforma mm 400 400
diametro de giro sobre soporte mm 250 250
Recorridos

recorrido del eje X mm 200 200
recorrido del eje Z mm 450 450
cabezal

diametro del mandril del torno mm 200 250
rango de velocidad 1/min 50 - 3.000 50 - 2.000
montaje de husillo A2-6 A2-8
diam. int. del husillo mm 62 86
diametro interior del husillo con tuberia de traccion mm 46 75
cabezal de la herramienta

cantidad de estaciones de herramientas Stiick 8 8
dimensiones de la espiga de la herramienta mm 25x25 25x25
diametro del montaje de la barra de perforacion mm 40 40
Alimentacion rapida

alimentacion rapida de eje X mm/min 16.000 16.000
alimentacion rapida de eje Z mm/min 20.000 20.000
cabeza movil

unién coénica de la cabeza movil MK 5 5
diametro del eje hueco de la cabeza movil mm 88 88
recorrido del eje hueco de la cabeza movil mm 85 85
capacidad de accionamiento

clasif. del motor principal kW 15/ 11 15/11
clasificacion del motor de bomba de enfriamiento kW 0,18 0,18
medidas y pesos

Dimensiones generales (longitud x latitud x altura) m 3,8x1,87x1,91 3,8x1,87x1,91
peso kg 3.340 3.400
N° de pieza 180633 180628
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