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Kompakte Premium-Drehmaschinen-Baureihe
fur die Serienproduktion

» Schnell: Linearfiihrungen fiir zuverlassige Prazision

» Zuverlassig: Fanuc Steuerungstechnologie

» Ausbaufahig: viele Optionen méglich

* M-Modelle mit angetriebenen Werkzeugen und C-Achse
* L-Modelle mit zusatzlichen 130 mm Spitzenweite

Maschinenbett Servorevolver der Orion 10 TL

« Das stark verrippte 45°-Schragbett-Maschinengestell ist mit hochwertigen
Linearfiihrungen besttickt und liberzeugt durch hervorragende, thermische und
konstruktive Stabilitat

Hauptspindel und Spindelstock Steuerung Fanuc 0i TF
» Thermische Stabilitat durch strikt symmetrischen Aufbau und Kuhlistrukturen, die + Einfache Programmierung und Bedienung, kurze
um die gesamte Spindel herum fiir Kiihlluftzirkulation sorgen Einarbeitungszeit
. + Siemens 828D mit ShopTurn ist als Option lieferbar
Reitstock P P
« Die Konstruktion mit 2 zusatzlichen Flachfiihrungen erlaubt kollisionsfreie Werkzeugrevolver
Reitstockbewegungen, auch hier sorgen groe Fiihrungslédngen und die « Servorevolver fiir schnellen und prézisen
herausragende Stabilitat und Prazision der Fihrung fiir ein besonders gutes Werkzeugwechsel

Schwingungsverhalten bei schwerer Zerspanung

Mehr Informationen unter www.knuth.com



Serienausstattung:

Steuerung Fanuc 0i-TF, 6-fach Werkzeughalter (TLM-Modelle), angetriebener Werk-
zeughalter radial (TLM-Modelle), angetriebener Werkzeughalter axial (TLM-Modelle),
CE-Zertifizierung, 10,4" LCD-Farbdisplay, USB Schnittstelle, R232 Schnittstelle,
manueller Reitstock, mitlaufende Zentrierspitze, hydr. 3-B-Futter mit weichen Bak-
ken, Satz weiche Backen, FuRpedal fir 3-B-Futter, Futterverriegelungsknopf, Hy-
draulikeinheit, Kuihimitteleinrichtung, Luft- und Kuhimittelpistole, Zentralschmierung,
LED-Arbeitsleuchte, 3-farbige LED Signalleuchte, Turverriegelung, Maschinenfiil3e,

Bedienwerkzeug

Optionen Art-Nr:

* Kettenspaneforderer (seitl.) 251688

+ Klimaanlage fiir Schaltschrank 251693

+ Kihimittelpumpenupgrade auf 251702
1,8 kW

« Stangenladerschnittstelle 251735

« Transformator passend zur 251748
Netzspannung

» Werkzeugmesssystem Renishaw 251805

HPRA (abnehmbar)

Weitere Optionen fiir diese Maschinen finden Sie auf

unserer Webseite.
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Technische Daten ORION 6TLM 6TL 10TLM 10TL (ZJ

Arbeitsbereich

Umlauf-@ Uber Bett (max.) mm 480 480 480 480

Umlauf-@ tber Schlitten (max.) mm 285 285 285 285

Drehdurchmesser (max.) mm 190 280 190 280

Drehlange (max.) mm 390 520 355 485

Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 165 165 160 160

Verfahrweg Z-Achse mm 400 520 380 480

Schragbett Winkel Grad 45 45 45 45

Hauptspindel

Stangenkapazitat (inkl. Futter) mm 44 44 74 74

Spindeldrehzahl 1/min 6.000 6.000 3.500 3.500

Spindelaufnahme A2-5 A2-5 A2-8 A2-8

Spindelbohrung mm 55 55 87 87

Drehfutterdurchmesser mm 150 150 250 250

Winkel-Auflésung C-Achse Grad 360 (0,001) - 360 (0,001) -

Eilgang

Eilgang X-Achse mm/min 30.000 30.000 30.000 30.000

Eilgang Z-Achse mm/min 30.000 30.000 30.000 30.000

Werkzeugtrager

Werkzeugtragertyp Servo / VDI 30 Servo Servo /VDI 30 Servo

Anzahl der Werkzeugplatze Stlick 12 10 12 10

Werkzeugschaft mm 20x20 - 20x20 25x25

Durchmesser Bohrstangenaufnahme mm 32 32 32 32

Drehzahl, angetriebene Werkzeuge 1/min 5.000 - 5.000 -

Genauigkeiten

Wiederholgenauigkeit mm + 0,003 + 0,003 + 0,003 + 0,003

Positioniergenauigkeit mm + 0,005 + 0,005 + 0,005 + 0,005

Reitstock

Reitstockpinolendurchmesser mm 65 65 65 65

Reitstockpinolenhub mm 80 80 80 80

Reitstockkonus MK 4 4 4 4

Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 7,5 15 7,5 15

Hauptantrieb, konst. Belastung kW 55 11 55 11

Motorleistung, angetriebene Werkzeuge kW 3 - 3 -

Motorleistung X-/Z-Achse kW 1,6 1,8 1,6 1,8

MaRBe und Gewichte

Abmessungen (Lange x Breite x Hohe) m 2,26x1,67x1,57 2,26x1,67x1,57 2,26x1,67x1,57 2,26x1,67x1,57

Gewicht kg 3.050 3.000 3.400 3.400

Art.-Nr. 181111 181109 181117 181116
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