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PREMIUM LINE TAURUS

ERK Tokarka CNC ze skosnym tozem

Inne maszyny tej serii, réwniez z
narzedziami napedzanymi, sa podane na
naszej stronie internetowej

Tokarka klasy premium do ciezkiego skrawania gwarantuje
dostosowang do potrzeb produktywnos¢ i mozliwos$é obrébki
ditugich elementow

* Mocno uzebrowane toze obrabiarki nachylone pod katem 45° z szerokimi
prowadnicami ptaskimi zapewnia doskonate ttumienie drgan, na przyktad podczas
obrébki przerywane;j

» Taka konstrukcja zapewnia duzo przestrzeni i umozliwia szeroki zakres
zastosowania narzedzi a takze lepsze odprowadzanie wiéréw

» Szeroki suport narzedziowy z maksymalng dtugoscig prowadnic gwarantuje
znacznie wigkszg stabilnos$¢ przy znacznie zmniejszonej podatnosci na wibracje w
poréwnaniu z innymi maszynami

« Sruby pociggowe kulowe s3 potaczone z silnymi napedami za pomoca sprzegta
zapewniajgcego bezstratne przenoszenie napedu, a duze obustronne fozyska
zapewniajg duzg sztywno$¢ promieniowa i osiowg oraz zmniejszajg odchytki
spowodowane przez nagrzewanie sie i naprezenia wtasne wrzeciona

* Znakomita sztywno$¢ i minimalny wptyw wahan temperatur roboczych sg
zapewnione dzieki nowatorskiej i masywnej konstrukcji gtowicy wrzeciona

Konstrukcja gtéwnego wrzeciona umozliwia prace przy duzych obcigzeniach z
dtugotrwatym zachowaniem precyzji. Obejmuje takze dwustronne precyzyjne
podwdjne tozyska wateczkowe oraz dodatkowe tozyska kulkowe skosne po obu
stronach przednich tozysk

Wiecej informacji na www.knuth.com

Sterowanie Fanuc 0i TF

Stabilny konik do obrébki watkéw zapewnia
elastyczno$¢ produkgji

Konstrukcja z 2 dodatkowymi prowadnicami
ptaskimi zapewnia bezkolizyjny ruch konika;
wyjatkowo dtugie prowadnice oraz znakomita
sztywnos¢ i precyzja skutkujg doskonatym
ttumieniem drgan podczas cigzkiego skrawania
Automatyczny konik dostepny jest jako opcja
Serwomechanizm gtowicy rewolwerowej do szybkiej
i precyzyjnej wymiany narzedzi

modele L majg powigkszony rozstaw ktow
zwiekszajgcy wydajnosc

Mozna uzy¢ opcjonalnej, hydraulicznej
samocentrujgcej podtrzymki SMW. Standardowo

dotgczony konik umozliwia optymalng obrébke
diugich elementéw

tatwe programowanie i obstuga, krétki czas
wdrozenia



Akcesoria standardowe: Opcje

» Odbiornik na podczerwien 91.50 do 251598
maszyn w stalowni

nr prod.

certyfikat CE, sterownik Fanuc 0i-TF, kolorowy wyswietlacz LCD 10,4, interfejs USB,
ztgcze R232, 12-pozycyjny uchwyt narzedziowy, programowany konik, hydr. uch-

wyt 3-B z miekkimi szczekami, zestaw migkkich szczek, pedat nozny do uchwytu * Odciag mgly olejowe; 251621
3-B, przycisk blokady uchwytu, jednostka hydrauliczna, system chtodzacy, pistolet * Drzwi automatyczne 251637
pneumatyczny i do chtodziwa, centralne smarowanie, lampa led, 3-kolorowa lampka » Twarde szczeki w zestawie do 251667
sygnalizacyjna LED, blokada drzwi, stopy maszyny, narzedzia uchwytu 18
« Klimatyzacja do szafy rozdzielczej 251693
* Luneta reczna (& 300-400 mm) 251711

Dodatkowe opcje dla tych maszyn mozna znalez¢ na
naszej stronie internetowe;.

Dane techniczne TAURUS 250 300L 450L I3)
Przestrzen robocza (ZJ
§rednica toczenia nad fozem (max.) mm 610 610 775 g
Srednica toczenia nad supportem (max.) mm 480 480 630 o)
Srednica toczenia mm 400 400 690 g
Dtugos¢ toczenia (max) mm 1.080 2.080 2.265 (@)
Drogi przesuwu

Przesuw osi-X mm 230 230 350

Przesuw osi-Z mm 1.130 2.130 2.330

Kat nachylenia toza ° 45 45 45

Wrzeciennik

Przelot wrzeciona w uchwycie mm 76 90 119

Predkos$¢ wrzeciona obr./min 3.500 3.000 2.000

Gniazdo wrzeciona A2-8 A2-8 A2-11

Przeswit wrzeciona mm 86 105 132

Moment obrotowy max. (stopni) Nm 470 470 2.628

Metoda napgdzania wrzeciona Pasowy Pasowy Pasowy

Srednica uchwytu mm 250 300 450

Szybki posuw

Przyspieszony posuw osi X mm/min 20.000 20.000 20.000

Przyspieszony posuw osi Z mm/min 24.000 18.000 18.000

Posuw roboczy

Moc posuwu - 0$ X (cigg./max.) kN 15,77135,3 15,7135,3 18,4 /52,1

Moc posuwu - 0$ Z (cigg./max.) kN 12,5/28,2 10,4 /23,5 23,9/81,9

Magazyn narzedzi

Typ Servo Servo Servo

llo$¢ stacji narzedzi szt. 12 12 12

Chwyt narzedziowy mm 25x25 25x25 32x32

Srednica osadzenia wytaczadta mm 50 50 60

Szybko$é wymiany narzedzia s 0,2 0,2 0,25

Doktadnos¢

Powtarzalno$¢ osi X mm + 0,005 + 0,005 + 0,003

Powtarzalno$¢ osi Z mm + 0,01 + 0,01 + 0,006

Konik

Srednica tulei konika mm 110 110 160

Wysuw tulei konika mm 100 100 150

Stozek konika MT 5 5 5

Naped

Moc, naped gtéwny kW 18,5 18,5 37

Przekfadnia, state obcigzenie kW 15 15 30

Moc silnika osi X kW 3 3 7

Moc, Z kW 3 3 6

Catkowite zuzycie energi kVA 30 30 57

Wymiary i waga

Wymiary ogdlne (dtugo$¢ x szeroko$¢ x wysokosc) m 3,92x1,81x2,05 5,24x1,81x2,02 5,81x2,18x2,35

Waga kg 7.100 8.600 13.200

nr prod. 181175 181131 181139

Wiecej informacji na www.knuth.com 25



