Obrabiarka elektroiskrowa CNC

NeoSpark B 300 « 500

Precyzja i jako$¢ z optymalnym stosunkiem jakosci do ceny
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+ obrabiarki do obrobki elektroiskrowej NeoSpark CNC charakteryzuja sie
doskonatg skutecznoscig cigcia przy duzej ekonomicznosci i najnizszych kosztach
operacyjnych

+ stelaz maszyny z zeliwa szarego to nowoczesna konstrukcja z ramg C i podstawg
T oraz ze wzmacniajaca strukturg wielozebrowa, starannie wykonczona i
wyzarzana bez naprezen

« stabilne prowadnice liniowe oraz precyzyjne wrzeciona fozyskowane na wszystkich
osiach zapewniajg trwatg precyzje mechaniczng

» system sterowania na bazie IPC z serwonapedami jest doktadnie przystosowany
do wymogow metod produkcji, a takze tatwy w obstudze i niezawodny

» 2-stopniowy system filtrowania w zbiorniku dielektrycznym zapewnia
bezzaktoceniowg prace i wysoka jakos¢ obrobki

NeoSpark umozliwia uzyskanie niewielkich konturéw
z doskonatymi powierzchniami

Wiecej informacji na www.knuth.com




High Speed Wire EDM

technologia ciecia do druku 3D metalem

» w odréznieniu od ciecia mechanicznego prawie bez
oddziatywania sity na cze$¢

 delikatne struktury mozna obrabia¢ bez znieksztatcen
lub mikropeknie¢ na powierzchni cigcia

» optymalny kompromis miedzy dokfadnoscia i wysokg
predkoscig obrébki

+ znacznie tansza niz konwencjonalne drazenie drutowe
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+ duza trwato$é¢ drutu pozwala ponadto uzyska¢ wysokg
produktywnos$¢ z krétkimi czasami dodatkowymi

Akcesoria standardowe:

drut do obrdébki elektro. 0,18 mm, Dielektryk 10 kg,
elektroniczne reczne urzadzenie obstugowe, urzadzenie
utrzymujgce state naprezenie drutu, pomoc dotyczaca
konfiguracji przewoddw, generator, ztacze USB, Ethernet,
standardowe prowadnice drutu, zbiornik dielektryczny z
pompa, lampa robocza, oznakowanie ostrzegawcze, Sta-
bilizator mocy AC, materiaty do ustawiania i wyréwnywa-
nia, centralne smarowanie, narzedzia, Instrukcja obstugi
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W przypadku produkcji addytywnej powstajg ztozone czesci na metalowej ptytce,
ktérg nastepnie trzeba oddzieli¢ od czesci (Neospark 500 B Continental Engineering

Services)

Dane techniczne

NeoSpark B 300

NeoSpark B 500

Przestrzen robocza

Wymiary stotu mm 620x440 820x535
Obrabiany przedmiot, diug. x szeroko$¢ x grub. (maks.) mm 960x550x300 1.190x650x400
Waga obrabianego przedmiotu (max) kg 500 800
Droga przejazdu w osi X mm 400 600
Droga przejazdu w osi Y mm 300 400
Przesuw osi-U / V mm 70/70 70/70
Droga przejazdu w osi Z mm 250 350

Kat ciecia (z prowadnica) +10°/80 mm +10°/80 mm
Wydajnos¢ cigcia (max) mm?/min 200 200
Generator A 10 10
Kontrola CNC

Wielko$¢/typ monitora 15"/ LED 15"/ LED
Sterowane osie 4 4
Przyrost wyjsciowy (min) mm 0,001 0,001
System dialektryczny

Dielektryk, pojemno$¢ zbiornika | 180 180
Posuw roboczy

Przesuw 0$ X/Y mm/min 1.000 1.000
Doktadnos¢

Doktadnos$¢ pozycjonowania w osi X/Y mm 0,01 0,01
Doktadno$¢ pozycjonowania w osi U/V mm 0,02 0,02
Doktadno$¢ powtarzania w osi X/Y mm 0,005 0,005
Doktadno$¢ powtarzania w osi U/V mm 0,01 0,01
Najlepsza szorstkos¢ powierzchni um Ra 0,8 0,8
Naped

Wydajnos$¢ silnika 0§ X/Y kW 0,15 0,2
Wydajno$¢ silnika osi U/V kW 0,02 0,02
Moc, Z kw 0,02 0,02
Catkowite zuzycie energi kVA 2 2
Wymiary i waga

Wymiary ogélne (dtugo$¢ x szeroko$¢ x wysokosc) m 2,04x1,6x1,83 2,4x1,89x2,06
Waga kg 2.000 2.600

nr prod. 180558 180559

Wiecej informacji na www.knuth.com




